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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-00.00 — Wymagania ogolne,

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z realizacj¢ projektu pn. ,Przebudowa i nadbudowa szybu windowego
wewngtrz budynku Urzedu Patentowego wraz z wymiang dzwigu osobowego.”

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu robdt budowlanych zgodnie z Ustawa o Zamowieniach
Publicznych oraz przy ich rozliczaniu.

2. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do:

—  Wykonania rob6t zgodnie ze sztukg budowlana, wlasciwymi przepisami i normami, niniejsza specyfikacja
iumowa.

— Stosowanie materialdw zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do stosowania
w budownictwie.

—  Przedstawienia na kazdy zastosowany materiat i wyréb dokumentu dopuszczajacego go do stosowania
w budownictwie (np. certyfikat, deklaracja zgodnosci, atest).

—  Zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robot az do ich zakonczenia i koncowego odbioru.

—  Chronienia wlasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

— fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Zamawiajacego
i bedzie z nim wspotpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca begdzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych

— Stosowania i przestrzegania przepiséw dotyczacych ochrony §rodowiska naturalnego, ochrony p. poz.
—  Przestrzegania przepiso6w dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
3. Materialy

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow pozyskanych
z jakiegokolwiek zrodta.
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Do uzycia moga by¢ zastosowane tylko te materialy, ktore posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi, okreslonymi na
podstawie Polskich Norm oraz wtasciwych przepisow i dokumentoéw technicznych. Deklaracj¢ zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z Polskg Norma.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajace tych wymagan nie mogg by¢ zastosowane.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ wykonywanych robot i srodowisko naturalne.

Sprzet uzywany do wykonywania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

5. Wykonanie robot

Roboty nalezy wykonywac zgodnie z umowa, zasadami sztuki budowlane;j i szczegdtows specyfikacjg techniczng
wykonania i odbioru robot budowlanych opracowang dla poszczegolnych rodzajow roboét i zawartg w dalszej czesci
opracowania.

6. Kontrola jakos$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jako$ci robot i stosowanych materiatow.

Wykonawca zapewni rowniez odpowiedni system kontroli materiatow i robot z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami sztuki budowlanej i specyfikacjami technicznymi .

Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowsg .
Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robo6t ponosi Wykonaweca.

Kontrole, badania oraz odbiory robot beda zglaszane przez Wykonawce, Zamawiajgcemu i potwierdzane w formie
pisemnej odpowiednimi protokotami, raportami i notatkami. Zgtoszenia te bgdg dotyczy¢ w szczegdlnosci:

—  trudnosci i przeszkdd w prowadzeniu robot
—  beda okreslac okresy i przyczyny przerw w robotach

7. Odbior techniczny wykonanych robot

Ustala si¢ nastepujace rodzaje odbioru robot:
a) odbior robot ulegajacych zakryciu

Odbidr polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Dotyczy to robot zwigzanych z utozong instalacjg elektryczng, wodno sanitarng, wentylacyjna, przygotowaniem
podtoza pod tynki, Scianki dziatlowe, podlogi, glazure §cienng i podtogows.

b) odbiér kencowy
Odbiodr polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robot po catkowitym zakonczeniu wszystkich robot.
8. Zakonczenie

Wymagania ogdlne zawarte w niniejszej specyfikacji, nalezy rozumie¢ i stosowaé¢ w powigzaniu z Szczegdélowymi
Specyfikacjami Technicznymi ( SST):



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01 CPV 45111000-8 Roboty przygotowawcze - rozbiorkowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidorkowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogodlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
przygotowawczo — rozbiorkowych wystepujacych w obiekcie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ ze Sztuka budowlang, SST
i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materialy
Dla robo6t wg SST-01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet, przeznaczony do wykonywania tego typu prac.
Do prac na wysoko$ci nalezy stosowaé rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. Transport.

Transport materialtdw z rozbidrki dowolnymi $rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczyé przed
wysypaniem .

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystapieniem do robot rozbidorkowych nalezy:

— teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP
— zdemontowac wszelkie istniejace uzbrojenie w miejscach wykonywania rozbiorek.

5.2. Roboty rozbiérkowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

6. Kontrola jakoSci robot.

Wg zasad okreslonych pkt.6. ,, Kontrola jakosci robdt ,, w ST-00.00- Wymagania ogo6lne. Kontrole jakosci robot
rozbidrkowych dokonuje Zamawiajacy .

7. Odbiér robot



Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Wszystkie roboty objete SST-01 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

8. Przepisy zwiazane

- USTAWA z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z p6zniejszymi zmianami)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-02 CPV 45261211-6 Roboty betonowe i Zelbetowe

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wzmocnienia ptyty stropowej.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegolowa Specyfikacjq Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
fundamentéw zwigzanych z budowa windy, tacznika
i przebudowy wejsécia gldwnego oraz podjazdu dla niepetnosprawnych.
W zakres robo6t wchodzi:
- Fundamenty, elementy konstrukcyjne budynku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogoélne".
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspotpracujacymi z betonem
w ilo$ci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne

z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, pdz. 2016; z
pozniejszymi zmianami),
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- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z p6zniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy
Iub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczeg6lowe

2.2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg normy PN-B-
30000:1990 o nastgpujacych markach:

* marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20

» marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy
nastepujace dane:

e oznaczenie,

* nazwa wytworni i miejscowosci,

* masa worka z cementem,

 data wysyiki,

+ termin trwato$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz

z wynikami badan.

e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed
opadami),

- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sig¢ staloscig cech fizycznych

i jednorodno$cia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podlozu w taki sposob aby
nie ulegaty zanieczyszczeniu

i nie mieszaty sig.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢ stosowanie wody
wodociaggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika
posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentdw i plyt mozna stosowa¢ mieszanke betonowa wykonywang samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang

w Wytworni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spelnia¢ wymagania norm.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytworce stali.
Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg
wymiarow i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
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2.2.4. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub / oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podkiadek
dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materialy zgodne z wymaganiami normy. Materialy stosowane na
deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wplywem

i warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia si¢ z mieszanka betonowa.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem podszybia, fundamentéw, Scian fundamentowych, $cianek, ptyt, schodéw
zewnetrznych, ptyt podjazdu dla niepetnosprawnych moga by¢

wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.

Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowe;:

- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem

legalizacji,

- odpowiednio przeszkolong obstugg.

2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:

- gictarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowe;:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych rob6t. Kruszywo przewozone na samochodach ci¢zarowych nalezy umiesci¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robét

Roboty zwigzane z wykonaniem ptyty i §cian podszybia, fundamentoéw, $cian fundamentowych, $cianek, ptyt,
schodow zewnetrznych, ptyt podjazdu dla niepetnosprawnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-
EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.



5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.

Elementy dodatkowe mozna wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania
nie moga deformowac si¢ pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa.
Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami

o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwdch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie

w stykach wklgstych. Mozna takie fazowania wykonywac roéwniez wtedy, gdy nieprzewidziano ich w projekcie. W
takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang
rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiory,
wodg, lod, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢

z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych
stali ani p6zniejszej ich korozji.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczaé

4 mm, w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a
szczegodlnie podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwic jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie

1 wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Whbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo$ci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami

i drganiami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowg oraz niniejszej SST.

Ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne".

6.1. Zakres kontroli i badan

6.1.1. Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikdéw produkcji, sprawdzeniu urzadzen do wazenia i
mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu
urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6ot podano w ST ,,Wymagania og6lne”
(ST-00).

1. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt powinien dokonywac inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie potrzeby rowniez autor projektu
przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.

Po zakonczeniu wszystkich robot nalezy dokonaé komisyjnego odbioru koncowego.

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”’(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos$¢

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow powszechnego
uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

9.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne
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Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 pdz. 1126, Nr 109/00 pdz. 1157, Nr 120/00 poz.
1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.1 190, Nr 115/01 poz. 1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr
154/01 poz. 1800, Nr 74/02 p6z. 676) [2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i
nowelizacja w 2004 r.)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-03 CPV 45262500-6 Roboty murowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. ZaKres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie n/w
robot murowych wystepujacych w obiekcie:
- wykonanie nowych $cian dzialowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ ze Sztuka budowlang , SST
i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
2.2. Cement

Do przygotowania zapraw stosowaé cement Portlandzki lub hutniczy.

2.3. Wapno

Do przygotowania zaprawy cementowo - wapiennej stosowa¢ wapno mokrogaszone otrzymane z wapna palonego
lasowanego woda lub wapno hydratyzowane

2.4. Kruszywo

Do przygotowania zapraw oraz wypraw stosowa¢ piasek wolny od itow, gliny oraz ziemi roslinne;.
Dla zaprawy murarskiej wielkos$¢ ziaren powinna miescic si¢ w granicach 0,25 do 2,0 mm

2.5. Pustak SILKA M18
Wymiar 333x199x180 mm
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2.5.1 Cegla ceramiczna pelna
Wymiary 65x120x250 mm

2.6. Zaprawy budowlane
2.6.1. Zaprawy murarskie

Do wznoszenia wszystkich $cian fundamentowych nalezy stosowaé zaprawe cementowg marki 50

Do wznoszenia §cian powyzej poziomu 0.00 nalezy stosowac zaprawe cementowo — wapienng marki 50.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.
ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennych oraz cementowej nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéow lotnych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu

1 wapna.

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot murowych pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy.

4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
5.2. Wykonanie robot

5.2.1. Mur

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Otwory instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

5.2.2. Spoiny

Spoina powinna wynosi¢ 10 mm w spoinach pionowych, podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelione zaprawa. W $Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

6. Kontrola jakosSci robot.

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
6.2. Kontrola jakoS$ci

Bloczki z betonu komérkowego i cegla ceramiczna

Przy odbiorze bloczkow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach i ceglach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
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— wymiaréw i ksztattu bloczkow,

— liczby szczerb i pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkow przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym.

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Odbior robot

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbior techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Odbiodr robot polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukeji (zgodnosci ksztattu, grubosci muru, sprawdzeniu
grubosci spoin i ich wypekienia), zgodnos$ci uzytych materiatdw z wymaganiami projektu oraz starannos$cia,
doktadnoscia wykonania.

8. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-04 CPYV 45260000-7 Izolacje

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe przy zlecaniu i realizacji robot izolacyjnych w odniesieniu do wykonania
zadania opisanego w pkt. 1. 1 wymagan ogolnych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem obejmujac:

* [zolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

* [zolacje termiczne

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wszelkie podane w niniejszej specyfikacji materialty mozna zastapi¢ rownowaznymi innych producentéw pod
warunkiem uzyskania akceptacji Inzyniera.

2.1. Wymagania og6lne

2.1.1. Wszelkie materialty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do
ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtoknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na laczone materialy i powinny wykazywaé dostateczna
odporno$¢ w srodowisku, w ktéorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg
metod badan podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m2.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

* wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna mieé
widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu
rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach
wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dluzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci
papy.

* papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

* wymiary papy w rolce

- dtugosé: 20 m +£0,20 m 40 m +0,40 m 60 m £0,60 m

- szeroko$¢: 90, 95,100,105,110 cm £1 c¢cm b) Pakowanie, przechowywanie i transport ¢ Rolki papy powinny by¢
posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmnie;j
0,5 mm.

* Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre§lonymi w ww. normie.

* Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
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* Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami -
80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco.

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

* temperatura mi¢knienia - 60-80°C

* temperatura zaptonu - 200°C

* zawarto$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%

* splywnos¢ - lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy
papy nachylonej pod katem 45°

* zdolno$¢ klejenia - lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze soba i przyklejonych
do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy. Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych.

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektows oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom
przedmiotowych norm. 1

Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). ;

Materiaty uzyte do izolacji tuneli musza spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachoéw, podtég na gruncie na ptyty betonowe o gestosci
min. 25 kg/m3.

a) Wymagania

* plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

* dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen:

- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm - o glebokosci do 4 mm

- dla plyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokosci do 5 mm Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2,
a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady 10 cm2.

* wymiary:

- dtugos¢ - 3000, 2000,1500,1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%

- szerokos¢ - 1200,1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki +1,5 mm

- grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%

b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza
niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajagca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, datg
produkgji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniu z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu drogowego.

4. TRANSPORT

Ogo6lne warunki dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 4. Pozostale wymagania
podano pkt. 2 niniejszej ST

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacje papowe.
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* [zolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadac si¢ z jedne;j
Iub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy soba w sposob ciggly na catej powierzchni.

* [zolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobowg z zaprawy na niej
uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wylacznie na zaktadach.
* Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm
panstwowych.

* Grubo$¢ warstwy lepiku migedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz mi¢dzy poszczegdlnymi warstwami
izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

* Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz
10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne

Warstwa izolacyjna winna by¢ ciagla na catej powierzchni $ciany. Przy wykonawstwie nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w dokumentacji rysunkowej — projekt architektoniczny. oraz z wytycznymi montazu i ocieplenia producenta
systemow elewacyjnych spoing .

Na czas przerwania robot murarskich nalezy zabezpieczy¢ materiatem nieprzemakalnym wierzchnig czg$¢ ocieplenia.
Pokrycie dachow

Termozgrzewalne pokrycia dachowe

Whasciwosci

O wilasciwosciach uzytkowych pap decyduje gictkos¢, odporno$¢ na dziatanie niskiej i wysokiej temperatury,
przesiakliwosé, sita zrywajaca przy rozcigganiu (wzdtuz i w poprzek pasma) oraz wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu.
Wedtug danych Instytutu Techniki Budowlanej, minimalne warto$ci sit zrywajacych przy rozcigganiu dla papy
termozgrzewalnej o osnowie z widkniny poliestrowej wynosza: wzdhuz pasma - 800 N, w poprzek - 600 N, diagonalnie
- 600 N; minimalne wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu powinno wynosi¢ powyzej 40%. Papy termozgrzewalne sa
zbrojone osnowami z witokien szklanych lub wtokniny poliestrowej. Widkna szklane maja 2-procentowa wydtuzalnosé
przy zerwaniu, dlatego tak zbrojonych pap nie mozna stosowac¢ do izolacji w miejscach, w ktorych tacza si¢ elementy
poziome z pionowymi (istnieje tam ryzyko powstania pekni¢¢). Cecha, ktdora wyrdznia osnowe z widkniny
poliestrowej, jest jej wydtuzalnos$¢ przy zerwaniu wynoszaca prawie 50%. Ma to szczego6lne znaczenie w wypadku
wzajemnych przemieszczen elementow konstrukcji. Papa zbrojona takim wtoknem bardzo dobrze wspotpracuje z
podtozem i dzigki duzej plastycznosci dokladnie przylega do powierzchni o nieregularnych ksztattach. Osnowy z
wlokien szklanych i wtokniny poliestrowej sg odporne na wilgo¢ i butwienie, sg wigc podtozem niesprzyjajacym
rozwojowi plesni i grzybow.

Modyfikatory

Najwazniejszym sktadnikiem pap jest masa bitumiczna, ktora musi by¢ elastyczna i nieprzepuszczajaca wody, odporna
na wptywy chemiczne oraz starzenie. Masa asfaltowa pap termozgrzewalnych modyfikowana jest elastomerem
termoplastycznym styren-butadienstyren (SBS) lub termoplastomerem APP (ataktyczny polipropylen). SBS to skrot
od uzytych do masy izolacyjnej komponentow, stosowanych w roznych proporcjach, stanowigcych tajemnice
producenta. Procentowa zawartos¢ SBS w masie asfaltowej wynosi zazwyczaj od 7 do 15%, chociaz zdarzajg si¢
materiaty, w ktorych udziat modyfikatora SBS oceniany jest na 3%. Jedynym badaniem, na podstawie ktérego mozna
okresli¢ ilos¢ modyfikatora, jest przeginanie papy na watku w temperaturze -30°C. Jesli badana papa nie peka, oznacza
to, ze zawiera wystarczajaca ilos¢ elastomeru SBS. Zastosowanie asfaltow modyfikowanych i nowoczesnych wktadek
nosnych do produkcji pap zwicksza odpornos$¢ pokrycia na czynniki atmosferyczne oraz uszkodzenia mechaniczne.
Uzyskano rowniez wigksza ich wytrzymalos¢ w wysokiej temperaturze, a takze elastyczno$¢ (rozumianej jako
catkowity powr6t do pierwotnych wymiaréw po rozciggnieciu) w niskiej. Cechy te umozliwiaja prowadzenie prac
dekarskich w temperaturze nizszej niz w wypadku pap tradycyjnych (do 0°C) oraz wyraznie poprawiajg odpornos¢
pokrycia zimg. Do produkcji pap stosowane sg takze roznego rodzaju dodatki-wypehiacze. Nalezg do nich m.in.: pyt
wulkaniczny, szkto wodne, maczki kamienne. Dodatki powoduja wzrost masy (przy niewielkim wzroscie kosztow), a
co za tym idzie podwyzszaja temperatur¢ micknienia.

Dodawane sa rowniez $rodki zwiekszajace adhezje. Rozroznia si¢ papy podkladowe i wierzchniego krycia, do
stosowania w uktadach jedno- Iub dwuwarstwowych. W systemach jednowarstwowych szczegdlne znaczenie
przypisuje si¢ mocnej wktadce. Gorna warstwa papy wierzchniego krycia jest dodatkowo pokryta posypka mineralng
lub tupkiem bitumicznym. Poprawia to jej odporno$¢ na starzenie si¢, promieniowanie ultrafioletowe, a takze
zmniejsza podatnos$¢ papy na dziatanie zwigzkdéw chemicznych, wystepujacych na przyktad w kwasnych deszczach.
Spodnig warstwe pap termozgrzewalnych stanowi cienka polietylenowa folia antyadhezyjna, ktora podgrzana
ptomieniem palnika tatwo ulega stopieniu, a podczas magazynowania zabezpiecza zwini¢ta w rulon pap¢ przed
sklejeniem. Pokrycia z pap termozgrzewalnych mogg by¢ eksploatowane bez remontu przez 20 lat. Nie oznacza to
jednak, ze w tym czasie nie nalezy kontrolowac pokrycia. Papy z SBS zachowujg swoje wlasciwosci w temperaturze
od -35 do 110°C. Sa zalecane do stosowania w strefach klimatycznych Europy Zachodniej, Srodkowej i Poocne;.
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Dla poréwnania zakres temperatury pracy dla pap tradycyjnych wynosi od 0°C do 70°C. Grubo$¢ pap nie wptywa w
sposob szczegodlny na ich podstawowe parametry techniczne, chociaz mozna stwierdzi¢, ze im wigksza jest grubosé¢
papy, tym wigksza trwato§¢ wykonanego z niej pokrycia.

Podtoza

Papy termozgrzewalne moga by¢ uktadane na roéznych podiozach: betonowym, stalowym, drewnianym oraz na
termoizolacji. Podloze betonowe musi by¢ zdylatowane, a jego wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mniejsza niz 6%.
Uktadanie pokrycia na wilgotnym podlozu powoduje powstawanie pecherzy. Powierzchnia podloza powinna by¢
réwna, bez jakichkolwiek wglebien i zgrubien. Ma to istotny wplyw na przyczepnos¢ papy i estetyke pokrycia. Nalezy
takze podtoze zagruntowac. W tym celu mozna zastosowaé roztwor asfaltowy o cieklej konsystencji, ktory naktada
si¢ za pomoca szczotki lub natrysku w ilosci 0,1 do 0,2 I/m2. Jego zadaniem jest wypelnienie porow osiadajacymi
czasteczkami asfaltu. Podloze z ptyt z welny mineralnej powinno mie¢ takg wytrzymatosé i sztywno$¢, aby pod
wplywem naciskéw zewnetrznych nie nastapito uszkodzenie pokrycia papowego. Welna mineralna jest materialem
niepalnym, nie wchodzi w zadng reakcj¢ chemiczng z bitumami, dlatego moze by¢ stosowana jako podtoze pod papy
termozgrzewalne. Wiele rodzajow ptyt z welny mineralnej ma specjalnie utwardzang wierzchnig warstwe.

Wyboér rodzaju welny najlepiej konsultowac¢ z producentami termoizolacji. Pierwsza, podktadowsa warstwe papy
mocuje si¢ mechanicznie lub przykleja.

Gdy podtoze stanowi styropian warto stosowac ptyty laminowane papa. Uktadanie ptyt laminowanych skraca czas
montazu pokrycia papowego. Mozna zrezygnowaé z warstwy posredniej mocowanej mechanicznie, ktora jest
niezbedna do zgrzewania kolejnych warstw papy.

Wentylacja dachu

W wypadku uktadania pap bitumicznych na podtozu narazonym na dziatanie wilgoci nalezy zastosowaé system
wentylacji, shuzacy do odprowadzenia na zewnatrz pary wodnej. Jedna z mozliwosci jest utozenie perforowanej papy
wentylacyjnej (nie modyfikowanej SBS) jako pierwszej warstwy. Papa ta nie jest modyfikowana, poniewaz petni
funkcj¢ dodatkows. Jeden kominek powinien przypadaé na 40-60 m2 powierzchni dachu. Do papy wentylacyjnej
zgrzewa si¢ pape polimerowo-asfaltowg. Drugim sposobem wykonywania wentylacji jest zastosowanie na papy
pokrytej od spodniej strony pasmami bitumu o niskiej temperaturze migknienia i drobnoziarnista posypka z pasmowo
naniesiong masa powtokowa, dodatkowo zabezpieczona cienka folig z tworzywa.

Po podgrzaniu papa zlaczy sie z podtozem pasmowo, w miejscach gdzie jest naniesiona masa powlokowa o nizszej
temperaturze migknienia. Pomigdzy pasmami bitumu powstaja przestrzenie umozliwiajace wentylowanie warstw
dachowych. Szerokosc¢ zaktadu kolejnych pasm papy w takim uktadzie powinna wynosi¢ okoto 120 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zas§wiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakos$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektows oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni zaizolowane;.

Tlo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robdt izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

» dokumentacja techniczna,

* dziennik budowy,

* zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

* protokoty odbioru poszezegdlnych etapdw robot zanikajacych,

* protokoéty odbioru materiatow i wyrobow,

» wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: - dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podloza i potozenie geowldkniny, - wykonanie izolacji wraz z ochrona, - uporzagdkowanie stanowiska
pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 1850-2:2002U Elastyczne wyroby wodochronne — Okre$lanie wad widocznych — Cz¢sé¢ 2; Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

PN-EN 1850-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne- Okreslanie wad widocznych — Cze$¢ 1; Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1849-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne-Okreslenie grubosci i gramatury- Cze$¢2 Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1848-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne- Okreslanie dtugosci szerokosci i prostoliniowosci — Cze$¢ 1 :
Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw.

PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne— Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do Izolacji wodochronne;j
dachow — Okreslanie wlasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu

PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne- Cze$¢ 1 :Wyroby asfaltowe do Izolacji wodochronnej
dachéw — Okreslanie wytrzymatos$ci na rozdzieranie (gwozdziem.)

PN-EN 12316-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne-Cz¢s¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw
— Okreslanie wytrzymatosci ztaczy na oddzieranie

PN-EN 12317-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne — Czg¢$¢ 1: wyroby asfaltowe do izolacji wodochronne;j
dachow — Okreslanie wytrzymato$ci zlgczy na $cinanie

PN-EN 1848-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne — Okreslanie dlugo$ci szerokos$ci i prostoliniowosci — Czgs¢ 1:
Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1848-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne — Okreslanie dtugosci ,szerokosci

prostoliniowosci i plaskosci — Czegsé 2 : Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.
PN-EN 1849-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne — Okres$lanie grubosci i gramatury — Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe
do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1849-2:2002U Elastyczne wyroby wodochronne — Okre§lanie grubosci i gramatury — Cze$é-2:Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1850-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne — Okre$lanie wad widocznych — Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe
do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1850-2:2002U Elastyczne wyroby wodochronne — Okre$lanie wad widocznych — Czg$¢ 2 : Wyroby z tworzyw
sztucznych i1 kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 12310-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne — Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie- Cz¢$¢ 2 :Wyroby
z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

PN-EN 12316-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne- Okreslanie wytrzymatosci ztaczy na oddzieranie — Czegs¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 12317-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne — Okre$lanie wytrzymatos$ci ztaczy na $cinanie — Czg$¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1844:2002U Elastyczne wyroby wodochronne- Oznaczanie odpornosci na ozon — Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1108:2001 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow —
Okreslanie stabilnos$ci ksztattu przy cyklicznych zmianach temperatury.

PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji

wodochronnej dachow — Okreslanie gigtkosci w niskiej temperaturze.

PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji

wodochronnej dachow — Okreslanie gigtkosci w niskiej temperaturze.

PN-EN 12039:2001 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow —
Okreslanie przyczepnosci posypki.

PN-EN 1107-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow —
Okreslanie stabilno$ci wymiarow.
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PN-EN 1931:2002U Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachéw — Okre$lanie przenikania pary wodne;j.

PN-EN 134 16:2002U Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachéw — Zasady pobierania probek.

PN-EN 1847:2002U Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i

kauczuku do izolacji wodochronnej dachow — Metoda ekspozycji na ciekte zwigzki chemiczne z wigczeniem wody
PN-EN 13583:2002U Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe, z tworzyw

sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw — Oznaczanie odpornosci na grad

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo —kauczukowa

PN-B-24620:1998 Lepiki masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-ISO 1420:1993 Wyroby wilokiennicze powleczone guma lub tworzywami sztucznymi. Wyznaczanie
wodoszczelnosci

PN-ISO 9863:1994 Geotekstylia. Wyznaczenia grubosci przy okreslonych naciskach PN-88/B-04481 Grunty
budowlane. Badanie probek gruntu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-05 CPV 45442100-8 Roboty tynkarskie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
— wykonanie tynkéw wapienno-cementowych,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ ze sztuka budowlang, SST
i poleceniami Zamawiajgcego

2. Materialy

—  $rodki gruntujace

—  $rodki do czyszczenia podtoza
— gotowa zaprawa tynkarska

—  woda

3. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie i przy uzyciu elektronarzedzi.
Do prac na wysoko$ci nalezy stosowaé rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. Transport.

Do transportu stuza dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego

5. Wykonanie robét.
5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jesli mur jest
wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobac na glebokosc¢ jak wyzej lub zastosowacé specjalne srodki zapewniajgce
nalezyta przyczepno$¢ tynku do podioza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunagé plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampa benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchni¢ muru nalezy zwilzy¢ woda.
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Elementy metalowe (ksztattowniki, blachy) powinny by¢ na catej powierzchni owiniete siatkg stalowa lub druciano-
ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposéb zamocowang trwale do podtoza.

Przy wykonywaniu tynkéw gipsowych lub gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno by¢ zabezpieczone przed
korozja.

5.2 Roboty wlasciwe — tynkowanie

Tynki trojwarstwowe sktadajace si¢ z obrzutki, narzutu i gladzi stosowane sg migdzy innymi we wngtrzach
pomieszczen . Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug pasow lub listew kierunkowych. Gladz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.

6. Kontrola jakoSci robot.

Kontrola jakos$ci robot polega na sprawdzeniu :
—  jakosci zastosowania materialow i mieszanek tynkarskich,
—  prawidtowosci przygotowania podtozy ,
—  przyczepnosci tynkow do podloza
—  grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku ,
— prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku, wykonczenia tynku na narozach, stykach
i szczelinach dylatacyjnych.
W szczegolnosci przy wykonywaniu robot nalezy :
—  zabezpieczy¢ stolarke okienna, posadzke i inne elementy wyposazenia budynku przed uszkodzeniem lub
Zniszczeniem
— zachowa¢ staranno$¢ przy skuwaniu tynkow, z usunigciem luznych fragmentéw tynkow — bez uszkodzenia
podloza ceglanego lub innego

7. Odbior robot

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbior techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiarow
dla sprawdzenia wymogdéw podanych w p. 6.

8. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-IS0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakosci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-06 CPV 45442100-8 Roboty malarskie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstegpie ST-00.00 — Wymagania og6lne

1.2. ZaKkres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie n/w
robot malarskich wystepujacych w obiekcie :

Pomalowanie nowych tynkoéw $cian:

— malowanie farbami lateksowymi
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ ze
sztukg budowlang , SST i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy
2.1. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czgéci ciasta
wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzaca jednolita masg bez grudek i zanieczyszczen.

2.2. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.3. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami lateksowymi

- powierzchni betonowych lub tynkéw nie zaleca si¢ gruntowania, o ile instrukcja uzycia nowego rodzaju farby
lateksowej nie podaje inaczej

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbg¢ lateksowg rozcienczong woda w stosunku 1:3:5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej

3. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ rgcznie i przy uzyciu agregatow tynkarskich .

Do prac na wysoko$ci nalezy stosowaé rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.
4. Transport.

Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajgcego.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robét.
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5.1 Roboty przygotowawcze

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu nowych tynkow i miejsc
naprawionych

Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, wykwitow solnych, tluszczu).

Tynki uprzednio malowane farbami nalezy oczys$ci¢ ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzy¢ i umy¢ woda.
Po umyciu powierzchnia tynkdéw nie powinna wykazywaé $ladow stare farby ani pylu po starej powtoce malarskie;j.
Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

Elementy metalowe nalezy przed malowaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, pozostato$ci zapraw, odtlusci¢
i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Podloza drewniane i z materialéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, bez zepsutych i wypadajacych
s¢kow oraz zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam thuszezu, zywicy,
starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia naprawi¢ szpachlowka

Powierzchnia podlég powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, wykwitéw solnych, thuszczu).

Podtogi nalezy oczysci¢ ze wszelkich wykwitéw oraz odkurzy¢ i umy¢é woda. Po umyciu powierzchnia poditég nie
powinna wykazywac $§ladow pyt.

5.2 Roboty wlasciwe — malowanie i nanoszenie powlok izolacyjnych

Roboty powinny byé prowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 5° C i nie wyzszej niz 25° C, a temperatura podtoza
nie przekraczata 20° C. Przy wykonywaniu prac w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
Elementy ktore w czasie robdt moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic przed
zabrudzeniem.
Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb i powlok.
Powloki malarskie powinny by¢ :

— niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie;

— aksamitno — matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk;

— jednolitej barwy, roéwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorem producenta i ustaleniami

z Zamawiajacym;
—  bez uszkodzen przeswitow podloza, sladow pedzla;
—  bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek;

6. Kontrola jakoSci robot.

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu przed przystgpieniem do malowania:
. podtoza:
— wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym s$wietle
dziennym lub sztucznym
. materiatow
— czy dostarczone materialy posiadaja dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich
— terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach
wyglad zewngtrzny w kazdym opakowaniu
Ocen@ wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb w ktérych wida¢ : skoagulowane spoiwo, nie roztarte pigmenty, grudki
wypehniaczy, kozuch, $lady plesni, trwaty nie dajacy si¢ usunaé osad, nadmierne utrzymujace si¢ spienienie, obce
wytracenia, zapach gnilny.
Po wykonaniu malowania nalezy oceni¢ jako$¢ powlok malarskich biorac pod uwagg :
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym, z odlegtosci
okoto 0,5 m;
— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku przez pordwnanie w $wietle rozproszonym
— wyschniecie tej powtoki z wzorcem producenta
— sprawdzenie odpornosci na wycieranie przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
W szczegdlnos$ci przy wykonywaniu robdt nalezy zabezpieczyC stolarke okienng, posadzke i inne elementy
wyposazenia budynku przed uszkodzeniem lub zniszczeniem .

7. Odbiér robot
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Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

8. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-72/M-47185 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania

PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118:32 Pokost Iniany

PN-C-81901:2002 Farby olejne da gruntowania ogdlnego stosowania

PN -C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania

BN -7116113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang

PN-C-81607: 1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-07 CPV 45432130-4 Roboty posadzkowe, okladzinowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
posadzkowych i wyktadzinowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania
ogolne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie n/w robot posadzkowych i wyktadzinowych wystepujacych w obiekcie :
— uktadanie ptytek ceramicznych i gres na $cianach i podlogach

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ ze
sztukg budowlang , SST i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materialy
Wykonanie posadzek:

o Plytki gresowe na kleju — 2 cm,

o Wylewka betonowa — 4 cm,

o Folia PE,

o Styropian EPS 100-40 podtoga — 12 cm,

3. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie. Kleje nalezy przygotowac przy uzyciu mieszadet i elektronarzedzi obrotowych .
4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego.

5. Wykonanie robét.

Zaleca si¢ zagruntowanie starego podtoza preparatem gruntujacym, zgodnie z instrukcjg producenta.
Podloze powinno stanowi¢ powierzchni¢ czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam
Przed przystapieniem do zasadniczych robot podtogowych i oktadzinowych, nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzgdzia i sprzgt, posegregowaé ptytki wg wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob
uktadania.

e  Okladziny z ptytek:
Na podtoze z tynku nanie$¢ zaprawe klejaca paca z zgbatg krawedzia.
Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywaé powierzchnie okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10 —15 min. Grubo$¢ warstwy zaprawy klejacej zalezy od rodzaju podioza
i wielkosci ptytek i wynosi §rednio 4 — 6 mm
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Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar.

Do spoinowania plytek mozna przystapic¢ nie wezesniej niz po uplywie 24 godzin od tozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejacej. Spoinowanie wykonaé
rozprowadzajac zapraw¢ fugowa po powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe fugowa nalezy doktadnie
wcisng¢ w przestrzenie miedzy plytkami. Nadmiar zaprawy zebra¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka.

6.

Kontrola jakoS$ci robot.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu przed przystgpieniem do robot wiasciwych :

7.

podtoza:

sprawdzenie wizualne prawidlowosci utozenia ptytek oraz ich barwe i odcien,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg laty kontrolnej dlug. 2 m przyktadanej
w dowolnych kierunkach, ktore nie powinno przekracza¢ 3 mm na dtugosci taty i nie wicksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki w pomieszczeniu.

Dla oktadzin z ptytek na $cianach tolerancja odchytek nie moze przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m;
sprawdzenie szerokosci i calkowitego wypelnienia spoin zaprawg do spoinowania;

sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu nacigganego wzdluz spoin na catej ich
dtugosci, ktorej odchylenie nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dhugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci
lub szerokos$ci posadzki,

sprawdzenie grubosci warstwy klejacej pod ptytkami, ktora powinna byé zgodna z ustaleniami niniejszej
specyfikacji lub instrukcja producenta;

materiatow

czy dostarczone materialy posiadajag dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach oktadzinowych i podlogowych

Odbior robét

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbior techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentow kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

8.

Przepisy zwiazane

PN-EN 87:1994 Plyty i plytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — tom I czes$¢ 4 : Podlogi i posadzki.

Wyd. 4 Arkady W-wa 1990 r. Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych cze$¢ ,,B” zeszyt 5 : Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych. Wydanie ITB — 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-08 CPV 452 61217-7 Roboty pokrywcze z papy termozgrzewalnej

1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z realizacja inwestycji polegajacej na budowie budynku Ztobka przy ul. Barttomieja Kopera w Swidniku
zgodnie z zakresem przedstawionym w Przedmiarze Robdt i dokumentacja projektows. Podstawg opracowania
niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy SST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokrycia
dachowego papa termozgrzewalng poprzez pokrycie dwiema warstwami papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia
po uprzednim zlikwidowaniu pecherzy wraz z montazem systemowych odptywow spustowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji technicznej ogdlnej (STO).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inwestora oraz Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w STO.

2.MATERIALY

Podane "materiaty" stanowig propozycje¢ Projektanta lub Zamawiajacego. Zgodnie z Ustawag "Prawo Zamodwien
Publicznych" art. 29 ust. 3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "rownowazny" wyrdob. Ogolne wymagania
dotyczace materiatléw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO. Ponadto materialy zastosowane do
wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢: - Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z
obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobata Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat Zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioru norm polskich, - na

opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnoéci do stosowania, sposéb transportu i sktadowania

powinien by¢ zgodny z warunkami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatldw przeznaczonych do wykonania pokrycia.

2.1. Rodzaje materiatéw
Wszelkie materiatly do wykonania pokrycia dachowego powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w
budownictwie.
- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia posiadajaca certyfikat NRO grubosci 5,2 mm,
- lepik asfaltowo-polimerowy stosowany na zimno,
- roztwor asfaltowy do gruntowania, - kit trwale plastyczny.
Wiasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia:
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- Grubos¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnistg - 5,2mm + 0,2mm,
- Warstwa powlokowa — asfalt modyfikowany elatromerami SBS,
- Osnowa — wtoknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2,
- Wykonczenie warstwy gornej — gruboziarnista posypka mineralna,
- Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego,
- Wodoszczelnos¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa,
- Odpornos$¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze - > 100°C,
- Gietkos$¢ w niskiej temperaturze - < -20°C,
Wtlasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciagajgca:
- kierunek wzdhuz — 900 N/50mm,
- kierunek w poprzek — 800 N/50mm.
Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalne;j sile rozciggajacej:
- kierunek wzdluz — 45%,
- kierunek w poprzek — 55%.
Klasyfikacja ogniowa — KLASA E Szeroko$¢ zaktadki - 8 cm

2.2. Pakowanie i przechowywanie
1. Rolki papy powinne by¢ odpowiednio oznakowane.
2. Nakazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie lub
$wiadectwie.
3. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
4. Rolki papy nalezy uktada¢ na wyréwnanym podlozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Wszystkie inne
materialy dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
odpowiednich norm dla danego wyrobu. Przyjecie materialdw i wyroboéw na budowe bedzie potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.

3.SPRZET
3.1 Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzgtu okreslono w STO. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie odniesie niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany
do robot powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rodzaj i ilo$¢ zastosowanego sprzg¢tu musi zapewniac
wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacjg techniczng w terminie zalozonym w
harmonogramie zaakceptowanym przez Inspektora. Sprzet uzyty do wykonania robot, bedacy wiasnoscia Wykonawcy
lub wynajety do wykonania prac winien mie¢ przewidziane przepisami dopuszczenia, badania techniczne itp. oraz by¢
utrzymywany w dobrym stanie technicznym oraz statej gotowosci do pracy.

3.2. Sprzet do wykonania robét
- palniki gazowe,
- wciagarki mechaniczne lub r¢ezne,
- inny drobny sprzet do wykonywania robot recznie.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w STO.
4.2. Transport materialow
Pape nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Rolki nalezy utozy¢ $cisle
obok siebie, w sposob zabezpieczajacy je przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniami podczas jazdy.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Uktadanie papy wierzchniego krycia
Podloze powinno by¢ réwne, wyczyszczone i odkurzone. Tam gdzie wystapi wilgo¢ nalezy podsuszy¢ palnikiem.
Roboty pokrywcze papa powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Robot
pokrywcezych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow atmosferycznych, takich
jak temperatura ponizej +5°C lub +10°C, rosa, opady deszczu lub §niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.
Do wykonywania pokry¢ papowych mozna przystapic:
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- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podloza zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami
szczegdtowymi dla danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,
- po zakonczeniu robdt budowlanych towarzyszacych wykonywanych na powierzchni potaci (osadzenie
systemowych odptywow, przesmarowanie nakryw komindéw, malowanie tynkéow komindéw), Pape
termozgrzewalna wierzchniego krycia gr. 5,2mm zgrzewac na calej powierzchni do podtoza.
Zaktady boczne o szeroko$ci pasa bez posypki mineralnej zgrzaé tak, aby w spoinie wystapil wyptyw bitumu o szer.
0,5 — 1,0cm. Zaklady czotowe zgrzewa¢ na szerokosci 15c¢m, po uprzednim przetopieniu powierzchni i weisnigciu
posypki w bitum.
Na $cianach i1 innych powierzchniach pionowych wykonywane obrobki z papy termozgrzewalnej powinna by¢
wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstw¢ poprzednig i ostatnia warstwa winna by¢ zamocowana listwa
dociskowg z blachy ocynkowanej na kotki do danego elementu, listwg nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masg
bitumiczng od gory.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogélne
Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem, SST oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

6.2. Kontrola wykonania pokrycia
Kontrola wykonania pokrycia polega na sprawdzeniu zgodnosci jego wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami SST. Kontrola ta przeprowadzona jest prze Inspektora Nadzoru.
7.0BMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady pomiaréw wykonanych robot podane sa w specyfikacji technicznej STO. Roboty opisane w tej
specyfikacji technicznej mierzone beda w jednostkach pokazanych w ,,Przedmiarze robot”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robot jest: - dla robot — Krycie dachu papa —m2 pokrytej powierzchni dachu.

7.3. Okreslenie ilo$ci robot
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Z powierzchni dachu nie
potraca si¢ urzadzen obcych jak np. wywiewki itp. o ile pow. kazdego nie przekracza 0,50m?2.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Podstawa odbioru

Odbiodr robot pokrywezych:
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczna.
Sprawdzenie podtoza zwtaszcza jego rownosci i spadow.
Sprawdzenie przyklejenia papy do podloza i poprzedniej warstwy.
Sprawdzenie jako$ci materialow (atesty, aprobaty techniczne).
Badanie prawidtowosci i doktadno$ci wykonania (szczelnosci pokrycia).

8.2. Odbiér podloza
Badania podloza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czg¢§ciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem

do pokrycia potaci dachowe;j.

8.3. Wymagania ogélne robét pokrywcezych
Roboty pokrywcze, jako zanikajace, wymagajg odbiorow czgsciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy
przeprowadzi¢ dla tych robét, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.1 Odbidr czeSciowy obejmuje
- sprawdzanie podtoza,
- jakosci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia.
Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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8.3.2 Badania koncowe
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa i powykonawcza,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czeSciowy podloza oraz poszczegélnych warstw lub
fragmentow pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow.

8.3.3 Badania koncowe

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia, sprawdzeniu przyklejenia papy do
podioza, rownosci powierzchni, sprawdzeniu szerokosci zakladow w trakcie odbioréw czesciowych i koncowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m?2.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej. Catkowity iuszczegoétowiony
zakres prac do wykonania przedstawiony zostal w pozostalych tomach dokumentéw przetargowych oraz w
dokumentacji technicznej dostgpnej u Zamawiajacego.
Ptaci si¢ ustalong ilo§¢ m2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- oczyszczenie podtoza,

- likwidacje pecherzy przez przeciecie i przyklejenie,

- pokrycie dachu papg termozgrzewalna,

- wykonanie robodt towarzyszacych,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow, likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norny

- PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

- PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym

- PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

- PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2.  Inne dokumenty

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, — zeszyt
1: Pokrycia dachowe, wydane prze ITB — Warszawa 2004 r.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.
Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

30



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-09 CPV 452623 21-7 Warstwy wyrownawcze, posadzki cementowe

1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiagzanych z realizacja inwestycji polegajacej na budowie budynku Ztobka przy ul. Barttomieja Kopera w Swidniku
zgodnie z zakresem przedstawionym w Przedmiarze Robdt i dokumentacjg projektows. Podstawg opracowania
niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu realizacje robot
niezbednych do wykonania: warstw wyrownawczych posadzek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji technicznej ogdlnej (STO).

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inwestora oraz Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w STO.

2.MATERIALY
Podane "materiaty" stanowig propozycje Projektanta lub Zamawiajacego. Zgodnie z Ustawag "Prawo Zamodwien
Publicznych" art. 29 ust. 3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "rownowazny" wyrdb.
2.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO.

2.1. Zastosowane materiaty

2.2. 2.2.1.Woda
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest ubycie
wad sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. 2.Piasek
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest ubycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
Piasek powinien spetnia¢ Wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych;
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— mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.25 - 0,5 mm, piasek
$rednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2. 3.Cement
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ Wymagania zawarte z normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego(bez dodatkow klasy:

- klasg cementu 32,5 NA do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $§wiadectwo jakosci(atest)
Kazda partia dostarczonego cementu przed ubyciem do wytworzenia podktadu-warstwy wyréwnawczej musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru.

Cementy portlandzkie normalne i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawarto$¢ grudek(zbrylen), nie
dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie
wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilo$ci grudek niemajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nierozpuszczajacych si¢ w
wodzie. Grudki nalezy usungc¢ poprzez sito o boku oczka kwadratowego 2mm. W przypadku, gdy wymienione badania
wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany)-sktady otwarte(wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamknigte(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu

i $cianach

- cement luzem- magazynowany specjalnie (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do

pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli

objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wlazy
do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

- podioza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement

przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste,

zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty
do podtoza-warstwy wyrownawczej po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie terminu trwaloéci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w sktadach

zamknietych.

Kazda partia cementu , dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana osobno w
sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdéznienie.

2.2.4 Kruszywo podktadéw cementowych

W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach
odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5mm-
10mm, 3,5mm-16mm.

2.2.5.Zaprawa wyréwnujaca gotowa

Zaprawa spelniajaca Wymagania normy PN-EN 13813:2003. Zaprawa wyrownujaca przeznaczona do szybkiego
wyrownywania powierzchni typowych podlozy mineralnych przed potozeniem oktadzin ceramicznych Iub
wykonywaniem innych prac budowlanych, np. wylewaniem cienkowarstwowych podktadéw podtogowych. Nalezy ja
stosowa¢ do niwelowania uzytkow i zaglebien oraz innych nieréwnosci podtoza o charakterze miejscowym. Jesli
zachodzi konieczno$¢ wyréwnywania catych powierzchni §cian lub podioég, nalezy uzyé materiatdow wiasciwych do
tego typu prac (w przypadku Scian - zapraw tynkarskich przeznaczonych dla $cian, w przypadku podtég — podktadu
przeznaczonego dla podldg, posadzki cementowej lub podktadéw samopoziomujacych). Podloze dla zaprawy
wyréwnujacej moze stanowi¢ tynk cementowy, cementowo-wapienny, beton, gazobeton, jastrych cementowy oraz
surowa powierzchnia wykonana z cegiel, bloczkéw, pustakow i innych tego typu materialéw ceramicznych badz
wapienno-piaskowych. Do uzycia wewnatrz budynku, stosujac warstwe o grubosci 2+15 mm.

Wiasciwosci:

Gotowa, sucha mieszanka, oparta na bazie spoiwa cementowego, kruszyw i odpowiednio dobranych dodatkéw
modyfikujacych. Odznaczajaca si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do réznego rodzaju podtozy Uzyta jako warstwa
wyrownujaca przed wykonaniem oktadziny, pozwala odpowiednio przygotowac podtoze oraz zaoszczgdzi¢ zaprawe
klejaca. Wyréb wodoodpornym.

Wymagania:
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- Proporcje mieszanki wg zalecen producenta

- Czas gotowosci zaprawy do pracy 4 godziny

- Czas otwarty pracy min. 20 minut

- Przyczepnos¢ min. 0,3 MPa

- Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
- Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C

- Odporno$¢ na temperatury od -20°C do +60°C

- Uktadanie plytek ceramicznych 5 godz./1 cm grubo$ci warstwy wyréwnujacej
- Wytrzymato$¢ na Sciskanie min. 12 MPa

- Wytrzymatos¢ na zginanie min. 4 MPa

- Gestos$¢ zaprawy w stanie suchym 1,4 kg/dm3

- Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2 mm

- Max. grubo$¢ warstwy zaprawy 15 mm

- Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (IV) w gotowej masie wyrobu max. 0,0002%.

3.SPRZET
3.1. Wymagania ogblne

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzgtu okreslono w STO. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie odniesie niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany
do rob6t powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rodzaj i ilo§¢ zastosowanego sprzgtu musi zapewniac
wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng w terminie zalozonym w
harmonogramie zaakceptowanym przez Inspektora. Sprzet uzyty do wykonania robot, bedacy wiasnoscia Wykonawcy
lub wynajety do wykonania prac winien mie¢ przewidziane przepisami dopuszczenia, badania techniczne itp. oraz by¢
utrzymywany w dobrym stanie technicznym oraz statej gotowosci do pracy.

3.2, Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ rzecznie lub przy uzyciu drobnego sprzgtu mechanicznego.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w STO.
4.2. Transport i sktadowanie
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukceji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace wykonania robét okreslono w STO.
5.2. Podktad cementowy

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8-12 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno - cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem
i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:
- podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymatosc i
grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych;
- wytrzymalo$¢ podktadu cementowego nie powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie - 12MPa, na zginanie-
3MPa;
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- podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda;

- podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy; -
zaprawe cementowa nalezy przygotowa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta 5-7cm
zanurzenia stozka pomiarowego;

- 1los¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m2;

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
rownej grubosci podkladu z =zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rdéwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem;

- podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu nie po winna
wykazywa¢ wigkszych przeswitow niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od plaszezyzny (poziomej lub
pochylej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i Smm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia; - w ciggu
pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.' przez pokrycie folia polietylenowa
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogélne
Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem, SST oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

6.2. Zakres kontroli jako$ci
Wymagana jako$¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza si¢ stosowalna do robdt materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Podltoza pod oktadziny powinny by¢:
— rowne
— niepalne
— pozbawione powtok malarskich — bez zattuszczen i §ladéw bitumitéw Zakres kontroli:
— Badania grubos$ci zaprawy w trakcie kontroli miedzyoperacyjnej
— Badanie wichrowatos$ci obtozonej plaszczyzny
— Kontrola utozenia warstw wyrownawczych w poziomie .

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady pomiardw wykonanych robot podane sa w specyfikacji technicznej STO. Roboty opisane w tej
specyfikacji technicznej mierzone b¢dg w jednostkach pokazanych w ,,Przedmiarze robot”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg robét jest m?. Iloéé robot okresla sie na podstawie Projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady dotyczace odbioru robdt podane sa w specyfikacji technicznej STO.

8.2. Odbidr materiatéw i robot
Odbidr materialow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych j materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
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Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rdwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa;
- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokows;
- sprawdzenie grubosci szlichty cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzki;
- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca
szczelinomierza sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokolikow; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Wymagania ogblne
Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej. Catkowity iuszczegoélowiony
zakres prac do wykonania przedstawiony zostal w pozostalych tomach dokumentéw przetargowych oraz w
dokumentacji technicznej dostgpnej u Zamawiajacego.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej
Placi sie za ustalona ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki - warstwy wyréwnawczej wg ceny jednostkowe;j, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i sprzgtu, osadzenie ksztattek przelewowych, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
— PN-88/B-32250 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania. — PN-B-30010:1997
Cement portlandzki biaty
—  PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
— PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
— PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy
— PN-EN1307:2001 Wtdkiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja dywandéw z okrywa
— PN-EN 196-1:1996 stron 23 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci IDTEN
1961:1994
— PN-90/B-06241 Domieszki do betonu Domieszki do przyspieszenia twardnienia. Wymagania i
badania efektow oddzialywania na beton
— PN-90/B-06242 Domieszki do betonu. Domieszki uszczelniajgce. Wymagania i badania efektow
oddziatywania na beton
— PN-90/B-06243 Domieszki do betonu. Domieszki uplastyczniajgce i uplynniajgce. Wymagania i
badania efektow oddzialywania na beton
— PN-90/B-06244 Domieszki, do betonu. Domieszki kompleksowe. Wymagania i badania efektow
oddziatywania na beton
— PN-88/B-06250 6 Beton zwykty Zmiany: BI9/89 pdz. 78, BI12/90 poz. 95, BI 10/91 pdz. 67 —
PN-91/B-06263 Beton lekki kruszywowy
— PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
i znakowanie
— IDTENS87:1991
— PN-EN 98:1996 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardéw i sprawdzanie jako$ci powierzchni
IDTENO98:1991
— PN-EN 99:1993 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwos$ci wodnej IDTEN99.1991
— PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatos$ci na zginanie EDTEN

100:1991
— PN-EN 101:1994 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa
IDTEN 101.1991
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— PN-EN 102:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne podtogowe i §cienne. Oznaczanie odpornosci na wgiebne
$cieranie. Ptytki nieszkliwione IDTEN 102:1991
— PN-EN 106:1993 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki
nieszkliwione

IDTEN 106:1991
— PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze
— PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

10.2. Inne dokumenty
— Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono Polskiej Normy lub

wyrobow, ktorych wlasciwosci uzytkowe réznig si¢ od wiasciwosci podanych w Polskiej Normie.
— Instrukcje, wytyczne i $wiadectwa ITB, atesty higieniczne, przepisy i instrukcje producentéw lub
dostawcow wyrobow budowlanych, szczegolnie w odniesieniu do wyrobow systemowych.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST- 10 CPV 45223100-7 Konstrukcje stalowe i zabezpieczenie antykorozyjne.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych, oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych.

Nalezy rowniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét, ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal

2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sig¢:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

(2) Blachy uniwersalne

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z
odchytka do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.
Wykonywane sa jako zamknigte (rury kwadratowe).
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Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dhugosci fabrykacyjne od 2
do 6 m przy zwickszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia
widoczne golym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigksze;j.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatlow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji
w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako Iaczniki wystepuja: potaczenia spawane.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mieé:

- zaswiadczenie jakoSci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami
producenta.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych elementow
mozna uzy¢ wciggarek lub weiggnikow. Elementy ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane

w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materialéw
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytacznie
systemowych zestawow malarskich.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu stupow

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wceiggarek, dzwignikoéw, pod-nosnikow i innych
urzadzen.
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3.2. Sprzet do robét spawalniczych

- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania

- Spadki napigcia pradu zasilajagcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywdow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Sposob sktadowania
wg punktu 2.3.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposdb aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu po
cieciu.

Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokos$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien

i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje si¢ wedhug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami

nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosé
mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubos$ci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Przed przystagpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan $cian, kompletnosc

5.4.2. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchni¢ przedmuchaé
sprezonym powietrzem.
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Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkow gruntujacych, bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Zabezpieczenie antykorozyjne zestawem farb malarskich wg technologii wybranego producenta.

Powierzchnie do malowania oczys$ci¢ przez piaskowanie do stopnia Sa 2.5 wg PN ISO 8501-1:1996.

Grubosci warstw przyktadowego rozwiazania zabezpieczenia antykorozyjnego:

- warstwa podktadowa (podktad epoksydowy dwusktadnikowy utwardzany -683 UniMax Eco) 90 um

- warstwa nawierzchniowa (farba poliuretanowa dwusktadnikowa utwardzana - 147 PoluRan Duro Vite) 70 pm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.

Kontrola rob6t obejmuje:

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrolg prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodno$ci
wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powltoki winna by¢ zgodna z warto$cia podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw
w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci
powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne”

(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,,Wymagania ogdlne”(ST-00).

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,

$wiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”’(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zltaczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogodlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czegsé 2: Obrobka strumieniowo-§cierna.
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PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czgé¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czgé¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-10 Roboty instalacji Scianek dzialowych z plyt gipsowo kartonowych.

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac zwigzanych z montazem $cianek dzialowych z plyt gipsowo — kartonowych na ruszcie metalowym.
1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wedtug punktu 1.1 i wymienionych w punkcie 1.3 .

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
— $cianek dzialowych wewng¢trznych z plyt gipsowo —kartonowych

1.4 Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST.00.00.
2. Materialy

2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
2.2 Stosowane materialy

- Sciany dzialowe wydzielajace projektowane pomieszczenia nalezy wykonaé w systemie G-K gr. 12,5cm o
izolacyjnosci akustycznej min. Rw=57dB (materialy: poszycie - 2 x ptyta gipsowo-kartonowa, profile C75,
U75, materiat izolacyjny — welna mineralna gr. 75Smm o gestosci 14,5 kg/m3, kotki rozporowe,
blachowkrety, spoina pomiedzy ptytami G-K, wykonana z masy gipsowej z tasma zbrojaca, taSma
uszczelniajaca do izolacji akustycznej szerokosci 70mm.

- Obudowy $cian murowanych, zabudowy pionow instalacyjnych, nalezy wykona¢ z ptyt G-K gr. 12,5mm na
pod-konstrukcji systemowe;j.
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— profile metalowe i elementy mocujace do konstrukcji nosnej :
e np. elementy konstrukcyjne §cian dzialowych
o profile NIDA U, C, UA
o elementy konstrukcyjne sufitow podwieszonych
o profile NIDA CD, UD LW
— welna mineralna,

— akcesoria i elementy montazowe jak wieszaki, klamry, blachowkrety,
o tasmy uszczelniajace, kolki rozporowe, masy szpachlowe, kleje gipsowe,
o tasma zbrojace i inne wynikajgce z zalecen producenta systemu

3. Sprzet
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00.
3.2 Sprzet do wykonywania robot

Do obrobki plyt i montazu $cianek, zabuddw i sufitow podwieszonych nalezy
uzywac wylacznie sprzet zalecany i okreslony przez producenta systemu.

4. Transport

4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich §rodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot.

4.2 Transport materialow

Transport materialdw powinien odbywaé si¢ samochodami skrzyniowymi odpowiadajagcymi pod wzgledem
typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot zaakceptowanych przez Zamawiajacego. Na
srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane
zgodnie z instrukcjami transportu.

Plyty g-k nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich srodkow
transportowych do ptyt. Przy obrébce i montazu ptyt nalezy przestrzega¢ wskazoéwek producenta systemu.
Podczas osadzania plyt nalezy zwroci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.

Aby zapobiec ewentualnym odksztalceniom lub innym uszkodzeniom ptyty g — k musza by¢ sktadowane na
ptaskim podtozu lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.

Plyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia i wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie robét
5.1 Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6ot podano w ST.00.00.
5.2 Zasady wykonywania robét

1 Plyty gipsowo — kartonowe Nida — Gips nalezy mocowaé do konstrukcji nosnej szkieletu $ciany lub szkieletu
sufitu podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji no$nej budynku.

2. W miejscach przewidywanego mocowania przyborow sanitarnych lub pochwytow nalezy w szkielecie
wykona¢ odpowiednie wzmocnienia przewidywane przez producenta systemu. To samo dotyczy prowadzenia
instalacji elektrycznych i sanitarnych.

3. Mocowanie ptyt do konstrukcji, potaczenia, styki — nalezy wykonywac¢ starannie wg. wskazan instrukcji
montazu przekazanej przez producenta. Plyty gipsowo — kartonowe jako wykonczenie $cian wewngtrznych
murowanych nalezy mocowaé¢ do odpowiednio przygotowanej ptaszczyzny $ciany przy pomocy plackow kleju
gipsowego rozmieszczonych w ilosci okreslonej przez producenta. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy
zastosowac ptyty gipsowo — kartonowe NIDA Woda ( GKBI ) impregnowane.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.00.00.
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6.2 Kontrola jakosci wyrobéw Sciennych i zapraw

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Zamawiajacym.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialty i wyroby maja zaswiadczenie o jakoS$ci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie
tzw. badan doraznych.

7. Odbiér robot
7.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST.00.00.
7.2 Sposéb odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za zgodne z wymaganiami Zamawiajacego jezeli s3 wykonane i sprawdzone wszystkie pomiary i
atesty.

7.3. Podstawa odbioru robét wykonania $cianek i sufitéw

Podstawe dla odbioru robdt powinny stanowic nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentow,

— protokoty odbioru poszczegélnych etapow robdt szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie byly

odnotowane w dzienniku robot,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem.
Odbidr robot powinien si¢ odbywaé po osadzeniu stolarki (oscieznic) i catkowitym wykonaniu $cianek, oktadzin czy
sufitow.

8. Przepisy zwiazane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

PN-B-79405 Ptyty gipsowo - kartonowe

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.
PN-96/B-02874 - plyty gipsowo - kartonowe jako Materiaty niepalne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST- 11 Dostawa windy CPV 4531300-5

DOKUMENTACJA TECHNICZNO — RUCHOWA

DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA

Specyfikacja techniczna

Typ dzwigu:
Wykonanie:

Udzwig:

Predkosc:

Naped:

Nominalna moc silnika:
Typ sterowania:
Regulacja:

Ilo$¢ startéw na godzing:
Ilo$¢ przystankow:

110$¢ wejs¢ do kabiny:
Tlos¢ dojsc:

Lokalizacja maszynowni:

Zasilanie gtéwne dzwigu:
Zasilanie o$wietlenia:
Wysoko$¢ podnoszenia:
Glegbokos¢ podszybia:
Wysoko$¢ nadszybia:
Wymiary szybu (eliptyczny):

Wymiary kabiny (wielokatna):

elektryczny;

do budynkow uzytecznosci publiczne;]

400 kg / 5 0sob;
1,0 m/s;

bezreduktorwy, linowy o wysokiej sprawnosci;

~5,4 kW;

mikroprocesorowe, zbiorczo$¢ gora / dot — SIMPLEX;
za pomocg falownika i enkodera;

180;

7,

L;

7,

brak — naped umieszczony w szybie, sterowanie w dostawianej

szafie wngkowej na ostatniej kondygnacji;

400 TN-S V, 50 Hz;

230V, 50 Hz;

~20m

~1100 mm

pochyte ~2600 - 3000 mm

szerokos$¢: max 1400, glebokos¢: max 1850 [mm]

szerokosc¢: 700-900, glebokos¢: 1100-1200, wysokosc: 2080 [mm]

wymiary w stanie bez dodatkowego wykonczenia;
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e Typ drzwi: drzwi automatyczne teleskopowe
e  Wymiary drzwi: szerokos$¢: 750 mm, wysoko$¢: 2000 mm
e Odporno$¢ ogniowa: EI30 na wszystkich przystankach

Wyposazenie i wykonanie
e Kabina: osobowa, nieprzelotowa, stylizowana na okres mi¢gdzywojenny
e Sciany: plyty poziome o strukturze drewna bukowego (styl art deco),
przeplatane wewngtrznymi szprosami z mosiadzu, elementy
wykonczeniowe w tym cokét gorny i dolny oraz naroze skosne z
mosiadzu szlifowanego.

e Panel dyspozycji: pionowy, stylizowany na lata miedzywojenne, mosiadz szlifowany

e Przyciski: okragle, podswietlane, rustykalne

e  Sufit kabiny: pehy o jednolitej konstrukeji — mosiadz polerowany

e Oswietlenie kabiny: LED — duzy plafon okragly umieszczony centralnie

e Podloga kabiny: mozaika biato czarna z motywem przewodnim w postaci ptytki
osmiokatnej w kolorze bialym

e Lustro: przyciemniane ,,bragz”, bezpieczne, na potowie wysokosci $ciany
tylnej

e  Siedzisko: tapicerowane skorg pikowang czerwong, chowane w tylnej $cianie,
spod siedziska w wykonaniu jak $ciana tak, aby po ztozeniu
zachowa¢ strukture na calej ptaszczyznie $ciany

e Porecz: $ciana boczna, mosigdz polerowany

e  Zabezpieczenie wejscia: kurtyna §wietlna, tacznik rewersyjny

e  Typ drzwi kabinowych: drzwi automatyczne teleskopowe, regulowane falownikowo

e  Wymiary drzwi kabinowych: szerokos¢: 750 mm, wysoko$¢: 2000 mm

e  Wykonanie drzwi kabinowych:  mosiadz szlifowany

e  Typ drzwi szybowych: drzwi automatyczne teleskopowe

e  Wymiary drzwi szybowych: szerokos¢: 750 mm, wysoko$¢: 2000 mm

e Wykonanie drzwi szybowych: AISI 304 dekoracyjne ,,mosigdz”

e Kaseta wezwan: podtynkowa, stylizowana na okres migdzywojenny, przyciski
okragle, podswietlane, rustykalne

e Pietrowskazywacz: podtynkowy, stylizowana na okres miedzywojenny, pod$wietlane
pietra na state wbudowane w wyswietlacz

e Potozenie pictrowskazywacza: parter, ponad drzwiami

Wymagania dodatkowe

e Opcje sterowania: jazda pozarowa zgodnie z normg EN 81-73;

e Dzwig wyposazony w zjazd awaryjny do najblizszej kondygnacji realizowany za pomoca UPS;

e System zmniejszonego poboru energii na postoju realizowany przez naped drzwi, oswietlenie,
pigtrowskazywacze i aparaturg¢ sterowa gwarantujacy mniejsze zuzycie energii catego dzwigu na postoju;
Opcje sterowania: Interfejs komunikacji glosowej — syntezator mowy;

Komunikacja migdzy kabing a centrum serwisowym zgodnie z norma EN §81-28
za pomocg sieci GSM;

e  Zdalny monitoring techniczny z poziomu Centrum Monitoringu, mozliwo$¢ zmiany podstawowych
parametrow technicznych, automatyczne powiadamianie o wykrytych przez sterownik awariach;

e Ruszanie i zatrzymywanie kabiny dzwigu powinno nastgpowac tagodnie z wykorzystaniem pomiaru wagi
obcigzenia. W przypadku obcigzenia kabiny zblizonego do dopuszczalnego, ruszanie i zatrzymywanie si¢
kabiny na przystanku nie moze powodowac¢ sygnalizacji przecigzenia spowodowanej przyspieszeniem lub
zwolnieniem ruchu kabiny;

e Kabina powinna zatrzymywac si¢ na przystankach precyzyjnie, ewentualny prog powstaty po otwarciu
drzwi kabiny nie powinien by¢ wyzszy niz 5 mm;

e System sterowania dzwigu musi by¢ odporny na zaktocenia elektromagnetyczne oraz nie emitowacé takich
zaklocen;

e Montaz systemu mikroprocesorowego, falownika i funkcji stand-by gtéwnych podzespotow elektrycznych
dzwigu powinien zagwarantowaé znaczng oszczgdnos¢ energii elektrycznej uzyskiwang podczas
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eksploatacji (wymieniony dzwig powinien miescic¢ si¢ w klasie efektywnosci energetycznej min. B wg
normy VDI 4707);
e System zdalnego monitoringu technicznego powinien posiadaé¢ nast¢pujace funkcje:
o zdalna diagnostyka dzwigu bezposrednio z poziomu firmy serwisowej, poprawnosci dzialania
urzadzenia i zaistniatych awarii,
o automatyczne informowanie o usterkach najwazniejszych podzespotéw dzwigowych,
o biezacy catodobowy podglad dzwigu,
o mozliwo$¢ generowania raportow z systemu w jezyku polskim obejmujacy bledy awarie, czasy
reakcji 1 godziny usuni¢cia awarii, zalecenia UDT,
e W przypadku sygnatu p.poz. kabina powinna zjechaé¢ na przystanek ewakuacyjny (parter) i tam si¢
zatrzymac — uruchomienie systemu lezy po stronie Wykonawcy;
e Kabina powinna posiada¢ o§wietlenie awaryjne z czasem podtrzymania min. 2 godz.;
e Kabina powinna by¢ wyposazona we wszystkie mozliwe rozwigzania umozliwiajace korzystanie z dzwigu
osobom niepelnosprawnym zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.. U. nr 75,
poz. 690 z 2002 r. z pdzniejszymi zmianami);
e Kabina powinna posiada¢ zataczany automatycznie wentylator zapewniajacy dostateczng wymiane
powietrza;
e W kabinie nalezy zamontowac¢ sktadane krzesetko chowane w $cianie kabiny, niepomniejszajace przestrzeni
kabiny w stanie ztozonym;
e Oswietlenie energooszczedne LED kabiny powinno wytgczad si¢ po uptywie 15 min. od czasu ostatniej
jazdy i powinno by¢ zataczane w momencie otwarcia drzwi kabiny;
e Przyciski w panelu sterujacym i kasetach wezwan powinny podswietla¢ si¢ po zadaniu dyspozycji;
e W panelu sterujacym w kabinie powinna by¢ zainstalowana stacyjka kluczykowa umozliwiajaca blokadg
otwarcia drzwi oraz przyciski przys$pieszonego zamykania i otwierania drzwi;
e Nalezy stosowa¢ podzespoty ogdlnodostepne, dostepne w wolnym handlu u co najmniej dwoch
niezaleznych dostawcoéw lub producentdw czesci;

Uwagi dodatkowe
e Urzadzenie objete min. 36 miesieczng gwarancja.
e Dzwig wyposazony w oznaczenie CE nie wymagajacy dodatkowych urzadzen serwisowych (terminali,

testerow) oraz kodéw do monitoringu i modyfikacji wszystkich sygnatéow sterownika i uktadu sterowego.

Szczegodtowy wystrdj zostanie uzgodniony z Zamawiajacym na etapie wykonawczym.
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