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Urzad Patentowy RP - na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233! ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2013 r. poz. 1410 z p6zniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréw wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa w ukfa-
dzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowej i zawieraja:
- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowej,

- numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
— nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

- nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figura rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jedli miaty miejsce.

W Biuletynie ogtasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkdw i wzoréw uzytko-
wych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzgd wyznaczony
lub wybrany oraz informacje o ztozeniu thumaczenia na jezyk polski zastrzezeri patentowych europejskiego zgtoszenia
patentowego.

Po wykazie ogtoszer o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszerh wynalazkéw i wzoréw uzytkowych opublikowa-
nych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapozna¢ sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajacym opis, zastrzeze-
nia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgloszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawia¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamoéwieniu nalezy poda¢ przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych da-
nych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.

Urzad Patentowy podaje do wiadomosci nr konta w NBP
Urzad Patentowy RP — NBP O/O w Warszawie konto: 93 1010 1010 0025 8322 3100 0000

Zainteresowanych prenumeratg lub zakupem egzemplarzy biezacych oraz z lat ubiegtych prosimy o sktadanie
zaméwien: faksem pod numerem (22) 579 04 55 lub via e-mail: wydawnictwa@uprp.pl
lub w siedzibie Urzedu Patentowego RP, 00-950 Warszawa, al. Niepodlegtosci 188/192 w pok. 10 w godz. 8-16

Informacji dotyczacych wydawnictw udzielamy pod numerem telefonu (22) 579 01 07, (22) 579 0113, (22) 579 02 24.

URZAD PATENTOWY RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
Druk: Departament Wydawnictw Urzedu Patentowego RP. Zam. 507/2017
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OGLOSZENIA O ZGLOSZONYCH W URZEDZIE PATENTOWYM
WYNALAZKACH | WZORACH UZYTKOWYCH

Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) - dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) - numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) - nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajacego (kod kraju)*

(72) - nazwisko i imie tworcy (dw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

(86) — data i numer zgtoszenia miedzynarodowego

(87) - data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

(96) - data i numer zgtoszenia europejskiego

(97) - data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL



l. WYNALAZKI

DZIAt A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

AT (21) 414188  (22) 201509 30

(51) A01K 1/03 (2006.01)
A01K 29/00(2006.01)

(71) INSTYTUT BIOLOGII DOSWIADCZALNEJ
IM. MARCELEGO NENCKIEGO PAN, Warszawa;
CENTRUM FIZYKI TEORETYCZNEJ POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Warszawa; POLITECHNIKA WARSZAWSKA,
Warszawa

(72) BOGUSZEWSKI PAWEL; JUSZCZYK BARTLOMIEJ;
KASPROWICZ GRZEGORZ; KNAPSKA EWELINA,;
KRAWCZYK RAFAL; LESKI SZYMON; PUSCIAN ALICJA;
RASINISKI PAWEL

(54) Ekologicznie adekwatny system i metoda
testowania spontanicznych zachowan spotecznych
u myszy hodowanych w grupie

(57) System do badania spontanicznych interakgji spotecznych
w grupie myszy zamknietych w aparacie eksperymentalnym, obej-
mujacym wiele klatek (101 - 104), potaczonych tacznikami (105),
charakteryzujacy sie tym, ze: co najmniej jedna klatka (101 - 104)
ma perforowang scianke dziatowa (106, 107), dzielaca klatke na ob-
szar dostepny dla myszy (106b, 107b) oraz obszar do eksplorowania
za pomoca wechu (1063, 107a), przy czym w obszarze dostepnym
dla myszy (106b, 107b) nad scianka dziatowa (106, 107) znajduje sie
laserowa kurtyna $wiatta podczerwonego, a system zawiera urza-
dzenie fotograficzne do pobierania obrazu przekrojowego myszy
w kurtynie $wiatta podczerwonego; natomiast w obszarze do eks-
plorowania za pomoca wechu (106a, 107a) znajduje sie zrédto
bodzcow zapachowych.

(12 zastrzezers)
100
Q 102
. >i06a
10861 105
04
103 107b
107a 74

AT (21) 414309 (22) 20151007
(51) A21C9/06 (2006.01)
(71)  WISNIEWSKI DOMINIK, Nysa;

WISNIEWSKI t UKASZ, Nysa
(72) WISNIEWSKI DOMINIK; WISNIEWSKI +UKASZ

(54) Slimakowy dozownik farszu spozywczego
oraz sposéb dozowania farszu spozywczego

(57) Zgloszenie dotyczy slimakowego dozownika farszu spo-
zywczego znajdujacego zastosowanie w sektorze gastronomii

oraz na stacjach benzynowych, ktéry zawiera zbiornik farszu (1)
z umieszczonym w dolnej jego czesci slimakiem (2) o zmiennej
srednicy zewnetrznej wprowadzonym do tulei dozujacej (3), przy
czym slimak (2) osadzony jest na wale (7) zakonczonym z jed-
nej strony kofem zebatym (8), a pod zbiornikiem (1) umieszczony
jest ukfad grzatek (5 i 6). Sposéb dozowania farszu spozywczego
charakteryzuje sie tym, ze farsz spozywczy uprzednio podgrzany
za pomoca grzatek (5 i 6) umieszczonych pod zbiornikiem farszu (1)
jest transportowany ze zbiornika farszu (1) przy uzyciu slimaka (2)
o zmiennej srednicy do tulei dozujacej (3), ktérej $rednica dosto-
sowana jest rozmiarem do przekroju wewnetrznego umieszczonej
na wylocie tulei dozujacej (3) butki z wydrazeniem wewnetrznym,
do ktérego kierowany jest farsz, po czym po zakoriczeniu wyda-
nia odpowiedniej ilosci farszu Slimak (2) wykonuje ruch wsteczny
w celu wyprowadzenia reszty farszu z tulei dozujgcej (3) z powro-
tem do pojemnika farszu (1).

(10 zastrzezen)

Al (21) 414187

(22) 201509 30
(51) A23G 1/10(2006.01)
A23G 1/12(2006.01)
A23G 1/14(2006.01)
A23G 1/16 (2006.01)
A23G 1/18(2006.01)

A23G 1/32(2006.01)

(71) FOUNDRE NET SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, t6dz?

(72) DEGA-NOWAK AGATA; KORPOWSKA BERNADETA;
ZDZIECHOWSKI MARCIN

(54) Sposdéb wytwarzania masy czekoladowej

(57) Sposéb wytwarzania masy czekoladowej wedtug przedsta-
wionego rysunku, w ktérym surowce na mase czekoladowa miesza
sie, rozdrabnia i poddaje sie konszowaniu, charakteryzuje sie tym,
ze od 70% do 97% wagowo masy czekoladowej przygotowuje sie
w linii gtéwnej, w ktérej do miksera dozuje sie surowce na mase
czekoladowa gtéwna, ktdre po wymieszaniu mieli sie i poddaje
konszowaniu na sucho przez okres od 4 do 72 godzin do uzyska-
nia masy czekoladowej gtéwnej. Pozostaty czes¢ w uzupetnieniu
do 100% wagowo masy czekoladowej przygotowuje sie w linii
pomocniczej, w ktdrej do miksera dozuje sie surowce na mase cze-
koladowa pomocnicza wraz z dodatkami w postaci statej, innymi
niz surowce na mase czekoladowa gtéwna, ktére po wymieszaniu
mieli sie i poddaje konszowaniu ciggtemu podczas przeptywu
w konszy ciagtej ptynnej i uzyskang mase czekoladowa pomocni-
cz3 przemieszcza sie do zbiornika buforowego, do ktérego dodaje
sie kolejne dodatki, inne niz surowce na mase czekoladowa gtéwna,
po czym mase czekoladowa gtéwna miesza sie z masa czekolado-
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wa pomocnicza w homogenizatorze do uzyskania jednorodnej ho-
mogennej masy czekoladowej.
(2 zastrzezenia)

101

Surowce

Mikser

12 1 Dodati 122
Dwuwalcgwki’
Pigciowalcowki/
Miyny kulowe
123
113 UL

Ciagfa
Sucha konsza

konsza plynna
Zbiornik
buforowy

Linia
do formowania

Al (21) 414261  (22) 20151003

(51) A23L 1/317(2006.01)
A23L 1/307(2006.01)
A23L 1/308 (2006.01)

(71)  AGRO-SMAK JAJECZNIK | SPOLKA, SPOLKA JAWNA,
Debe Kolonia
(72) SULCZYNSKI WITOLD

(54) Uzupetniajacy preparat spozywczy dla
obnizenia zawartosci ttuszczu w wedlinach
homogenizowanych oraz wedliny z zastosowaniem
tego preparatu

(57) Przedmiotem wynalazku jest uzupetniajacy preparat spo-
zywczy dla obnizenia zawartosci ttuszczu w wedlinach homogeni-
zowanych oraz wedliny z zastosowaniem uzupetniajagcego prepa-
ratu spozywczego obnizajacego zawarto$¢ ttuszczu. Uzupetniajacy
preparat spozywczy dla obnizenia zawartosci ttuszczu w wedlinach
homogenizowanych, charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z miesza-
niny réznego typu btonnikéw roslinnych w ilosci od 70 do 80 g
na 100 g produktu, w szczegdlnosci inuliny oraz weglowodandw
w ilosci od 20 do 30 g na 100 g produktu, ktéry powoduje inten-
sywne pochtanianie wody i tworzy po uwodnieniu w proporcji 1:4
gabczasta mase. Uzupetniajacy preparat spozywczy dla obnizenia
zawartosci ttuszczu w wedlinach homogenizowanych moze byc
zastosowany do produkgji paréwek, mortadeli oraz do produkdji
pasztetu.

102b
131

(5 zastrzezeri)

AT (21) 414293 (22) 20151006

(51) A43B 1/00(2006.01)
A43B 5/00(2006.01)
DO03D 11/00 (2006.01)
B29D 35/00(2010.01)
B29D 35/12(2010.01)
B29D 35/02(2010.01)

1) MB SPOLKA JAWNA JIGNASIAK, W. IGNASIAK, Mrocza
2) IGNASIAK JERZY; IGNASIAK WOJCIECH

)
54) Sposéb wytwarzania lekkiego obuwia sportowego

(57) Sposéb wytwarzania lekkiego obuwia sportowego charak-
teryzuje sie tym, ze trzy warstwy tkanin bawetnianych przedzie-
lonych foliami EVA poddaje sie procesowi laminowania, po czym
potaczone warstwy poddaje sie chwilowemu odprezeniu w tem-
peraturze 100 do 120°C w czasie od 2 do 5 min, nastepnie pod-
daje operacji wykrawania elementéw, po czym na wykrojone ele-
menty nanosi nadruk: najpierw nadruk papieru sublimacyjnego

7
7
(

a nastepnie w procesie sublimacji wzoru, nadruk na warstwe tka-
niny wierzchniej w temperaturze od 170 do 200°C, cisnieniu od 2
do 7 atm, w czasie od 10 do 80 s oraz poddaje sie operacji haftowa-
nia, po czym zszywa wykrojone elementy na maszynach sterowa-
nych komputerowo z wykorzystaniem klamer zaprojektowanych
indywidulanie do kazdego rodzaju szwu. Nastepnie na zszytej cho-
lewce formuje sie podeszwe w procesie bezposredniego wtrysku
z mieszanki zawierajacy czysty polimer polichlorku winylu od 48
do 50%, plastyfikator od 38 do 40%, stabilizator termiczny i optycz-
ny, $rodki smarujace (stearynian wapnia) antyutleniacz, wypetniacz
od 8 do 10% przy cisnieniu wtrysku od 65 do 80 atm, czasie plastyfi-
kacji od 13 do 28 s oraz temperaturze mieszanki od 165 do 195°C.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 414228 (22) 201509 29
(51) A47C1/032(2006.01)

(71)  MEBLE VOX SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Janikowo

(72) SMARDZEWSKI JERZY; MATWIEJ tUKASZ;
KRZYZANIAK LUKASZ; MATUSIAK PIOTR;

VOELKEL PIOTR

(54) Mechanizm pozycjonowania siedziska

(57) W mechanizmie pozycjonowania siedziska do gniazda ko-
lumny wychodzacego z powierzchni dolnej korpusu siedziska (K)
przytwierdzony jest koniec dolny wspornika oparcia (P). W rzucie
prostokatnym na ptaszczyzne, przechodzacg jednoczesnie przez
0$ wzdtuzna wspornika oparcia (P) oraz przez o$ wzdtuzng gniazda
kolumny wspornik oparcia (P) ma ksztatt zblizony do pochylonej
litery ,L". Do korpusu siedziska (K), naprzeciw kolumny jest przy-
mocowany kotnierz gniazda przegubu kulowego (GP), usytuowa-
nego w osi wzdtuznej. Kotnierz czopa przegubu kulowego (CK),
usytuowanego wewnatrz gniazda przegubu kulowego (GP) jest
przymocowany do ptyty goérnej (PG). Lezace naprzeciw siebie frag-
menty powierzchni gérnej korpusu siedziska (K) oraz powierzchni
ptyty gérnej (PG) oddziela amortyzator (A). Ptyta gérna (PG) jest
przymocowana do potaczonej z tapicerka (T) ptyty siedziska (PS).
W gniezdzie kolumny jest osadzony koniec gérny kolumny podpar-
cia siedziska (P), ktorej koniec dolny zaopatrzony w szereg otwordw
ustalajgcych jest zamocowany w oprawie podstawy krzesta (OP)
z otworami ustalajgcymi. Gniazdo kolumny ma przymocowane
nogi, przy czym przez otwdr ustalajacy oraz przez otwory ustala-
jace przechodzi trzpien (T). Gniazdo przegubu kulowego (GP) jest
potaczone z czopem przegubu kulowego (CK) za pomoca osadzo-
nego w nich z luzem sworznia (S) biegnacego przez o$ wzdtuzna.
(4 zastrzezenia)

Al (21) 414281 (22) 2015 10 05
(51) A47C7/14(2006.01)
A47C 20/04 (2006.01)
F16C 11/04 (2006.01)
A47C 1/026 (2006.01)
(71)  STALMOT | WOLMET SPOtKA AKCYINA, Nidzica
(72) SEOWIKOWSKI RYSZARD
(54) Okucie obrotowe, zwtaszcza do mebli

(57) Okucie obrotowe, zwlaszcza do mebli, majgce obrotowo
potaczone ze sobg ramiona przymocowane do elementéw mebla

(®a)
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oraz mechanizm napinajacy zawierajacy sprezyne skretna, przymo-
cowany do jednego z ramion, charakteryzuje sie tym, ze posiada
zaczep (7) przynalezny do jednego ramienia (2), natomiast mecha-
nizm napinajacy (4) okucia obrotowego zbudowany jest ze wspor-
nika (9) i ptytki ostonowej (10) ztigczonych ze sobg za pomoca nita (11)
usytuowanego na przedtuzeniu osi obrotu ramion (1, 2) okucia, za$
sprezyna skretna (12) umieszczona jest pomiedzy wspornikiem (9)
a ptytka ostonowa (10) i swym zakornczeniem wewnetrznym (13)
jest osadzona w wybraniu (14) zabieraka (15), ktéry umieszczony
jest w sprezynie skretnej (12) i w otworze (16) wspornika (9), a swym
zakonczeniem zewnetrznym (17) sprezyna skretna (12) opiera sie
na zaczepie (7), wspotpracujac z nim, przy czym zaczep (7) przyna-
lezny jest do ramienia, do ktdrego jest nieprzynalezny mechanizm
napinajacy (4).

(7 zastrzezen)

124 4518 9 16494 3 6 % &

AT (21) 414241 (22) 2015 1001

(51) A47C17/12(2006.01)
A47C 7/54(2006.01)

NIEDZWIEDZ HALINA
ZAKEAD PRODUKCYJNO-HANDLOWY, towecin
NIEDZWIEDZ LESZEK

(54) Fotel z rozkladanymi podtokietnikami

(57) Fotel zawierajacy rame siedziska i rame oparcia z zamocowa-
nymi do nich ptytami oraz podtokietniki, charakteryzuje sie tym,
ze w dwoch réwnolegtych bokach (3) ramy siedziska (1), majacych
w przekroju poprzecznym ksztatt zamknietych profili, osadzone
sq przesuwnie z obu stron wsporniki (4). Kazda para wspornikéw
potaczona jest ze sobg poprzeczka, do ktérej zamocowana jest
odchylnie zewnetrzna ptyta (7) faczaca sie odchylnie z wewnetrz-
na ptyta (8), ktdra jest zamocowana odchylnie do boku ramy sie-
dziska. Bok (3) ramy siedziska sktada sie z dwoch ksztattownikéw
o zamknietych profilach usytuowanych wzgledem siebie réwno-
legle i pofgczonych ze sobg nieroztacznie. Do zewnetrznej ptyty
zamocowana jest za posrednictwem podpory, odchylnie noga (11).
Zawiasy (6) faczace zewnetrzng ptyte z poprzeczky znajduja sie
w pewnej odlegtosci od krawedzi zewnetrznej tej ptyty.

(4 zastrzezenia)

(71)

(72)

s
ZANUAR

6 3

? 8 1

Al (21) 414254 (22) 201510 02

(51) A47G 1/17(2006.01)
A47G 1/16 (2006.01)

(71) CZARNECKI TOMASZ, Warszawa
(72) CZARNECKITOMASZ

(54) Sposéb przedstawienia medalu sportowego
za pomocg wieszaka na medal z uchwytem
magnetycznym oraz adapterem pozwalajagcym
na montaz tego wieszaka na dowolnej powierzchni

(57) Przedmiotem wynalazku jest wieszak (1) na medal z mozliwo-
$cig zamontowania go na dowolnej powierzchni dzieki wykorzysta-
niu magneséw (2) oraz stalowej ptytki (3). Jego budowa pozwala
na przeplecenie wstazki medalu, ukrywajac ja w duzym stopniu
oraz obejrzenie medalu z obu stron. QR kod znajdujacy sie na wie-
szaku przekierowuje do galerii internetowej, lub innej strony zdefi-
niowanej przez uzytkownika.

(4 zastrzezenia)

T A

777,

AT (21) 414189 (22) 201509 30
) A47]27/21(2006.01)

MARKIEWICZ MICHAL, Krakow
2) MARKIEWICZ MICHAL

54) Energooszczedny czajnik elektryczny

57) Energooszczedny czajnik elektryczny posiadajacy: obudo-
we (11), uchwyt (8), zwtaszcza z elementem sterujgcym (7), pokry-
we (9), dzidbek (2) oraz znajdujacy sie przy podstawie obudowy (11)
element grzejny (12), zwtaszcza elektryczng ptyte grzejng, charak-
teryzuje sie tym, ze jest wyposazony w ruchomg przegrode (3)
umieszczong wewnatrz komory wodnej (4), korzystnie umocowa-
na na trzpieniu (5), w sposdb umozliwiajacy regulowanie objetosci
podgrzewanej wody.
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(7 zastrzezeri)

Al (21) 414307 (22) 20151007

(51) A61B 5/00(2006.01)

GOTN 3/40(2006.01)

A61B 10/00(2006.01)

BRIGHTONE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Szczecin

DZIEWANOWSKI KRZYSZTOF

Tonometr i sposéb diagnozowania (oceny stanu)
przeszczepionej nerki

(57) Rozwiazanie opisuje system (tonometr) skfadajacy sie z cen-
tralki (1), dwéch identycznych i niezaleznych od siebie modutow

(71)
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pomiarowych oraz panelu sterowania, ktore potaczone sg 4-prze-
wodowg magistralg (RS-485) z zasilaniem w postaci sieciowo izo-
lowanego zasilacza impulsowego 12 V/5 A (8) z zabezpieczeniem
przeciwzwarciowym i nadnapieciowym oraz sposob diagnozowa-
nia przeszczepionej nerki.

(6 zastrzezen)

: ; ,_

e
N

Al (21) 414249 (22) 201510 02
) A61B 5/107(2006.01)

) REHATRONICS SPOtKA AKCYINA, Zabrze
2) MYSLIWIEC ANDRZEJ; MICHNIK ROBERT;
BURKACKI MICHAY; SUCHON St AWOMIR;
JURKOJC JACEK

(54) Urzadzenie do pomiaru wartosci obwodu brzucha

(57) Zgtoszenie pozwala na pomiar wartosci obwodu brzucha pa-
cjenta w czasie. Urzadzenie sktada sie z paska (1), ktéry jest umiesz-
czony na wysokosci pepka. Pasek w czesci przedniej wykonany
jest z materiatu elastycznego. W czedci przedniej umieszczony jest
czujnik rejestrujacy (2) wydtuzenie. Tylni odcinek paska jest wyko-
nany z materiatu nieelastycznego. W pasku wbudowany jest modut
urzadzenia rejestrujacy (3), przetwarzajacy, przechowujacy sygnat
z czujnika oraz modut komunikacji bezprzewodowej (3).

(9 zastrzezen)

Al (21) 414232 (22) 201509 30

(51) A61B 17/068(2006.01)
A61B17/072(2006.01)
A61B 17/11(2006.01)

(71) KONMEX SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Pruszkdw
(72) BRODACZEWSKI WIESEAW; DECEWICZ ANDRZEJ, GB

(54) Mechanizm posredniego zamkniecia staplera
liniowego na fadunek z nozem oraz stapler liniowy
na tadunek z nozem

(57) Przedmiotem wynalazku jest mechanizm posredniego za-
mkniecia staplera liniowego na tadunek z nozem do zespalania
fragmentéw tkanki, znajdujacy sie w $rodkowej czedci kowadet-
ka (1) charakteryzujacy sie tym, ze skfada sie z uktadu toza zapad-
ki (2), w sktad ktoérego wchodzi gniazdo zapadki (4), toze zapadki (5)
oraz wneka zapadki (3) i pokrywy dociskajacej (7), ktorej czescia jest
sprezyna zapadki (8) z zapadka (9), przy czym podczas dociskania
pokrywy dociskajacej (7) w kierunku kowadetka (1) zapadka (9)
zsuwa sie po zewnetrznej powierzchni gniazda zapadki (4), do mo-
mentu az wejdzie w toze zapadki (5), a nastepnie po catkowitym
docisnieciu pokrywy dociskajacej (7) do kowadetka (1), zapadka (9)

znajduje sie pod gniazdem zapadki (4) w przestrzeni miedzy gniaz-
dem zapadki (4) a wnekg zapadki (3).Ujawniono rowniez stapler i-
niowy na tadunek z nozem, zawierajacy mechanizm posredniego
zamkniecia staplera liniowego na tadunek z nozem.

(5 zastrzezen)

Al (21) 414269 (22) 201510 05

(51) A61F 7/00(2006.01)
A61H 33/00(2006.01)

1) SZYMCZAK JERZY, Gdynia
2) SZYMCZAK JERZY

4) Krio-wanna - zestaw urzadzen do prowadzenia
krioterapii w $rodowisku ptynnym

(57) Proponowane rozwigzanie dotyczy odnowy biologicznej,
wzmacniania odpornosci organizmu na choroby, profilaktyki zdro-
wia, relaksu, ogélnej poprawy kondydji psychofizycznej i zdrowia.
Krio-wanna - zestaw urzadzert do prowadzenia krioterapii w sro-
dowisku ptynnym, charakteryzuje sie tym, ze posiada korpus urza-
dzenia kapielowego (1), z wgtebieniem o ksztatcie wyokraglonego
prostokata (2), z wyprofilowanym, ptaskim kotnierzem (3), sciankami
bocznymi (4) i ptaska, badZ wklesta ptaszczyzng dna (5), zintegro-
wany od strony zewnetrznej z systemem chtodzenia (6), potaczony
roztacznie lub nieroztagcznie z agregatem chtodniczym (9) oraz do-
zownikiem soli kapielowej (8), umozliwiajacym uzyskiwanie tempe-
ratur medium kapielowego ponizej zero stopni Celsjusza.

(5 zastrzezen)
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Al (21) 414286 (22) 20151005

(51) A61H 33/00(2006.01)
A63B 69/14(2006.01)
A63B69/12(2006.01)
A63B 69/08 (2006.01)

(71) HYBRIDPOOL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) WISNIEWSKI RAFAL; BANKOWSKI WOJCIECH

(54) Uktad do generowania nurtu w nieckach
basenowych

(57) Przedmiotem wynalazku jest ukfad do generowania nurtu

w nieckach basenowych, stuzacy w szczegdlnosci do treningu pty-
wackiego. Uktad do generowania nurtu zawierajacy generator nur-
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tu charakteryzuje sie tym, ze umieszczony w niecce basenowej (1)
generator nurtu (3) pofaczony jest za pomoca ukfadu sterujace-
go (2) z czujnikiem (4) rejestrujacym potozenie ptywaka wzgledem
niecki basenowej (1).

(6 zastrzezen)

AT (21) 414203 (22) 201509 29

(51) A61K 36/68 (2006.01)
B01D 11/02(2006.01)

(71) PPU NORT SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Szymankowo

(72) HARASIMOWICZ-HERMANN GRAZYNA;
HERMANN JANUSZ; SADKIEWICZ JOZEF

(54) Sposob otrzymywania substancji sluzowatych
z nasion babki ptesznik (Plantago psyllium L.)

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob pozyskiwania substan-
¢ji $luzowych z nasion babki ptesznik - Plantago psyllium L, przezna-
czonych zwtaszcza do przedtuzania Swiezosci pieczywa o odroczo-
nym wypieku przez mrozenie. Sposéb polega na tym, ze nasiona
babki ptesznik zalewa sie 500 cm? wody destylowanej lub wodnym
roztworem alkoholu etylowego, o temperaturze 293 - 363 K'i pod-
daje ekstrakcji nieciagtej przez 60 minut, nastepnie oddziela sie
powstaty ekstrakt substancji sluzowatych od czesci statych, kolejno
oczyszcza przez filtracje i zageszcza na wyparce prézniowej do za-
wartosci 20,0% suchej masy. Oddzielong frakcje bfonnikowa tuski
babki ptesznik suszy sie powietrznie i stosuje w produkcji razowego
pieczywa zytniego.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 414298 (22) 2015 1006

(51) A61K 51/04(2006.01)
A61K 103/00(2006.01)
A61K 103/30(2006.01)
A61P 31/04 (2006.01)

1) INSTYTUT CHEMII I TECHNIKI JADROWEJ, Warszawa
(72) KOZMINSKI PRZEMYSt AW: GNIAZDOWSKA EWA

(54) Radiofarmaceutyk diagnostyczny do obrazowania
infekgji bakteryjnych oraz sposéb jego wytwarzania

(57) Radiofarmaceutyk diagnostyczny oparty na antybiotyku
ciprofloksacyna stanowi antybiotyk ciprofloksacyna przytaczo-
ny do ligandu DOTA lub NODAGA i wyznakowany radionuklidem
diagnostycznym wybranym z grupy obejmujacej Ga-68, Sc-43 lub
Sc-44. Sposdb wytwarzania radiofarmaceutyku diagnostycznego
opartego na antybiotyku ciprofloksacyna, polega natym, ze do cza-
steczki ciprofloksacyny przytacza sie chelator DOTA lub NODAGA
poprzez atom azotu z ll-rzedowej grupy aminowej czasteczki an-
tybiotyku w taki sposdb, ze roztwér ciprofloksacyny rozpuszczonej
w bezwodnym rozpuszczalniku organicznym wybranym z grupy
obejmujacej DMF, DMSO, miesza sie z roztworem chelatora DOTA
lub NODAGA rozpuszczonego w tym samym rozpuszczalniku,
catos¢ wysyca gazem obojetnym i pozostawia na mieszadle ma-
gnetycznym w temperaturze 60 - 90°C przez okres 24 - 48 godzin,
przy czym postep reakgji kontroluje sie za pomocg metody HPLC,
az do uzyskania koniugatu ligandu DOTA lub NODAGA z czasteczka
ciprofloksacyny z wydajnoscia reakgji rzedu 70 - 80%. Fakt otrzyma-
nia koniugatow DOTA-ciprofloksacyna i NODAGA-ciprofloksacyna
potwierdzono analiza MS. Tak otrzymane zwigzki znakuje sie radio-
nuklidem diagnostycznym wybranym z grupy obejmujacej Ga-68,
Sc-43 lub Sc-44, zgodnie ze znanymi procedurami (w przypadku
koniugatu DOTA-ciprofloksacyna przez ogrzewanie w tempera-

turze 70 - 100°C przez okoto 25 min. lub w przypadku koniugatu
NODAGA-ciprofloksacyna w temperaturze pokojowej przez okoto
10 min.), a czysto$¢ radiochemiczna preparatu radiofarmaceutycz-
nego oznacza sie metoda chromatografii cienkowarstwowej (TLC).
Zgtoszenie obejmuje takze zastosowanie powyzszego radiofarma-
ceutyki diagnostycznego.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 414152 (22) 201509 29

1

(51) A61N 2/02(2006.01)
A61N 5/06 (2006.01)

A61N 5/073 (2006.01)

A61H 33/14(2006.01)

A61H 35/00(2006.01)

(71)  SIERON ALEKSANDER SPECJALISTYCZNA PRAKTYKA
LEKARSKA, Katowice
(72) SIERON ALEKSANDER

(54) Urzadzenie terapeutyczne wielofunkcyjne

(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie terapeutyczne
wielofunkcyjne, przydatne w zabiegach leczniczych koriczyn.
Urzadzenie terapeutyczne wielofunkcyjne skfada sie z komory te-
rapeutycznej (2) oraz jednostki zasilajgco-sterujacej, wyposazonej
w generator ozonu i butle z ozonem terapeutycznym. Jednostka
zasilajaco-sterujaca potaczonajestzkomorg terapeutyczng (2) prze-
wodem zasilania elektrycznego i sterowania oraz dwoma przewo-
dami gazowymi, co tworzy mozliwo$¢ wykorzystania urzadzenia
jako przenosnego. Komora terapeutyczna (2) ma w obudowie (9)
umieszczone wzgledem siebie wspdtosiowo cylinder wewnetrz-
ny (12) i cylinder posredni (16). Cylinder wewnetrzny (12) wykonany
jest z materiatu przezroczystego i z jednego korica ma rekaw (13).
Cylinder posredni (16) zas ma na wewnetrznej powierzchni (14)
Zrédta swiatta (15), a na zewnetrznej powierzchni (17) ma nawinietg
cewke elektromagnetyczng (18). Do cylindra wewnetrznego (12)
wchodza krécce (22, 23) zasilania gazowego, a zewnetrzna obudo-
wa (9) ma otwory (20) i wentylatory (21). Cewka elektromagnetycz-
na (18) podfaczona jest do zasilania poprzez przytaczony do niej
szeregowo kondensator. Ukfad sterujacy jednostki zasilajaco-ste-
rujgcej umozliwia wykonanie zabiegdw terapeutycznych w wybra-
nych sekwencjach, pojedynczo lub jednoczesnie.

(5 zastrzezen)

Al (21) 414169  (22) 201509 28

(51) A62C 2/10(2006.01)
A62C 2/16 (2006.01)
E06B 5/16 (2006.01)
E06B 9/11 (2006.01)

(71)  JAWOR WOJCIECH GLOBAL SYSTEM, Nowy Sacz
(72) JAWOR WOJCIECH
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(54) Kurtyna rozwijana, a zwfaszcza przeciwdymowa
i przeciwogniowa kurtyna elastyczna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kurtyna rozwijana, a zwlaszcza
przeciwdymowa i przeciwogniowa kurtyna elastyczna, zawiera-
jaca zastone (2) nawijang na watek nawojowy (3), ktérej wzdtuzne
obrzeza prowadzone s3 przesuwnie we wzdtuznych prowadni-
cach (4) w formie otwartych profili rurowych, majacych wzdtuzne
szczeliny (41) i wewnetrzne powierzchnie oporowe (42), przy czym
wzdtuzne obrzeza zastony (2) maja wzdtuzne obszary krancowe (21)
oraz wystajace z ich wewnetrznych krawedzi do wewnatrz zasto-
ny (2) wolne obszary (22), zazebiajace o wewnetrzne powierzchnie
oporowe (42) prowadnic (4). Aby zapewni¢ pewnos¢ mocowania
zastony (2) kurtyny w prowadnicach, niezawodne rozwijanie za-
sfony z watka nawojowego (3) oraz szczelnos¢ pomiedzy zasto-
ng (2) a prowadnicami (4), rzeczone wzdtuzne obrzeza zastony (2)
s3 wzmocnione ptaskownikami usztywniajacymi (23), rozmieszczo-
nymi w pewnych odstepach od siebie wzdtuz obrzeza zastony (2).

(6 zastrzezen)
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Al (21) 414245 (22) 201510 02
51) A63B51/00(2015.01)
1

) JAJE KAZIMIERZ, Gumniska
2) JAJEKAZIMIERZ

54) Przyrzad do wykonywania rowkéw na strunach
naciagu rakiet tenisowych

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest przyrzad do wykonania rowkéw
na strunach rakiet tenisowych, ktére to rowki zapobiegaja prze-
suwaniu sie strun. Zwieksza to rotacje pitki, dzieki czemu zagrania
sg celniejsze oraz przedtuza to trwatos¢ naciggu.

~ ~
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(2 zastrzezenia)

Al (21) 414246  (22) 20151002
51) A63B51/00(2015.01)
1

(
(71) JAJE KAZIMIERZ, Gumniska
(72) JAJE KAZIMIERZ

(

54) Urzadzenie do wstepnego wykonywania rowkoéw
na strunach naciagu rakiet tenisowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie do wstepnego
wykonywania rowkéw na strunach naciggu rakiet tenisowych.
Urzadzenie do wykonywania rowkéw lekko zagniata miejsca
krzyzowania sie strun, co pozwala potem zastosowac urzadzenie
do wykonywania rowkéw na strunach naciggu rakiet tenisowych.
(2 zastrzezenia)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 414284 (22) 20151005

(51) BO1D 53/34(2006.01)
B0O1D 53/50(2006.01)
C04B 11/26 (2006.01)

PIESZKA EUGENIUSZ, Gliwice
PIESZKA EUGENIUSZ

4) Sposéb oczyszczania spalin i/lub sposéb
zwiekszenia efektywnosci energetycznej instalacji
oraz instalacja energetyczna, a takze sposéb
wytwarzania anhydrytowego spoiwa budowlanego
oraz anhydrytowe spoiwo budowlane
i/lub kompozycja kruszywowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob oczyszczania spalin ko-
ttowych z kwasnych gazéw droga reakcji z wodorotlenkiem wapnia
poza kottem i/lub sposob zwiekszenia efektywnosci energetycznej
instalacji energetycznej oraz instalacja energetyczna zawierajaca
kociot spalajacy wegiel i/lub biomase, przystosowana do stoso-
wania tych sposobow, a takze sposéb wytwarzania anhydrytowe-
go spoiwa budowlanego oraz anhydrytowe spoiwo budowlane
i/lub kompozycja kruszywowa przeznaczona do wykonywania
niezbrojonych konstrukcji budowlanych. Istotg zgtoszenia jest do-
stosowanie catego procesu wykorzystania wodorotlenku wapnia
do osiggniecia koricowych rezultatow w postaci oczyszczenia spa-
lin kottowych z kwasnych gazéw poza kottem, szybkiego odwod-
nienia i utlenienia produktu poreakcyjnego z tego procesu w gora-
cych spalinach w kotle z jednoczesnym obnizeniem temperatury
kwasowego punktu rosy w spalinach. Umozliwia to gteboki odzysk
ciepta ze spalin poza kottem w wymienniku ciepfa wykonanym
z wykorzystaniem materiatéw mato odpornych na chemiczne dzia-
tanie kwaséw. Tak wytworzone anhydrytowe spoiwo budowlane
odbierane z elektrofiltru nadaje sie do wykorzystania, jako sktadnik
réznych mieszanek kruszywowych w budownictwie.

(16 zastrzezer)
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Al (21) 414186  (22) 201509 28

(51) BOTF 3/08(2006.01)
BO1F 5/20(2006.01)
B05B 1/32 (2006.01)
C10M 175/02 (2006.01)

(71) MM SYSTEMY SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katy Opolskie
(72) STACH MATEUSZ; KRAUSE ROLAND

(54) Sposob i zespot do wstepnego przygotowania
elementéw zwtaszcza stalowych lub aluminiowych
poddawanych dalszej obrébce

(57) Sposéb wstepnego przygotowania elementow, zwlasz-
cza stalowych lub aluminiowych, poddawanych dalszej obrobce,
wykorzystujacy beczke oraz dysze, polega na tym, ze beczka (B)
wspotpracuje z listwa gérng (LG) oraz listwa dolng (LD), przez ktore
podaje sie olej do beczki (B), przy czym listwa gérna (LG) i listwa
dolna (LD) wyposazone sa w dysze (D), ponadto sterowanie poda-
wanym olejem do listwy gérnej (LG) i listwy dolnej (LD) odbywa sie
za posrednictwem elektrozawordw (E), ktére odbieraja sygnaty ste-
rujace z szafy sterowniczej (5zS), przy czym mieszanke oleju i wody
z beczki (B) nanosi sie na blache ocynkowanag i/lub aluminium pod
cisnieniem korzystnie od 0 do 5 bar, przy tym czas impulsu sma-
rujgcego w beczce (B), to jest czas nanoszenia mieszanki, wynosi
korzystnie od 10 do 25 milisekund. Zespét mieszalnika do wstep-
nego przygotowania elementéw, zwiaszcza stalowych lub alumi-
niowych, poddawanych dalszej obrébce, wykorzystujacy beczke
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oraz dysze, charakteryzuje sie tym, ze beczka (B) wspdtpracuje z li-
stwg gorng (LG) oraz listwa dolng (LD), przez ktére podaje sie olej
do beczki (B), przy czym listwa gérna (LG) i listwa dolna (LD) wy-
posazone sg w dysze (D), ponadto sterowanie podawanym olejem
do listwy gornej (LG) i listwy dolnej (LD) odbywa sie za posrednic-
twem elektrozawordw (E), ktére odbieraja sygnaty sterujace z szafy
sterowniczej (Sz9).

(13 zastrzezen)

AT (21) 414184  (22) 201509 28

(51) B07B 1/18(2006.01)
B07B 1/22(2006.01)

(71) BIOMASS POLAND SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
(72) KEDZIA WOJCIECH JOZEF; POLOWY KRZYSZTOF

(54) Przesiewacz wielobebnowy, przeznaczony
do przesiewania biomasy i spos6b przesiewania
biomasy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przesiewacz wielobebnowy,
przeznaczony do przesiewania biomasy, zwtaszcza biomasy pocho-
dzacej z karpiny. Przesiewacz charakteryzuje sie tym, ze ma postac
mobilnej konstrukcji usytuowanej na podwoziu samojezdnym i ma
zespdt przesiewajacy, ktory stanowig co najmniej dwa bebny (11 2)
w postaci perforowanych walcéw, petniace role sit, usytuowanych
szeregowo jeden za drugim, przy czym bebny maja regulowany kat
nachylenia oraz regulowane predkosci obrotu, przy czym $rednica
otwordw w bebnach jest malejaca, tj. otwory pierwszego bebna
maja wieksza, a drugiego mniejszg srednice, przez co materiat jest
najpierw wstepnie, a nastepnie dokfadnie oczyszczony ze zbed-
nych frakgji. Predkosci obrotowe kazdego z bebnéw wynosza
w zakresie 5 - 100 obr./min, za$ predko$¢ obrotowa bebna (2) jest
1,5 razy wieksza od predkosci bebna (1), za$ bebny umieszczone
sq poziomo w osi obrotu lub nachylone wzgledem poziomu pod
pewnym katem, a kat nachylenia kazdego z nich moze sie réznic.
Przedmiotem zgtoszenia jest takze sposéb przesiewania biomasy.
(4 zastrzezenia)

AT (21) 414230 (22) 201509 29

(51) B22C 9/04(2006.01)
B22C 9/00(2006.01)

(71) PUCZYNSKI DAMIAN STOPPA, Warszawa
(72)

(54) Sposob precyzyjnego odlewania metali
niezelaznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb precyzyjnego odlewa-
nia metali niezelaznych, w ktérym wykorzystujagc metode rapid
prototyping 3D wykonuje sie wzor z fatwo topliwego materiatu,
nastepnie na powierzchnie wzoru nanosi sie powtoke ogniotrwata,
po czym catos¢ poddaje sie utwardzaniu do momentu otrzyma-
nia skorupy o wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nastepnie
catos¢ podgrzewa sie do momentu usuniecia z wnetrza skorupy
zanieczyszczen czy tez resztek materiatu, z ktérego wykonano
wzdr, po czym skorupe umieszcza sie w przestrzeni wypetnionej
materiatem podtrzymujacym strukture skorupy. Wnetrze skorupy

pod niskim cisnieniem wypetnia sie ciektym metalem. Na powto-
ke ogniotrwatg wzoru stosuje sie roztwor ciektego wodnego szkta
o module krzemianowym M mieszczacym sie w granicach 1,6 - 4,1
z dodatkiem utwardzacza w potaczeniu z modyfikatorem utwar-
dzania, natomiast powtoke ogniotrwatg poddaje sie utwardzaniu
w atmosferze CO,. W masie na powfoke ogniotrwata wzoru zawie-
rajacej roztwér ciektego wodnego szkfa z dodatkiem utwardzacza
w potgczeniu z modyfikatorem utwardzania stosuje sie utwardzacz
na bazie estrow glikolu etylenowego H,OH-CH,OH w ilosci rownej
lub mniejszej od 20% tej masy, przy czym modyfikator utwardzania
stosuje sie w ilosci rownej lub wiekszej od 10% masy utwardzacza.
Jako modyfikator utwardzania stosuje sie metanol CH,O.

(16 zastrzezeri)

Al (21) 414263 (22) 2015 10 06

(51) B22D 11/115(2006.01)
B22D 11/10(2006.01)
B22D 11/04(2006.01)

(71) ADAMET WITOLD GAJDEK, ADAM PECZAR
SPOLKA JAWNA, Rzeszéw

(72) KNYCH TADEUSZ; MAMALA ANDRZEJ;
KWASNIEWSKI PAWEL; GAJDEK WITOLD;
PECZAR ADAM; KIESIEWICZ GRZEGORZ;
SClEZOR WOJCIECH; KAWECKI ARTUR; SMYRAK BEATA;
KOWAL RADOStAW; KORDASZEWSKI SZYMON;
FRANCZAK KRYSTIAN; GRZEBINOGA JUSTYNA;
SIEJA-SMAGA ELIZA

(54) Sposoéb wytarzania wyrobéw z metali i ich stopow

z wykorzystaniem ciggtego odlewu z dodatkowym

ksztattowaniem struktury oraz uktad do jego

realizacji
(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu wytwarzania wyrobow z metali
i ich stopdw, z wykorzystaniem ciggtego odlewu z dodatkowym
ksztattowaniem struktury, ktéry obejmuje etap: topienia w tempe-
raturze nie mniejszej niz temperatura topnienia metali i ich stopow
zawartych w materiale wsadowym w postaci granulatu z metali
niezelaznych i ich stopéw lub/i ztomu metali niezelaznych oraz
etap odlewania wyboréw wraz z ich schtadzaniem, zwtaszcza
wyrobow o przekroju poprzecznym zblizonym do okregu lub
prostokata, charakteryzujacy sie tym, ze przed etapem odlewania
stopiony materiat wsadowy poddaje sie dodatkowemu mieszaniu
z wykorzystaniem pola elektromagnetycznego w temperaturze
nie mniejszej niz temperatura topnienia metali zawartych w mate-
riale wsadowym. Zgtoszenie dotyczy takze ukfadu do wytwarzania
wyrobow z metalu iich stopdw z wykorzystaniem ciagtego odlewu
z dodatkowym ksztattowaniem struktur.

(9 zastrzezen)
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AT (21) 414300 (22) 20151006

(51) B22D 25/06 (2006.01)
B22D 19/06 (2006.01)

(71) INSTYTUT METALURGII | INZYNIERI MATERIAtOWEJ
POLSKIEJ AKADEMII NAUK
IM. ALEKSANDRA KRUPKOWSKIEGO, Krakow

(72) ROGAL tUKASZ; GEOWNIA JAN; DUTKIEWICZ JAN;
TECZA GRZEGORZ

(54) Zestaw narzedzia skrawajacego i sposdb wykonania
zestawu narzedzia skrawajacego

(57) Zestaw narzedzia skrawajacego sktada sie z korpusu i ele-
mentu roboczego potaczonych nieroztacznie, przy czym korpus
ma postac¢ odlewu ze staliwa konstrukcyjnego niskostopowego,
a element roboczy stanowi odlew o strukturze tiksotropowej
ze staliwa narzedziowego. Staliwo konstrukcyjne niskostopowe ma
sktad ewentualnie 0,6 - 0,75 C, 09 - 1,05 Mn, ponizej 0,55 Si, ponizej
0,004 P, ponizej 0,004 S, 1,8 - 1,95 Cr, 0,6 - 0,8 Ni, 04 - 0,5 Mo. Stali-
wo narzedziowe o strukturze tiksotropowej ma sktad ewentualnie
1,8-23C8-12Mn3-6V,1-1,5Cr, ponizej 0,006% - B. Przedmio-
tem wynalazku jest rowniez sposéb wykonania zestawu narzedzia
skrawajacego.

(6 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2016 11 14

Al (21) 414290 (22) 20151006
(51) B23B 37/00(2006.01)

(71) CRYSTAL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Torun
(72) GRABOWSKI STANISLAW

(54) Sposob laminowania blach folig dekoracyjng PVC

(57) Sposdb laminowania blach folig dekoracyjng PVC charakte-
ryzujacy sie tym, ze blache przemieszcza sie w poblizu elektrod
ceramicznych, ktére powodujg wytadowania koronowe tworzac
mieszanine gazu z aktywnymi czasteczkami (jonami, elektronami)
wybijajac z fahicuchdw polimerowych atomy wodoru do uzyskania
struktury ‘szorstkiej’ na poziomie molekularnym, po czym pod-
grzewa zestawem lamp IR do temperatury od 38 do 70°C i nano-
si warstwe podgrzanego kleju i jednoczesnie folie PVC poddaje
sie procesowi jednostronnego koronowania, w ktorym folia PVC
przemieszcza sie w poblizu elektrod szczotkowych aluminiowych,
po czym naciagnieta wzdtuznie i poprzecznie folie PVC podgrzewa
sie i przykleja folie PVC do blachy z dociskiem, po czym schtadza
blache z folig PVC do temperatury ponizej 30 do 38°C, nastepnie
nakfada na powierzchnie dekoracyjna PVC cienkg przezroczystga fo-
lie ochronna o grubosci od 50 do 100 um i nawija pokryta blache
na nawijak.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 414318  (22) 20151008

(51) B23D 45/00(2006.01)
B23Q 35/08 (2006.01)
B23Q 35/00(2006.01)

GASIOROWSKI MAREK, Gtoskow
72) GASIOROWSKI MAREK

Maszyna do obcinania nadmiarowych obrzezy
wyrobéw z tworzyw sztucznych, komora ochronna
nieruchomej prowadnicy oraz sposéb obrébki
wyrobdéw z tworzyw sztucznych

(57) Maszyna do obcinania nadmiarowych obrzezy wyrobéw
z tworzyw sztucznych, zawierajaca stot obrotowy (3), na ktérym
umieszczany jest nieruchomo, w okreslonym potozeniu obrabiany
wyrob (1), przy czym maszyna zawiera réwniez narzedzie tnace,
ktére obcina obrzeze wyrobu podczas jego obrotu na stole. Maszy-

A
~
=

—

A
O
>

na przystosowana jest do realizacji cykli uczenia sie i cykli obrébki,
przy czym kazdy cykl uczenia sie obejmuje obrdét stotu (3) o kat a
wynoszacy co najmniej 360° i kazdy cykl obrébki obejmuje obrot
stotu o taki sam kat a, za$§ maszyna zawiera ponadto ruchome ra-
mie prowadzace (2) sprzezone podczas cyklu uczenia sie z rucho-
ma koncdwka pomiarowa (5) wspdtpracujaca z przemieszczajacym
sie obrzezem wyrobu (1), natomiast podczas cyklu obrébki sprze-
zone z narzedziem tnacym obcinajacym obrzeze wyrobu (1), oraz
elektroniczny uktad sterowania, sprzezony z ramieniem prowadza-
cym (2) i stotem obrotowym (3), przystosowany do $ledzenia ruchu
korcowki pomiarowej (5) i rejestrowania na tej podstawie ksztattu
obrzeza wyrobu (1) podczas cyklu uczenia sie oraz do sterowania
ruchem ramienia prowadzacego (2) i obrotem stotu (3) na pod-
stawie danych zarejestrowanych podczas cyklu uczenia sie, tak,
ze w cyklu obrébki narzedzie tnace przemieszcza sie wzdtuz ksztat-
tu zarejestrowanego podczas cyklu uczenia sie. Ponadto zgtoszenie
zawiera sposob obrobki wyrobdw z tworzyw sztucznych przy uzy-
ciu maszyny i budowe komory ochronnej prowadnicy maszyny.
(13 zastrzezen)

L BV TNY

AT (21) 414205 (22) 201509 29
(51) B23K26/70(2014.01)

(71) LASERTEC SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tychy
(72) BOREK ALEKSANDER; $CIBISZ BARTLOMIEJ

(54) Sposéb obrébki cieplnej elementu maszyny

(57) Sposéb laserowej obrobki cieplnej elementu charakteryzuje
sie tym, ze czes¢ energii cieplnej dostarczonej przez co najmniej
jedng wigzke promieniowania lasera (1) do obrabianej cieplnie po-
wierzchni (5) elementu maszyny (2) odprowadza sie z elementu (2)
do wykonanego z materiatu przewodzacego ciepto zewnetrzne-
go elementu (3), stykajacego sie z powierzchnig (4) przeciwlegty
do obrabianej cieplnie powierzchni (5) elementu (2).

(8 zastrzezeri)

0

Al (21) 414204 (22) 201509 29

(51) B23K 28/00(2006.01)
B23K 26/354 (2014.01)

(71)  LASERTEC SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tychy

(72) BOREK ALEKSANDER; KULAK PAWEL;
SCIBISZ BARTLOMIEJ

(54) Sposob dekompozycji elementu maszyny

(57) Sposéb dekompozydji elementu maszyny charakteryzuje
sie tym, ze co najmniej cze$¢ powierzchni roboczej (1) elementu
maszyny (2) podgrzewa sie skoncentrowang wiazka energii (3) emi-
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towanej przez gtowice (5), co najmniej do temperatury topnienia
materiatu elementu maszyny (2), az do uzyskania zmiany ksztattu
fragmentu (4) powierzchni roboczej (1), w stopniu uniemozliwiaja-
cym odtworzenie pierwotnego ksztattu elementu maszyny (2).

(14 zastrzezer)

AT (21) 414179 (22) 201509 28

(51) B24B 39/00(2006.01)
B23P 9/02 (2006.01)

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) ZALESKIKAZIMIERZ; SKOCZYLAS AGNIESZKA

54) Urzadzenie do nagniatania tocznego

(57) Urzadzenie do nagniatania tocznego, posiadajgce zestaw
do wywierania sity docisku, krazek umacniajacy oraz krazek gtadko-
sciowy, charakteryzuje sie tym, Ze sktada sie zzestawu (1) do wywie-
rania sity docisku poprzez dzwignie (2) na gtowice (3) umacniajaca,
w ktrej utozyskowany jest krazek (4) umacniajacy o promieniu (R;)
profilu oraz na gtowice (5) gtadkosciowa, w ktérej utozyskowany jest
krazek (6) gtadkosciowy o promieniu (R,) profilu. Promien (R,) profi-
lu krazka (6) gladkosciowego jest wiekszy od promienia (R,) profilu
krazka (4) umacniajacego. Zestaw (1) do wywierania sity docisku jest
przesuwny wzgledem dzwigni (2) réwnolegle do jej potozenia.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 414183 (22) 201509 28

(51) B24D 13/10(2006.01)
A46B 3/10(2006.01)
B08B 1/04 (2006.01)
B23F 19/05 (2006.01)
B23F 21/28 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) ZALESKI KAZIMIERZ; MATUSZAK JAKUB

(54) Szczotka do usuwania zadzioréw z krawedzi kot
zebatych

(57) Szczotka do usuwania zadziorow z krawedzi czotowych kot
zebatych, sktadajaca sie z wiokien, tulei i trzpienia, charakteryzu-
je sie tym, ze widkna (1), o jednakowej dtugosci, rozmieszczone
s3 promieniowo na powierzchni obwodowej tulei (2), zamocowa-
nej na trzpieniu (3). Zarys powierzchni obwodowej tulei (2) w prze-
kroju osiowym sktada sie zdwdch odcinkéw linii prostej (A) oraz (C),

=

przedzielonych odcinkiem ewolwenty (B), przy czym odcinki linii
prostej (A) oraz (C) sg do siebie réwnolegte i pochylone pod ka-
tem (), rownym od 30° do 40°, wzgledem osi szczotki.

(1 zastrzezenie)

v
A

-

Al (21) 414217 (22) 201509 30

(51) B25G 1/04(2006.01)
B25G 3/12(2006.01)
B25G 3/20(2006.01)
B25J18/02 (2006.01)

(71) PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP, Warszawa
(72) TROJNACKI MACIEJ TOMASZ; OGONOWSKI MAREK

(54) Mechanizm do niezaleznego blokowania obrotu
i wysuwu

(57) Mechanizm do niezaleznego blokowania obrotu i wysuwu
dwdéch wspotpracujacych ze sobg elementéw, ktére tworzg pare
obrotowo - przesuwnag, charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z tu-
lei (2) wyposazonej w rozmieszczone na obwodzie, od strony blo-
kowanego elementu (11) elastyczne ramiona (2a), zazebiajace sie
ze wspotosiowym pierscieniem (1) majacym wewnetrzne rozmiesz-
czone na obwodzie wystepy (1a), przy czym wewnatrz tulei (2) jest
osadzona wspodtosiowa tuleja (4) sprzezona z pierscieniem (6) na-
sunietym na wspdtosiowa tuleje (7), majaca obwodowy kotnierz
z zagtebieniami (7a) rozmieszczonymi na jej obwodzie i potagczong
z drugim blokowanym elementem (12) za pomoca wkretow (13),
przy czym pomiedzy czotowa powierzchnia drugiego blokowa-
nego elementu (12) i wewnetrzng powierzchnig kotnierza tulei (7)
zaopatrzong w pierscien (8) jest osadzona spiralna sprezyna (10).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414310 (22) 20151007

(51) B28B 1/00(2006.01)
C04B 28/00 (2006.01)
C04B 14/06 (2006.01)
E04B 1/04 (2006.01)

(71) GINTER KAZIMIERZ ZAKt AD PRODUKCJI MATERIAtOW
BUDOWLANYCH ZAKELAD PRACY CHRONIONEJ,
Chojnice

(72) GINTER KAZIMIERZ

(54) Sposéb wytwarzania prefabrykatéw betonowych
o charakterze nanostrukturalnym

(57) Sposdéb wytwarzania prefabrykatéw betonowych o charak-
terze nanostrukturalnym charakteryzuje sie tym, ze do mieszan-
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ki o zawartosci procentowej na m3, stanowigcej 3,5% cementu
CEM 1I/B-M (5-V) 32,5 R, 50% cementu CEM IV/B (V) 32,5 R-LH/NA,
2 - 3% popiotu krzemionkowego, 43 - 47% kruszywa drobnego
o frakgji 0 - 2, 30 - 35% kruszywa grubego o frakcji 2 - 8, 12 - 15%
kruszywa grubego o frakcji 8 - 16, 2,6% wody zarobowej dodaje sie
0,04 - 0,050% domieszki chemicznej nanostrukturalnej, po czym
miesza jednorodnie przeciwbieznie, przy czym czas mieszania
jednego zarobu wynosi od 20 do 25 sekund, w temperaturze
od 5 do 20°C. W pierwszej fazie mieszania dozowane jest kruszywo
sktadajgce sie z trzech frakgji kruszywa 0 - 2, 2 - 8 oraz 8 - 16, nastep-
nie dozuje cement CEM II/B-M (5-V) 32,5 Rz wodg, po czym cement
CEMIV/B (V) 32,5 R - LH/NA wraz z popiotem krzemionkowym i do-
dang na koricu domieszka nanostrukturalng. Po ich wymieszaniu
przetransportowuje sie je do gniazda zasypu wibroprasy i ukfa-
da w formie przy ptynnej sile wibracji 220 kN oraz czestotliwosci
50 Hz przy zmniejszonej energii docisku stempla wynoszacej
130 bar/150 kN, po czym zawibrowany i uksztattowany wyrob
transportuje do komory klimatycznej i poddaje procesowi hy-
dratacji, dojrzewania i wigzania przez 10 do 12 h w temperaturze
od 25 do 28°C i wilgotnosci powietrza od 75 do 85% nastep-
nie w ciggu 6 do 8 godzin dojrzewania zmniejsza sie wilgotnos¢
do 60% uzyskujac wytrzymato$¢ wczesng stanowiacg 80% wytrzy-
matosci whasciwej, zas po uptywie 16 do 20 h uktada na zafoliowa-
ne pdzniej palety i poddaje dojrzewaniu na placu sktadowym przez
28 dni do uzyskania wymaganej wytrzymatosci.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414292 (22) 20151006
1) B28B 7/00(2006.01)
1

) MARZEWSKI PIOTR, Swidnik
2) MARZEWSKi PIOTR

54) Forma odlewnicza i rdzenie do wytwarzania
odlewoéw z metali i ich stopéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg forma odlewnicza i rdzenie
do wytwarzania odlewdw z metali i ich stopdw, gdzie forma zaopa-
trzona jest w uktad wlewu, uktad odpowietrzajacy i ewentualnie ko-
more nadlewu, charakteryzujace sie tym, ze materiatem, z ktérego
sa wykonane jest zwarta skata magmowa o strukturze krystalicznej.
Korzystnie zwartg skata magmowa o strukturze krystalicznej jest
granit albo alternatywnie bazalt.

(5 zastrzezen)

Al (21) 414258 (22) 20151003

(51) B29B 17/04 (2006.01)
B29B 13/10(2006.01)
C08J 11/06 (2006.01)
C08L 23/06 (2006.01)
Co8L 97/02 (2006.01)
C04B 18/04 (2006.01)
C04B 35/71(2006.01)

(71) POLIMER COMPOMAX PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCJI PREFABRYKATOW KOMPOZYTOWYCH
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,

Lisi Ogon

(72) SZMIDT JACEK; KRASINISKI GRZEGORZ

(54) Sposob utylizacji poliolefin z odpadéw
komunalnych, zwfaszcza polietylenu oraz
kompozyty na osnowie polietylenu o niskiej
gestosci do wytwarzania elementéw uzytkowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob utylizacji poliolefin

z odpaddéw komunalnych, zwtaszcza polietylenu oraz kompo-

zyty na osnowie polietylenu o niskiej gestosci do wytwarzania

elementéw uzytkowych. Sposéb utylizacji poliolefin z odpadéw
komunalnych, zwfaszcza polietylenu, odznacza sie tym, ze z odpa-
déw statych albo stanowigcych tworzywa sztuczne, wyodrebnia
sie odpady z polietylenu, oddzielnie folie i oddzielnie opakowania
przestrzenne, po czym folie, ewentualnie w zaleznosci od ich prze-
znaczenia, przemywa wodg z dodatkiem 1 - 4% wagowych deter-

o~ = —

—

gentu, nastepnie suszy na wolnym powietrzu albo w temperaturze
40 - 70°C, korzystnie 50°C, po czym folie selekcjonuje sie, w zalez-
nosci od ich grubosci i koloru, odrebnie albo tacznie, rozdrabnia
na skrawki o polu powierzchni, ktérego najdtuzszy bok jest <5 mm,
korzystnie 2 mm i konfekcjonuje, natomiast opakowania prze-
strzenne czysci sie, ptucze i ewentualnie przemywa wodga z dodat-
kiem 1 - 4% wagowych detergentu, po czym suszy w temperaturze
40-80°C, korzystnie 60°C, a nastepnie tak przygotowane opakowa-
nia przestrzenne selekcjonuje sie, w zaleznosci od przeznaczenia,
zgniata znanymi metodami, po czym poddaje granulacji o srednicy
ziaren 0,5 - 2 mm, korzystnie 1 mm albo tnie na ksztattki o wymia-
rach dostosowanych do rozdrabniarki, rozdrabnia na drobiny o ga-
barytach 0,5 - 2 mm, korzystnie 1T mm i konfekcjonuje. Kompozyty,
na osnowie polietylenu niskiej gestosci, do wytwarzania elemen-
tow uzytkowych, skfadajace sie z odpadowego polietylenu, wy-
petniaczy oraz ewentualnie dodatkéw, odznaczaja sie tym, Ze za-
wierajg 10 - 70% wagowych odpadowego polietylenu w postaci
rozdrobnionej na skrawki foli, 20 — 80% wagowych wypetniaczy
nieorganicznych i/lub organicznych oraz ewentualnie 2 - 10% wa-
gowych dodatkéw utatwiajacych przetworstwo i/lub polepszaja-
cych walory estetyczne, i/lub pochfaniajacych wode.

(10 zastrzezery)

Al (21) 414192 (22) 201509 28

(51) B29C67/02(2006.01)
B29C 47/12(2006.01)

(71) 3D GENCE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice

(72) GASIOREK DAMIAN; MACHOCZEK TOMASZ;
WILK KRZYSZTOF; WOLNICKI PRZEMYSEAW;
ZACHWIEJA MARCIN

(54) Mechanizm przefgczania gtowic w dwugtowicowej
drukarce druku przestrzennego
(57) Mechanizm przetgczania gtowic w dwugtowicowej drukarce
druku przestrzennego zawiera nieruchomy korpus ze skreconych
ptyt, przy czym w ptytach dolnej (20) i gérnej (14) osadzony jest ob-
rotowy wat (2). Wat (2) ma prowadnice (5), na ktérych zamocowane
sq suwliwie wozki toczne (7) opraw (8) gtowic (9). Oprawy (8) pota-
czone sg z ptyta gorng (14) ciegnami (6) o wahliwych panewkach.
(4 zastrzezenia)
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AT (21) 414214 (22) 2015 1001

(51) B32B27/32(2006.01)
B09B 3/00 (2006.01)

(71) ERG BIERUN-FOLIE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bieruri
(72) SOSNA GRZEGORZ; FILIPCZYK BARBARA

(54) Wielowarstwowa folia rozciagliwa o podwyzszonej
odpornosci na przebicie i propagacje przedarcia
oraz sposob jej wytwarzania

(57) Wielowarstwowa folia rozciggliwa o podwyzszonej odpor-

nosci na przebicie i propagacje przedarcia sktada sie z co najmniej

trzech warstw, a korzystnie pieciu warstw o uktadzie A/B/C/D/E

o uktadzie symetrycznym A/B/C/B/A, przy czym kazda warstwa

wewnetrzna zawiera tworzywo sztuczne, bedace regranulatem

pochodzace z recyklingu folii rozciggliwych charakteryzujacej sie
tym, ze kazda z warstw zewnetrznych A i E zawiera 15 - 85% mas.
polietylenu bardzo matej gestosci (PE-ULD), 15 - 85% mas. poliety-
lenu metalocenowego (MPE-LLD) oraz 2,5 - 5% mas. poliizobutyle-

nu (PIB), a kazda z warstw wewnetrznych B, C i D zawiera 30 - 90%

mas. regranulatu pochodzacego z recyklingu folii rozciagliwych

o MFR w zakresie 1,0 - 10,0 g/10 min. oraz zawiera co najmniej jeden

dodatek wybrany z grupy: (@) od 2% do 15% mas. elastomeru na ba-

zie polipropylenu; (b) od 8% do 50% mas. polietylenu (PE-ULD);

() od 2% do 10% mas kopolimeru etylen - octan winylu (EVAC)

0 zawartosci grup octanowych od 15 - 20%.

(8 zastrzezen)

Al (21) 414274 (22) 20151005

(51) B32B27/32(2006.01)
B32B 27/18(2006.01)
B29C 49/04 (2006.01)

(71)  NAWROCKI EUGENIUSZ ZPHU KABLONEX, Podanin
(72) MYSZKOWSKI DANIEL; SZOSTAK MAREK

(54) Kompozycja polimerowa, zwtaszcza do produkgji
folii pieciowarstwowej, sposéb wytwarzania folii
pieciowarstwowej oraz zesp6t do nawijania folii
pieciowarstwowej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest kompozycja polimerowa,
zwlaszcza do produkgji folii pieciowarstwowej, sposdb wytwa-
rzania, sktad kompozycji polimerowej do produkgji folii pieciowar-
stwowej oraz zespdt do nawijania folii pieciowarstwowej. Folia ta,
ze wzgledu na swoje wiasciwosci moze byc¢ przeznaczona do prze-
twarzania na worki zbiorcze lub jednostkowe, do zastosowan
przemystowych, pakowania materiatow sypkich i granulowanych,
urzadzen elektronicznych, odziezy, artykutdw budowlanych, ko-
smetycznych, higienicznych, pieczywa, miesa, warzyw, owocdw
lub jakichkolwiek innych produktéw pakowanych recznie, z wyko-
rzystaniem automatéw zgrzewajacych lub wysokowydajnych linii
pakujacych. Kompozyt charakteryzuje sie tym, ze obie warstwy
zewnetrzne A i E posiadaja jednakowa grubos¢, rowng w przybli-
zeniu 15% catkowitej grubosci folii, warstwa srodkowa C posiada
grubos¢ w przyblizeniu réwng 50% catkowitej grubosci folii i jest
rozdzielona od warstw zewnetrznych A i E, warstwami B i D o jed-
nakowej grubosci rownej w przyblizeniu 10% grubosci catej folii
kazda, przy czym warstwy A i E wytworzone s3 z mieszaniny po-
lietylenu metalocenowego w ilosci (50 - 90)%, korzystnie 77,5%
o wspdiczynniku ptyniecia 0,5 i gestoéci 0,920 g/cm?, polietylenu
matej gestosci w ilosci (10 do 40)%, korzystnie 15,0% o wspdiczyn-
niku ptyniecia 2,0 i gestosci 0925 g/cm?, dodatku poslizgowego
w ilodci 5,5%, dodatku antystatycznego w ilosci 1,5% i dodatku
wspomagdajacego wyttaczanie w ilosci 0,5%, poza tym warstwy
B i D wytworzone sg z polietylenu liniowego na bazie heksanu
o wspdiczynniku ptyniecia 1,0 i gestoéci 0936 g/cm?, natomiast
warstwe C stanowi mieszanina materiatow w postaci polietylenu
matej gestosci o wspodtczynniku ptyniecia od 0,2 do 0,4 i gestosci
0d 0,920 do 0,924 g/cm? w ilosci (50 - 70)% korzystnie 55% oraz ma-
teriatu wtdrnego o wspodtczynniku ptyniecia od 0,4 do 0,6 i gestosci
0d 0923 do 0,926 g/cm? w ilosci (30 - 50)%, korzystnie 45%. Sposdb

7
7

wytwarzania kompozytu charakteryzuje sie tym, ze posiada trzy
filtry o réznej gestosci, po czym nastepuje formowanie rekawa folii
w gtowicy, korzystnie o $rednicy ustnika 180 mm, rozdmuchiwanie
i chtodzenie ponizej temperatury mieknienia materiatu polimero-
wego, nastepnie formowanie cienkosciennej rury do oczekiwane-
go wymiaru za pomoca strumieni powietrza zarbwno na zewnatrz,
jakiwewnatrz rekawa, korzystnie poprzez system IBC, po czym skfa-
danie folii do postaci podwadjnie ztozonej wstegi za pomoca kosza
sktadajacego, odbieranie sptaszczonej folii za pomoca kalandra od-
ciggu gérnego (urzadzenia odbierajgcego), prowadzenie folii przez
system rolek, nawijanie za pomoca stacji nawijania na papierowe
tuleje. Zespot do nawijania folii charakteryzuje sie tym, ze elemen-
tem jonizujacym sg usytuowane w strefie przemieszczania sie fo-
lii (5), z obu stron tasmy folii, co najmniej dwie listwy antystatyczne
impulsowe (11 2), osadzone na konstrukgji stacji na sitownikach (3),
korzystnie pneumatycznych, w odlegtosci od siebie (3 - 7) mm, ko-
rzystnie 5 mm, przy czym igty dejonizujace, osadzone na listwach
w odlegtosci od siebie w granicach (20 - 40) mm, maja swe krarice
w odlegtosci od folii (5) w granicach 20 mm.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 414311 (22) 20151008

(51) B32B27/32(2006.01)
B32B 27/18(2006.01)
B65D 65/40(2006.01)

71) WYTWORNIA WYROBOW FOLIOWYCH FOLPLAST
TERESA PAWLIK, ROMUALD PAWLIK SPOLKA JAWNA,
Koscian

(72) PAWLIK ROMUALD; PAWLIK JAROStAW

(54) Cienka folia wielowarstwowa o podwyzszonych
parametrach uzytkowych

(57) Zgtoszenie dotyczy cienkiej wielowarstwowej folii 0 pod-
wyzszonych parametrach uzytkowych, sktadajacej sie z co najmniej
trzech warstw o ukfadzie A/B/C, w ktérych zaréwno w warstwie
zewnetrznej majacej kontakt z pakowang zywnoscig A w warstwie
wewnetrznej B jak i warstwie zewnetrznej C bazowym polime-
rem s3 mieszaniny granulatéw polietylenowych o niskiej gesto-
4ci, folia charakteryzuje sie tym, ze kazda z warstw zewnetrznych
A i C stanowi 20 - 25% i zawiera 70 - 85% liniowego polietylenu
niskiej gestosci (LLDPE) o gestosci w zakresie 925 - 929 kg/m?,
10 - 20% polietylenu niskiej gestosci (LDPE) o gestosci w zakresie
920 - 922 kg/m3, natomiast 50 - 60% stanowi warstwa wewnetrz-
na B sktadajaca sie z bimodalnego modyfikowanego polietylenu
niskiej gestosci (MLDPE) o gestosci w zakresie 934 - 938 kg/m?. Ze-
wnetrzna warstwa A folii, ktéra ma kontakt z pakowang zywnoscia
korzystnie zawiera 1 - 3% polietylenu niskiej gestosci z udziatem
biocydu.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 414211 (22) 201509 29

(51) B41M 1/26 (2006.01)
B32B 29/08 (2006.01)
B32B 38/14 (2006.01)

(71)  SZTUMA SPOtKA AKCYINA, Gdynia
(72) STANIORSKI PIOTR; DOMAGAtA DAMIAN
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(54) Sposoéb wytwarzania tektury falistej z nadrukiem

(57) Sposéb wytwarzania tektury falistej z nadrukiem polega
na tym, ze na wstege papieru (1), stanowigca wierzchnig warstwe
tektury, nanoszony jest druk w urzadzeniu drukujagcym (2), po czym
wprowadzana jest do tekturnicy (3), gdzie wytwarzany jest produkt
finalny w postaci tektury falistej.

(1 zastrzezenie)

1

O

Al (21) 414197
) B60K 17/02 (2006.01)

51
71)  JANCZAK MAREK, tabowa
72) JANCZAK MAREK

)
54) Wolne koto dwukierunkowe

(57) Dwukierunkowe wolne koto przenosi naped w obydwu kie-
runkach. Watek napedowy (1) posiada w srodkowej czesci gwint
lewy i prawy, ktory wspotpracuje z nakretkami. Wprawiony w ruch
powoduje zaciskanie sie nakretek (3) na wewnetrznej podktadce (2)
i przeniesienie napedu na zewnetrzng obudowe (4). Jezeli obudo-
wa otrzymujac naped zewnetrzny kreci sie szybciej niz watek we-
wnetrzny nakretki rozkrecaja sie i uwalniaja naped. Uktad dziata jak
sprzegto jednokierunkowe, lecz jest w obydwu kierunkach.

(2 zastrzezenia)

(22) 201509 28

o~~~ —

LTS

_Prapas |
oo

AT (21) 414239 (22) 2015 1001
) B60M 1/26 (2006.01)

(51

(71) SWINAREW ANDRZEJ, Mystowice

(72) SWINAREW ANDRZEJ; PAWELAK MARIAN;
MEYNCZAK JAKUB

(54) Urzadzenie naprezajace do kompensacji sieci
trakcyjnej oraz sposdb kompensaciji sieci trakcyjnej

(57) Urzadzenie naprezajace do automatycznej kompensacji sie-
ci trakcyjnej charakteryzuje sie tym, Zze sktada sie z obudowy (1),
w ktorej umieszczony jest uktad spiral Archimedesa, utworzony
przez cztery kota napinajace (2), z ktérych dwa stanowia kota na-
ciaggowe a dwa kota przekazujace site, osadzone wspdtosiowo
na watku wieloklinowym (3), wspotpracujace ze sprezyna gazowa.
Sposéb kompensacji sieci trakcyjnej charakteryzuje sie tym, ze sie¢
trakcyjna (line nosna oraz przewdd trakcyjny) napina sie za pomoca
urzadzenia naprezajacego, kompensujac spadek sity naprezajacej
sprezyny gazowej w catym zakresie roboczym za pomoca uktadu
spiral Archimedesa utworzonego przez cztery kota napinajace (2),

z ktérych dwa stanowia kofa naciggowe a dwa kofa przekazujace
site, wspotpracujace wspdtosiowo na watku wieloklinowym (3),
ze sprezyng gazowa.

(7 zastrzezen)

Al (21) 414326 (22) 20151009

(51) B62D 65/02(2006.01)
B66C 1/00(2006.01)

(71) CAD ENGINEERING SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rybnik
(72) KRECISZ PRZEMYStAW; KRECISZ tUKASZ

(54) Sposoéb wytwarzania trawersy

(57)  Sposdb wytwarzania trawersy, wykorzystujacy spawanie oraz
bazowanie, polega na tym, ze w pierwszym etapie za pomocg mo-
dutu zabazowania elementu trawersy (1) zabazowuje sie element
trawersy, ktory stuzy do mocowania tunelu srodkowego w pojez-
dzie, w drugim etapie za pomocg modutu zabazowania lewego
wspornika (2) zabazowuje sie lewy wspornik taczacy element z mo-
dutu zabazowania elementu trawersy (1) z rurg gtéwna, w trzecim
etapie za pomocg modutu zabazowania prawego wspornika (3)
zabazowuje sie prawy wspornik taczacy element z modutu zaba-
zowania elementu trawersy (1) z rurg gtéwng, w czwartym etapie
za pomoca modutu zabazowania lewej blachy bocznej trawersy (4)
zabazowuje sie lewa blache boczng trawersy i lewg strone rury
gtéwnej, w pigtym etapie za pomocg modutu zabazowania prawe-
go boku trawersy (5), zabazowuje sie prawy bok trawersy i drugi
koniec rury gtéwnej, w szdstym etapie za pomocg modutu zaba-
zowania blachy (6), zabazowuje sie blache, ktéra stuzy korzystnie
do mocowania komputera poktadowego w pojezdzie, w siédmym
etapie za pomoca modutu mocowania (7), mocuje sie element, kté-
ry stuzy do mocowania korzystnie elementow wspomagania kie-
rownicy, w ésmym etapie za pomoca modutu bazowania matego
wspornika (8), bazuje sie maty wspornik z rurg gtéwna, w dziewia-
tym etapie za pomocg modutu zabazowania elementéw mocuja-
cych (9), zabazowuje sie elementy mocujace poduszke powietrzng
pasazera z rurg gtéwna, w dziesigtym etapie za pomoca modutu
zabazowania prawej gérnej poprzeczki (10), zabazowuje sie prawg
gdrna poprzeczke z rurg gtdwna, przy czym moduty od (1) do (10)
mocowane s trwale do belki gtéwnej (BG).

(6 zastrzezeri)
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Al (21) 414275 (22) 20151005

(51) B65D 5/32(2006.01)
B65D 5/64 (2006.01)
B65D 5/20(2006.01)

(71)  KRZYWINSKI PIOTR PRODUKCJA OPAKOWAN
KARTONOWYCH DROPAK, Marcinki
(72) KRZYWINSKI PIOTR

(54) Opakowanie kartonowe dwuczesciowe, zwtaszcza
do przechowywania i transportu produktéw
nietrwatych

(57) Przedmiotem wynalazku jest opakowanie kartonowe dwu-
czesciowe, zwfaszcza do przechowywania i transportu produktéw
nietrwatych, majace zastosowanie do transportu i przechowywania
produktéw wymagajacych atmosfery o duzej wilgotnosci, zwtasz-
cza miekkich owocow, pisklat, innych produktéw spozywczych.
Opakowanie charakteryzuje sie tym, ze czes¢ zasobnikowa (1)
uformowana jest z wykroju, majacego powierzchnie (2) o zarysie
prostokata, tworzaca dno, ktorej dtuzsze krawedzie oddzielone
sg liniami bigowania (3) od powierzchni tworzacych $cianki bocz-
ne (4), majace w czesciach skrajnych skosne linie bigowania (5),
za$ krétsze krawedzie majg oddzielone liniami bigowania (6) po-
wierzchnie tworzace zewnetrzne $cianki boczne (7), majace z obu
stron oddzielone liniami bigowania (8) ptytki taczeniowe (9), przy
czym powierzchnie tworzace zewnetrzne scianki boczne (7) po-
taczone sg liniami bigowania (10) z powierzchniami, tworzacymi
wewnetrzne scianki boczne (11), zakornczone z obu stron podwoj-
nymi ptytkami (12, 13), oddzielonymi od wewnetrznych scianek
bocznych i od siebie liniami bigowania (14), poza tym na krawe-
dziach oddzielajacych powierzchnie dna (2) od zewnetrznych po-
wierzchni bocznych (7) majg otwory (15, 15a) na wypusty (16, 17)
wewnetrznych $cianek bocznych (11) i na wykrojony w $ciance
zewnetrznej (7), w strefie linii bigowania (6), faczacej jg ze scianka
wewnetrzng (11) wypust stabilizujacy (17), a takze w strefie narozni-
koéw ma otwory (18) na wypusty (19) ptytek (12), natomiast pokrywa
uformowana jest z wykroju, majacego powierzchnie o zarysie pro-
stokata, stanowiaca wieko, przy czym dtuzsze krawedzie oddzielo-
ne sg liniami bigowania od ptytki (23), stanowigcej scianki boczne
pokrywy, majace z obu stron oddzielone liniami bigowania ptytki
taczeniowe, a krotsze krawedzie majg oddzielone liniami bigowania
ptytki tworzace drugie $cianki boczne pokrywy, majace z obu stron
oddzielone liniami bigowania ptytki faczeniowe, ponadto w krot-
szych krawedziach, na liniach bigowania ma otwory na wypusty
stabilizujace (17).

(4 zastrzezenia)

Al (21) 414244  (22) 201510 02
51) B65D 19/34(2006.01)

1) GINTER RYSZARD RETNIG, Gola
72) GINTER RYSZARD

54) Sposéb sktadowania i transportu tektury
i innych towardw oraz urzadzenie do klejenia
tekturowych stép
(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb skladowania i trans-
portu tektury i innych towaréw z pominieciem paletyzacji oraz
urzadzenie do klejenia tekturowych stop. Sposob polega na tym,
ze do dolnej powierzchni stosu tektury lub innego towaru (7) bez-

posrednio przykleja sie tekturowe stopy (8), przy czym rozstawienie
stop umozliwia transport recznym woézkiem paletowym lub wéz-
kiem widtowym. llos¢ przyklejanych tekturowych stop jest zalezna
od formatu i masy stosu i jest nie mniejsza jak cztery sztuki. Korzyst-
ne rozstawienie i ilos¢ tekturowych stop podpiera fadunek réw-
nomiernie na catej powierzchni. Urzadzenie do podklejania stop
stanowi szeregowo ustawione wzgledem siebie cztery przenosniki
tasmowe: dostarczajacy towar (1), poprzeczny przygotowujacy sto-
py (2), dociskowy (3) i odbierajacy stos (4), systemu przepychania
stop (6), zasobnika stdp, stacji nanoszenia kleju nieuwidocznionej
na rysunku, przy czym urzadzenie jest wyposazone w czujniki mie-
rzace rozmiar i potozenie stosu tektury lub innego towaru zas proces
klejenia tekturowych stop odbywa sie catkowicie automatycznie.
(5 zastrzezen)

N
Nl

1 7

Al (21) 414260 (22) 201510 05

(51) B65D 35/12(2006.01)
B29C 43/14(2006.01)

(71)  ELPES SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) KEDZIERSKI TOMASZ

(54) Zamkniecie tuby i sposéb wytwarzania zamkniecia
tuby

(57) Zamkniecie tuby (1) wykonane z tworzywa termoplastycz-
nego zaopatrzone w cylindryczng czes¢ dolng (2), stozkowa czes¢
srodkowa (3) oraz cylindryczny dozownik (4) z centralnym otwo-
rem wyptywowym (5), wokét ktérego uksztattowany jest gwint (6)
do nakrecania nakretki zamykajacej, ktérym stozkowa cze$¢ srod-
kowa (3), od strony wewnetrznej, zaopatrzona jest w co najmniej
szes¢ promieniowych nadlewdw usztywniajacych (7) o wysokosci
od 04 mm do 0/8 mm. Wynalazek dotyczy réwniez sposobu wy-
twarzania zanikniecia tuby (1).

(7 zastrzezeri)

Al (21) 414282 (22) 201510 05

(51) B66B 7/06 (2006.01)
B66C 1/12 (2006.01)

(71) KOPEX-PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWY SZYBOW
SPOEKA AKCYINA, Bytom

(72) OLSZEWSKI JANUSZ; JURKOWSKI ZBIGNIEW;
PYPNO MAREK; RATUSZNY KRYSTIAN
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(54) Zawieszenie linowe gérniczych urzadzen
wyciagowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zawieszenie linowe gorniczych
urzadzen wyciggowych, ktérego istota polega na tym, ze posiada
uchwyt stozkowy (1), wypetniony koficem rozplecionej liny z druta-
mi uformowanymi na ksztatt miotty, zalany komponentem zywicz-
nym (3), posiadajacy widetki zaopatrzone w wymienne dystanso-
we tuleje z otworami (2) dla sworznia umozliwiajgcego potaczenie
z hakiem lub mocowanym urzadzeniem. Korzystnie, stanowi ono
element zawieszen linowych gérniczego wyciggu kubtowego,
pomostu wiszacego, odeskowania stalowego oraz urzadzen po-
mocniczych, a takze mocowanie konca liny nosnej w zacisku stoz-
kowym w bebnie maszyny wyciaggowej, a wymiary uchwytu stoz-
kowego (1), uzaleznione sg od przewidywanego obcigzenia oraz
od srednicy nominalnej zastosowanej liny nosnej.

(2 zastrzezenia)

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 414168  (22) 201509 28

(51) CO2F 1/72(2006.01)
CO2F 1/58(2006.01)

(71) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) FUDALA-KSIAZEK SYLWIA; KULBAT ELIZA;
tUCZKIEWICZ ANETA

(54) Sposodb usuwania siarczkow ze $ciekéw i wod
technologicznych zwtaszcza o charakterze
redukcyjnym

(57) Sposdb usuwania siarczkow ze $ciekdéw i wod technologicz-
nych, zwfaszcza o charakterze redukcyjnym polega na poddaniu
ich procesowi utleniania, w ktérym dodaje sie korzystnie w warun-
kach mieszania wodny roztwér nadtlenku wodoru H,0, o stezeniu
0d 30% + 35%, az do uzyskania wartosci potencjatu redox na pozio-
mie miedzy +200 a +300 mV.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414273 (22) 20151005

(51) CO2F 3/00 (2006.01)

CO02F 3/30(2006.01)
1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) GUZ LUKASZ; POLEDNIK BERNARD; t AGOD GRZEGORZ
(54) Sposob i uktad sterowania procesem oczyszczania

Sciekow

(57) Uklad sterowania procesem oczyszczania $ciekow sklada
sie z komory (1) z osadem czynnym (5), w ktérej umieszczony jest

napowietrzacz (11) potaczony przewodem (10) ze sprezarka (9) po-
wietrza, zas sprezarka (9) powietrza pofgczona jest z modutem (8)
wykonawczym, ktory pofaczony jest z urzadzeniem (7) pomiaro-
wym z zestawem czujnikdw gazu, za$ urzadzenie (7) pomiarowe
7 zestawem czujnikdw gazu potgczone jest z osuszaczem (6) gazu,
ktory potaczony jest za pomoca sondy (3) poboru gazu zamocowa-
nej nad gorna powierzchnig (4) osadu czynnego (5). Przedmiotem
zgtoszenia jest takze sposdb sterowania procesem oczyszczania
Sciekow.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 414215 (22) 201509 30
(51) CO2F 11/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH, Bydgoszcz

(72) HERMANN JANUSZ; HARSIMOWICZ-HERMANN
GRAZYNA; WOJEWODZKI PIOTR

(54) Porowata bariera antyodorowa dla gazéw
wentylacyjnych zanieczyszczonych amoniakiem

(57) Porowata bariera dla gazow wentylacyjnych zanieczyszczo-
nych amoniakiem charakteryzuje sie tym, Zze ztozona jest z elemen-
tow (1), usytuowanych jeden na drugim, tworzac tacznie modut
bariery ztozony korzystnie z 4 elementéw, wypetnionych spraso-
wanymi wtéknami roslinnymi, przy czym centralnie, po srodku mo-
dutu w ptaszczyznie pionowej, usytuowana jest przez co najmniej
% wysokosci modutu, perforowana rura (3) z odnogami (2), przez
ktére z pojemnika (4) elementy modutu nasaczane sg od 1/5 mak-
symalnej pojemnosci wodnej roztworami wodnymi reagentow.

(7 zastrzezen)

%

O NN
AURBUANUES

Al (21) 414238 (22) 20151003
) CO2F 11/14(2006.01)

) POTOCKI PAWEL, Olsztyn; TUREK JAROSLAW, Olsztyn
2) POTOCKI PAWEL; TUREK JAROSLAW

(51
(71
(7
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(54) Sposob higienizacji osadéw $ciekowych oraz uktad
do higienizacji osadéw $ciekowych

(57) Sposdb higienizacji osadéw $ciekowych z udziatem wapna
palonego (Ca0), w ktorym odwodniony osad $ciekowy poddaje
sie dziataniu wapna palonego (CaO) w procesie lasowania wapna
palonego (Ca0), charakteryzuje sie tym, Zze przed procesem laso-
wania (15) osad $ciekowy poddaje sie procesowi hydratacji wstep-
nej (13), w ktérym odwodniony osad sciekowy o zawartosci suchej
masy wynoszacej od 15% wag. do 25% wag. miesza sie z wap-
nem palonym (CaO) w stosunku wagowym nie przekraczajacym
09 kg Ca0/1 kg suchej masy osadu, nie dopuszczajac do homo-
genizacji osadu $ciekowego. Przedmiotem zgtoszenia jest takze
przedstawiony na rysunku ukfad do higienizacji osadéw $cieko-
wych z udziatem wapna palonego (CaO) oraz system charaktery-
zujacy sie tym, ze uktad do wymuszania obiegu powietrza zawiera
wentylator promieniowy.

(21 zastrzezeri)

1"

Odwadnianie osadu
$ciekowego
12
Dozowanie surowcow
do granulatora
13
=
Hydratacja wstgpna
w granulatorze
14 y
—
[Transport reagentow do
reaktora taSmowego
15 17
Hydratacja wasciwa Skraplanie i oczyszczanie
(lasowanie) pary wodnej
16
Stabilizacja osadu
Sciekowego

Al (21) 414330 (22) 20151009

(51) €03B 37/00(2006.01)
DO1D 5/08 (2006.01)
DOTF 9/08 (2006.01)
B28B 1/00(2006.01)

(71)  FLIS STANISLAW PRZEDSIEBIORSTWO
BUDOWLANO-MONTAZOWE FLISBUD, Warszawa;
MAJCHER MAREK, Warka

(72) FLIS STANISLAW; MAJCHER MAREK;

MAJCHER REMIGIUSZ

(54) Sposob wytwarzania proszku bazaltowego, wtékna
bazaltowego i innych wyrobdéw ksztattowych

(57) Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania proszku bazalto-
wego, witdkna bazaltowego lub innych wyrobdw ksztattowych,
obejmujacy rozdrabnianie surowca bazaltowego i ewentualnie
jego topienie poprzez ogrzewanie do temperatury mieszczacej
sie w zakresie od 1450°C do 1550°C charakteryzujacego sie tym,
Ze surowiec bazaltowy rozdrabnia sie do uzyskania ziaren o rozmia-
rach ponizej 5 mm, korzystnie mieszczacych sie w zakresie od 1
do 3 mm, nastepnie tak otrzymany sypki surowiec taczy sie z woda
w stosunku od 5 do 50 litréw wody na 100 g bazaltu, a otrzyma-
na zawiesine poddaje sie homogenizacji, dalszemu rozdrobnieniu
i oczyszczeniu w komorze reakcyjnej zaopatrzonej w generator im-
pulséw elektrycznych, przy czym zawiesine poddaje sie jednocze-
$nie elektrolizie w tej samej komorze, zaopatrzonej w co najmniej
jedna elektrode na bazie wegla, na ktérej osadzaja sie zanieczysz-
czenia bazaltu, nastepnie czastki state bazaltu oddziela sie od wody
i poddaje suszeniu w srodowisku beztlenowym, a nastepnie ewen-
tualnie topi sie je w temperaturze mieszczacej sie w zakresie 1450°C

do 1550°C i ewentualnie wytwarza sie wtdkno bazaltowe lub inne
wyroby ksztattowe.
(7 zastrzezen)

Al (21) 414161 (22) 201509 29

(51) C04B 11/26 (2006.01)
C04B 22/06 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) MORAWSKI ANTONI W.; JANUS MAGDALENA

(54) Sposdb utylizacji gipsu odpadowego z instalacji
odsiarczania spalin

(57) Sposéb utylizadji gipsu odpadowego z instalacji odsiarczania
spalin charakteryzuje sie tym, ze uwodniony gips odpadowy po-
brany bezposrednio z instalacji odsiarczania gazéw spalinowych
wygrzewa sie w temperaturze 180°C przez 24 godziny w atmos-
ferze powietrza, a nastepnie otrzymany gips poddaje mieszaniu
wspolnie z dodatkiem proszkowego nanokrystalicznego fotokata-
lizatora na bazie TiO, modyfikowanego azotem w ilosci 2 - 20% ma-
sowych, w stosunku do masy gipsu. Z kolei zarabia sie mieszanine
TiO, - gips zwodg i formuje sie gotowe produkty.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 414223 (22) 201509 30

(51) C04B 11/028(2006.01)
CO1F 11/46 (2006.01)

1) BUCHALIK GABRIEL, Rybnik; PAWNIK LESZEK, Racibérz
2) BUCHALIK GABRIEL; PAWNIK LESZEK

54) Zmodyfikowany sposéb odwadniania gipsu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zmodyfikowany sposob od-
wadniania gipsu, jako koricowego produktu odsiarczania spalin.
Modyfikacja sposobu odwadniania gipsu przez odwirowanie,
polega na podgrzaniu wody uzywanej do mycia ciasta gipso-
wego w wiréwce do temperatury w granicach 35°C do 95°C oraz
korzystnie podgrzaniu ciasta gipsowego przed napetnieniem wi-
réwki do temperatury nie wyzszej od temperatury wody uzywanej
do mycia tego ciasta, skutkujace czasowym skréceniem cyklu wi-
rowania, uzyskujac zmniejszenie sit miedzyczasteczkowych krysz-
tatéw gipsu utatwiajacych usuniecie wody w cyklu odwadniania
w wirdwece, a skutkujace czasowym skréceniem cyklu wirowania.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414322 (22) 20151008

(51) C04B 14/18(2006.01)
C04B 26/18 (2006.01)
C04B 26/14 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

2) LUKOWSKI PAWEL; SOKOLOWSKA JOANNA JULIA

54) Sposéb modyfikacji betonéw i zapraw zywicznych
(57) Sposéb modyfikacji betondw i zapraw zywicznych, polega
na tym, ze do wstepnie wymieszanych suchych frakgji kruszywa
z wytaczeniem frakcji mikrowypetniaczy dodaje sie spoiwo zywicz-
ne ewentualnie z ukladem utwardzajacym i modyfikatorami wstep-
nie wymieszane z frakcjg mikrowypetniaczy, w tym z odpadowym
pytem perlitowym, przy czym pyt perlitowy dodaje sie do mie-
szanki spoiwa zywicznego i pozostatych mikrowypetniaczy w kilku
etapach, a po potaczeniu suchych sktadnikéw oraz spoiwa z frakcja
mikrowypetniacza catos¢ miesza sie mechanicznie okoto 1-2 minut
i tak powstatg mieszanke odstawia sie na 1 minute celem homo-
genizacji sktadnikdw, po czym ponownie miesza do uzyskania
petnej jednorodnosci przez okoto 2 minuty. Nastepnie mieszanke
umieszcza sie w formie uprzednio pokrytej $rodkiem antyadhezyj-
nym i mieszanke w formach ewentualnie poddaje sie zageszczaniu
przez wibrowanie, a ponadto proces mieszania jak i wigzania kom-
pozytdéw prowadzi sie w pomieszczeniu o kontrolowanej tempera-
turze i wilgotnosci, przy czym w przypadku wytwarzania betonu
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stosuje sie suche wypetniacze sktadajace sie z ziaren o wymiarach
do 63 mm, przy czym konieczna jest obecnos¢ ziaren wiekszych
niz 2 mm, przy wytwarzaniu zapraw zywicznych stosuje sie suche
wypetniacze sktadajace sie z ziaren o wymiarach nie wiekszych niz
2 mm, a do wytwarzania kitow i szpachléwek zywicznych stosuje
sie suche wypetniacze sktadajace sie z ziaren o wymiarach mniej-
szych niz0,5 mm.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 414201

(51) C04B 33/00
C04B 33/30
C04B 33/32(2006.0
C04B 41/49(2006.0
C04B 41/84 (2006.01)

(71) KLINKIER PRZYSUCHA SPOtKA AKCYINA, Skrzyrisko
(72) PANKOWSKA BEDNARSKA MARZENA; PIATEK EDYTA;
GORZALCZYNSKA MAEGORZATA;
SZYMKOWIAK MAREK; POLAK ZBIGNIEW

(54) Sposob wytwarzania hydrofobowych ptytek
klinkierowych z biatej masy ceramicznej oraz
hydrofobowej ptytki klinkierowe

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przedstawiony na schemacie
sposdb wytwarzania hydrofobowych ptytek klinkierowych, w kté-
rym sporzadza sie mase klinkierowa, ktérg poddaje sie homoge-
nizacji i z ktorej formuje sie surowe plytki, ktdre suszy sie i wypala.
Mase klinkierowa sporzadza sie z: mieszanki ceramicznej zawiera-
jacej gline biata w ilosci od 70 do 80% wag., w odniesieniu do su-
chej masy mieszanki ceramicznej; surowiec krzemionkowy w ilosci
od 15 do 25% wag., w odniesieniu do suchej masy mieszanki cera-
micznej oraz topnik wilo$ci od 3 do 5% wag w odniesieniu do suchej
masy mieszanki ceramicznej; oraz wody w ilosci nie przekraczajacej
16% wag., w odniesieniu do catkowitej masy zhomogenizowanej
masy klinkierowej. Po procesie wypalania, na ptytki klinkierowe,
w obecnosci wilgoci, nanosi sie trialkoksysilanowa kompozycje
powtokotwdrcza, zawierajaca co najmniej jeden zwigzek o wzorze
0g6Inym RSi(OH),, w ktorym R oznacza podstawnik wybrany z gru-
py sktadajacej sie z weglowodordw alifatycznych, weglowodordw
alicyklicznych, weglowodoréw aromatycznych oraz amin alifatycz-
nych. Utrzymuje sie ptytki klinkierowe z naniesiong trialkoksysila-
nowg kompozycjg powtokotwodrczg w temperaturze wynoszacej
od 5 do 25°C, doprowadzajac do polimeryzacji zwiazkdw trialkok-
sysilanowych oraz zwigzania produktéw polimeryzacji z podtozem
klinkierowym, do momentu utwardzenia powtoki. Przedmiotem
zgtoszenia jest réwniez hydrofobowa ptytka klinkierowa.

(11 zastrzezen)

(22) 20

2006.0

151001
1)
2006.01)
1)
1)

o —

11

Sporzadzenie

mieszanki surowcowej

Przeréh i homogenizacjal
masy klinkisrowej

Formowanie
surowych wyrobow

Wypalanie wyrobow

Nanoszenie

kompozycii silanowej

Utwardzenie powioki
silanowej

Al (21) 414257 (22) 20151002

(51) CO5D 9/00(2006.01)
C05G 3/04 (2006.01)
CO9K 17/04 (2006.01)

(71) LASKOWSKA GENOWEFA, Wawrzonkowo;
INSADOWSKI MARIAN, Chorzow
(72) LASKOWSKA GENOWEFA; INSADOWSKI MARIAN

(54) Nawdz mineralny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nawdz mineralny na bazie
maczki skaty melafirowej. Nawoz mineralny charakteryzuje sie tym,
7e zawiera skate melafirowg o frakcji od 0 do 8 mm.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 414190 (22) 201509 28

(51) C07C279/00(2006.01)
C08G 73/00(2006.01)
AO1N 47/44 (2006.01)
CO8K 5/31(2006.01)
AO1P 1/00 (2006.01)

(71) INSTYTUT PRZEMYStU SKORZANEGO, t 6dz
(72) WYREBSKA tUCJA; SZUSTER LUCJAN;
WOZNIAK BOGUSt AW; KROLIKOWSKI BOGUSEAW

(54) Sposéb wytwarzania substancji bioaktywnej
i jej zastosowanie
(57)  Ujawniono sposob wytwarzania iminopochodnej guanidyny
przez ogrzewanie do temperatury 180°C pochodnej aminobenze-
nosulfonowej poliheksametylenoguanidyny.
(4 zastrzezenia)

AT (21) 414162  (22) 201509 29

(51) C07D 301/19(2006.01)
C07D 303/04 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) WROBLEWSKA AGNIESZKA; MICHALKIEWICZ BEATA;
MAKUCH EDYTA; MEODZIK JACEK

(54) Sposéb utleniania limonenu na weglach aktywnych

(57) Sposéb utleniania limonenu na weglach aktywnych, sto-
sowanych jako katalizator, za pomocg 60% roztworu wodnego
nadtlenku wodoru lub 6M roztworu wodoronadtlenku t-butylu
w dekanie, w czasie od 0,5 h do 120 h, w obecnosci metanolu jako
rozpuszczalnika, charakteryzuje sie tym, ze stosuje sie komercyj-
ne wegle aktywne przeznaczone do oczyszczania wody w ilosci
2,25 - 2,9% masowych w mieszaninie reakcyjnej, przy czym proces
prowadzi sie w temperaturze 60 - 70°C i przy stezeniu metanolu
w mieszaninie reakcyjnej wynoszacym 90 - 93% masowych.

(5 zastrzezer)

AT (21) 414240 (22) 20151001

(51) C07D 491/22(2006.01)
C07D 471/14(2006.01)
C08G 63/06 (2006.01)
A61K 47/48 (2006.01)
A61P 35/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) PLICHTA ANDRZEJ; WASYLECZKO MONIKA;
JASKULSKI TOMASZ

(54) Reaktywne estrowe pochodne (S)-(+)-kamptotecyny
i sposéb wytwarzania reaktywnych estrowych
pochodnych (S)-(+)-kamptotecyny

(57) Przedmiotem zgtoszenia sa reaktywne estrowe pochod-

ne (S)-(+)-kamptotecyny o wzorze ogélnym 2, gdzie: R = H lub CH;,
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natomiast n =0, m =0, k=0, 1 lub 0 - 3 (mieszanina), lub n =1,
m=1,2lub 3, k=0 oraz sposéb ich otrzymywania.
(18 zastrzezeri)

> e} [ R
0. o. )
©
m
o o
© n «

Wzér 2

AT (21) 414175 (22) 201509 28

(51) CO7F 9/10(2006.01)
C07J 1/00(2006.01)
C07C 67/08 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCELAWIU,
Wroctaw

(72) KEOBUCKI MAREK; GRUDNIEWSKA ALEKSANDRA;
WAWRZENCZYK CZEStAW; NIEZGODA NATALIA;
MITULA PAWEL

(54) 1-Acylo-2-bursztynylodehydroepiandrosteron-sn-
-glicero-3-fosfocholina oraz sposéb otrzymywania
1-acylo-2-bursztynylodehydroepiandrosteron-sn-
-glicero-3-fosfocholiny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest 1-acylo-2-bursztynylodehy-
droepiandrosteron-sn-glicero-3-fosfocholina o wzorze 1 oraz
sposob jej otrzymywania. Sposéb otrzymywania polega na tym,
ze do mieszaniny zawierajacej osuszong 1-acylo-2-lizo-sn-glicero-
-3-fosfocholine, rozpuszczong w bezwodnym chlorku metylenu
albo chloroformie, osuszony monobursztynian dehydroepiandro-
steronu w ilosci co najmniej rownomolowej w stosunku do fos-
focholiny oraz katalityczng ilos¢ 4-(N,N-dimetyloamino)pirydyny,
dodaje sie NN -dicykloheksylokarbodiimid, w ilosci bedacej co naj-
mniej dwukrotnym nadmiarem molowym w stosunku do mono-
bursztynianu dehydroepiandrosteronu, rozpuszczony w jednym
z wyzej wymienionych rozpuszczalnikéw, po czym catos¢ miesza
sie przez co najmniej 48 godzin, a produkt, ktérym jest T-acylo-
-2-bursztynylodehydroepiandrosteron-sn-glicero-3-fosfocholina
0 wzorze 1, 0czyszcza sie za pomocg chromatografii kolumnowe;j.
Zwiazki te moga znalez¢ zastosowanie w przemysle farmaceutycz-
nym lub kosmetycznym.

(6 zastrzezen)
0
R)LO 9 |
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0 (o] R - reszta kwasu ttuszczowego
Wzér 1
Al (21) 414176  (22) 201509 28
(51) CO7F 9/10(2006.01)
C07J 1/00 (2006.01)
C07C 67/08 (2006.01)
(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCELAWIU,
Wroctaw

(72) KLOBUCKI MAREK; GRUDNIEWSKA ALEKSANDRA;
WAWRZENCZYK CZESt AW

(54) 1-Bursztynylodehydroepiandrosteron-2-acylo-sn-
-glicero-3-fosfocholina oraz sposéb otrzymywania
1- bursztynylodehydroepiandrosteron-2-acylo-sn-
-glicero-3-fosfocholiny

(57) Przedmiotem zgfoszenia sg pochodne fosfatydylocholiny,

zawierajace w swojej strukturze czasteczke dehydroepiandroste-

ronu przylaczong za pomoca linkera, o wzorze 4, gdzie R moze
oznaczac reszte kwasu palmitynowego albo oleinowego albo in-
nego dowolnego kwasu ttuszczowego. Przedmiotem zgtoszenia
jest takze sposéb otrzymywania pochodnych fosfatydylocholiny,
polegajacy na tym, ze 1-bursztynylodehydroepiandrosteron-2-
lizo-sn-glicero-3-fosfocholine poddaje sie estryfikacji dowolnym
kwasem ttuszczowym w bezwodnym rozpuszczalniku, z udziatem
N,N*-dicykloheksylokarbodiimidu w obecnosci N,N-dimetylo-4-
-aminopirydyny. Otrzymane zwigzki moga wykazywac aktywnos$c
farmakologiczna.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 414178 (22) 201509 28

(51) CO7F 9/10(2006.01)
C07J 1/00 (2006.01)
C07C 67/08 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw

(72) KEOBUCKI MAREK; GRUDNIEWSKA ALEKSANDRA;
WAWRZENCZYK CZESLAW

(54) 1,2-Dibursztynylodehydroepiandrosteron-sn-
-glicero-3-fosfocholina oraz sposéb otrzymywania
1,2-dibursztynylodehydroepiandrosteron-sn-
-glicero-3-fosfocholiny

(57) Przedmiotemzgtoszeniajestdiacylo-sn-glicero-3-fosfocholina
oraz sposob jej otrzymywania. Sposéb polega na tym, ze do osu-
szonego monobursztynianu dehydroepiandrosteronu, soli kadmo-
wej sn-glicero-3-fosfocholiny i 4-(N,N-dimetyloamino)pirydyny roz-
puszczonych w bezwodnym chlorku metylenu albo chloroformie
dodaje sie réwnomolowa ilo$¢ N,N-dicykloheksylokarbodiimidu,
w stosunku do monobursztynianu dehydroepiandrosteronu, przy
czym N,N-dicykloheksylokarbodiimid rozpuszczony jest w jednym
z wyzej wymienionych rozpuszczalnikow, po czym cato$¢ miesza
sie przez co najmniej 48 godzin, a produkt, ktérym jest 1,2-dibursz-
tynylodehydroepiandrosteron-sn-glicero-3-fosfocholina o wzorze
1, oczyszcza sie za pomoca chromatografii kolumnowej. Otrzyma-
ny zwigzek moze wykazywac aktywnos$¢ farmakologiczna.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 414234 (22) 201509 30

(51) CO7F 15/00 (2006.01)
B01J31/22(2006.01)

(71)  APEIRON SYNTHESIS SPOtKA AKCYINA, Wroctaw
(72) SKOWERSKI KRZYSZTOF; GAWIN RAFAL
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(54) Sposob wytwarzania komplekséw rutenu
i zwigzkéw posrednich oraz ich zastosowanie
w metatezie olefin

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowy sposdb wytwarzania
komplekséw rutenu o wzorze (1) i zwiazkdw posrednich. Zgto-
szenie dotyczy takze zastosowania komplekséw rutenu o wzorze
1, jako prekatalizatorow i/lub katalizatoréw w reakcjach metatezy
olefin.

(18 zastrzezeri)

Al (21) 414212 (22) 201509 29

(51) CO8F 2/48(2006.01)
CO8K 5/55(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz

(72) JEDRZEJEWSKA BEATA; OSMIALOWSKI BORYS;
ZAKRZEWSKA ANNA

(54) Kompozycja fotoinicjujaca polimeryzacje

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja fotoinicjujaca po-

limeryzacje, zwtaszcza dla potrzeb stomatologii, poligrafii, stereo-

litografii, holografii oraz produkcji lakierow i klejow fotoutwardzal-
nych, zawierajaca jako absorber $wiatta widzialnego difluorobor
typu NBF,0. Istota zgtoszenia polega na tym, ze jako chromofory
absorbujace promieniowanie widzialne stosuje sie kompleksy BF,

0 0godlnym wzorze 1, nalezace do grupy difluoroborow i bedace

odpowiednio pochodng pirydyny, chinoliny, izochinoliny i fenan-

trydyny. Barwniki te maja budowe niesymetryczna, w ktérych gru-
pa BF, zlokalizowana jest pomiedzy atomami azotu i tlenu.
(1 zastrzezenie)

AT (21) 414291  (22) 20151006

(51) C08G 18/08 (2006.01)
C08J 9/35 (2006.01)
CO8K 3/08 (2006.01)
CO8L 75/04 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakéw

(72) PULIT-PROCIAK JOLANTA; BANACH MARCIN;
STARON ANITA; STARON PAWEL

(54) Sposob otrzymywania pianki poliuretanowej
zawierajacej nanoczastki metali

(57) Sposéb otrzymywania pianki poliuretanowej zawierajacej
nanoczastki metali polega na tym, ze w temperaturze pokojowej
miesza sie sktadniki przedmieszki poliolowej, po czym dodaje za-
wiesine nanoczastek metali, w szczegdlnosci srebra albo miedzi,
a nastepnie izocyjanian.

(14 zastrzezen)

Al (21) 414276  (22) 201510 05

(51) C08J5/18(2006.01)
C08J 5/06 (2006.01)
C08J 5/10(2006.01)

(71) JEDRZAK MARCIN JEDRZAK DESIGN, Poznar;
DRESZER NATALIA, Poznan
(72) JEDRZAK MARCIN; DRESZER StAWO)

(54) Sposob wytwarzania ptyty kompozytowej
lub przestrzennych obiektéw

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ptyty
kompozytowej lub przestrzennych obiektéw z zywicy ze skfadni-
kami pochodzenia organicznego i nieorganicznego, majace zasto-
sowanie do produkgji przedmiotéw uzytkowych i dekoracyjnych.
Sposéb wytwarzania ptyty kompozytowej lub przestrzennych
obiektéw z zywicy ze sktadnikami pochodzenia organicznego i nie-
organicznego poprzez mieszanie, podgrzewanie i ttoczenie pole-
ga na tym, ze do sktadnika A, otrzymanego w nastepujacy sposéb,
ze do syntetycznej zywicy poliestrowej, epoksydowej lub akrylowej
wprowadza sie dedykowanego utwardzacza z uszlachetniajgcymi
dodatkami zwifaszcza krzemionki koloidalnej, laki i wypetniaczem
w iloéci wypetniacza od 10 - 90% i zywicy od 90 - 10%, po czym
cato$¢ miesza sie do ujednorodnienia w temperaturze od 10 - 50°C,
dodaje sie sktadnika B pochodzenia organicznego lub nieorganicz-
nego, po czym skfadniki A i B w ilosci od 10 - 90% do 90 - 10%
miesza sie i/lub odlewa w formach, i/lub wyttacza albo granuluje
w dowolnym zakresie temperatury zywicy, przy czym na uzyskana
ptyte lub bryte nakfada sie warstwe transparentnej zywicy korzyst-
nie epoksydowej lub poliestrowej, lub akrylowej albo lakieru roz-
puszczalnikowego lub wodnego bezbarwnego lub wosku, lub ole-
juogrubosci 0,1 - 10 mm, a nastepnie po wysuszeniu powierzchnie
ptyty szlifuje sie i poleruje.

(14 zastrzezeri)

Al (21) 414170  (22) 201509 28

(51) CO8L 23/04(2006.01)
C08L 23/10(2006.01)
C08L 23/18(2006.01)
Co8L 97/02 (2006.01)
CO8K 5/134 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET OPOLSKI, Opole
(72) BARTON-PUDLIK JOANNA; CZAJA KRYSTYNA;
KOWALSKA JUSTYNA

(54) Kompozyty na osnowie poliolefin

(57) Przedmiotem zgloszenia s kompozyty —zawierajace:
50 - 90 czedci wagowych homopolimerow etylenu i/lub propylenu
i/lub kopolimeréw wymienionych olefin z jednym badZ dwoma
monomerami z grupy olefin C, - Cg, 10 - 50 czedci wagowych na-
petniacza roslinnego (maczki drzewnej lub rozdrobnionych innych
fragmentéw drzew iglastych na przyktad igiet czy kory lub wierzby
energetycznej) modyfikowanego uptynnionym amorficznym, ma-
toczasteczkowym mikrowoskiem poliolefinowym, 0 - 1 czesci wa-
gowych stabilizatorow UV i/lub stabilizatoréw termicznych.

(4 zastrzezenia)
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Al 21) 41471

(51) Co8L 23/04 1)
C08L 23/10(2006.01)
C08L 23/18 (2006.01)

1)
1)

(22) 201509 28
2006.0

o —~

C08L 97/02 (2006.0
CO8K 5/134 (2006.0
C08J 5/06 (2006.01)
B29C 47/40(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET OPOLSKI, Opole
(72) BARTON-PUDLIK JOANNA; CZAJA KRYSTYNA

(54) Sposob wytwarzania kompozytéw na osnowie
poliolefin

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania kompozy-
téw na osnowie poliolefin, ktéry polega na tym, ze do wyttaczarki
wprowadza sie: 50 - 90 czesci wagowych homopolimeréw propy-
lenu i/lub etylenu i/lub kopolimeréw wymienionych olefin oraz ko-
polimeréw tych olefin z jednym badz dwoma monomerami z gru-
py olefin C, - Cg, 10 - 50 czesci wagowych napetniacza roslinnego
modyfikowanego uptynnionym amorficznym, matoczasteczko-
wym mikrowoskiem poliolefinowym, 0 - T czesci wagowych stabi-
lizatorow UV i/lub stabilizatoréw termicznych, proces wyttaczania
prowadzi sie w temperaturze 120 - 250°C z szybkoscia zapewnia-
jaca kontaktowanie sie sktadnikow w czasie nie krotszym niz 1 mi-
nuta, a otrzymane tworzywo odbiera sie z wyttaczarki w postaci
wyttoczyny.

=

(8 zastrzezen)

Al (21) 414329 (22) 20151009

(51) Co8L 23/06 (2006.01)
C08L 51/06 (2006.01)
CO8K 5/134 (2006.01)
B32B 1/08 (2006.01)
B32B 27/32(2006.01)
F16L 9/12(2006.01)
F16L 47/06 (2006.01)

(71) RADPOL SPOEKA AKCYINA, Cztuchow
(72) KIEDROWSKA BOZENA; RAFALSKA IZABELA;
TENEROWICZ JAN; KULCZYK PIOTR

(54) Mieszanka polimerowa i wyréb zawierajacy
mieszanke polimerowa

(57) Wynalazek dotyczy mieszanki polimerowej, ktéra zawiera
czarny polietylen duzej gestosci, szczepiony polietylen duzej ge-
stosci i stabilizator termiczny oraz wyrobdw zawierajacych taka
mieszanke. Wynalazek znajduje zastosowanie miedzy innymi
w sposobach wytwarzania rur, ksztattek, muf termokurczliwych
sieciowanych radiacyjnie, ktére znajdujg zastosowanie w preizolo-
wanych sieciach cieptowniczych.

(18 zastrzezen)

AT (21) 414198 (22) 201509 28

(51) CO8L 53/02(2006.01)
C08L 23/06 (2006.01)
C08J 3/20 (2006.01)

(71) WW EKOCHEM SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Gtogowo

(72) WROBLEWSKI PIOTR M.; WROBLEWSKI tUKASZ R
MATUSIAK EWA

(54) Elastomer termoplastyczny i sposéb wytwarzania
elastomeru termoplastycznego

(57) Elastomer termoplastyczny zawierajacy elastomer, termo-
plast, zmiekczacz i przeciwutleniacz charakteryzuje sie tym, ze za-
wiera elastomer (A) — 30 - 60% wagowych, termoplast polietylen
(B) - 5 - 20% wagowych, zmiekczacz (C) - 15 - 40% wagowych, anty-
utleniacz (D) - 1 - 5% wagowych. Sposéb wytwarzania elastomera

termoplastycznego polega na tym, ze wszystkie sktadniki ABCD
umieszcza sie bezposrednio w mieszalniku i miesza sie je od 5
min do 15 min, w zaleznosci od ilosci poszczegdinych sktadnikdw,
do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie mieszanke spusz-
cza sie do dolnego mieszalnika, gdzie sie jg wychtadza do stanu,
ktéry zapobiegnie sklejaniu sie poszczegdlnych sktadnikdw, tak
wychtodzonga mieszanke transportuje sie do zasobnika wyttaczarki
dwuslimakowej wspotbieznej i wyttacza w temperaturze od 160
do 190°C. Elastomer wyttacza sie w wyttaczarce o $rednicy $lima-
kéw wynoszacej i 65 oraz L: D 48. Wyttaczanie realizowane jest po-
przez mieszanie i homogenizowanie jednego lub kilku polimeréw
z réznymi dodatkami, celem otrzymania tworzywa.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 414289 (22) 20151005

(51) CO8L 67/04(2006.01)
CO8K 3/08 (2006.01)
B33Y 70/00(2015.01)

(71) PRI-MAT 3D SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznari
(72) KRYSINSKI MACIE

(54) Kompozyt termoplastyczny do druku
przestrzennego

(57) Kompozyt charakteryzuje sie tym, ze zawiera polimer Poliak-
tyd w ilosci od 73 do 82% wag., stanowiacy baze oraz napetniacz
w postaci sproszkowanego aluminium o gramaturze 0,045 -0,1 mm
w ilosci od 6 do 24% wag. i octan winylu w ilosci od 3 do 12% wag.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 414312 (22) 20151008
(51) CO8L 95/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle;
POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

(72) BABIAK MICHAL; KOSNO JACEK; MITKA HALINA;
TWARDOCHLEB BOZENA; KOENIG KORNELIA;
FISZER RENATA

(54) Sposoéb wytwarzania modyfikowanego asfaltu

(57) Sposéb wytwarzania modyfikowanego asfaltu polega
na tym, ze do asfaltu wprowadza sie 0,1% - 50,0% odpaddw gumo-
wych oraz 0,1% - 50,0% modyfikatora imidazolinowego o sktadzie:
od 0,1% do 100,0% imidazolin |'i Il w proporcji masowej 1:3 do 3:1
o strukturze wedtug wzoréw | i ll, gdzie R = C Hm_, n =15 - 20,
m =31-390razdo 10,0% amidoamin,do 1,0% alkilotriamin, do 10,0%
gliceryny. Catos¢ miesza sie przez 10 - 300 minut w temperaturze
0 10°C - 200°C wyzszej od temperatury mieknienia asfaltu.

(8 zastrzezeri)

.
A <A

AT (21) 414313 (22) 20151008
(51) CO8L 95/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle;
POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

(72) BABIAK MICHAL; KOSNO JACEK; MITKA HALINA;
TWARDOCHLEB BOZENA; JASZKIEWICZ ANNA;
FISZER RENATA
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(54) Sposob wytwarzania modyfikowanego asfaltu

(57) Sposéb otrzymywania modyfikowanego asfaltu polega
na tym, ze do asfaltu wprowadza sie 0,1% - 50,0% asfaltu natural-
nego oraz 0,1% - 50,0% modyfikatora imidazolinowego o sktadzie:
od 0,1% do 100,0% imidazolin I 'i Il w proporcji masowej 1:3 do 3:1
o strukturze I'ill, gdzie R=C_H_, n=15-20,m =31 -39 do 10,0%
amidoamin, do 1,0% alkilotriamin, do 10,0% gliceryny. Catos¢ mie-
sza sie przez 20 - 150 minut w temperaturze o 20°C - 100°C wyzszej
od temperatury mieknienia asfaltu.

(10 zastrzezeri)
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AT (21) 414314 (22) 20151008
(51) CO8L 95/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle;
POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznah

(72) BABIAK MICHAL; KOSNO JACEK; MITKA HALINA;
TWARDOCHLEB BOZENA; FLESZER JOANNA;
FISZER RENATA

(54) Sposob wytwarzania modyfikowanego asfaltu

(57) Sposéb wytwarzania modyfikowanego asfaltu polega
na tym, ze do reaktora wprowadza sie 50,0% - 99,8% wagowych
asfaltu o temperaturze 60°C - 230°C, 0,1% - 50,0% kwasu polifosfo-
rowego oraz 0,1% - 50,0% modyfikatora imidazolinowego zawie-
rajacego: od 0,1% do 100,0% imidazolin |'i Il w proporcji masowej
1:3do 31 ostrukturze lill, gdzieR=CH ,n=15-20,m=31-39,
do 10,0% diamidoamin o wzorze ROGNH-C,H,-NH-C,H,-NH-COR
i/lub monoamidoamin o wzorze ROGNH-C,H,-NH-C,H,-NH,,
gdzie R = CH, n=15-20 m = 31 - 39 do 1,0% alkilotria-
min, do 10,0% gliceryny. Catos¢ miesza sie w temperaturze
60°C - 250°C przez 20 - 200 minut, przy czym temperature z zakresu
110°C - 250°C dobiera sie tak, aby temperatura w reaktorze byfa
020°C - 100°C wyzsza od temperatury mieknienia asfaltu.

(10 zastrzezers)
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AT (21) 414315 (22) 20151008
(51) Co8L 95/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle;
POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznah

(72) BABIAK MICHAL; KOSNO JACEK; MITKA HALINA;
TWARDOCHLEB BOZENA; FLESZER JOANNA;
FISZER RENATA

(54) Modyfikowany asfalt

(57) Modyfkowany asfalt zawiera 50,0% - 99,8% wagowych asfal-
tu, 0,1% - 50,0% kwasu polifosforowego oraz 0,1% - 50,0% modyfika-
tora imidazolinowego zawierajacego: od 0,1% do 100,0% imidazolin
Il w proporcji masowej 1:3 do 3:1 o strukturze wedtug wzoréw 1 i,
gdzieR=C H_,n=15-20,m=31-39 oraz do 10,0% diamidoamin
0 wzorze ROGNH-C,H,-NH-C,H,-NH-COR i/lub monoamidoamin

o wzorze ROGNH-C,H,-NH-C,H,-NH,, gdzie R=C H_, n=15- 20,
m =31 -39 do 1,0% alkilotriamin, do 10,0% gliceryny.
(10 zastrzezen)

g S

A1 (21) 414316 (22) 20151008
(51) CO08L 95/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle;
POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

(72) BABIAK MICHAL; KOSNO JACEK; MITKA HALINA;
TWARDOCHLEB BOZENA; JASZKIEWICZ ANNA;
FISZER RENATA

(54) Modyfikowany asfalt

(57) Modyfikowany asfalt zawiera: 50,0% - 99,9% wagowych asfal-
tu, 0,1% - 50,0% asfalt naturalny, 0,1% - 50,0% modyfikatora imida-
zolinowego o sktadzie: od 0,1% do 100% imidazolin I Il w propordji
masowej 1:3 do 3:1 o strukturze wedtug wzoru I ill, gdzie R=C H,,
n=15-20,m=31-39 oraz do 10,0% amidoamin, do 1,0% alkilo-
triamin, do 10,0% gliceryny.

(10 zastrzezeri)
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Al (21) 414317 (22) 20151008
(51) CO8L 95/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNE]J

BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle;

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) BABIAK MICHAL; KOSNO JACEK; MITKA HALINA;

TWARDOCHLEB BOZENA; KOENIG KORNELIA;

FISZER RENATA
(54) Modyfikowany asfalt
(57) Modyfikowany asfalt zawiera: 50,0% - 999% wagowych as-
faltu, 0,1% - 50,0% miat gumowy, 0,1% - 50,0% modyfikatora imi-
dazolinowego o sktadzie: od 0,1% do 100% imidazolin | i Il w pro-
porcji masowej 1:3 do 3:1 o strukturze wedtug wzoréw | i ll, gdzie
R=CH,, n=15-20,n=31-39orazdo 10,0% amidoamin, do 1,0%
alkilotriamin, do 10,0% gliceryny.

(7 zastrzezen)
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Al (21) 414280 (22) 20151005

(51) C0O9D 5/06 (2006.01)
C09D 7/12 (2006.01)
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GRADKOWSKI MARIUSZ, Czmon
72) GRADKOWSKI MARIUSZ

Sposéb wytwarzania dekoracyjno-ochronnej
powtoki malarskiej i dekoracyjno-ochronna
powtoka malarska

(57) Przedmiotem wynalazku jest dekoracyjno-ochronna po-
wioka malarska, zawierajaca w swoim skfadzie substancje konser-
wujace i chronigce przed atakiem mikroorganizmoéw, zwtaszcza
zapewniajaca trwata ochrone antybakteryjna, majaca zastoso-
wanie do pokrywania powierzchni wewnetrznych w budynkach
mieszkalnych i przemystowych oraz w obiektach uzytecznosci
publicznej, zwtaszcza do malowania wewnetrznych scian i sufitéw
oraz elementéw wykorficzeniowych w pomieszczeniach. Ponadto
przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania dekoracyjno-
ochronnej powtoki malarskiej. Zgodnie z wynalazkiem dekora-
cyjno-ochronna powifoka malarska zawiera dodatek w postaci
ekstraktu etanolowego propolisu w ilosci 25 - 40 g na 1 kg pro-
duktu koncowego. Sposéb wytwarzania dekoracyjno-ochronnej
powtoki malarskiej przebiegajacy w kilku nastepujacych po sobie
etapach, wedtug zaprogramowanego procesu technologicznego
obejmujacego stopniowe dodawanie sktadnikéw i ich mieszanie,
charakteryzuje sie zastosowaniem dodatku etanolowego ekstraktu
propolisu w ilosci 25 do 40 czeéci wagowych na 1000 czesci wa-
gowych gotowego produktu. Zgodnie ze sposobem, na wstepie
przygotowuje sie ekstrakt propolisowy, a nastepnie w pierwszym
etapie wytwarza sie baze powtoki, czyli premix, przez potaczenie
wstepnego zestawu sktadnikéw, w drugim etapie przeprowadza sie
proces dyspersji premixu, w trzecim etapie przeprowadza sie pro-
ces dodania i mieszania drugiego zestawu sktadnikéw, w czwartym
etapie wprowadza sie do uktadu ekstrakt propolisu oraz inne woski,
w pigtym etapie catos¢ poddaje sie mieszaniu koricowemu.

(10 zastrzezeri)
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AT (21) 414324 (22) 20151009
(51) C09J 189/00 (2006.01)

(71)  KOWALSKI PRZEMYSEAW KOWALSKI OPAKOWANIA
Z TEKTURY, Leszno
(72) KOWALSKI PRZEMYSEAW

(54) Sposob wytwarzania antybakteryjnego kleju
proteinowego do opakowan tekturowych

(57) Zgtoszenie rozwigzuje zagadnienie poprawy bezpieczenstwa
kleju do tektury dla $rodowiska naturalnego oraz zdrowia poprawia-
jac jednoczesnie wiasciwosci przylepne kleju. Dodatkowo posiada
wiasciwosci antybakteryjne, co eliminuje konieczno$¢ stosowania
konserwantéw do kleju, a takze powoduje, ze klej chroni powierzch-
nie tektury przed nadmiernym gromadzeniem sie drobnoustrojéw.
Do odttuszczonego mleka krowiego (zawarto$¢ ttuszczu nie wiecej
niz 0,3%), podgrzanego do temperatury 65 - 70°C, dodaje sie 10%
czesci wagowych skrobi ziemniaczanej lub kukurydzianej i miesza
sie za pomoca szybkoobrotowego mieszadta. Kiedy granulki skrobi
speczniejg i zostang jednolicie rozprowadzone w mleku za pomo-
cq szybkoobrotowego mieszadta, powodujacego bardzo wysoka
jednorodnos¢ rozprowadzania, zakwasza sie roztwor poprzez do-
danie 18% czesci wagowych kwasu jabtkowego (stezenie 20%) przy
temperaturze 65°C. Do tak powstatej masy dodaje sie suchy wodo-
rotlenek wapnia (w ilosci 2% czesci wagowych). Powstaje klej, ktory
zawiera w sobie odrobine ttuszczu i innych sktadnikéw (np. cukier
mleczny), ktdre moga pogarszac wiasciwosci przylepne kleju. Aby
wyeliminowac te sktadniki dodaje sie ponownie 25% kwas jabtko-
wy w ilosci 189% czesci wagowych, a nastepnie dodaje sie suchy
wodorotlenek wapnia w ilosci 2% czesci wagowych. Powstaje go-
towy produkt - antybakteryjny klej proteinowy.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 414193 (22) 201509 28

(51) CO9K 17/46 (2006.01)
C09K 17/40(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice;
EUROPOL CHEMICAL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rudniki

(72) ZAKOWICZ ALEKSANDER

(54) Stabilizator gruntéw oraz sposéb stabilizacji
gruntéow

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest stabilizator gruntdw, zwilaszcza
gruntéw przeznaczonych pod budowy drogowe i kolejowe oraz
sposéb stabilizacji gruntow, ktéry polega na tym, ze do stabilizo-
wanego gruntu wprowadza sie amorficzny, uwodniony tlenek
krzemu (SiO,)o powierzchni wiasciwej powyzej 125 m?/g, w ilo-
$ci od 0,10 do 2,5% wagi stabilizowanego gruntu, sulfonowa po-
chodng weglowodoréw aromatycznych, w postaci wodnego roz-
tworu kwasu beta-naftalenosulfonowego, w ilosci od 0,0000002
do 0,000001% (0,2 do 1 g/tone) stabilizowanego gruntu, oraz sub-
stancje minimalizujacg przesigkliwos¢ kapilarng stabilizowanego
gruntu, ktéra stanowi kwas krzemowy (szkto wodne) lub kwas akry-
lowy lub ich mieszanina, wilosci od 0,02 do 2,0% wagi stabilizowa-
nego gruntu, a dodane skfadniki doktadnie miesza sie z gruntem,
zapewniajac rownomierne ich rozprowadzenie, po czym korzyst-
nie teren wyréwnuje sie i walcuje.

(7 zastrzezeri)

Al (21) 414225 (22) 201509 30

(51) C10L 5/44(2006.01)
C10L 5/42 (2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY,
Falenty; OGRODNIK JACEK PPH.U. ALUM-PLAST, Sktody
Stachy; OGRODNIK BOGDAN PPH.U. ALUM-PLAST,
Ostrow Mazowiecka

(72) GOLIMOWSKI WOJCIECH; MYCZKO ANDRZEJ;
PASYNIUK PIOTR; GRZYBEK ANNA;

HRYNIEWICZ MAREK; OGRODNIK JACEK;
OGRODNIK BOGDAN

(54) Pellet z trocin drzewnych o podwyzszonej wartosci
opatowej

(57) Pelletz trocin drzewnych o podwyzszonej warto$ci opatowej,
charakteryzuje sie tym, ze zawiera ttuszcz zwierzecy, stanowiacy
ttuszcz techniczny niejadalny, w ilosci 3 - 6% masowych. Do trocin
wprowadza sie ciekty ttuszcz zwierzecy w dowolny sposéb.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418772 (22) 2016 09 20
) CI10L 11/04(2006.01)

) MAJCHRZAK GRZEGORZ, Grodzisk Mazowiecki
2) MAJCHRZAK GRZEGORZ

54) Rozpatka

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rozpatka stuzaca do rozpalania
drewna kominkowego. Proporcje rozpatki na 2200 g gotowego
wyrobu to: 600 g parafiny, 600 g wosk palmowy, 300 g wyttoczyny
z rzepaku lub siemienia Inianego (ewentualnie innych roslin ole-
istych), 700 g trociny suche drobne o wilgotnosci 8% - 10%, knot
dtugosci 4 cm, 25-nitkowy. Proces produkcyjny podpatki pole-
ga na: podgrzaniu parafiny i wosku palmowego do temperatury
110 stopni Celsjusza; wlaniu podgrzanych sktadnikéw oraz wsy-
paniu trocin i wyttoczyn do mieszalnika na mase i ciagte ich mie-
szanie az do wystygniecia. Nastepnie wystygnietg i suchg mase
przed umieszczeniem w formie podgrzewa sie do temperatury
40 stopni Celsjusza. Mase wykfada sie do form i w formie jest do-
ciskana. Kolejnym etapem jest obsadzenie knota o odpowiedniej
dtugosci 4 cm. Nastepnie rozpatke zanurza sie w parafinie o temp.
80 - 90 stopni Celsjusza i odstawia do wystygniecia na 3 - 5 min.

(2 zastrzezenia)

(51
(7
(7
(
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Al (21) 417200 (22) 201605 13

(51) C12P 33/06 (2006.01)
C12P 33/12(2006.01)
C12P 33/20(2006.01)
C07J 73/00 (2006.01)
C12R 1/645 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCELAWIU,
Wroctaw

(72) KOZLOWSKA EWA; DYMARSKA MONIKA;
KOSTRZEWA-SUStOW EDYTA; GRZESZCZUK JAKUB;
PLASKOWSKA ELZBIETA; JANECZKO TOMASZ

(54) Sposob wytwarzania 3(3,7B-dihydroksy-17a-oxa-D-
-homo-androst-5-en-17-onu

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu wytwarzania 3B,73-dihydroksy-
-17a-oxa-D-homo-androst-5-en-17-onu, o wzorze 2. W wyniku dzia-
tania uktadu enzymatycznego zawartego w komoérkach szczepu
Isaria fumosorosea KCh J2, nastepuje hydroksylacja przy nieakty-
wowanym atomie wegla G7 i laktonizacja pierscienia D. Uzyskany
w ten sposob produkt wydziela sie z wodnej kultury mikroorgani-
zmu, znanym sposobem, przez ekstrakcje rozpuszczalnikiem orga-
nicznym niemieszajacym sie z woda (chloroform).

(4 zastrzezenia)

Isaria fumosorosea
—_—
KCh J2
HO' HO OH

Wzoér 1 Wzor 2

Al (21) 417204 (22) 201605 13

(51) C12P 33/06 (2006.01)
C07J 1/00 (2006.01)
C12R 1/645 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCELAWIU,
Wroctaw

(72) KOZLOWSKA EWA; DYMARSKA MONIKA;
KOSTRZEWA-SUStOW EDYTA; GRZESZCZUK JAKUB;
PLASKOWSKA ELZBIETA; JANECZKO TOMASZ

(54) Sposob wytwarzania
7a-hydroksyandrost-4-en-3,17-dionu

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu wytwarzania 7a-hydroksy-
androst-4-en-3,17-dionu o wzorze 2. W wyniku dziatania uktadu
enzymatycznego zawartego w komdrkach szczepu lIsaria fumo-
sorosea KCh J2, nastepuje hydroksylacja przy nieaktywowanym
atomie wegla G7. Uzyskany w ten sposéb produkt wydziela sie
z wodnej kultury mikroorganizmu, znanym sposobem, przez
ekstrakcje rozpuszczalnikiem organicznym niemieszajacym  sie
z wodg (chloroform).

(4 zastrzezenia)

Isaria fumosorosea
KCh J2
[o} [of

"y

OH

Wzor 1 Wzoér 2

Al (21) 417205 (22) 20160513

(51) C12P 33/06(2006.01)
C07J 1/00(2006.01)
C12R 1/645 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw

(72) KOZLOWSKA EWA; DYMARSKA MONIKA;
KOSTRZEWA-SUStOW EDYTA; GRZESZCZUK JAKUB;
PLASKOWSKA ELZBIETA; JANECZKO TOMASZ

(54) Sposoéb wytwarzania
6B-hydroksyandrost-4-en-3,11,17-trionu

(57) Sposéb wytwarzania 6B-hydroksyandrost-4-en-3,11,17-trionu,
charakteryzuje sie tym, ze do podtoza odpowiedniego dla grzybdéw
strzepkowych wprowadza sie szczep Isaria fumosorosea KCh J2, na-
stepnie po uptywie co najmniej 48 godzin do hodowli wprowadza
sie substrat, ktorym jest androst-en-3,11,17-trion 0 wzorze 1, rozpusz-
czony w rozpuszczalniku organicznym mieszajgcym sie z woda,
transformacje prowadzi sie w temperaturze od 20 do 30 stopni Cel-
sjusza, przy ciggtym wstrzasaniu, co najmniej 72 godzin, po czym
produkt o wzorze 2, ekstrahuje sie rozpuszczalnikiem organicznym
niemieszajacym sie z wodg i oczyszcza chromatograficznie.

(4 zastrzezenia)

o)

o o
Isaria fumosorosea
KCh J2
(o} (o]
OH
Wzoér 1 Wz6ér 2

AT (21) 414136 (22) 201509 28
(51) C12Q 1/02(2006.01)

(71) ETON GROUP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) NIDZWORSKI DAWID; KRYCH PIOTR;
KUPCZUNAS ARTUR

(54) Sposéb monitorowania patogendéw i system
do monitorowania patogenéw

(57) Realizowany przy pomocy systemu komputerowego sposdb
monitorowania patogendw charakteryzuje sie tym, ze obejmuje
nastepujgce kroki: pobiera sie dane testéw dla monitorowanych
patogendw za pomocy czytnikow testéw i tworzy sie powigza-
nie uzytkownika z wynikiem testu; pobiera sie dane geolokalizacji,
powiazane z testami i przypisane do wskazanych uzytkownikdw;
dla testdw z wynikami pozytywnymi, znajac dane uzytkownika,
pobiera sie dane spotecznosciowe uzytkownikdw i analizuje sie
dane spotecznoséciowe kazdego z uzytkownikow, w celu okredle-
nia mozliwosci rozprzestrzeniania sie patogenu; analizuje sie dane
demograficzne, powigzane z danym uzytkownikiem, w celu okre-
Slenia mozliwosci rozprzestrzeniania sie patogenu; analizuje sie
dane geolokalizacyjne, powiazane z danym uzytkownikiem, w celu
okreslenia mozliwosci rozprzestrzeniania sie patogenu; analizuje
sie dane klimatyczne, powigzane z danym uzytkownikiem, w celu
okreslenia mozliwosci rozprzestrzeniania sie patogenu; okresla sie,
na podstawie wspomnianych analiz, kierunki rozwoju epidemii
zwigzanej z monitorowanymi patogenami.

(5 zastrzezen)

Al (21) 414268 (22) 201510 05

(51) C12Q 1/68(2006.01)
GOTN 33/84 (2006.01)
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(71) READ-GENE SPOtKA AKCYINA, Szczecin
(72) LUBINSKI JAN

(54) Stezenie cynku we krwi o obrebie genu IL6 jako
czynniki ryzyka rakéw u kobiet

(57) Sposdbokreslaniaryzykaraka, charakteryzuje sie tym, ze obej-
muje ocene konstytucyjnejzmiany w genie IL6 - 174G/C (rs1800795)
oraz ocene poziomu cynku w prébce biologicznej badanej kobiety,
przy czym kombinacja poszczegélnych genotypdw z okreslonym
poziomem cynku wskazuje znaczaco zwiekszone lub zmniejszone
ryzyko rozwoju rakéw, oraz uznaje sie, ze ryzyko rakéw u kobiet: dla
genotypu IL6 CC przy stezeniu cynku w surowicy 700 - 850 pg/! (lub
stezeniu w dowolnym materiale biologicznym odpowiadajacym
stezeniu w surowicy) jest podwyzszone, zas dla genotypu IL 6 nCC
przy stezeniu cynku w surowicy 700 - 850 ug/! (lub stezeniu w do-
wolnym materiale biologicznym odpowiadajacym stezeniu w suro-
wicy) jest obnizone.

=

(7 zastrzezen)

Al (21) 414270 (22) 2015 1005

(51) C22C 1/06 (2006.01)
€22C 21/00(2006.01)
€22C 18/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA W GLIWICACH, Gliwice
(72)  KRUPINSKI MARIUSZ; RDZAWSKI ZBIGNIEW;
KRUPINSKA BEATA; SZAINAR JAN; CZOK BERNARD

(54) Zaprawa stanowigca modyfikator zwtaszcza
stopéw cynku oraz nadeutektyczny stop Zn-Al-Cu
modyfikowany lantanem

(57) Przedmiotem zgloszenia jest zaprawa, ktora charakteryzu-
je sie tym, ze zawiera 9 - 11% wagowych La, a reszte stanowi Al
i poprawia wifasnosci mechaniczne oraz uzytkowe modyfikowa-
nych stopdw poprzez zmiane mikrostruktury oraz temperatury
krystalizacji. Zgtoszenie obejmuje tez otrzymanie stopu Zn-Al-Cu
modyfikowanego La i polega na tym, ze wprowadza sie do sto-
pu bazowego odpowiednig ilos¢ zaprawy Alla w wyniku czego
otrzymuje sie stop zawierajacy 8 - 11% Al wagowych, 0,5 - 3% Cu,
0,1 - 1% wagowych La, a reszte stanowi Zn. Otrzymany stop po-
siada stabilng mikrostrukture o podwyzszonych wiasnosciach
mechanicznych i eksploatacyjnych oraz zwiekszonej odpornosci
na korozje.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 419248 (22) 2016 10 26

(51) €22C 13/00(2006.01)
€22C 1/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice
(72) CYBULSKI ANDRZEJ; GOREWODA TADEUSZ;
ANYSZKIEWICZ JACEK; KOSTRZEWA JUSTYNA,;
BILEWSKA KATARZYNA,;
GRZEGORCZYK MAGDALENA EWELINA;
MALARA SZYMON;
KNAPIK MAGDALENA KATARZYNA;
GOLEBIEWSKA-KURZAWSKA JOANNA

(54) Sposob otrzymywania materiatéw odniesienia dla
stopow lutowniczych bezotowiowych cynowo-
indowych

(57) Sposdéb otrzymania materiatow odniesienia dla stopow lu-

towniczych bezotowiowych cynowo-indowych przy uzyciu zapra-

wy cynowej charakteryzuje sie tym, Ze zaprawe cynowa otrzymang
poprzez stopienie czystej cyny, lub stopu wstepnego Sn-In oraz Cu,

Fe, Ni w piecu sylitowym w temp. 1200 - 1400°C pod przykryciem

wegla drzewnego w czasie od 1 - 2 godzin, ze stopem wstepnym

zawierajacym Sn, Cu, Fe i Ni nagrzewa sie w tyglu grafitowym ko-
rzystnie do temperatury 660°C, a nastepnie wtapia Sb, As, Ag, Au

i Al korzystnie 0,001 - 0,5% kazdego pierwiastka, a nastepnie miesza
sie mieszadtem obrotowym korzystnie przez 10 minut, chtodzi ko-
rzystnie do temp. 450°C jednoczesnie wtapiajac pozostate zanie-
czyszczenia w postaci Zn, Bi, Cd i Pb, In, korzystnie 0,001 - 0,5% Zn,
0,001 - 0,5% Bi, 0,001 - 0,5% Cd, 0,001 - 0,5% Pb, 50 - 54% In i miesza
korzystnie przez 10 minut, chtodzi do temperatury odlewania ko-
rzystnie 245°C, miesza korzystnie przez 10 minut i odlewa korzyst-
nie do kokili zeliwnej ktérej temperatura wynosi 1 - 5°C.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 419252 (22) 2016 10 26

(51) €22C 13/02(2006.01)
C€22C 1/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice
(72) CYBULSKI ANDRZEJ; GOREWODA TADEUSZ;
ANYSZKIEWICZ JACEK; KOSTRZEWA JUSTYNA,;
BILEWSKA KATARZYNA,;
GRZEGORCZYK MAGDALENA EWELINA;
MALARA SZYMON,;
KNAPIK MAGDALENA KATARZYNA;
GOLEBIEWSKA-KURZAWSKA JOANNA

(54) Sposdb otrzymywania jednorodnych materiatéw
odniesienia dla stopéw lutowniczych
bezotowiowych cynowo-bizmutowych

(57) Sposéb otrzymania materiatéw odniesienia dla stopdw lutow-
niczych bezotowiowych cynowo-bizmutowych przy uzyciu zapra-
wy cynowej charakteryzujacy sie tym, ze zaprawe cynowg otrzy-
mang poprzez stopienie czystej cyny lub zaprawy Sn-Bi wraz z Cu,
Fe i Ni w piecu sylitowym w temp. 1200 - 1400°C pod przykryciem
wegla aktywnego w czasie od 1 - 2 godzin, z stopem wstepnym
zawierajgcym Sn, Bi, Cu, Fe i Ni nagrzewa sie w tyglu grafitowym
korzystnie do temperatury 660°C, a nastepnie wtapia Al, Sb, As,
Ag, Au korzystnie 0,001 - 0,5% kazdego pierwiastka, a nastepnie mie-
sza sie mieszadtem obrotowym korzystnie przez 10 minut, chtodzi
korzystnie do temp. 450°C jednocze$nie wtapiajac pozostate za-
nieczyszczenia w postaci Zn, Cd i Pb, In, korzystnie 0,001 - 0,5% Zn,
0,001 - 0,5% Cd, 0,001 - 0,5% Pb, 0,001 - 0,5% Pb, 0,001-0,5% In, 58 -
60% Bi i miesza korzystnie przez 10 minut, chtodzi do temperatury
odlewania korzystnie 245°C, miesza korzystnie przez 10 minuti odle-
wa korzystnie do kokili zeliwnej ktérej temperatura wynosi 1 - 5°C.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 414302 (22) 20151007

(51) C23F 1/16(2006.01)
C23D 5/00(2006.01)
C23D 7/00 (2006.01)
C23C 28/04 (2006.01)
C23C 26/00 (2006.01)
F16L 58/04 (2006.01)

(71)  OCYNKOWNIA PODKARPACIE SPOtKA

7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kozodrza
(72) BAJOR ANDRZEJ; BAJOR ADRIAN;

CIEPLUCH KRZYSZTOF

(54) Sposdb nakfadania powtoki antykorozyjnej
na stalowe elementy konstrukcyjne

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb nakfadania powtoki
antykorozyjnej na stalowe elementy konstrukcyjne metoda ognio-
wego cynkowania polegajacy na zanurzaniu tych stalowych ele-
mentéw w wannie z kapielg trawigcg o temperaturze 20°C - 30°C,
sporzadzang na bazie kwasu solnego o stezeniu 14 - 15% oraz zelaza
wi ilosci 5 g/l w czasie 10 minut do 90 minut, przy czym proces tego
trawienia wspomaga sie ultradZzwiekami o czestotliwosci wynosza-
cej 20 kHz do 130 kHz, pochodzacymi z generatora ultradzwieko-
wego o mocy 50 W do 5000 W, ktérego rezonator i przetworniki
elektroakustyczne umieszcza sie na bokach tej wanny, przy czym
rezonator ten umieszcza sie w ostonie odpornej na dziatanie kwasu
solnego w obecnosci tych ultradzwiekdw wykonanej z materiatéw
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odbijajacych fale dzwiekowe, a ponadto wanne te wyposaza sie
w filtr magnetyczny korzystnie z magnesami statymi o indukcji wy-
noszacej 3000 Gs do 4000 Gs.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 414303 (22) 20151007

(51) C23F 1/16 (2006.01)
C23D 5/00 (2006.01)
C23D 7/00 (2006.01)
(€23C 28/04 (2006.01)
C€23C 26/00 (2006.01)
F16L 58/04 (2006.01)

(71)  CIEPLUCH KRZYSZTOF NOVELTYUNIT, Ustrzyki Dolne
(72) CIEPLUCH KRZYSZTOF

(54) Sposob naktadania powtoki antykorozyjnej
na stalowe elementy konstrukcyjne

(57) Przedmiotem zgtoszeniajest sposdb naktadania powtokianty-
korozyjnej na stalowe elementy konstrukcyjne metoda ogniowego
cynkowania polegajacy na zanurzaniu tych stalowych elementéw
w wannie z kapielg trawiaca o temperaturze 30°C - 60°C, zawiera-
jaca kwas solny z dodatkiem $rodkéw powierzchniowo czynnych
w ilosci 1% - 3% wagowych, ktore stanowi mieszanina zawierajaca
50 - 80% wagowych rokafenolu N3 oraz 20 - 50% wagowych roka-
fenolu N8, przy czym proces tego trawienia wspomaga sie ultradz-
wiekami o czestotliwo$ci wynoszacej 25 kHz do 120 kHz, pochodza-
cymi z generatora ultradzwiekowego o mocy 120 W do 10000 W,
ktérego rezonator i przetworniki elektroakustyczne umieszcza sie
na bokach tej wanny, przy czym rezonator ten umieszcza sie w osto-
nie odpornej na dziatanie kwasu solnego w obecnosci tych ultra-
dzwiekéw wykonanej z materiatéw odbijajacych fale dzwiekowe,
a ponadto wanne te wyposaza sie w filtr magnetyczny korzystnie
z magnesami statymi o indukcji wynoszacej 3000 Gs do 4000 Gs.
(2 zastrzezenia)

=

AT (21) 414209 (22) 201509 29

(51) C23F 11/04(2006.01)
C23G 1/06 (2006.01)
HO1L 31/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT TELE- | RADIOTECHNICZNY, Warszawa
(72) JANECZEK KAMIL; ARAZNA ANETA;
LIPIEC KRZYSZTOF

(54) Sposob chemicznej ekstrakgji struktury
potprzewodnikowej i warstwy izolacyjnej
z podzespotéw elektronicznych
typu PLCC, SO, QFP i QFN

(57) Sposéb chemicznej ekstrakgji struktury potprzewodnikowe]
i warstwy izolacyjnej z podzespotow elektronicznych typu PLCC,
SO, QFP i OFN polega na tym, ze proces wydzielenia struktury pét-
przewodnikowej wykonuje sie w dwdch etapach. W pierwszym
etapie chemicznie usuwa sie podifoze metaliczne podzespotu
z zastosowaniem mieszaniny stezonego kwasu azotowego i kwasu
siarkowego w proporgji 1: 2 z dodatkiem kwasu solnego w ilosci
od 1do 20 mlna 1 dm3 mieszaniny dla podtozy miedzianych i mo-
sieznych lub mieszaniny stezonego kwasu azotowego i stezonego
kwasu solnego w proporcji HCl: HNO3 :H20 1:1: 1 dla podtozy alu-
miniowych w czasie od 15 do 60 sekund, w temperaturze od 90°C
do 100°C. W drugim etapie usuwa sie kolejne warstwy podzespotu
wraz z jego obudowag z zastosowaniem mieszaniny kwasu siarko-
wego i wody utlenionej (30%) w proporcji od 15: 1 do 10: 1 z do-
datkiem taniny w ilosci 5 mg na 1 dm3 mieszaniny, w czasie od 30
sekund do 1 minuty w temperaturze od 90 do 120°C. Nastepnie
podzespdt ptucze sie w acetonie w ptuczce ultradzwiekowej przez
15 sekund, przy czym operacje trawienia i ptukania w drugim eta-
pie ekstrakgji prowadzi sie naprzemiennie, az do wyekstrahowania
krzemowej struktury pétprzewodnikowej.

(1 zastrzezenie)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

A3 (21) 414299 (22) 2015 10 06
(51) EO1B 9/68(2006.01)
(61) 401188

(71)  INTERFREZ SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tarnow
(72) MIGALA BARBARA; DZIURAWIEC PAWEL

(54) Przektadka podszynowa

(57) Zgtoszenie dotyczy przektadki podszynowej stanowigcej ele-
ment uktadu mocowania szyn, zwtaszcza szyn kolejowych, do pod-
ktadow, zwiaszcza podkfadéw betonowych, zwykle za pomoca
systemu przytwierdzenia szyn typu SB. Przektadka podszynowa
do izolacji i przytwierdzenia sprezystego szyny do podktadu posia-
dajaca ksztatt ptyty (1) z prostopadtosciennym gniazdem (2), przy
czym gniazdo (2) wypetnione jest potkulami (3) o $rednicy wiek-
szej od grubosci ptyty (1) $cietymi w ptaszczyZnie stycznej do gor-
nej powierzchni (4) ptyty (1), wedtug patentu nr PL (ze zgtoszenia
P 401188), charakteryzuje sie tym, ze po obu stronach posiada wpu-
sty centrujace (9) umieszczone centralnie pomiedzy wypustami
pozycjonujacymi (8).

(10 zastrzezeri)

Al (21) 419664 (22) 2016 12 01
) EOTD 19/06 (2006.01)

KLASIK TADEUSZ, Ruda Slaska
2) KLASIK TADEUSZ; KLASIK-PRZYCHODZEN BARBARA;
POLAK ZBIGNIEW

(54) Sposoéb wytwarzania hybrydowej listwy
dylatacyjnej i hybrydowa listwa dylatacyjna

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania hybry-
dowej listwy dylatacyjnej i hybrydowa listwa dylatacyjna, stoso-
wane w konstrukcji i eksploatacji zespotéw mostéw, wiaduktow
i pofaczen odcinkow jezdni, zawierajacych szczeliny dylatacyjne,
zazwyczaj w konstrukgji skrajnych i srodkowych listew w dylata-
cjach. Sposéb polega na tym, ze wykonuje sie listwe dylatacyjna
przez natozenie na ksztattowy profil $cisle przylegajacej ksztatto-
wej nakfadki, spawa sie punktowo naktadke co najmniej z jednej
strony profily, a poszczegdlne segmenty naktadki taczy sie spoing
czotowa, z przetopem do podstawowego, ksztattowego profilu.
Hybrydowa listwa dylatacyjna ma na profilu skrajnej listwy (1) lub
Srodkowej listwy, zamocowang ksztattowa naktadke, scisle do jego
powierzchni przylegajaca. Naktadka (2) ma co najmniej z jedne-
go boku zagiecie (6), az do gniazda profilu i jest z nim potaczo-
na spoing punktowg (5), poprzez otwory mocujace (4) wykonane
w zagieciu (6). W innej odmianie wynalazku naktadka (2) ma co naj-
mniej z jednej strony profilu (1) lub zagiecie o ksztatcie elemen-

1
1

=

G
7
7



26 BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO Nr 08/2017

tu, przykrywajace ptaskownik progowy. Segmenty (8) nakfadki (2)
s3 potaczone spoing doczotowa (9). Hybrydowa listwa dylatacyjna
i Sposéb jej wytwarzania znajduja zastosowanie w konstrukgji drog
i mostow, ktdre sg obcigzone duzym ruchem pojazddw i narazone
na zmienne warunki atmosferyczne.

(11 zastrzezen)

AT (21) 414253  (22) 20151002

(51) EOTF 13/12(2006.01)
F41H 11/08 (2006.01)

(71) PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP. Warszawa

(72) WOLOSZCZUK ADAM:; SALEK PAWEL; MACIAS
MATEUSZ; OGINSKI MICHAL; SPRONSKA AGNIESZKA;
KARCZEWSKI MICHAL.

(54) Urzadzenie do przebijania opon

(57) Urzadzenie ma zasadniczo ptaskg obudowe, sktadajaca sie
z potaczonych ze sobg zawiasowo pierwszego (1) i drugiego czto-
nu (2) tej obudowy, oraz demontowalny przebijak z podstawag ma-
jacg mozliwos¢ obrotu wokdt osi potaczenia zawiasowego. Oba
czony (1, 2) obudowy maja zagtebienia w swoich powierzchniach
wewnetrznych, a ruch ich potaczenia zawiasowego obejmuje za-
kres od zamkniecia przebijaka miedzy zagtebieniami powierzch-
ni wewnetrznych do rozwarcia ograniczonego oparciem sie obu
czlondw (1, 2) obudowy o podstawe przebijaka. W pierwszym czto-
nie (1) obudowy osadzony jest obrotowy sitownik elektryczny (8)
z watem napedowym (7) o osi obrotu pokrywajacej sie z osig (3)
potaczenia zawiasowego i sprzegnietym mechanicznie z drugim
cztonem (2) obudowy. W wewnetrznej powierzchni pierwsze-
go cztonu (1) obudowy znajduje sie dodatkowe zagtebienie (13)
na blok kontrolno-sterujacy (14) i blok zasilania (15). W sktad bloku
kontrolno-sterujacego (14) wchodzi co najmniej modut komunika-
ji bezprzewodowej i modut sterowania sitownikiem (8). Przebijak
(7) ma zasadniczo prostopadtoscienng podstawe z wycieciem (23)
na o$ (3) pofaczenia zawiasowego obu cztondw (1, 2) obudowy,
za$ na zewnetrznej powierzchni pierwszego cztonu (1) obudowy
znajduja sie dwa bieguny elektryczne (17, 18) potaczone z blokiem
kontrolno-sterujgcym (14).

(5 zastrzezen)
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Al (21) 414294 (22) 201510 06

(51) EOTH 4/00(2006.01)
EOTH 4/02 (2006.01)

(71)  SAWICKI LESZEK ZAKE AD MECHANICZNY PROGRESS,
Kepno

(72) SAWICKI LESZEK; HICZWA GRZEGORZ;
JANCZURA ANDRZEJ

(54) Sposdb konserwacji tafli lodowej lodowiska oraz
urzadzenie do realizacji tego sposobu

(57) Sposéb konserwadji tafli lodowej lodowiska, w ktérym od-
Swiezang wierzchnia warstwe tafli lodowej przy uzyciu zamoco-
wanego do pojazdu kofowego agregatu (1) skrawa sie a nastep-
nie natryskuje woda, ktéra kolejno na tafli lodowej lodowiska
réwnomiernie sie rozprowadza a uzyskiwang podczas skrawania
mase lodowo-$niezng odprowadza sie przy uzyciu zamocowane-
go do pojazdu kotowego przenosnika (4) masy lodowo-snieznej,
charakteryzuje sie tym, Ze transportowang przenos$nikiem (4) mase
lodowo-sniezng wprowadza sie do usytuowanego na pojezdzie
kotowym topielnika (3), w ktérym mase lodowo-$niezng miesza sie
przy uzyciu mieszadta (5) oraz topi sie przy uzyciu uktadu grzew-
czego (2), a uzyskiwana ze stapiania masy lodowo-snieznej wode
po jej wczesniejszym przefiltrowaniu w uktadzie filtracyjnym od-
separowujacym od wody ciata state doprowadza sie do agrega-
tu (1), ktéry rozprowadza ja po tafli lodowej lodowiska. Urzgdzenie
do konserwacji tafli lodowe] lodowiska, wyposazone w agregat (1)
do skrawania tafli lodowej i pokrywania jej woda oraz zamocowany
przy agregacie (1) przenosnik (4) masy lodowo-$nieznej odprowa-
dzajacy z tafli lodowej lodowiska uzyskiwang podczas skrawania
mase lodowo-sniezng, charakteryzuje sie tym, ze ma wyposazony
w uktad grzewczy (2) topielnik (3) zbudowany z wyposazonego
w mieszadto (5) zasobnika (3a) masy lodowo-$nieznej majacego
otwdr wlotowy zintegrowany z wylotem masy lodowo-$nieznej
przenosnika (4) masy lodowo-snieznej oraz ztgczonego przeptywo-
wo z zasobnikiem (3a) masy lodowo-s$nieznej zasobnika (3b) wody,
ktory przewodem rurowym (9) ztgczony jest z listwa natryskowa (1f)
agregatu (1), a ponadto wyposazone jest w ukfad filtracyjny do od-
separowywania ciat statych z wody pozyskiwanej z masy lodowo-
$nieznej.

(23 zastrzezenia)

2e 3¢ 3a 5 2e 10 2d 2

Vi

ATATATATATY

Y

AT

R

ATt

L

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2017 02 14

Al (21) 414255 (22) 20151002

(51) E04B 1/48(2006.01)
F16B 13/14(2006.01)
F16B 13/00 (2006.01)
E04B 1/76 (2006.01)
E04B 1/74(2006.01)
EO04F 13/21 (2006.01)

(71) MICHNO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, +6dz?
(72) MICHNO ZBIGNIEW



Nr 08/2017

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 27

(54) tacznik do mocowania okfadzin budowlanych,
zwtaszcza oktadzin izolacyjnych

(57) tacznik do mocowania okfadzin budowlanych, zwiaszcza
oktadzin izolacyjnych zawierajacy wyposazong w co najmniej jeden
otwdr (1) ptytke (2), korzystnie o okragtym ksztatcie, charakteryzuje
sie tym, Zze obrzeze lub strefa od co najmniej jednego otworu (1)
do brzegu ptytki (2) wyposazona jest w co najmniej jeden kolec (4)
a co najmniej jeden otwor (1) ptytki (2) wytworzony jest tak, ze jego
krawed? zagieta jest zasadniczo prostopadle do ptaszczyzny ptyt-
ki (2) i wyciggnieta w co najmniej dwoch przeciwlegtych miej-
scach, a wytworzone w ten sposob elastyczne listki (5) skierowane
sq ku sobie oraz ku osi otworu (1).

(10 zastrzezeri)
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Al (21) 414256  (22) 201510 02
(51) E04B 1/66 (2006.01)

(71)  KWIECINSKA KORNELIA, Wroctaw;
STOWARZYSZENIE EKO-BIEGLY, Wroctaw

(72) KWIECINSKA KORNELIA; SPIAK ZOFIA;
7WO7DZIAK JERZY WOJCIECH

(54) Substrat, zwtaszcza do stosowania w technologii
zielonych dachow

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest substrat zwtaszcza do stosowa-
nia w technologii zielonych dachéw, sktadajacy sie z piasku, keram-
zytu, torfu oraz odpaddw, charakteryzujacy sie tym, ze zawiera od 5
do 45% odpadu poflotacyjnego oraz od 10 do 20% zuZla.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 414167  (22) 201509 28
(51) E04B 1/90(2006.01)

(71) BAUWER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rzeszéw
(72) CHEMER VOLODYMYR

(54) Element termoizolacyjny

(57) Zgtoszenie dotyczy elementéw termoizolacyjnych, przeciw-
pozarowych, mrozoodpornych, dzwiekochtonnych oraz konstruk-
cyjnych, a takze ptyt termoizolacyjnych, powtok, sekgji i pokry¢
ogniotrwatych, stosowanych w budownictwie przemystowym
oraz mieszkalnym. Przedmiotem wynalazku jest materiat izolacyj-
ny skfadajacy sie z wielu warstw o réznorodnym skfadzie. Warstwy
rozmieszczone sa w zaleznosci od kierunku strumienia ciepfa za-
chowujac stosowne parametry mechaniczne, cieplne oraz dzwie-
kochtonne. Materiat sktada sie z rdzenia oraz oktadzin. W swoim
sktadzie posiada spoiwo silikatowe oraz wypetniacz.

(3 zastrzezenia)

Al (21) /14177 (22) 201509 30
(51) E04C 1/00(2006.01)
E04B 2/14(2006.01)

(71) RENDER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lubliniec

(72) £OSKO PRZEMYSt AW BILSKI PIOTR

(54) Zestaw elementéw budowlanych

(57) Wynalazek dotyczy zestawu elementdéw budowlanych przy-
datnych przy wznoszeniu budynkéw indywidualnych metoda

na sucho. Zestaw elementdw budowlanych (1) skfada sie z ksztattek
budowlanych (2), facznikéw (3) oraz paneli licowych (5) z warstwa-
mi ztgcznymi (4). Ksztattka budowlana (2) z pionowymi kanatami (6)
o strukturze plastra miodu ma na przynajmniej jednej sciance czo-
towej (10) warstwe (11) o strukturze plastra miodu, do ktorej sze-
sciokatnymi tacznikami (3) mocowane sg panele licowe (5) swymi
warstwami ztacznymi (4). taczniki (3) stuza réwniez do taczenia
ksztattek budowlanych (2) w pionie.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 414236 (22) 201509 30

(51) E04F 13/21(2006.01)
E04F 13/22 (2006.01)
E04F 13/24 (2006.01)
E04B 2/96 (2006.01)
E04B 2/88 (2006.01)
E04B 1/38 (2006.01)
E04B 1/48 (2006.01)

E04B 1/76 (2006.01)

(71)  WIDO-PROFIL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Myslenice
(72) CZYZ MICHAL

(54) Zespot do mocowania ptyt elewacyjnych

(57) Zespdt do mocowania plyt elewacyjnych zawierajacy pro-
fil poziomy (1), zamocowany na $cianie lub na profilu pionowym
konstrukgji wsporczej elewacji, ktory to profil poziomy (1) stanowi
element ksztattowy o poprzecznym zarysie ceowym, majacy gor-
ng potke (3) zakornczong wywinietym ku goérze zebrem (4) oraz
zawierajacy przesuwny w kierunku wzdtuznym profilu poziome-
go (1) przynajmniej jeden element zawieszkowy (8), taczony pod-
czas montazu elewadji z ptyta elewacyjna (8) za posrednictwem
elementéw mocujacych (15), i zawieszony na wystajacym ku gorze
zebrze (4), przy czym element zawieszkowy (8) ma postac ksztat-
townika zblizonego w poprzecznym przekroju do katownika za-
wierajacego elementy hakowe (10), ktdrego pierwsze ramie (9) jest
skierowane w doét i przesuwnie ustalone wzgledem dolnej pétki (6)
profilu poziomego (1) a drugie ramie (11) jest poziome i zawiera
przynajmniej jedng srube regulacyjna (12), charakteryzuje sie tym,
ze element zawieszkowy (8) ma na skierowanym w doét pierwszym
ramieniu (9) odginalny jezyczek w obrebie ktérego usytuowany
jest otwor dla elementu mocujacego (15) ptyte (5) na elemencie
zawieszkowym (8).

(11 zastrzezen)
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AT (21) 414235 (22) 201509 30

(51) E04F 13/22(2006.01)
EO04F 13/21(2006.01)
EO04F 13/24(2006.01)
EO04F 13/08 (2006.01)
E04B 2/88 (2006.01)
E04B 1/76 (2006.01)
E04B 1/38 (2006.01)

(71) WIDO-PROFIL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Myslenice
(72) CZYZ MICHAL

(54) Konsola montazowa

(57) Konsola montazowa, w ksztatcie litery I, majaca metalowg
stope (1) z przynajmniej jednym otworem dla kotwy montazowej
oraz prostopadte do stopy (1) metalowe ramie wsporcze (2) z otwo-
rami dla elementéw ztacznych, charakteryzuje sie tym, ze na ramie-
niu wsporczym (2) ulokowana jest termoizolacyjna nakfadka (3)
Z tworzywa sztucznego, otaczajaca zakonczenie ramienia wspor-
czego (2), przy czym naktadka (3) ma na zewnetrznej powierzchni
przynajmniej jeden jezyk ustalajacy (4), wyznaczajacy wraz z ze-
wnetrzng powierzchnig naktadki (3) szczeline (5) dla osadzenia
w niej potki profilu (6), podczas montazu elewacji, a ponadto posia-
da przynajmniej dwa przelotowe otwory naktadajace sie na otwory
uformowane w ramieniu wsporczym (2).

(6 zastrzezen)

AT (21) 414237 (22) 201509 30
(51) EO04F 13/24(2006.01)

(71) MAKAREWICZ EDWARD ZIEL-BRUK MAKAREWICZ,
Zielona Géra
(72) MAKAREWICZ EDWARD

(54) Zestaw do montazu ptytek sciennych oraz sposéb
montazu ptytek sciennych

(57) Wynalazek dotyczy zestawu do montazu $ciennych ptytek
zawierajacy ptytki wyposazone w mocujace elementy oraz co naj-
mniej jedng wzdtuzng listwe mocowana do $ciany wyposazong
w mocujace elementy charakteryzujacego sie tym, ze w tylnej
$cianie (2) ptytki (1) wykonane jest na catej wysokosci albo szero-
kosci sciany (2) co najmniej jedno wgtebienie (3) wspdtpracujace
zatrzaskowo z ramionami (5) wykonanymi obustronnie na kazdej
wzdtuznej krawedzi (6) co najmniej jednej listwy (4), przy czym
liczba wgtebien (3) w tylnej scianie (2) ptytki (1) odpowiada liczbie
listw (4), na ktorych ptytka (1) jest osadzana. Wynalazek dotyczy
takze sposobu montazu ptytek $ciennych charakteryzujacego sie
tym, ze do $ciany (8) mocuje sie co najmniej jedng wzdtuzna li-
stwe (4) wyposazong w ramiona (5) wykonane obustronnie na kaz-
dej wzdtuznej krawedzi (6) listwy (4), nastepnie na ramionach (5)
osadza sie zatrzaskowo co najmniej jedna ptytke (1) zaopatrzong
w co najmniej jedno wgtebienie (3) wykonane na catej wysokosci

albo szerokosci tylnej sciany (2) ptytki (1) wspdtpracujace zatrzasko-
wo z ramionami (5), przy czym liczba wgtebien (3) w tylnej $cia-
nie (2) ptytki (1) odpowiada liczbie listw (4), na ktérych ptytka (1) jest
osadzana.

(21 zastrzezeri)

AT (21) 414259 (22) 20151004

(51) E06B 1/02(2006.01)
E06B 1/70(2006.01)
E06B 3/263 (2006.01)

(71) MARBET SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bielsko-Biata
(72) WYPCHALOWSKI KRZYSZTOF; GIELMUDA PIOTR

(54) Sposéb montazu stolarki otworowej i zestaw
elementéw montazowych stolarki otworowej

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb montazu stolarki otwo-
rowej i zestaw elementdw montazowych stolarki otworowej oparty
na elementach segmentowych, stosowany w budownictwie ener-
gooszczednym i pasywnym. Sposobu montazu stolarki otworowej
oparty na elementach segmentowych wykonanych z twardego
polistyrenu EPS w postaci belki montazowej (1), belki podpro-
gowej (2), podstawy wewnetrznej (4) pod parapety i podstawy
zewnetrznej (3) pod parapety taczonych szczelnie ze sciang, a po-
miedzy sobg za pomoca specjalnych zamkéw oraz innych znanych
elementow w postaci klejow, pianek montazowych, facznikéw
montazowych oraz tasm uszczelniajacych.

(6 zastrzezeri)

Al (21) 414264 (22) 20151005

(51) E06B 9/52(2006.01)
E06B 7/16 (2006.01)

(71) MOL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Suchy Las
(72) KOCZEWSKI WOJCIECH

(54) Sposéb montazu nieruchomej moskitiery lub ramki
moskitierowej poprzez elastyczny profil

(57) Sposéb montazu nieruchomej moskitiery lub ramki moski-
tierowej do ramy oscieznicy lub naktadki aluminiowej zwigzanej
zrama oscieznicy poprzez elastyczny profil polega na wprowadze-
niu jego wypustu (1) w komore (6) nieruchomej ramy oscieznicy (9)
na okreslonej jej dtugosci oraz wprowadzeniu wypustu (7) ramki
moskitiery (11) w kieszen profilu (3). Ksztatt profilu zaprojektowany
jest do wybranego systemu okiennego tak by pocienione ramio-
na (5) przylegaty do nieruchomego profilu ramy oécieznicy, przez
co zapewniajac odpowiednie podparcie dla ramki moskitiery.
Elastyczny profil moze pemic¢ funkcje uszczelki, kiedy jego ksztatt
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jest zaprojektowany dla danego systemu okiennego tak by nosek
uszczelki (2) przylegat do szyby okna (10) lub profilu skrzydta okna.
(2 zastrzezenia)

AT (21) 414320 (22) 20151008
(51) E21D 11/15(2006.01)

(71)  MAS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mikotow
(72) PELCRYSZARD; PYTLIK ANDRZEJ; MIELOCH TOMASZ

(54) Oktadzina gérnicza

(57) Przedmiotem wynalazku jest okfadzina gornicza typu AP,
tojestlekka i podatna oraz typu BP, to jest ciezka i podatna, przezna-
czona do wykonywania obudowy odrzwiowej gérniczych wyrobisk
korytarzowych we wspdtpracy z obudowa chodnikowa wykonang
z ksztattownikéw stalowych typu TH oraz V, zwtaszcza V-25, V-29,
V-36 i V-44. Oktadzina (1) charakteryzuje sie tym, ze ma ksztatt gra-
niastostupa czworokatnego prostego o podstawie prostokata lub
rombu i wykonana jest zmieszanki betonowej o klasie wytrzymato-
4ci na $ciskanie co najmniej C 25/30 oraz stopniu wodoszczelnosci
co najmniej W, przy czym mieszanka betonowa zawiera zbrojenie
rozproszone w postaci wiokien szklanych i/lub polipropylenowych
i/lub polietylenowych i/lub korzystnie bazaltowych, w ilosci od 0,1
do 2,0% w stosunku do masy mieszanki betonowej, ponadto okta-
dzina (1) zawiera zbrojenie gtéwne w postaci co najmniej jednego
preta zbrojeniowego (3), o srednicy w przedziale od 6 do 16 mm
i dtugoéci dopasowanej do dtugoséci oktadziny, wykonanego
z kompozytu bazaltowego lub z widkien szklanych, lub w postaci
co najmniej jednego pasa kompozytowego, wykonanego na bazie
rowingu bazaltowego lub szklanego, o szerokosci od 30 do 45 mm,
grubosci od 3 do 5 mm oraz dtugosci dopasowanej do dtugosci
oktadziny.

(5 zastrzezen)

AT (21) 414195 (22) 201509 28

(51) E21D 21/00(2006.01)
F16B 13/08 (2006.01)

(71) KISIELEWICZ MIECZYSEAW LUB-MIEDZ, Lubin
(72) KISIELEWICZ MIECZYStAW; SOSNOWSKI KRZYSZTOF
(54) Gtowica kotwy rozpreznej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest glowica kotwy rozpreznej, wy-
korzystywana jako element sktadowy kotwy w obudowie wyrobisk
gérniczych. Glowica kotwy rozpreznej utworzona jest z rozwieral-

nych szczek potaczonych z pretem, na ktéry nasadzona jest nakret-
ka, przy czym rozwieralne szczeki sg zaopatrzone na zewnetrznej
powierzchni w poprzeczne zeby. Glowica kotwy rozpreznej charak-
teryzuje sie tym, ze jeden koniec preta (6) ma posta¢ widetek (5),
do ktérych zamocowane sg obrotowe szczeki (1, 2) za pomoca
sworznia (4), przy czym obrotowe szczeki (1, 2) ztozone razem maja
czotowa zewnetrzng powierzchnie stozkowa i oparte s3 o sprezy-
ne (7) umieszczong na precie (6), a podtrzymywang z drugiej strony
przez nakretke (9), przy czym obrotowe szczeki (1 i 2) maja na ze-
wnetrznej powierzchni tréjkatne zeby (3).

(5 zastrzezen)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

AT (21) 414297 (22) 2015 10 06
) FO3B 17/04(2006.01)

) BARDON KAROL, Tutowice
2) BARDON KAROL

54) Maszyna

(57) Zrodtem mocy jest ciezar zawieszonych ruchomo na $lizgach
w osmiu prowadnicach kotowych, na wewnetrznym obwodzie
TUNELU 16-tu szt. stalowych lub ofowianych ciezarkéw nazwanych
Nosnikami Energii. Na kazdej prowadnicy rozmieszczono naprzeciw
siebie po dwa Nosniki Energii przymocowane do $lizgéw tozysko-
wych osadzonych w prowadnicach, i potgczonych ze sobg dwiema
dtugimi rurkami wtozonymi jedna w druga, pracujacymi jako cylin-
derekii ttoczek, nazwanych Ramionami No$nikéw Energii. Nosniki te
opadajac po obwodzie prowadnic z sitg, jaka ziemia przycigga dane
ciato powoduja obroty Osi Napedowej Maszyny, podnoszac jedno-
cze$nie Nosniki Energii przymocowane do Ramion Nosnikéw Ener-
gii po przeciwnej stronie Osi. O$ Napedowa Maszyny zamocowa-
na jest z boku po lewej stronie TUNELU na Deklach zamykajacych
TUNEL w odlegtosci 1/4 $rednicy od $cianki TUNELU. Wykonana jest
z niemetalowej rury o $rednicy 110 mm i dtugosci 1300 mm, z prze-
wierconymi wkoto na jej obwodzie na wylot w réwnych odstepach
osmioma otworami, w réwnych od siebie odlegtosciach, wzdtuz
co 145 mm. W otworach tych osadzono na state krotkie niemeta-
lowe rurki o dtugosci 370 mm jako prowadnice proste, w ktorych
przemieszczajg sie poslizgowo Ramiona Nosnikéw Energii, taczace
ze sobg przeciwlegte Nosniki Energii przymocowane do slizgow
w wymienionych prowadnicach kotowych. Osadzenie Osi Na-
pedowej po lewej stronie TUNELU powoduje réznice odlegtosci
wokét Osia Nosnikami Energii na prowadnicach, na skutek czego
krazace po obwodzie Nosniki Energii zblizajg sie ciggle i oddalajg
od Osi, co wymaga réwniez ciggtej zmiany dtugosci Ramion Nosni-
kow Energii. Sytuacja taka utworzona zostata celowo po to; aby jak
najbardziej wydtuzy¢ Ramiona Nosnikéw Energii po prawej stronie
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TUNELU skracajac jednoczesnie Ramiona Nosnikow Energii po stro-
me przeciwnej. W rezultacie opadajace z pionu Nosniki Energii
po prawej stronie Osi uzyskujg wielkg przewage ciezaru nad Nosni-
kami po lewej stronie podnoszac je do pionu, powodujac jedno-
cze$nie obroty Osi Napedowej Maszyny.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 414185  (22) 201509 28

(51) F16K 15/04(2006.01)
F16K 5/06 (2006.01)

1) SZUSTER MIROSEAW SZUSTER CONSULTING, Naramice
2) SZUSTER MIROStAW
4)

54) Kotnierz przytaczeniowy armatury

(57) Kotnierz przylaczeniowy armatury majacy normowe otwory
przytaczeniowe potaczony z jej korpusem, posiadajacy czesc stata,
potaczong trwale z korpusem armatury i czes¢ wymienng, charak-
teryzuje sie tym, ze czes¢ stata (1.1) kotnierza przytgczeniowego (1)
korpusu (4) armatury (2) posiada walcowy kotnierz (5), ktéry od stro-
ny zewnetrznej ma otwory do mocowania w nim $rub potaczenio-
wych (7), taczacych cze$c statg (1.1) z czescig wymienng (1.2) kotnie-
rza przytaczeniowego (1), w ktérej z kolei wykonane sa normowe
otwory przytaczeniowe, przy czym, walcowy kotnierz (5) czesci
statej (1.1) kotnierza przytaczeniowego (1) ma Srednice zewnetrzna
mniejsza od $rednicy zewnetrznej czesci wymiennej (1.2) kotnierza
przytaczeniowego (1).

(22 zastrzezenia)

Al (21) 414296 (22) 201510 06

(51) F16K 31/42(2006.01)
F15B 9/09 (2006.01)
F16K 7/10(2006.01)

(71) WREBOWA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rybnik
(72) MUSIALEK ANDRZEJ; MURA ADAM

(54) Zawor pulsacyjny

(57) Zawér pulsacyjny znajduje zastosowanie w instalacjach po-
wietrza roboczego podrzutu warstwy surowca w procesach wzbo-
gacania wegla w wodnych osadzarkach pulsacyjnych. Zawor pul-
sacyjny sktada sie z korpusu wykonanego z konstrukcji stalowej (1)
potaczonego z przewodem wlotowym (2) i wylotowym (3). Zawor
pulsacyjny potaczony jest z tozem osadzarki (4). W korpusie stalo-
wym (1) znajduja sie cztery muskuty pneumatyczne (5), (6), (7) i (8)
potaczone z talerzami zaworu (8 i 9). Muskuty pneumatyczne (5 6)
stanowig naped wlotowego zaworu, a muskuty pneumatycz-
ne (7 i 8) - naped wylotowego zaworu. Sprezone powietrze steru-
jace praca zaworu wlotowego i wylotowego doprowadzane jest
do muskutéw pneumatycznych za posrednictwem elektropneu-
matycznego rozdzielacza. Proces pulsacji przebiega w okreslonym
czasowo cyklu, przy czym istotny jest warunek, ze zawory wlotowy
i wylotowy otwierane sg wytacznie naprzemiennie.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414200 (22) 201509 29

(51) F16L 9/10(2006.01)
F16L 49/04 (2006.01)
F16L 59/16 (2006.01)

(71)  GS-HYDRO SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdynia
(72) KUREK MICHAL

(54) Ztacze rurowe ceramicznych przewodéw
wysokocisnieniowych , poddanych dziataniu
wysokiej temperatury

(57) Przedmiotem wynalazku jest ztacze rurowe ceramicznych
przewoddw wysokocisnieniowych, przeznaczonych do prze-
sytania kwaséw lub oparéw kwasowych i innych mediéw pod
wysokim cisnieniem i temperatura. Ztacze rurowe ceramicznych
przewodow rurowych sktada sie z rur ceramicznych (1), tulei pro-
wadzacych (2), szczeliwa (3), dfawnic (4), uszczelnien typu O-ring (5)
oraz kotnierzy przytaczeniowych (6) z uszczelnieniami ptaskimi (7).
Korce rur ceramicznych (1) potaczone sg ze sobg za pomoca nato-
zonej na nie tulei prowadzacej (2). Tuleja prowadzaca (2) wewnatrz
posiada wewnetrzne (8), srodkowe (9) i zewnetrzne (10) zatocze-
nia. Powierzchnia boczna gérna (11) wewnetrznego zatoczenia (8)
styka sie z koncowkami rur ceramicznych (1). Powierzchnia bocz-
na (12) srodkowego zatoczenia (9) styka sie ze szczeliwem (3), na-
tozonym na rure ceramiczna (1) wewnatrz zewnetrznego zatocze-
nia (10) tulei prowadzacej (2) i blokuje jego przesuwanie do $rodka
tulei prowadzacej (2). Z drugiej strony szczeliwa (3) znajduje sie
dtawnica (4). Dtawnica (4) jest to pierscier (14) zakonczony kotnie-
rzem (15). Zewnetrzna (16) i wewnetrzna (17) boczna powierzchnia
pierécienia (14) dtawicy (4) wyposazona jest w jeden rowek osad-
czy (18), przeznaczony na osadzenie uszczelnienia (5) typu O-ring.
Pierscien (14) dtawicy (4) wchodzi do wnetrza tulei prowadzacej (2)
i blokuje szczeliwo (3). Kotnierz (15) dtawicy (2) posiada otwory (19),
przez ktdre za pomocg srub montazowych (20) jest ona przykreca-
na do tulei prowadzacej (2), tworzac w ten sposob site docisku pier-
$cieni uszczelniajacych (13). Poczatki potgczen rur ceramicznych (1)
zainstalowane s na urzadzeniu za pomoca kotnierzy przytacze-
niowych (6). Kotnierz przytaczeniowy (6) posiada otwory (21), przez
ktére pofgczony jest z urzadzeniem poprzez uszczelke ptaska (7)
za pomoca $rub (22). Tuleja (23) kotnierza przytgczeniowego (6) po-
siada wewnetrzne (24), srodkowe (25) i zewnetrzne (26) zatoczenie.
Powierzchnia goérna (27) wewnetrznego zatoczenia (24) styka sie
z koncowka rury ceramicznej (1). Powierzchnia boczna (28) srodko-
wego zatoczenia (25) styka sie ze szczeliwem (3), natozonym na rure
ceramiczng (1) wewnatrz zewnetrznego zatoczenia (26) tulei (21)
kotnierza przytaczeniowego (6) i blokuje jego przesuwanie do $rod-
ka tulei (21) kotnierza przyfaczeniowego. Z drugiej strony szczeli-
wa (3) znajduje sie dfawnica (4). Dtawnica (4) jest to pierscier (14)
zakoniczony kotnierzem (15). Zewnetrzna (16) i wewnetrzna (17)
boczna powierzchnia pierscienia (14) dfawicy (4) wyposazona jest
w co najmniej jeden rowek osadczy (18), przeznaczony na osadze-
nie uszczelnienia (5) typu O-ring. Pierscien (14) dfawicy (4) wcho-
dzi do wnetrza tulei (23) kotnierza przytaczeniowego (6) i blokuje
szczeliwo (3). Kotnierz (15) dfawicy (2) posiada otwory (19), przez
ktére za pomoca srub montazowych (22) jest ona przykrecana
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do tulei (23) kotnierza przytaczeniowego (6), tworzac w ten sposob
site docisku pierscieni uszczelniajgcych (13).
(13 zastrzezeri)

23

ey

Al (21) 414283 (22) 20151005

(51) F16L 55/165(2006.01)
F16L 55/17 (2006.01)

(71)  ATAGOR SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow
(72) PAWOLEK JAROSLAW

(54) Sposdb usuwania nieszczelnosci rurociggéw,
zwtaszcza rurociggéw przesytowych gazu

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania nieszczelno-
4ci rurociagdw, zwiaszcza rurociggow przesytowych gazu. Wedtug
sposobu w miejscu nieszczelnosci osadza sie zewnetrznie w ruro-
ciagu (1) przy pomocy chemoutwardzalnej masy uszczelniajacej (7)
odcinek gietkiego przewodu odprowadzajacego, korzystnie wyko-
nanego z tworzywa sztucznego, a nastepnie na wycinek odstonie-
tej i oczyszczonej powierzchni rurociggu (1), otaczajacy lokalizacje
potwierdzonej nieszczelnoéci nakleja sie przy uzyciu uszczelniajgcej
masy adhezyjnej (7) dopasowang do odstonietej powierzchni ze-
wnetrznej rurociggu (1) metalowa naktadke (2), przylegajaca do od-
sfonietej powierzchni zewnetrznej rurociagu (1), wyposazona w za-
sadniczo centralnie umieszczony gwintowany otwdr (3), korzystnie
wyposazony w tacznik (4), przez ktéry wyprowadza sie koncédwke
przewodu odprowadzajgcego i metalowa nakfadke (2) mocuje sie
przynajmniej dwoma opaskami mocujacymi z tasmy metalowej
o regulowanym naciggu, korzystnie o szerokosci przynajmniej
10 mm, symetrycznie rozmieszczonymi wzgledem wystajacej
z metalowej naktadki (2) koncéwki przewodu odprowadzajgcego,
po czym, po utwardzeniu spoiny pomiedzy powierzchnig ruro-
ciggu (1) a naktadka (2), na odstoniety uprzednio pas powierzchni
rurociggu (1) nakfada sie kompozytowa opaske zaciskowa (9), prze-
biegajaca przez szerokos¢ nieszczelnosci, pozostawiajac przepust
dla gwintowanego otworu naktadki (2) i/lub tacznika (4) i przewodu
odprowadzajgcego, a nastepnie usuwa sie wystajacy odcinek prze-
wodu odprowadzajgcego i w gwintowanym otworze naktadki (2)

lub w zamocowanej w nim gwintowanym wewnetrznie otwo-
rze (3) tacznika (4) umieszcza sie metalowy korek uszczelniajacy
wraz z ewentualnymi elementami uszczelniajacymi, a powierzchnie
naktadki (2), powierzchnie przejs¢ pomiedzy korkiem (10) a naktad-
ka (2) oraz naktadka (2) i odstonietg powierzchnig poprzecznego
pasa rurociggu (1), a takze opasek mocujacych pokrywa sie, wypet-
nia i wyréwnuje chemoutwardzalng masa szpachlowa (5), po ktérej
utwardzeniu na odstoniety odcinek rurociagu (1) wraz z naktadka (2)
i /lub facznikiem (4) z korkiem uszczelniajacym naktada sie kompo-
zytowa zewnetrzna opaske osfaniajaca.

(12 zastrzezen)

AT (21) 414206 (22) 201509 29

(51) F16M 11/00(2006.01)
F16M 13/00(2006.01)

(71 WYTWORNIA PIANEK SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bydgoszcz
(72) GRZYBOWSKI JERZY

(54) Stojak do transportu i magazynowania
wielkogabarytowych formatek poliuretanowych

(57) Stojak do transportu i magazynowania wielkogabarytowych
formatek poliuretanowych charakteryzuje sie tym, ze zawiera
co najmniej jeden pionowy stupek (1), zaopatrzony w szereg po-
dtuznych przelotowych otwordéw, za ktérych pomoca zamoco-
wane sg roztacznie poziome, jak i odchylone w gére ramiona (3),
zaopatrzone rowniez w podtuzne przelotowe otwory, za ktérych
pomocy zamocowane sg rozigcznie poprzeczki (5) z trzpieniami
albo ptyty, a stupek (1) zamocowany jest nieroztacznie do pozio-
mej belki gtéwnej (8), do ktdrej zamocowane s3 co najmniej dwie
poprzeczki podstawy (9) z kotkami jezdnymi (10), a miedzy nimi
do poziomej belki gtéwnej (8) zamocowane sg dwa ksztattowniki
(11) o przekroju odpowiadajacym ksztattowi standardowych widet
wozka widtowego.

(7 zastrzezeri)
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AT (21) 414233  (22) 201509 30

(51) F16S 3/04(2006.01)
E04C 3/04 (2006.01)
E04B 2/58 (2006.01)
E04B 5/10(2006.01)

(71) KOMPRESJA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
72)

54) Belka metalowa

(57) Belka metalowa o przekroju | lub Il posiada pdtki gorne
i dolne oraz srodnik charakteryzujacy sie tym, ze ma co najmniej
jeden srodnik (3) osadzony prostopadle do pétki gérnej (1) i potki
dolnej (2) posiadajacych co najmniej jeden uchwyt taczeniowy (4),
przy czym srodnik (3) z potkami gérng (1) i dolng (2) potaczony jest
rozfgcznie poprzez uchwyt faczeniowy (4) z otworem mocujacym
oraz tacznik (6) oraz otwdr stabilizujacy.

(
(

(9 zastrzezen)
-1

AT (21) 419038 (22) 201

(51) F23C10/28(2006.01
F23C 10/20 (2006.01
F23N 3/00(2006.01)

20155706 (32) 20151008

)
1) Amec Foster Wheeler Energia Oy, Espoo, Fl
KINNUNEN PERTTI, FI; KETTUNEN ARI, FI

Sposéb wprowadzania pierwotnego gazu
fluidyzacyjnego do pieca kotta ze ztozem fluidalnym

(57) Wynalazek dotyczy sposobu wprowadzania pierwotnego
gazu fluidyzacyjnego do pieca (12) kotta ze ztozem fluidalnym (10)
przez uktad dolnej kraty (22) umieszczony przy dnie pieca, przy
czym uktad dolnej kraty zawiera dolng czes¢ dolnej kraty (32) oraz
gérng cze$¢ dolnej kraty (34) umieszczong na wyzszym poziomie
niz dolna cze$¢ dolnej kraty, przy czym wprowadzanie pierwot-
nego gazu fluidyzacyjnego do pieca jest kontrolowane tak, ze
a) pierwotny gaz fluidyzacyjny jest wprowadzany w pierwszych
warunkach spalania, w szczegdlnosci w warunkach niskiego ob-
cigzenia, do pieca wylacznie przez dolng czes¢ dolnej kraty (32),
oraz b) pierwotny gaz fluidyzacyjny jest wprowadzany w drugich
warunkach spalania, w szczegdlnosci w warunkach wyzszego ob-
ciazenia, do pieca zarowno przez dolna cze$¢ dolnej kraty (32) oraz
przez gérna czes¢ dolnej kraty (34).

61007
)
)

(33) F

(18 zastrzezer)

Al (21) 414247  (22) 201510 02

(51) F24F 3/12(2006.01)
F24F 3/16 (2006.01)
F24F 11/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) POLEDNIK BERNARD; GUZ tUKASZ; DUDZINSKA
MARZENNA; SKWARCZYNSKI MARIUSZ

(54) Sposoéb poprawy jakosci powietrza wewnetrznego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb poprawy jakosci po-
wietrza wewnetrznego polegajacy na tym, ze wewnatrz pomiesz-
czenia (1) znajduje sie zestaw czujnikéw (2a) do pomiaru stezenia
aerozoli i bioaerozoli, stezenia CO, i stezenia lotnych zwigzkow
organicznych, zestaw czujnikow (2b) do pomiaru parametréw ter-
micznych oraz zestaw czujnikéw (2c) do pomiaru stezenia ozonu
i produktéw reakcji ozonu z zanieczyszczeniami powietrza we-
wnetrznego, z ktérych kazdy potaczony jest z modutem (4) steruja-
cym, za$ w przewodzie doprowadzajacym powietrze wentylujace
pomieszczenie (1) znajduje sie zestaw czujnikdw (3a) do pomiaru
stezenia aerozolii bioaerozol, stezenia CO, i stezenia lotnych zwiaz-
kow organicznych, zestaw czujnikéw (3b) do pomiaru parame-
trow termicznych oraz zestaw czujnikdéw (3c) do pomiaru stezenia
ozonu, z ktérych kazdy potaczony jest z modutem (4) sterujacym,
zintegrowanym z urzadzeniem (5) nastawiajacym ilos¢ i parametry
termiczne powietrza wentylujagcego pomieszczenie (1) oraz ilo$¢
ozonu dozowanego do tego powietrza.

,/\
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(3 zastrzezenia)
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Al (21) 414279 (22) 201510 05

(51) F24F 13/08 (2006.01)
F25D 23/12(2006.01)
HO5K 5/02 (2006.01)

SOBKOWIAK DARIUSZ, Gtogow
SOBKOWIAK DARIUSZ

4) Sposob i urzadzenie do minimalizacji poziomu
zuzycia energii przez uktad chtodzenia
serwerowni przy jednoczesnej maksymalizacji
efektywnosci chtodzenia sprzetu informatycznego
umieszczonego w szafach serwerowych

(57) Wynalazek sktada sie z dwoch gtéwnych komplementarnych,
wspotpracujacych ze sobg elementéw: 1. Korpusu montowanego
na zawiasach szafy rack, fabrycznie przewidzianych do zamonto-
wania standardowych drzwi z perforacja. 2. Kasetonu przewidziane-
go do zamontowania na stelazu podtogi technicznej bezposrednio
pod korpusem wynalazku. Kaseton posiada otwoér umozliwiajacy
swobodne wejscie zimnego powietrza spod podtogi technicznej
w przestrzen korpusu oraz ukfad klap zabezpieczajacy przed na-
gtym wzrostem cié$nienia powietrza pod podtoga techniczna. Stru-
mien zimnego powietrza pod podtoga techniczng znajduje ujscie
w otworze (1) w kasetonie podtogi technicznej (2) i wprowadzony
zostaje do podstawy korpusu (3). Korpus (3) kumuluje zimne powie-
trze blisko urzadzen informatycznych. W przypadku gwattownego
wzrostu cisnienia powietrza pod podtoga techniczng, otwarciu ule-
ga uktad klap w kasetonie (7), przez ktéry spod podtogi technicz-
nej wydobywa sie nadmiar zimnego powietrza. W przypadku, gdy
w szafie serwerowej sprzet informatyczny zajmuje mniej jedno-
stek U niz przewiduje jej konstrukgja. Istnieje mozliwos¢ wprowa-
dzenia w zatrzaski w $ciankach korpusu (8) odpowiednio wysokich
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zaslepek (9), ktére uniemozliwig straty zimnego powietrza na sku-
tek jego przeptywu przez puste przestrzenie w szafie serwerowej.
(4 zastrzezenia)
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AT (21) 414191 (22) 201509 28

(51) F24H 1/28(2006.01)
F28F 9/22 (2006.01)

(71)  AIC SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Gdynia

(72) TOMICKI ARIEL; SZCZEPANSKI KRZYSZTOF

(54) Opalany podgrzewacz wody

(57) Opalany podgrzewacz wody posiada plaszcz zewnetrzny (1),
w ktérym w gornej czesci znajduje sie komora spalania (2) z otwo-
rem na palnik. Pod komorg spalania (2) znajduje sie komora (3)
przeptywu ogrzewanej wody, w ktérej usytuowane sg pionowe
rury ptomieniowe (4), zamocowane w dnach sitowych (5, 6). W dol-
nej czesci ptaszcza zewnetrznego (1) znajduje pierwsza rura wlo-
towa (7) zimnej wody, a w gérnej rura wylotowa (9) goracej wody.
Zimna woda doprowadzana jest pierwsza rurg wlotowg (7), w wy-
locie ktérej umieszczona jest druga rura wlotowa (8) skierowana
w kierunku gérnego dna sitowego (6), przy czym pomiedzy rurami
utworzona jest szczelina (10). Nad dolnym dnem sitowym (5) oraz
pod goérnym dnem sitowym (6) znajduja sie przegrody.

(5 zastrzezen)

Al (21) 414242 (22) 20151001

(51) F24H 9/20(2006.01)
F23K 3/00(2006.01)
B65B 69/00 (2006.01)
B66F 9/18 (2006.01)

(71) KUSMINSKA-FIJALKOWSKA ALDONA, Kotarwice;
KOZYRA JACEK, Radom
(72) KUSMINSKA-FIJALKOWSKA ALDONA; KOZYRA JACEK

(54) Urzadzenie do automatycznego zatadunku paliwa
statego do zasobnika automatycznego podajnika
dozujacego paliwo state do pieca centralnego
ogrzewania

(57) Urzadzenie do automatycznego zatadunku paliwa statego
do zasobnika automatycznego podajnika dozujacego paliwo state
do pieca centralnego ogrzewania charakteryzuje sie tym, ze zawie-
ra zespot mocowania (2) urzadzenia do zasobnika automatycznego
podajnika, mechanizm wytadunku (3) paliwa oraz kosz tadowa-
nia (4) dla opakowania z paliwem statym, przy czym zespot moco-
wania (2) urzadzenia potaczony jest z mechanizmem wytadunku (3)
paliwa oraz z zasobnikiem automatycznego podajnika paliwa, za$
kosz tadowania (4) potgczony jest z mechanizmem wytadunku (3)
paliwa, ktéry to mechanizm wyfadunku (3) paliwa zawiera urza-
dzenie mechanicznego wyfadunku oraz modut bezpieczenstwa
kosza tadowania (4). Korzystnym jest, jesli zespdt mocowania (2)
urzadzenia do zasobnika automatycznego podajnika paliwa zawie-
ra regulowalng rame mocowania, zespdt regulacji przystosowania
do wymiaréw pieca, zespdt mocowania dolnego ramy kotwiony
do podtoza, zespot kabtgkowego gérnego mocowania ramy do za-
sobnika automatycznego podajnika paliwa oraz panel sterowania
i/lub przystawke do sterowania radiowego. Korzystnym jest takze,
jesli mechanizm wytadunku (3) paliwa z kosza tadowania (4) zawie-
ra rame wychytowa oraz urzadzenie mechanicznego wytadunku,
a takze modut bezpieczenstwa kosza fadowania (4), przy czym jako
urzadzenie mechanicznego wytadunku stosuje sie sitowniki tele-
skopowe i/lub sitowniki elektryczne i/lub reduktory mechaniczne
i/lub motoreduktory sprzezone z koszem fadowania (4), za$ jako
modut bezpieczenstwa kosza tadowania (4) stosuje sie korzystnie
wytaczniki kraricowe. Korzystnym jest rowniez, jesli kosz fadowa-
nia (4) zawiera zespot elementéw przytrzymujacych opakowanie
z paliwem statym, pochylnie pionowa o zakresie wychytu 15° + 25°,
korzystnie 20°, do pionowej osi kosza, mechanizm regulacji piono-
wej wysokosci kosza oraz zamek kosza.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 414224 (22) 201509 30

(51) F24J2/40(2006.01)
F24J 2/44 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin; UNIWERSYTET
PRZYRODNICZY W LUBLINIE, Lublin

(72) STACZEK PAWEL; Pt ASKA STANISEAW;
Pt ASKA WOJCIECH

(54) Instalacja do akumulowania energii cieplnej

(57) Instalacja do akumulowania energii cieplnej, zwlaszcza po-
chodzacej z promieniowania stonecznego, sktadajaca sie z: kon-
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wertera energii w postaci cieczowego kolektora stonecznego,
cieczowego zbiornika akumulacyjnego oraz wymiennika ciepta
pomiedzy ciecza w obiegu kolektora a ciecza w zbiorniku akumu-
lacyjnym charakteryzuje sie tym, ze wymiennik (3) ciepta posiada
konstrukcje rurowo - pfaszczowg i wysokos¢ réwng wysokosci
zbiornika (2) akumulacyjnego i jest usytuowany pionowo, korzyst-
nie na poziomie zbiornika (2), przy czym dno zbiornika (2) potaczo-
ne jest przewodem (4) rurowym z dolng czesdcig ptaszcza wymien-
nika (3) ciepta, a gérna czes¢ ptaszcza wymiennika (3) potaczona
jest przewodem (5) rurowym z gérng pokrywa zbiornika (2), nato-
miast przewdd (6) rurowy odprowadzajgcy wode ogrzang ze zbior-
nika (2) podtaczony jest do dennicy gérnej, a przewdd (7) rurowy
doprowadzajacy ciecz zimng podtaczony jest do dna zbiornika (2),
przy czym wewnatrz zbiornika (2), korzystnie o ksztatcie walca,
umieszczona jest ruchoma przegroda (10) wykonana z materiatu
izolujgcego termicznie z zaworem (12), dzielgca wnetrze zbiorni-
ka (2) na dwie przestrzenie: gérng (9) i dolng (8), a przegroda (10),
na ktéra wywierana jest skierowana pionowo sita (F), przemieszcza
sie wzdtuz osi pionowej zbiornika (2).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414213 (22) 201509 29

(51) F26B 3/06 (2006.01)
F26B 3/04 (2006.01)
F26B 3/00(2006.01)
C05G 1/00(2006.01)
F26B 7/00 (2006.01)

BOCZKAJ PRZEMYSt AW SPEGWOOD, Rzeszow
72) BOCZKAJ PRZEMYStAW

Sposéb kontrolowanego suszenia drewna
i uzyskiwania koncentratu drzewnego oraz
przedtuzenia okresu uzyskanej wilgotnosci
wysuszonego drewna

(57) Sposdb kontrolowanego suszenia drewna z wykorzystaniem
komory ci$nieniowo - grzewczej wedtug wynalazku polega na tym,
ze jest on realizowany w trzech nastepujacych po sobie etapach,
polegajacych na tym, ze: - w pierwszym etapie drewno w posta-
ci pocietych graniakdéw ufozonych w stos na palecie ostonietej
szczelnie kapturem foliowym poddaje sie sezonowaniu na wol-
nym powietrzu w okresie do 14 dni do czasu uzyskania wilgotno-
4ci tego drewna wynoszacej 65%, po czym - w drugim etapie tak
wysezonowane drewno uktada sie w stos na panelach grzewczych
umieszczonych w komorze cisnieniowej i poddaje suszeniu w tem-
peraturze 30°C i przy ci$nieniu powietrza w tej komorze wynosza-
cym 700 mbaréw w czasie 4 godzin, po czym w czasie kolejnych
12 godzin zwieksza sie temperature 60°C z zachowaniem ci$nienia
panujacego w tej komorze do 500 mbardw, a nastepnie dokonuje
sie redukgji tego cisnienia do 300 mbaréw, w czasie 20 minutowe-
go odpompowywania powietrza atmosferycznego w tej komorze,
po czym - w trzecim etapie tego suszenia w komorze tej podwyz-
sza sie temperature z 60°C do 75°C w czasie 6 godzin, po czym re-
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dukuje sie cisnienie do 200 mbaréw obnizajac to cisnienie w czasie
30 minut, uzyskujac wilgotnos¢ tego drewna na poziomie 8 - 10%.
(3 zastrzezenia)

Al (21) 414222 (22) 201509 30

(51) F41J5/00(2006.01)
GO1V 1/28 (2006.01)

(71)  GRZYBOWSKI JOZEF PILC, Rzeszdw; WEISS JANUSZ,
Grebdw
(72) GRZYBOWSKI JOZEF; WEISS JANUSZ

(54) System monitorowania miejsca uderzenia pociskéw
balistycznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system monitorowania miejsca
uderzenia pociskéw balistycznych w czasie poligonowych strze-
lan artyleryjskich, zwtaszcza pociskow elaborowanych, w ktérych
w miejsce materiatu wybuchowego zastosowana jest substancja
gwarantujaca parametry lotu analogicznie do pocisku bojowego.
System monitorowania miejsca uderzenia pociskéw balistycznych
charakteryzuje sie tym, ze pole razenia pociskami w rejonie strze-
lan artyleryjskich jest wyposazone w detektory (1), z ktérych kazdy
posiada mikrokomputer jednouktadowy z lokalizatorem GPS, inter-
fejsem komunikacji radiowej oraz redundantnym Zrédtem zasilania,
przy czym sg one zlokalizowane w odlegtosciach (a) nie wiekszych
niz 100 m miedzy soba, poza tym w rejonie tego pola usytuowany
jest nadajnik transmisji danych (2), natomiast na stanowisku ognio-
wym i oceny wynikdw strzelania znajduje sie odbiornik transmisji
danych (3) oraz komputer (4) z oprogramowaniem wizualizujgcym
miejsce uderzenia pociskdw.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 414208 (22) 201509 29

(51) GOIN 1/32(2006.01)
HO1L 21/00(2006.01)
C23F 1/16 (2006.01)
C23F 11/04(2006.01)
C23G 1/06 (2006.01)

(71) INSTYTUT TELE- | RADIOTECHNICZNY, Warszawa
(72) JANECZEK KAMIL; ARAZNA ANETA; LIPIEC KRZYSZTOF
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(54) Sposodb chemicznej dekapsulacji podzespotow

elektronicznych w obudowach SOT, VTLA, QFP

i QFN
(57) Sposéb chemicznej dekapsulacji podzespotéw elektronicz-
nych typu SOT, VTLA, QFP i QFN polega na tym, ze proces prowadzi
sie w dwdch etapach. W pierwszym etapie podzespdt elektroniczny
trawi sie w mieszaninie kwasu siarkowego i wody utlenionej (30%)
w proporgji 20 : 1 lub 10 : 1, w czasie od 30 sekund do 1 minuty
w temperaturze od 120 do 150°C. W drugim etapie podzespot elek-
troniczny ptucze sie w roztworze acetonu, zawierajgcym dodatek
tolytriazolu jako inhibitora korozji o stezeniu 5 mg/dm? acetonu.
Oba procesy prowadzi sie naprzemiennie, az do odstoniecia bada-
nych elementéw wewnetrznych podzespotu.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 414180 (22) 201509 28

(51) GO1N 3/30(2006.01)
GOTN 3/40(2006.01)

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) ZALESKI KAZIMIERZ; BLAWUCKI STANISEAW

(54

=

Sposéb i urzadzenie do oceny nagniatania
dynamicznego

(57) Sposéb oceny nagniatania dynamicznego przedmiotow
cienkosciennych przez pomiar czasu styku elementu nagniatajace-
go z obrabianym przedmiotem charakteryzuje sie tym, ze przed-
miot (4) cienkoscienny mocuje sie w uchwycie (6), a element (1)
nagniatajacy, zawieszony na precie (2) cienkim, wychyla sie z po-
toZzenia réwnowagi o kat (a) wiekszy od 0° i mniejszy od 1807,
po czym zwalnia sie i doprowadza do uderzenia w powierzchnie
przedmiotu (4) cienko$ciennego. Urzadzenie do oceny nagniatania
dynamicznego przedmiotéw cienkosciennych przez pomiar czasu
styku elementu nagniatajacego z obrabianym przedmiotem, posia-
dajace element nagniatajacy oraz uktad do pomiaru czasu styku,
charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z elementu (1) nagniatajacego,
zawieszonego na precie (2) cienkim, ktéry osadzony jest wahliwie
w wieszaku (3) oraz uchwytu (6), w ktérym mocuje sie przedmiot (4)
cienkoscienny lub przedmiot o duzej sztywnosci, a takze uktadu (7)
do pomiaru czasu styku i czujnika (8) przemieszczen.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 414277  (22) 20151005
(51) GO1N 25/72(2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNICZNY WOJSK LOTNICZYCH,
Warszawa

(72) KURNYTA ARTUR; DRAGAN KRZYSZTOF;
DZIENDZIKOWSKI MICHAL; LESKI ANDRZEJ

(54) Ukfad do detekgji i monitorowania uszkodzen
struktury kompozytowej, zwlaszcza
z nieprzewodzacym rdzeniem

(57) Wynalazek rozwigzuje zagadnienie detekgji i monitorowania
uszkodzen struktury kompozytowej, zwiaszcza z nieprzewodzacym
rdzeniem, powstatych w skutek uderzen przez ciata obce. Elektro-
dy (1, 2) podtaczone do Zrédta energii elektrycznej (3), s potaczo-
ne ze sobga za pomocg cienkich $ciezek elektroprzewodzacych (4),

tworzacych nagrzewajaca sie siatke, osadzong wewnatrz struktury
kompozytowej podczas jej wytwarzania.
(2 zastrzezenia)

Al (21) 414278 (22) 201510 05
(51) GOTN 29/02(2006.01)

(71) ENTE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gliwice

(72) HEJCZYK TOMASZ; KAMINSKI GRZEGORZ;
OGAZA ROMAN

(54) Zastosowanie hybrydowego sensora z akustyczna
falg powierzchniowa

(57) Zastosowanie hybrydowego sensora z akustyczng falg po-
wierzchniowa, propagujacg na podtozu piezoelektrycznym (1)
z podwdjng warstwa sensorowa, gdzie warstwa przewodzaca jest
z polimeru przewodzacego oraz ma polimerowa membrane prze-
wodzaca jonowo do detekgji CO, przy czym polimer przewodzacy
jest polianiling lub polianiling domieszkowana, a polimerowa mem-
brana jest z wykonana z Nafionu.

(6 zastrzezen)

1
-

Al (21) 414267 (22) 201510 05

(51) GOTN 33/84(2006.01)
C12Q 1/68 (2006.01)

(71) READ-GENE SPOtKA AKCYINA, Szczecin
(72) LUBINSKIJAN

(54) Stezenie zelaza we krwi jako czynnik ryzyka rakow
u kobiet bedacych nosicielkami mutacji w genie
BRCA1

(57) Sposéb okredlania ryzyka raka, charakteryzuje sie tym,
Ze obejmuje ocene stezenia zelaza w prébce biologicznej badanej
kobiety, przy czym stezenie zelaza wskazuje znaczaco zwiekszo-
ne/obnizone ryzyko rozwoju rakéw BRCAT zaleznych u nosicielek
mutacji w genie BRCAT. Dla kobiet bez adnexektomi, przy stezeniu
zelaza w surowicy > 1900 ug/! (lub stezeniu w dowolnym mate-
riale biologicznym odpowiadajacym stezeniu w surowicy) ryzyko
jest zwiekszone. Dla kobiet bez adnexektomi, przy stezeniu Zelaza
w surowicy 1400 - 1900 pg/l (lub stezeniu w dowolnym materiale
biologicznym odpowiadajacym stezeniu w surowicy) ryzyko jest
obnizone. Dla kobiet po adnexektomi, przy stezeniu zelaza w su-
rowicy < 1050 pg/I (lub stezeniu w dowolnym materiale biologicz-
nym odpowiadajgcym stezeniu w surowicy) ryzyko jest zwiekszo-
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ne. Dla kobiet po adnexektomi, przy stezeniu Zelaza w surowicy
1050 - 1350 pg/! (lub stezeniu w dowolnym materiale biologicznym
odpowiadajacym stezeniu w surowicy) ryzyko jest obnizone.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 414265 (22) 20151005

(51) GO1N 33/574(2006.01)
GOTN 33/84 (2006.01)

(71) READ-GENE SPOYKA AKCYINA, Szczecin
(72) LUBINSKI JAN

(54) Stezenie miedzi we krwi jako czynnik ryzyka rakéw
pozasutkowych u kobiet

(57) Sposdb okreslania ryzyka raka, charakteryzuje sie tym,
Ze obejmuje ocene stezenia miedzi w prébce biologicznej badanej
kobiety, przy czym stezenie miedzi wskazuje znaczaco zwiekszone
ryzyko rozwoju rakow przy stezeniu miedzi w surowicy < 1000 pg/!
(lub stezeniu w dowolnym materiale biologicznym odpowiadaja-
cym stezeniu w surowicy).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 414266 (22) 20151005

(51) GOTN 33/574(2006.01)
GOTN 33/84(2006.01)

1) READ-GENE SPOtKA AKCYINA, Szczecin
(72) LUBINSKI JAN

(54) Stezenie selenu we krwi jako czynnik ryzyka rakow
u kobiet

(57) Sposéb okreslania ryzyka raka, charakteryzuje sie tym,
Ze obejmuje ocene stezenia selenu w probce biologicznej badanej
kobiety, przy czym stezenie selenu wskazuje znaczaco zwiekszone
lub zmniejszone ryzyko rozwoju rakéw oraz uznaje sie, ze ryzyko
rakéw: przy stezeniu selenu w surowicy < 70 pg/l (lub stezeniu
w dowolnym materiale biologicznym odpowiadajacym stezeniu
W surowicy) jest podwyzszone, zas$ przy stezeniu selenu w surowi-
cy 70 - 90 pg/I (lub stezeniu w dowolnym materiale biologicznym
odpowiadajacym stezeniu w surowicy) jest obnizone.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 414199  (22) 201509 28

(51) GOTR 33/028(2006.01)
GOTR 33/12(2006.01)
GOTR 33/14(2006.01)
GOTR 33/16 (2006.01)
GO1S 5/00(2006.01)
GO1V 3/00(2006.01)

(71)  GEOFUSION GROUP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow
(72) PORZUCZEK tUKASZ

(54) Sposob namierzania srodkéw bojowych
w akwenach wodnych

(57) Sposéb namierzania $rodkow bojowych w akwenach wod-
nych z wykorzystaniem jednostki ptywajacej, wyposazonej w ma-
gnetometry wodne, tworzace mapy magnetometryczne i jedno-
czesnie wykonujace pomiary batymetryczne charakteryzuje sie
tym, ze do systemu domiarowego wiaczony jest program kompu-
terowy (3), ktéry umozliwia dokonanie pomiaru ilosci kabloliny (2)
wypuszczonej do wody z doktadnosciag do 10 cm i wykorzystuje
on wprowadzone do bazy modele, podajace predkos¢ jednostki
ptywajacej wyposazonej w magnetometr (1) przy danej dtugosci
kabloliny (2), gdzie wypuszczaniem i skracaniem kabloliny (2) zaj-
muje sie wyciagarka (5), sterowana przez komputer (3), odczytujacy
uksztattowanie dna z sonaru (4), umieszczonego na dziobie todzi.
Korzystnie do pomiaréw zastosowane sg sonary wielowigzkowe.
(2 zastrzezenia)

Al (21) 414328 (22) 20151009

(51) G02B 6/24(2006.01)
G02B 6/138(2006.01)
GO02B 6/255(2006.01)

(71)  WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA, Warszawa
(72) JAROSZEWICZ LESZEK ROMAN; MARC PAWE;
PURA-PAWLIKOWSKA PAULINA

(54) Sposob wytwarzania konwertera polimerowego
do faczenia wtékien swiattowodowych i polimerowy
konwerter do taczenia wtokien swiattowodowych

(57) Sposéb wytwarzania konwertera polimerowego do faczenia
widkien swiattowodowych charakteryzujacy sie tym, ze konwer-
ter polimerowy tworzy sie pomiedzy wtéknami swiattowodowy-
mi wykonanymi z réznych materiatéw. Konwerter polimerowy
do taczenia widkien wykonanych z réznych materiatéw bedacy
mikromostkiem polimerowym (1), wytworzonym na czotach pary
widkien swiattowodowych (2 i 3) ustawionych naprzeciw siebie,
w ktorym co najmniej jedno z widkien jest widknem z tworzywa
sztucznego, wykonanym w procesie fotopolimeryzacji. Mieszanina
substancji fotopolimeryzujacej wprowadzonej w kropli pomiedzy
czofowe powierzchnie, skfada sie z Eozyny Y, koinicjatora (MDEA -
- metylodietanoloamina) oraz monomeréw wielofunkcyjnych: tria-
krylanu pentaerytrytolu (PETA) i dodatkowo akrylanu heptafluoro-
butylu (HFBA) do potaczenia witdkien swiattowodowych.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 414194 (22) 201509 28

(51) G02B 27/22(2006.01)
GO9F 13/12(2006.01)
GO3B 21/56 (2006.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznari
2) NOWAK MICHAL; GAWEE DOMINIK; SEDEAK KAMIL
54) Wyswietlacz holograficzny

(57) Wyswietlacz holograficzny posiada obudowe z elementem
odbijajagcym obraz oraz rzutnik, w ktérym rzutnik (1) jest potaczony
z uktadem rejestracji pozycji przestrzennej wyswietlacza (2).

(6 zastrzezen)
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Al (21) 414327  (22) 20151009

(51) GO6F 17/30(2006.01)
G06Q 30/00(2012.01)

(71) NOWACKI ADAM STANISt AW, Czestochowa
(72) NOWACKI ADAM STANISLAW; PALKA PIOTR TOMASZ;
RAKUS PAWEE GRZEGORZ

(54) Sposob i system masowej personalizacji
przedmiotéw

(57) Sposdb masowej personalizacji przedmiotow, wykorzystuja-
cy maty rejestrujace, mikroprocesor oraz terminal, polega na tym,
Ze w pierwszym obiekt (4) przebiega przez mate rejestrujaca star-
towa (1), nastepnie przebiega przez mate rejestrujaca posrednia (2),
po czym przekracza linie mety z mata rejestrujaca (3), w drugim eta-
pie wynik biegu obiektu (4) oraz wyniki posrednie osiggniete w bie-
gu zostaja zapisane przez urzadzenie rejestrujace (5), wyposazone
w oprogramowanie do pomiaru i rejestracji czasu (6), w podrzed-
nej bazie danych (7), a jednocze$nie przekazane do bazy danych
depozytu autentycznosci i autoryzadji (11) poprzez interfejs API (9),
w trzecim etapie obiekt (4) otrzymuje od wolontariusza i/lub or-
ganizatora, medal ukonczenia biegu zmodutem personalizacji (12),
w czwartym etapie obiekt (4) podchodzi do terminala (17), ktadzie
medal z modutem personalizacji (12) na macie programujacej ter-
minala (17), w pigtym etapie oprogramowanie terminala (17) oraz
oprogramowanie zawarte w module personalizacji (12) komunikuja
sie ze soba dwukierunkowo, za pomoca uktadéw komunikacyjnych
terminala (21) korzystnie bezprzewodowych, przewodowych lub
optycznych, terminala (17) i uktadéw komunikacji bezprzewodo-
wej i/lub przewodowej, i/lub optycznej wraz z modutem wspo-
magajacym zasilanie tych uktadow (16) modutu personalizacji (12),
w szbstym etapie oprogramowanie terminala (17) odczytuje uni-
kalny numer seryjny modutu personalizacji (12) i poprzez interfejs
APl (9) komunikuje sie z bazg danych depozytu autentycznosci
i autoryzacji (11) w celu potwierdzenia autentycznosci modutu
personalizacji (12), w siddmym etapie gdy terminal (17) potwierdzi
autentycznos¢ modutu personalizacji (12), przystepuje do odczyta-
nia numeru znacznika RFID (18) poprzez uktad komunikacyjny ter-
minala (21) bezprzewodowy, przewodowy lub optyczny, w ésmym
etapie po odczytaniu numeru znacznika RFID (18) sprawdza przez
interfejs API (9) czy numer znacznika RFID (18) istnieje w bazie da-
nych depozytu autentycznosci i autoryzacji (11) i czy dla tego nu-
meru znacznika RFID (18) w bazie danych depozytu autentycznosci
i autoryzadji (11) znajduja sie dane przekazane z podrzednej bazy
danych (7) do personalizacji modutu (12), w dziewigtym etapie je-
Zzeli dane sg w bazie danych depozytu autentycznosci i autoryza-
gji (1), terminal (17) pobiera je i przesyta za pomoca uktadéw ko-
munikacyjnych terminala (21) bezprzewodowych, przewodowych
lub optycznych do modutu personalizacji (12), w dziesigtym etapie
modut personalizadji (12) odbiera dane poprzez uktady komunikagji
bezprzewodowej i/lub przewodowej, i/lub optycznej wraz z mo-
dutem wspomagajacym zasilanie tych uktadow (16) do pamieci (15),
przy czym dane zostajg w pamieci (15) zapisane trwale, w jedena-
stym etapie mikroprocesor (14) modutu personalizacji (12) pobiera
dane z pamieci (15) i wysyta je na wyswietlacz (13) modutu persona-
lizacji (12), przy czym w tym samym czasie w bazie danych depozy-
tu autentycznosci i autoryzadji (11) dla numeru znacznika RFID (18)
przypisuje sie numer modutu personalizadji (12), ktore aktualnie jest
programowane, w dwunastym etapie medal z modutem do per-
sonalizacji (12) personalizuje sie, w trzynastym etapie terminal (17)
jest gotowy do przyjecia nastepnego medalu z modutem persona-
lizacji (12) nastepnego obiektu (4). System masowej personalizacji
przedmiotdw, wykorzystujacy maty rejestrujgce, mikroprocesor
oraz terminal, charakteryzuje sie tym, ze obiekt (4) przebiega przez
mate rejestrujgca startowa (1), nastepnie przebiega przez mate re-
jestrujgca posrednia (2), po czym wbiega na mate rejestrujgca kon-
cowa (3), sygnaty z maty rejestrujgcej startowej (1), maty rejestruja-
cej posredniej (2) oraz maty rejestrujacej koricowej (3) przesytane
53 jednokierunkowo do automatycznego urzadzenia pomiarowe-
go (5), wyposazonego w oprogramowanie do pomiaru i rejestracji
czasu (6), przy czym oprogramowanie do pomiaru i rejestracji cza-
su (6) przesyta jednokierunkowo informacje do podrzednej bazy
danych (7), nastepnie informacje przesytane sg dwukierunkowo

pomiedzy automatycznym urzadzeniem pomiarowym (5) i inter-
fejsem API (9), przy czym interfejs APl (9) wyposazony jest w baze
danych depozytu autentycznosci i autoryzacji (11), gdzie interfejs
APl (9) komunikuje sie dwustronnie z urzadzeniem przeno$nym
z modutami komunikacji bezprzewodowej (20), ponadto interfejs
APl (9) komunikuje sie dwustronnie z terminalem (17), przy czym
terminal (17) wyposazony jest w uktady komunikacyjne termina-
la (21) oraz komunikuje sie, odbierajac jednostronnie informacje
od urzadzenia wprowadzania danych klawiatura, kamera, mikrofon,
optyczne czytniki koddw (19), ponad to urzadzenia wprowadzania
danych klawiatura, kamera, mikrofon, optyczne czytniki kodéw (19)
odbierajg jednostronnie informacje od znacznikéw optycznych,
kododw kreskowych, QR-koddéw (10), ponadto terminal (17) otrzy-
muje bezprzewodowo sygnat od znacznikow RIFD (18), przy czym
znaczniki RIFD (18) otrzymuija bezprzewodowo sygnat od urzadzen
przenosnych z modutami komunikacji bezprzewodowej (20), po-
nadto terminal (17) komunikuje sie dwustronnie przewodowo
i/lub bezprzewodowo z modutem personalizacji (12), przy czym
modut personalizacji (12) wystepuje jako modut personalizadji
bez wyswietlacza (a12) lub modut personalizacji tylko z wyswietla-
czem (b12), przy czym modut personalizacji (12) wyposazony jest
w wyswietlacz zatrzaskowy (13) i/lub modut wyswietlacza zatrza-
skowego (b13), mikroprocesor (14), pamie¢ EEPROM (15) oraz uktady
komunikacji bezprzewodowej i/lub przewodowej, i/lub optycznej
wraz z modutem wspomagajacym zasilanie (16).

(17 zastrzezen)

Al (21) 418954 (22) 2016 09 30

(51) GO6K 7/10(2006.01)
DO06F 93/00 (2006.01)

71) TWAROG ANNA MAGIELEK MAGIEL | PRALNIA, Mtynne
72) TWAROG MICHAL

54) Urzadzenie zliczajace przedmioty tekstylne

(57) Urzadzenie zliczajgce przedmioty tekstylne wykorzystuje
system RFID o czestotliwosci pracy 865 - 868 MHz, mocy nadajni-
ka nie wiekszej niz 1,4 W, odlegtosci odczytu nie wiekszej niz 4 m,
charakteryzuje sie tym, ze boki bramki (1) w gérnej i dolnej czesci
sq pochylone do wewnatrz o kat 3°, natomiast anteny o charaktery-
stycznym ksztalcie sktadajace sie zdwdch czesci, dolnej w ksztatcie
prostokata i gornej w ksztatcie krzyza, sa usytuowane na bocznych
$ciankach bramki (1) w ten sposéb, ze boczna lewa (4) jest pochy-
lona w ptaszczyZnie pionowej o kat 5°, boczna prawa (6 i 7) w kie-
runku przeciwnym do anteny bocznej lewej (4) o kat 5°, natomiast
w ptaszczyznie poziomej odchylenie wynosi dla anteny lewej (4)
o0 kat 2°, prawej dolnej (6) o kat 1° a prawej gérnej (7) o kat 3° a an-
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tena czwarta (5), umieszczona jest poziomo na gérnej ptaszczyz-
nie bramki (1). Stanowisko operatora znajduje sie poza bramka (1),
co eliminuje ewentualne zaktécenia odczytu i zawiera antene UHF
RFID, modulator, czytnik RFID 9, wage do przedmiotdw tekstylnych
i umieszczony na blacie monitor operatora.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 414196 (22) 201509 28

(51) HO1G 9/022(2006.01)
HO1G 9/035(2006.01)
HO01G 11/54(2013.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar
(72) GORSKA BARBARA; FIC KRZYSZTOF,
FRACKOWIAK ELZBIETA; BUJEWSKA PAULINA

(54) Kondensator elektrochemiczny

(57) Kondensator elektrochemiczny dziatajgcy w  elektrolicie
wodnym, ktérego oddzielone separatorem elektrody wykonane
s3 z materiatu weglowego o rozwinietej powierzchni wiasciwej
300 - 3000 m2/g, korzystnie 2000 m%/g, charakteryzuje sie tym,
ze elektrolit o wiasciwosciach redoks stanowi roztwér wodny za-
wierajacy anion rodankowy, korzystnie wodny roztwor rodanku
metalu alkalicznego lub rodanku amonu.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 414321 (22) 20151008

(51) HOTM 8/00(2016.01)
HO1M 8/04 (2016.01)

(71) INSTYTUT CHEMII PRZEMYStOWE]J
IM. PROF. IGNACEGO MOSCICKIEGO, Warszawa
(72) TOKARZ WOICIECH; PIELA PIOTR M.

(54) Sposob zatrzymywania pracy ogniwa paliwowego
zasilanego paliwem gazowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb zatrzymywania pracy
ogniwa paliwowego zasilanego paliwem gazowym i powietrzem
posiadajgcego jednoczesciowa lub wieloczesciowa przegrode pra-
dotworczg, przestrzen gazu anodowego (paliwa), przestrzen gazu
katodowego (powietrza), wlot paliwa gazowego do wspomnianej
przestrzeni gazu anodowego zaopatrzony w zawdr odcinajacy,
przynajmniej jeden zawér do otwierania i zamykania dostepu po-
wietrznej atmosfery otoczenia ogniwa paliwowego do wspomnia-
nej przestrzeni gazu anodowego oraz wlot powietrza do wspo-
mnianej przestrzeni gazu katodowego. Sposéb odpowiednio taczy
trzy elementy postepowania przy zatrzymywaniu pracy ogniwa

paliwowego, a mianowicie: zamkniecie doptywu paliwa gazowego
zotwarciem przestrzeni gazu anodowego na powietrzna atmosfere
otoczenia, zatrzymanie doptywu powietrza do przestrzeni gazu ka-
todowego oraz obcigzenie elektryczne przegrody pradotworczej.
(5 zastrzezen)

Al (21) 414325 (22) 20151009

(51) H02G 3/08 (2006.01)
GOTR 21/00(2006.01)
GOTR 22/00(2006.01)
GOTR 19/00(2006.01)

(71)  ABB SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) RYBA PIOTR; LUDOWSKI PAWEL; WASACZ JERZY

(54) Elektryczna puszka instalacyjna

(57) Przedmiotem wynalazku jest elektryczna puszka instalacyjna
zaopatrzona, w co najmniej jeden uktad elektroniczny do monito-
rowania parametréw elektrycznych. Puszka charakteryzuje sie tym,
ze dno puszki wykonane jest z co najmniej dwdch warstw, warstwy
zewnetrznej (6) oraz warstwy ochronnej (7), przy czym na we-
wnetrznej stronie warstwy zewnetrznej (6) umieszczony jest uktad
elektroniczny (8), ktéry wbudowany jest w warstwe ochronng (7)
tak, ze warstwa ochronna (7) przykrywa catkowicie komponenty
uktadu elektronicznego (8).

(5 zastrzezen)
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AT (21) 414319  (22) 20151008
(51) HO2K 21/16 (2006.01)

(71)  MRUSEK GREGOR, Résrath, DE; JELEN JANUSZ, Puttusk;
MAKOWSKI LESZEK, Puttusk

(72) BRYLINSKI DARIUSZ; MRUSEK GREGOR, DE;
MAKOWSKI LESZEK

(54) Synchroniczna maszyna elektryczna

(57) Przedmiotem zgloszenia jest nie odwracalna maszyna
elektryczna (silnik) ktéra wytwarza energie mechaniczng bez po-
srednictwa indukowanej sity elektromotorycznej SEM. Energia
mechaniczna jest wynikiem oddziatywania magnetycznego mie-
dzy biegunami stojana (4) i wirnika (3), ktére nie majg wspdinego
magnetowodu. Wspdtczynnik sprzezenia magnetycznego miedzy
magnetowodami stojana i wirnika bliski jest zeru.

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 414218 (22) 201509 30

(51) HO3H 17/06 (2006.01)
GO1S 7/42 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) KULPA JANUSZ S, MALANOWSKI MATEUSZ;
ROSZKOWSKI PAWEL; MASLIKOWSKI tUKASZ

(54) Filtr cyfrowy ksztattujacy whasciwosci korelacyjne,
zwiaszcza w nadajniku radaru

(57) Przedmiotem wynalazku jest filtr cyfrowy ksztattujacy wia-
$ciwosci korelacyjne, zwilaszcza w nadajniku radaru, znajdujacy
zastosowanie szczegdlnie korzystnie w radiolokacji szumowej, wie-
loantenowej. Wynalazek powoduje jednoczesne obnizenie stopnia
autokorelacji poszczegdlnych sygnatéw z wigzki oraz korelacji wza-
jemnej pomiedzy mozliwymi parami sygnatéw z wiazki dla wybra-
nych zakreséw opdznien czasowych i odstrojenia czestotliwoscio-
wego. Istota wynalazku polega na cyfrowej filtracji wiazki sygnatéw
wieloczestotliwosciowym wielosygnatowym filtrem o skoriczonej
odpowiedzi impulsowej SOI, ktérego wspotczynniki obliczane
53 na biezaco w czasie dziatania operacyjnego na podstawie pa-
kietu wartosci korelacji wiasnej sygnatéw oraz korelacji wzajemnej
pomiedzy mozliwymi parami sygnatow w wiazce dla wybranych
zakresow opdznien czasowych i odstrojenia czestotliwosciowego.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 414220 (22) 201509 30

(51) HO3H 17/06 (2006.01)
GO1S 7/42 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) KULPA JANUSZ S.; ROSZKOWSKI PAWEL;
MISIUREWICZ JACEK; MALANOWSKI MATEUSZ;
MASLIKOWSKI t UKASZ

(54) Filtr cyfrowy wieloczestotliwosciowy

(57) Wynalazek rozwigzuje problem zwiekszenia prawdopo-
dobienstwa wykrycia obiektu w czasie dziatania operacyjnego.
Filtr zawiera L modulatoréw, ktérych wejscia sygnatowe (wem)
s3 pofaczone, a wejscia sygnatdéw kosinusoidsinych (wesin) kaz-
dego z modulatoréw sg niepofaczone, a wyjscia kazdego z nich
sq pofaczone z wejsciem filtru o skoriczonej odpowiedzi impulso-
wej (SOIN.., SOlp.., SOIL). Maja one wejscia wspdtczynnikéw filtra-
cji (bl.., bp.., bL), z ktérych kazde potaczone jest z jednym z wejs¢
wspdtczynnikow filtracji (b) filtru cyfrowego wieloczestotliwoscio-
wego, awyijscia filtrow o skoriczonej odpowiedziimpulsowej (SOI1...,
SOlp.., SOIL) potaczone sg z wejsciami sumatora (Sw), ktérego wyj-
$cie stanowi wyjscie filtra cyfrowego wieloczestotliwosciowego.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 414226 (22) 201509 30

(51) HO4B 5/00(2006.01)
GOTN 27/00(2006.01)
GOTR 33/00(2006.01)

(71) NACHYtA DARIUSZ, Bielawa
(72) NACHYLA DARIUSZ

(54) Sposodb bezprzewodowej komunikacji
magnetycznej i urzadzenie do bezprzewodowej
komunikacji magnetycznej

(57) Sposéb bezprzewodowej komunikacji magnetycznej pole-
gajacy na przetworzeniu odczytanej przez odbiornik zawierajacy
zblizeniowe czujniki magnetyczne informacji zakodowanej za po-
moca pola magnetycznego w nadajniku (1) charakteryzuje sie
tym, ze nadajnik wyposaza sie w ukfad magnetyczny o ptaszczy-
znowo uksztattowanej konfiguracji elementéow magnetycznych,
po czym nadajnik przykfada sie do odbiornika (2), ktory podiacza
sie do pierwszego sterownika mikroprocesorowego, a nastepnie
za pomoca czujnikdw magnetycznych w odbiorniku odtwarza
sie konfiguracje pola magnetycznego generowanego przez ele-
menty magnetyczne z nadajnika, po czym za pomoca pierwszego
sterownika mikroprocesorowego poréwnuje sie te konfiguracje
z wzorcem w nim zaimplementowanym, a nastepnie, zgodnie
Z oprogramowaniem zaimplementowanym w pierwszym sterow-
niku mikroprocesorowym, uruchamia sie odpowiadajace temu
wzorcowi dalsze dziafania. Korzystnie elementy magnetyczne
s3 magnesami statymi lub generatorami zmiennego w czasie pola
magnetycznego. Przedmiotem wynalazku jest takze uktad do reali-
zacji tego sposobu.

(11 zastrzezer)
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Al (21) 414216 (22) 201509 30
(51) HO4N 7/18(2006.01)

(71) NOWAK DOROTA ACO - PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-HANDLOWE, Suchy Las
(72) NOWAK SZYMON

(54) Wideodomofon

(57) Przedmiotem wynalazku jest wideodomofon, ktéry prze-
znaczony jest do obstugi wejscia do budynku lub na teren posesji
w budownictwie jedno lub kilku abonamentowym. Charakteryzuje
sie tym, ze panel wywotania jest przestrzennym wytworem maja-
cym na $cianie czotowej, korzystnie ze stali nierdzewnej, przyciski
wywotania abonenta, ktére przez uktad wyboru abonenta pota-
czone s3 z wideomonitorem, w postaci usytuowanego w strefie
abonenta szklanego wideomonitoru cyfrowego, majacego doty-
kowe elementy wiaczajace sterowniki urzadzer zewnetrznych.

(8 zastrzezer)

Al (21) 414207 (22) 201509 29
(51) HO5B 6/00(2006.01)
E03B 7/12(2006.01)

1) INSTYTUT TELE- | RADIOTECHNICZNY, Warszawa

2) WASZUK STANIStAW; BIERNACKI KRZYSZTOF

4) Urzadzenie do odtapiania rurki pompowej w czasie
odpompowania gazu z banki szklanej

(57) Urzadzenie do odtapiania rurki pompowej w czasie odpom-
powania gazu z banki szklanej posiada zamontowany do ramy
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nosnej (1) zespot grzatki elektrycznej, sktadajacy sie z dwdch ra-
mion (5, 6), z ktérych kazde sktada sie ze spiralnego liniowego
uzwojenia z drutu oporowego (8), umieszczonego w ostonach ce-
ramicznych, zamontowanych do ramy nosnej (1) na trzpieniach (7).
Osie obrotu ramion zespotu grzatki elektrycznej (5, 6) znajduja sie
w koricach ramion z jednej strony zacisku préznioszczelnego (4),
umieszczonego na podstawie (13), do ktérego wprowadza sie rur-
ke pompowg (3) szklanej banki prézniowej (2). Na ramie nosnej (1)
umocowany jest uktad zmiany potozenia (12) ramy nosnej, zawie-
rajacy podnosnik srubowy.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 414287 (22) 20151005

(51) HO5B 37/02(2006.01)
H02J 13/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) MIELOSZYK ELIGIUSZ; SKRZYPEK ANDRZEJ

(54) System sterowania o$wietleniem w istniejacej
infrastrukturze sieci elektrycznej

(57) System sterowania oswietleniem w istniejacej infrastrukturze
sieci elektrycznej, zawierajgcej co najmniej jedng instalacje oswie-
tleniowa i bezprzewodowy modut sterujgcy, w ktérym modut ste-
rujacy (M-S) sktadajacy sie z komputera (1) i sterownika radiowego
modutu sterujacego (2) potaczony jest bezprzewodowo z modu-
tem odbiorczo-nadawczym (M-O/N) zawierajacym sterownik ra-
diowy modutu odbiorczo-nadawczego (3) potaczony z generato-
rem czestotliwosci (4) i regulatorem amplitudy (5) wraz z uktadem
pomiarowym (6), przy czym modut odbiorczo-nadawczy (M-O/N)
za posrednictwem istniejgcego w instalacji oswietleniowej okablo-
wania elektrycznego potaczony jest z modutem odbiorczym (M-O)
przytaczonym do kazdego Zrédta $wiatta (9), sktadajacym sie z filtra
czestotliwosciowego (7) oraz przetacznika (8).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414308 (22) 20151007

(51) HO5B 37/02(2006.01)
GO9F 13/22(2006.01)
G09G 3/00(2006.01)

71)  SYTREK PIOTR LEDAVI.COM, Olkusz

72) SYTREKPIOTR

4) System iluminacji punktéw swietlnych

(57) System iluminacji punktéw Swietinych charakteryzuje sie
tym, ze skfada sie ze sterownika elektronicznego (1) pofgczonego
z co najmniej jednym punktem swietinym (2), urzadzenia mobilne-
go (3) wyposazonego w kamere lub aparat oraz programu kompu-
terowego zainstalowanego w urzadzeniu mobilnym (3) stanowia-
cego interfejs uzytkownika (4) umozliwiajacego bezprzewodowe
sterowanie przez uzytkownika podswietleniem wybranych punk-
téw swietlnych (2) na podstawie lokalizacji punktéw swietlnych (2)
w przestrzenikartezjariskiej dokonanej poprzez zeskanowanie urza-
dzeniem mobilnym (3) przestrzeni, w ktérej rozmieszczono punkty
Swietlne (2).

—_~ o~
G2l

(2 zastrzezenia)

3




WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

UT (21) 124439 (22) 20151001

(51) A01D 42/06 (2006.01)
A01D 42/02 (2006.01)
A01D 43/08 (2006.01)

1) WALENTYN BARTOSZ tUKASZ, Okole

2) WALENTYN BARTOSZ tUKASZ

54) Agregat zbierajaco-rozdrabniajacy liscie

(57) Agregat zbierajaco - rozdrabniajacy liscie charakteryzuje sie
tym, ze w standardowym agregacie tnacym trawe, noze (14) zostaty
podniesione, a w pozyskanej przestrzeni zostaty umieszczone row-
nolegte watki kolczaste (12), ktére umieszczone sg na przegubach
w tozyskach, znajdujacych sie w obudowach (4, 11), a naped wat-
kow kolczastych (12) sprzezony jest z napedem nozy (14) poprzez
przektadnie pasowa, skfadajaca sie z két oraz przektadnie stozko-
we, umieszczone w obudowach (4), za$ osie két (5) umieszczone
sq W tozyskach, znajdujacych sie w obudowach (4), natomiast
osie (13) nozy (14) umieszczone sg w tulejach z tozyskami i nape-
dzane poprzez przektadnie pasowa, sktadajaca sie z kdt, nalezacych
do agregatu oraz kofa pasowego, umieszczonego na osi silnika
traktorka.

(2 zastrzezenia)
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UT (21) 124428 (22) 201509 28
(51) A01G 1/04(2006.01)

(71)  MEPROZET STARE KUROWO SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stare Kurowo
(72) TRUSZCZ CZEStAW; HAJDUK WOJCIECH

(54) Skrzynia do transportu i uprawy zwifaszcza
pieczarek

(57) Przedmiotem zgloszenia jest skrzynia do transportu i uprawy
zwlaszcza pieczarek. Skrzynia do transportu i uprawy, zwitaszcza
pieczarek, w postaci pretowej podiogi zamocowanej do wspor-
nikéw poprzecznych osadzonych na wyprofilowanych blachach
bocznych i czotowych, przy czym blachy boczne i czotowe s3 od-
powiednio zamocowane do pionowych wspornikéw charakte-
ryzuje sie tym, ze powierzchnia blach bocznych (1) ma wzdtuzne
przettoczenia (2), ktére sa zakonczone w dolnej strefie potkami
a w gornej strefie wygieciem, zas pionowe wsporniki (5) stanowia-
ce nogi, ktére majg w dolnej strefie zamocowane trwale prowad-
niki (6) o zwezajacej sie ku dotowi krawedziach, natomiast na po-
wierzchni zewnetrznej wsporniki (5) maja zamocowane trwale
ksztattowe ptytki blokujace.

(1 zastrzezenie)

Ul (21) 124465 (22) 20151008
(51) A47C17/36(2006.01)

(71) JEDRYSIAK RADOSEAW MEBLE PARA SPOLKA
CYWILNA, Kepno; PICHUR PAWEX. MEBLE PARA SPOLKA
CYWILNA, Wojciechdwka

(72) JEDRYSIAK RADOStAW; PICHUR PAWEL

(54) Naroznik

(57) Stelaz naroznika przedstawionego na rysunku wykonany jest
z wytrzymatych materiatow (potaczenie drewna z ptyta widrowa),
co ma duzy wptyw na wieloletnie jego uzytkowanie. Ergonomicz-
ny ksztatt naroznika ma istotne znaczenie w walorach uzytkowych.
Naroznik jest uniwersalny, uzytkownik moze sam konfigurowac
strone mebla. Naroznik jest idealnie dopasowany do niewielkich
pomieszczer (zwhaszcza standardowych mieszkart w blokach),
jednakze posiada bardzo wygodng w obstudze funkcje spania (na-
roznik po roztozeniu posiada wymiary 200 x 130) oraz 2 pojemni-
ki na posciel. Siedziska naroznika oraz funkcja spania wykonane
s3 z wysokiej jakosci pianki poliuretanowej wypetnionej bonelem.
Naroznik posiada jedyny i unikalny wzér boczkédw, ktére nadajg mu
unikalny i wyjatkowy charakter.

(1 zastrzezenie)

Ul (21) 124454 (22) 20151005

(51) A47K 10/18(2006.01)
A45D 44/00 (2006.01)

(71)  AUTOMATEC SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lubon
(72) SIWEK WOICIECH; PITZKE KATRIN, DE

(54) Opakowanie zbiorcze produktu higienicznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest opakowanie zbiorcze produktu
higienicznego, przeznaczone do konfekcjonowania chusteczek,
Sciereczek, zwlaszcza do uzytku w gospodarstwach domowych,
zaktadach kosmetycznych, a takze w gabinetach medycznych
lub do uzytku przez osoby niepetnosprawne. Opakowanie zbior-
cze produktu higienicznego, wykonane z elastycznego tworzywa
sztucznego, o pofaczonych krawedziach, w ktérym znajduje sie
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stos chusteczek, posiadajace na jednej ze $cianek otwor z zaslepka
samoprzylepng, charakteryzuje sie tym, ze na przeciwnej do przed-
niej $cianki (2) z otworem (3) tylnej sciance (1) zamocowane jest
samoprzylepne mocowanie (4). Opakowanie zbiorcze produktu hi-
gienicznego posiada warstwe zabezpieczajgcg powierzchnie mo-
cujaca do podtoza z co najmniej z jednej ze stron, ktora jest przy-
stosowana do fatwego usuniecia, odcinek bez kleju lub wysunieta
warstwa tasmy ochronnej.

(3 zastrzezenia)

Ut (21) 124437 (22) 20151002

(51) A61B 5/0402(2006.01)
A61B 5/0408 (2006.01)

1) DIAGNOSIS SPOtKA AKCYINA, Biatystok
2) MOCARSKI ADAM
)

54) Przenos$ne urzadzenie do pomiaréw EKG

57) Ujawniono przeno$ne urzadzenie (1) do wykonywania po-
miaréw EKG, zawierajagce obudowe (2) oraz cztery przewodzace
elektrody (5), umieszczone na spodniej sciance. Urzagdzenie charak-
teryzuje sie tym, Ze $cianka spodnia obudowy (2) posiada obszary
ptaskie (3a) wokot elektrod (5) oraz obszar uchwytu (3b), utworzony
z co najmniej jednej powierzchni wklestej wzgledem ptaszczyzny
taczacej obszary pfaskie wokét elektrod (5).

7
7
(
(

(6 zastrzezen)

UT (21) 124430 (22) 20150929
51) A61H 1/00(2006.01)

71)  FUNDACJA SWIATHO, Torun
72) ZAWADZKA JULITA; MURAWSKI SZYMON

54) Przyrzad do komunikacji z chorymi z zaburzeniami
neurologicznymi

(57) Przyrzad do komunikacji z chorymi z zaburzeniami neurolo-
gicznymi ma postac skoroszytu, w ktérym znajduja sie plansze (2)
z przezroczystej folii podzielonej na dziewie¢ pdl (3,4 i 5), umiesz-
czonych w trzech rzedach po trzy, z ktérych pole srodkowe (3) i pola
narozne (4) sg przezroczyste, a pozostate pola (5) zawierajg komu-
nikaty. Komunikaty znajdujace sie na polach (5) po jednej stronie
maja postac¢ obrazu i napisu, a po drugiej stronie posta¢ napisu.
Plansze (2) posiadaja na catej dtugosci grzbiet (6). Na grzbiecie (6)
znajduja sie otwory (7) do zamocowania planszy (2). Na grzbie-
cie (6) znajduja sie komunikaty nawigacyjne. Skoroszyt posiada
oktadki potgczone grzbietem skoroszytu, do ktérego trwale przy-
mocowany jest mechanizm kétkowy do wpinania plansz (2), zgod-
ny z rozstawem otwordw.

1
1

o~~~ —

(6 zastrzezen)

MO

Ul (21) 124450 (22) 20151005
) A61J17/00(2006.01)

SADZA EWA PPH FARR, Warszawa
SADZA KONRAD

54) Smoczek z ostong higieniczng

(57) Smoczek zawierajacy czes¢ gryzakowa (15), tarcze ochron-
ng (14) z gniazdem mocowania (142), tarcze aplikacyjng (12),
uchwyt (13), ostonke higieniczng mocowang na gniezdzie tarczy
ochronnej (11), charakteryzuje sie tym, ze dolna powierzchnia
ostonki higienicznej (11) jest pfaska i przylega do powierzchni tar-
czy aplikacyjnej (122), boczna $ciana ostonki higienicznej posiada
dwie czesci mocujace (113a, 113b), w ktérych umieszczono otwo-
ry (111) mocowania uchwytu (13), ktérych wysokosc jest wieksza niz
pozostatej czesci sciany bocznej ostonki higienicznej.

(6 zastrzezeri)

1
1
2

=
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7
7
(
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Ul (21) 124424 (22) 201509 29

(51) A61N 2/02(2006.01)
A61N 5/06 (2006.01)
A61H 33/14(2006.01)

(71)  SIERON ALEKSANDER SPECJALISTYCZNA PRAKTYKA
LEKARSKA, Katowice
(72) SIERON ALEKSANDER

(54) Komora terapeutyczna wielofunkcyjna

(57) Wzdr uzytkowy ujawnia budowe komory terapeutycznej
wielofunkcyjnej, znajdujgcej zastosowanie w zabiegach fizjote-
rapeutycznych. W zewnetrznej obudowie (2) umieszczony jest
walcowy cylinder posredni (10), we wnetrzu ktérego umieszczo-
ny jest cylinder wewnetrzny (5), obydwa zamkniete od jednego
korica dnem (3) zamocowanym roztacznie. Cylinder wewnetrz-
ny (5), w ktérym umieszczona jest poddawana zabiegom koriczyna,
uszczelniona rekawem uszczelniajgcym (6), wykonany jest z two-
rzywa przezroczystego. Cylinder posredni (10) ma na zewnetrznej
powierzchni (11) nawinietg cewke elektromagnetyczng (12) zasila-
ng pradem z przytacza (13), a na wewnetrznej powierzchni (7) ma
rozmieszczone zrédta $wiatta (8). Zrodta $wiatta (8) umieszczone
sq rowniez pod pokrywa (9) dna (3). Cylinder wewnetrzny (5) wy-
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posazony jest w krdcce (16, 17) stuzace do przyfaczenia doptywodw
gazu terapeutycznego. Zewnetrzna obudowa (2) ma otwory (14)
oraz co najmniej jeden wentylator (15) do chtodzenia komory tera-
peutycznej wielofunkcyjnej (1).

(5 zastrzezen)
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Ul (21) 124445 (22) 20151002

(51) A63H 33/16 (2006.01)
A63H 33/04(2006.01)

(71) MONUMI KRZYSZTOF WAGNER SPOLKA JAWNA,
Warszawa
(72) LEWANDOWSKI ARTUR

(54) Klocek prostopadtoscienny

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest klocek prostopadto-
scienny (1), zestawiony z elementéw kartonowych, sktadajacy sie
z oddzielnych dwdch czedci. Pierwsza czescia jest obwodowa opa-
ska majaca pare naprzeciwlegtych pierwszych prostokatnych $cia-
nek (2) i pare naprzeciwlegtych drugich prostokatnych scianek (3),
ktére to pierwsze prostokatne scianki (2) i drugie prostokatne scian-
ki (3) schodza sie w krawedziach naroznych obwodowej opaski pod
katem prostym, wyznaczajac powierzchnie boczna klocka prosto-
padfosciennego (1). Druga czescig jest ramka rdzeniowa majaca
pare naprzeciwlegtych trzecich prostokatnych $cianek oraz pare
naprzeciwlegtych czwartych prostokatnych $cianek, ktére to trze-
cie prostokatne $cianki i czwarte prostokatne $cianki schodza sie
w krawedziach naroznych ramki rdzeniowej pod katem prostym,
przy czym ramka rdzeniowa jest dostosowana wymiarowo do cia-
snego wypetnienia wewnetrznej przestrzeni ograniczonej obwo-
dowa opaska i jest umieszczona w tej przestrzeni ograniczonej wy-
mieniong opaska, aby zapewni¢ utrzymanie prostopadtosciennego
ksztattu klocka prostopadtosciennego (1) tak, ze dwie naprzeciw-
legte prostokatne $cianki wybrane sposréd trzecich prostokatnych
dcianek i czwartych prostokatnych $cianek wyznaczajg podstawy
klocka prostopadtosciennego (1).

(8 zastrzezen)

4

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ul (21) 124431 (22) 201509 29

(51) BO1D 46/00 (2006.01)
B0O1D 53/60 (2006.01)
B01D 53/72 (2006.01)

(71)  KUBANOWSKI ZYGMUNT, Piekary Slaskie;
CIESLA MARIAN, Bobrowniki -
(72) KUBANOWSKI ZYGMUNT; CIESLA MARIAN

(54) Urzadzenie do oczyszczania gazéw kominowych,
zwiaszcza z sektora komunalno-bytowego

(57) Urzadzenie ma odpylacz i wentylator (3) umieszczone w obu-
dowie (1). Odpylacz stanowi zespot filtrow, ktory ma w kolejnosci,
od goéry obudowy (1), metalowy filtr (8) siatkowy, pod nim filtr (9)
tkaninowy zgrubnego oczyszczania gazéw spalinowych z pytu
umieszczony w filtrze (10) tkaninowym do koncowego oczysz-
czania gazéw spalinowych. Pod tymi filtrami (8, 9, 10) znajduje sie
filtr (11) z sorbentu mineralnego, zwtaszcza wegla aktywnego, pod
ktérym osadzony jest wentylator (3) potaczony z czujnikami gazow
kominowych poprzez sterownik.

(2 zastrzezenia)

Ul (21) 124432 (22) 201509 29
(51) B23K26/70(2014.01)

(71) LASERTEC SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tychy
(72) BOREK ALEKSANDER; SCIBISZ BARTtOMIE)

(54) Element odbierajacy ciepto

(57) Element odbierajacy ciepto od przedmiotu hartowanego
laserowo charakteryzuje sie tym, ze element (1) wykonany jest
z materiatu przewodzacego ciepto i posiada powierzchnie (2) styku
z przedmiotem (3) hartowanym laserowo, dopasowang do ksztattu
przedmiotu (3).

(6 zastrzezeri)

Ul (21) 124633 (22) 20151005

(51) B23K 37/02(2006.01)
B23K 101/18(2006.01)
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(71) SINKOS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Police
(72) DZIURLEJA LEON

(54) Urzadzenie do scalania blach z zastosowaniem
metod spawalniczych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do scalania blach
z zastosowaniem metod spawalniczych, majace przeznaczenie
do zmechanizowanego i zautomatyzowanego spawania blach
typu Duplex o grubosci od 5 mm do 10 mm, przy produkcji zbior-
nikéw o duzych wymiarach, przeznaczonych do sktadowania cie-
czy i gazoéw. Urzadzenie do scalania blach z zastosowaniem metod
spawalniczych wyposazone jest w posadowione na nosnych stu-
pach (7) co najmniej dwa pomosty dolny (1) i gérny (2), ustawione
wzgledem siebie réwnolegle, oraz w poruszajacy sie w pfaszczyz-
nie pomostu goérnego (2) wzdtuz poprzecznie rozmieszczonych
szyn (8) na wozku (6) spawalniczy portal (5). Ponadto, na skraju po-
mostow zamontowane s wzdtuzne walce (3, 4), z ktérych co naj-
mniej jeden jest walcem (3) z napedem.

(3 zastrzezenia)

Ut (21) 124458 (22) 20151007

(51) B30B 11/20(2006.01)
B30B 11/22 (2006.01)

1) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY W LUBLINIE, Lublin
2) SZPRYNGIEL MIECZYSEAW; NIEDZIOKA IGNACY

)
54) Peleciarka z nieruchoma matryca ptaska

(57) Przedmiot zgtoszenia stanowi peleciarka z nieruchoma matry-
cq ptaska, wyposazona w kosz zasypowy i zsyp peletéw, posiadajaca
napedzany silnikiem wat, na ktérym osadzony jest przesuwnie ele-
ment oporowy, zaopatrzony w skierowane na boki osie, na ktérych
osadzone sg obrotowo rolki prasujace, charakteryzujaca sie tym,
ze koniec watu (7) jest nagwintowany i osadzona jest na nim nakret-
ka (11), ktéra swa dolng powierzchnia dotyka gornej powierzchni
elementu oporowego (8). Nakretka (11) moze dotyka¢ gdrnej po-
wierzchni elementu oporowego (8) poprzez podktadke (12).

(2 zastrzezenia)

7
7
(

N

UT (21) 124448 (22) 20151005

(51) B42D 15/02(2006.01)
B43M 1/00 (2006.01)

(71)  ZAJAC NINA PERGAMENA WYDAWNICTWA W STARYM
STYLU, Krakow

(72) ZAJACJAN

(54) Arkusz papieru, zwtaszcza listowego

(57) Arkusz (1) papieru, zwtaszcza listowego, ma element zabez-
pieczajacy (2), ktéry zamocowany jest do powierzchni arkusza (1)
wylacznie na czesci swej powierzchnitak, ze pomiedzy arkuszem (1)
a elementem zabezpieczajacym (2) utworzona jest szczelina, skie-

rowana swym otwarciem w strone krawedzi przeciwnej niz kra-
wed? przy ktorej zlokalizowany jest element zabezpieczajacy (2).
Element zabezpieczajacy (2) ma w szczegdlnosci postac pieczeci
lakowej.

(2 zastrzezenia)

U1 (21) 124457 (22) 20151007

(51) B61B3/02(2006.01)
E21F 13/00(2006.01)

(71)  SMT SCHARF POLSKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tychy
(72) SAKOWSKI SEBASTIAN; MROWIEC MICHAL

(54) Jednostka transportowa kolejki podwieszonej

(57) Jednostka transportowa kolejki podwieszonej wedtug wzoru
uzytkowego ma usytuowany pomiedzy jej segmentami (2a i 2b),
woézek napedowy i/lub hamulcowy (6), potaczony z nimi za pomo-
€3 przegubowych ciegien (7).

(3 zastrzezenia)

Ul (21) 124455 (22) 201510 05

(51) B61D 17/04(2006.01)
B61D 3/00(2006.01)

1) PROTOR SPOEKA AKCYINA, Zabrze
2) COFALKA MARIAN; PUCEK ZBIGNIEW

4) Nadbudoéwka stata, zwlaszcza do wagonu
kolejowego weglarka typu normalnego

(57) Nadbuddwka stata, zwtaszcza do wagonu kolejowego weglar-
ka typu normalnego charakteryzuje sie tym, ze czes¢ boczna (1) skfa-
da sie z powtarzalnych modutéw, z ktérych kazdy ma blache trzy-
krotnie gieta (2) gorna krawedzig potgczong nierozigcznie z rurg (3),
a wzdtuz swej dolnej linii zgiecia potaczong nieroztacznie z krétszym

(
(

6

=

7
7
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bokiem katownika (4) i umieszczona pomiedzy prostopadtymi do niej
i potaczonymi nieroztacznie zebrami (5). Rura (3) stanowi gérng kra-
wedz czesci bocznej (1). Katownik (4) tworzy krawedz dolng czedci
bocznej (1). Czes¢ czotowa (6) sktada sie z powtarzalnych modutéw,
z ktérych kazdy ma blache trzykrotnie gieta (7) gdérng krawedzig
pofaczong nieroztacznie z rurg (8), a wzdtuz swej dolnej linii zgiecia
pofaczong nieroztacznie z krétszym bokiem katownika (9) i umiesz-
czong pomiedzy prostopadtymi do niej i potgczonymi nierozfacznie
Zebrami (10). Rura (8) stanowi gérng krawedz czesci czotowej (6). Ka-
townik (9) tworzy krawedz dolng czesci czotowej (6).

(4 zastrzezenia)

4 16 g
113012 13 5

UT (21) 124433

(22) 201509 30
(51) B65D 5/00(2006.01)

B65D 5/20(2006.01)

B65D 5/24 (2006.01)

B65D 5/30(2006.01)
B65D 85/60 (2006.01)

A47]47/00(2006.01)

DRUKARNIA DAKO KOZIOE I WSPOLNICY SPOLKA
JAWNA, Lubartéw
(72) KOZIOL JAN

(54) Opakowanie na stodycze

(57) Zgtoszenie dotyczy opakowania na stodycze. Istota zgtoszenia
polega na tym, ze scianki (2, 3,4 i 5) maja tukowo wygieta krawed?
zewnetrzng, wyznaczong przez tukowe linie giecia, ktére tworza
takze soczewkowe wstawki (8, 9 i 13) na drugiej, trzeciej i czwar-
tej sciance (3,41 5), a poza tym na $ciankach (3 i 4) s3 wykonane
dwie proste linie giecia, przebiegajace pod katem 45° a ponadto
czwarta $cianka (5) potaczona jest poprzez trzecig soczewkowa
wstawke (13) z pokrywka (12) o wygietych tukowo krawedziach, za$
pomiedzy pokrywka (12) a zaktadka (14) jest czwarta soczewkowa
wstawka (15), utworzona przez linie giecia.

(71)

(2 zastrzezenia)

Ul (21) 124434

1
(51) B65D 5/00(2006.01)
B65D 5/08 (2006.01)
B65D 5/20(2006.01)
B65D 85/60(2006.01)
A47]47/00 (2006.01)

(22) 201509 30

DRUKARNIA DAKO KOZIOk | WSPOLNICY SPOEKA
JAWNA, Lubartéw
(72) KOZIOL JAN

(54) Opakowanie sktadane

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest opakowanie skfadane. Jego
trzecia $ciana (7) boczna jest pofagczona z podstawa (14), ktora jest
pofaczona ze $ciang (13) odchylng z potkolistym wycieciem, a do-
datkowo krawedzie boczne $ciany (13) odchylnej sa potaczone
z prowadnicami (12), ktérych zewnetrzny profil stanowi fragment
okregu zakoriczony wystepem oporowym, zas pierwsza sciana (3)
boczna jest potaczona takze z facznikiem (17), a ponadto posiada
perforacje (12) o zarysie wycinka (1) podobnym do zarysu scian-
ki (13) odchylnej.

(71)

(2 zastrzezenia)

Ul (21) 124442 (22) 20151002

(51) B65D 5/20(2006.01)
B65D 71/70(2006.01)

(71) PROKOPEK JAN PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYINO-UStUGOWO-HANDLOWE PROJAN,
Torun

(72) PROKOPEK JAN

(54) Opakowanie zbiorcze do okragtych opakowan
jednostkowych

(57) Ujawniono opakowanie zbiorcze do okragtych opakowan
jednostkowych, ktére ma sciane gérng (1) i $ciany boczne (2). Sciana
godrna (1) na dwoch przeciwlegtych krawedziach sciany boczne (2),
a na kazdej krawedzi taczacej sciane gorna (1) ze sciang boczng (2)
znajduja sie trzy tukowate naciecia (3), do ktérych od strony $ciany
bocznej (2) przylegaja jednym koricem naciecia (4). Do kazdego tu-
kowatego naciecia (3) przylegaja trzy naciecia (4) w postaci odcin-
kow prostopadtych do linii giecia pomiedzy sciang gérng (1) i $ciang
boczna (2). Prostokatne sciany boczne (2) majg po trzy tukowate
wyciecia wieksze (5) utozone na krawedzi przeciwlegtej do linii gie-
cia ze $ciang gérna (1), a na rogach tej krawedzi tukowate wycie-
cia mniejsze (6). Dtugos¢ sciany gornej (1) jest wieksza od dtugosci
$cian bocznych (2).

(4 zastrzezenia)
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Ut (21) 125655 (22) 2016 1007

(51) B65D 85/804(2006.01)
A47] 31/06 (2006.01)

1) 170-2015 (32) 20151008

)
1) Safe Harbor s.r.o., Nitra, SK
2) LAPSANSKY MILAN, SK

54) Kapsutka na sktadnik do przygotowania napoju

57) Kapsutka na sktadnik do przygotowania napoju charakteryzu-
je sie tym, ze ptytka otwierajaca (2) w gornej czesci posrodku wypo-
sazona jest w otwor zbierajacy (5), z ktérego w kierunku krawedzi
wyprowadzone sg kanaliki, przy czym kanaliki pokryte sg folig za-
mykajaca potaczona ze sciang kapsutki (1) na osadzeniu (8) ponad
dnem (9) kapsutki (1) i folia zamykajaca jest ostabiona nad otworem
zbierajacym (5). Plytka otwierajaca (2) jest w gornej czesci krawedzi
wyposazona w przynajmniej jedna $ciane obwodowa (16), na kto-
rej w czesci gérnej znajduja sie rowki przeptywowe (17), przy czym
rowki przeptywowe (17) pokryte sg folig zamykajacg potaczong
ze sciang kapsutki (1) na osadzeniu (8) ponad dnem (9) kapsutki (1).

(2 zastrzezenia)

3 (33) SK

(
7
7
(
(

N2, rfa )
iR
K

DZIAt E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ut (21) 124451 (22) 20151006
(51) E04B 1/32(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) GIL ZOFIA; ORLOWICZ ROMUALD

(54) tukdrewniany

(57) tuk drewniany, zawierajacy tukowe pasy, charakteryzuje sie
tym, ze ma dwa drewniane pasy goérny (1) i dolny (2), pomiedzy
ktérymi znajduja sie drewniane klocki (3) potaczone z pasami (1
i 2). Drewniane klocki (3) potaczone sg z drewnianymi pasami gor-
nym (1) i dolnym (2) gwozdziami albo wkretami. Drewniane kloc-
ki (3) rozmieszczone sg w réwnych odstepach od siebie.

(3 zastrzezenia)

Ul (21) 124435 (22) 201509 30

(51) EO04F 15/18(2006.01)
F24D 3/16 (2006.01)

(71) T1ASPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Przeworsk
(72) SLANDA TOMASZ; SLANDA ADAM; KOSINSKI MACIE)

(54) Plyta systemowa

(57) Plyta systemowa sklada sie z ptyty gtownej (1), posiadajgce;
réwnolegte wzgledem siebie kanaty gtéwne, zasadniczo o ksztat-
cie potowalu (3) oraz kanaty pomocnicze (4) o tukowatym ksztafcie,
taczace ze soba gtéwne kanaty réwnolegte oraz sktada sie z folii alu-
miniowej (5) trwale zespolonej z ptyta gtdéwna (1), przy czym folia
aluminiowa (5) posiada rozciecie, wykonane w osi nad wyfrezowa-
nymi kanatami gtownymi.

(7 zastrzezen)

Ul (21) 124468 (22) 20151009

(51) E04G 17/06 (2006.01)
E04G 17/02 (2006.01)
E04G 17/04 (2006.01)
E04G 17/00 (2006.01)

(71) SZTOBRYN GRZEGORZ PROJEKTOWANIE
| OPTYMALIZACJA NOWOCZESNYCH
ALTERNATYWNYCH ROZWIAZAN TECHNICZNYCH
PIONART, Zabrze

(72) SZTOBRYN ZENON

(54) Zamek ztaczny zespotu ptyt szalunkowych

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest klinowy zamek zlgczny
zespotu ptyt szalunkowych. Zamek ztaczny stanowi rurowy ksztat-
townik (1) o przekroju kwadratowym z para poprzecznych przeciw-
legtych hakowych szczek, statych szczek (2) i katowych szczek (3)
wychylnych wzgledem ksztattownika (1), osadzonych na poprzecz-
nym sworzniu (4) i potaczonych u szczytu poprzecznym sworz-
niem (5), a od strony zewnetrznej ksztattownika (1) pomiedzy ramio-
nami katowych szczek (3) na sworzniu (5) ma osadzong wzdtuzng
prostokatna oczkowa obejme (6), ktérej jeden wzdtuzny bok stano-
wi klin (7) wzniosowo nachylony w strone statych szczek (2).

(2 zastrzezenia)
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Ut (21) 124741 (22) 20151230

(51) E21F 17/18(2006.01)
B66B 17/00(2006.01)
GOITN 21/01 (2006.01)

(71)  KOPALNIA SOLI WIELICZKA SPOLKA AKCYINA,
Wieliczka

(72) JASKOWSKI WOJCIECH; LIPECKI TOMASZ;
KORBIEL TOMASZ

(54) Zestaw wizyjny, zwtaszcza do inspekcji obudowy
szybu kopalnianego

(57) Zestaw wizyjny, zwlaszcza do inspekcji obudowy szybu kopal-
nianego, posiada belke (2), na korcach ktérej zamocowane sg obro-
towo krazki (2) z obwodowym wybraniem i obudowa (4) nadajnika
z antenami (5), przymocowane do platformy (1) gornej. Z platfor-
ma (1) potaczona jest facznikami (6) podstawa (7) akumulatoréw (8),
ktére sg potaczone kablami (13) z pozostatymi zespotami elektrycz-
nymi: reflektorami (11) i kamerami (17). Reflektory (11) LED zamoco-
wane s3 obrotowo i uchylnie w uchwytach (11a) na podwieszonej
do podstawy (7) tacznikami (9) ptytce (10), do ktoérej z kolei zamo-
cowany jest od dotu stabilizator (19) z elektronicznym urzadzeniem
zyroskopowym i silnikami elektrycznymi (18). Do wirnikdw silnikéow
elektrycznych (18) zamocowana jest wahliwie poprzez obejme (15)
ramka z uchwytami (17a) kamer (17) szerokokatnych. Do ptytki (10)
przymocowana jest ostona (14) stabilizatora (19) i kamer (17). Sta-
bilizator (19) zamocowany jest obrotowo wzgledem osi pionowej
Z do silnika elektrycznego (18), ktérego wirnik potaczony jest po-
przez wieszak (20) ze wspornikami (20a) do ptytki (10). Obejma (15)
zamocowana jest do wirnika silnika elektrycznego (18, 18a) z osia
poziomg X w dolnej czesci stabilizatora (19). W osi poziomej Y pro-
stopadtej do osi wirnika silnika elektrycznego (18a) w obejmie (15)
zamocowany jest silnik elektryczny (18, 18b), do ktérego wirnika
przymocowana jest ramka wystepem. Cylindryczna ostona (14)
posiada otwierang klape (21). Klapa (21) przymocowana uchylnie
od dotu do ostony (14) posiada otwory wentylacyjne (21a).

(5 zastrzezen)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ul (21) 124452 (22) 20151005

(51) F16B7/18(2006.01)
E04G 7/26 (2006.01)
E02D 29/02 (2006.01)

71)  SROKA MACIEJ, Balice
72) SROKA MACIEJ
)

4) Bezpieczny naroznik koszy gabionowych

(57) Bezpieczny naroznik koszy gabionowych ma zastosowa-
nie w konstruowaniu koszy gabionowych celem zapewnienia im:
a) bezpiecznych (nieostrych) narozy, b) wprowadzenia modutowosci
systemdw gabionowych przy ich taczeniy, ) lepszego (tj. bardziej
estetycznego) wygladu. Nowatorsko$¢ polega tu na zastosowaniu
techniki giecia profilu prowadzacej do uzyskania jednoelementowej
konstrukgji, ktora za pomoca odpowiednio przettoczonych korco-
wek z perforacja (jako element montazowy ukryty) potaczy dwiema
$rubami dwa profile typu C w miejscu, gdzie dotychczas tagczono
je bezposrednio do siebie pod katem prostym, co wigzato sie z ry-
zykiem powaznych obrazen ciata. W razie nieostroznego dotkniecia
lub upadku na naroznik o kacie 90 stopni istnieje ryzyko powstania
gtebokich ran cietych. Przedstawiona na rysunku konstrukcja cha-
rakteryzuije sie tym, ze posiada dwa zatamania o katach 2 x 135 stop-
ni (w rzucie). Jest skrecana za pomocg dwoch srub do pozostatych
Scianek kosza, co dodatkowo pozwala formowac kosze ciggnace
sie na dtugich odcinkach, gdzie wymagane sg zatamania. W efekcie
daje to mozliwos¢ uzyskania tzw. weza. Bezpieczny naroznik koszy
gabionowych wykonany jest ze stali czarnej. Przekrdj tego profilu
to ceownik o parametrach 20 x 8 mm (szer. x wys.). Naroznik bedzie
produkowany o grubosciach 1,5 lub 1,8 mm.

—_—~ o~
(Sal

(1 zastrzezenie)

Ul (21) 124453 (22) 20151005

(51) F16K 17/04(2006.01)
F16K 27/00 (2006.01)

(71)  MB-PNEUMATYKA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Sulechdw

(72) BIENIASZEWSKA MALGORZATA; MICHALSKI MARCIN;
GDULA EMIL; BABIRECKI WOJCIECH

(54) Zawér kontrolny

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zawér kontrolny prze-
znaczony do mocowania w korpusie zaworu, zwiaszcza w gniez-
dzie bez gwintu. Zawér posiadajacy korpus z kotnierzem i obwo-
dowymi rowkami, zabkowany pierscier i tulejke charakteryzuje
sie tym, ze korpus (1) w dolnej czes$ci ma zewnetrzne podciecie (5)
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do mocowania zacinajgcego pierécienia (8) i tulejki (13), ktéra wy-
posazona jest w dwa rodzaje nacietych na obwodzie naprzemien-
nie przeciwnie skierowanych zabkdw, taczacych sie zacinajgcym
pierscieniem (8) obejmujacym korpus (1) oraz zatrzask stabilizujacy
tulejke (13) w obwodowym rowku (22) wewnatrz korpusu (1).

(1 zastrzezenie)
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UT (21) 124440 (22) 20151001
) F24D 19/00 (2006.01)

) MIAZGA RYSZARD VERANO, Lublin
2) MIERZWA WOJCIECH
)

54) tawka grzewcza (grzejnik stojacy faweczka)

57) Charakterystyczne cechy techniczne rozwigzania przedsta-
wionego na rysunku: - grzejnik stojacy w formie fawki grzewczej,
- obudowa fawki grzewczej wykonana jest ze stali pokrytej ognio-
wo powfoka cynk — magnez; standardowo lakierowana jest w kolo-
rze RAL 7047 oraz RAL 9005, - boczne $ciany grzejnika w ksztatcie
odwrdconego trapezu réwnoramiennego, wykonczone sg szkla-
ng maskownica wykonang ze szkfa hartowanego, dostepnego
w dwdch kolorach: czarnym lub biatym. Szklana przestrzerh moze
by¢ wypetniona swietlng reklama graficzng, - krécce przytaczenio-
we oraz pozostate elementy podfaczenia do instalacji c.o. ukryte
zostaty w jednym z bokéw grzejnika, - elementem grzewczym jest
miedziano - aluminiowy wymiennik ciepta wyposazony w zawdr
odpowietrzajacy oraz zawdr termostatyczny, - siedzisko standardo-
wo wykonane jest z drewna lakierowanego dab. Stanowig go trzy
masywne debowe deski o grubosci 35 mm i szerokosci 135 mm.

(10 zastrzezeri)

(51
(71
7
(
(

Ul (21) 124459 (22) 20151007

(51) F24H 3/04(2006.01)
A01G 13/06 (2006.01)

(71) MCMS WARKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warka
72) BAKKRZYSZTOF

(
(54) Nagrzewnica powietrzna
(

57) Nagrzewnica powietrza, w ktérej na ramie nosnej (1) znajdu-
je sie obudowa skrzyniowa (5), posiadajgca w bocznych $cianach
uchylne zaluzje (9), przy czym w obudowie skrzyniowej (5) umiesz-
czone s3 tukowe kanaty nadmuchowe (8), stanowigce wymiennik
ciepta, skierowane wylotami do uchylnych zaluzji (9), przy czym
nad tukowymi kanatami nadmuchowymi (8) umieszczony jest cen-
tralnie poziomo wentylator (15), a ponadto na obudowie skrzynio-
wej (5) nad wentylatorem (15) zabudowana jest rurowa czerpnia
dolna (6), potaczona z uchylng rurowa czerpnia goérng (7), a poza
tym we wlotach kanatéw nadmuchowych (8) znajduja sie nagrzew-
nice olejowe (14).

(2 zastrzezenia)

powietrze /

powietrze

ogrzane

DZIAt G

FIZYKA

Ul (21) 124291 (22) 2015 10 08
(51) G06Q 30/02(2012.01)
G06Q 10/06 (2012.01)
GO6F 3/0481(2013.01)
1) FRITZ GROUP SPOtKA AKCYJNA, Krakow
2) GEBALA DAWID
54) Aplikacja zarzadcza - Fritz Analytics

57) Oprogramowanie do analizy ruchu klientéw Programu Lo-
jalnosciowego na obiektach rekreacyjnych wg diagramu, wyko-
rzystujgcych modut Mifare do identyfikacji zakupionych biletéw

7
7
(
(
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wstepu oraz karnetéw to system informatyczny, napisany w tech-
nologii NET instalowany na niezaleznym serwerze zarzadczym, kt6-
ry posiada potaczenie z systemem Programu Lojalnosciowego Fritz
Cashback oraz systemem zarzadzajacym na obiekcie rekreacyjnym
Partnera, majacy za zadanie analizowanie danych przesytanych
z systemow zewnetrznych i prezentowanie ich w formie analiz sta-
tystycznych i raportow.

(1 zastrzezenie)

Obiekt ustugowo- Sklep
handlowy 1 online
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Ul (21) 124466 (22) 20151008

(51) GO9F 3/20(2006.01)
GO9F 7/18(2006.01)

(71) MALYSKA WALDEMAR, Warszawa;
JALOSZYNSKI KRZYSZTOF, Bielawy
(72) MALYSKA WALDEMAR; JALOSZYNSKI KRZYSZTOF

(54) Uchwyt listwy cenowo-reklamowej

(57) Uchwyt listwy cenowo - reklamowej, stuzacy do montazu li-
stwy cenowo - reklamowej (1) do listwy cenowej (6), zamontowane]
uprzednio do potki sklepowej, Zzbudowany jest z podstawy (5) oraz
ramion w postaci tukowatego rozdwojenia w ksztatcie szczeki (2).
(5 zastrzezen)




. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
/GEOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

zg%o,jgenia Int. Cl. Strona zg%o,;lzrenia Int. Cl. Strona zg’fozjzrema Int. Cl. Strona

1 2 3 1 2 3 1 2 3
414136 C712Q (2006.01) 23 414222 F41J(2006.01) 34 414283 F16L (2006.01) 31
414152 A61N (2006.01) 6 414223 C04B (2006.01) 16 414284 BO1D (2006.01) 7
414161 C04B (2006.01) 16 414224 F24J (2006.01) 33 414286 A61H (2006.01) 5
414162 C07D (2006.01) 17 414225 C10L (2006.01) 22 414287 HO05B (2006.01) 40
414167 E04B (2006.01) 27 414226 H04B (2006.01) 39 414289 C0o8L (2006.01) 20
414168 CO2F (2006.01) 15 414228 A47C (2006.01) 3 414290 B23B (2006.01) 9
414169 A62C (2006.01) 6 414230 B22C (2006.01) 8 414291 C08G (2006.01) 19
414170 COo8L (2006.01) 19 414232 A61B (2006.01) 5 414292 B28B (2006.01) 11
414171 Co8L (2006.01) 20 414233 F16S (2006.01) 32 414293 A43B (2006.01) 3
414175 CO7F (2006.01) 18 414234 CO7F (2006.01) 18 414294 EOTH (2006.01) 26
414176 CO7F (2006.01) 18 414235 EO04F (2006.01) 28 414296 F16K (2006.01) 30
414177 E04C (2006.01) 27 414236 EO04F (2006.01) 27 414297 FO3B (2006.01) 29
414178 CO7F (2006.01) 18 414237 EO04F (2006.01) 28 414298 A61K (2006.01) 6
414179 B24B (2006.01) 10 414238 CO02F (2006.01) 15 414299 E01B (2006.01) 25
414180 GOTN (2006.01) 35 414239 B60M (2006.01) 13 414300 B22D (2006.01) 9
414183 B24D (2006.01) 10 414240 C07D (2006.01) 17 414302 C23F (2006.01) 24
414184 B07B (2006.01) 8 414241 A47C (2006.01) 4 414303 C23F (2006.01) 25
414185 F16K (2006.01) 30 414242 F24H (2006.01) 33 414307 A61B (2006.01) 4
414186 BO1F (2006.01) 7 414244 B65D (2006.01) 14 414308 HO05B (2006.01) 40
414187 A23G (2006.01) 2 414245 A63B (2015.01) 7 414309 A21C (2006.01) 2
414188 A01K (2006.01) 2 414246 A63B (2015.01) 7 414310 B28B (2006.01) 10
414189 A47] (2006.01) 4 414247 F24F (2006.01) 32 414311 B32B (2006.01) 12
414190 C07C (2006.01) 17 414249 A61B (2006.01) 5 414312 C0o8L (2006.01) 20
414191 F24H (2006.01) 33 414253 EOTF (2006.01) 26 414313 C0o8L (2006.01) 20
414192 B29C (2006.01) 11 414254 A47G (2006.01) 4 414314 COo8L (2006.01) 21
414193 CO9K (2006.01) 22 414255 E04B (2006.01) 26 414315 C08L (2006.01) 21
414194 G02B (2006.01) 36 414256 E04B (2006.01) 27 414316 C08L (2006.01) 21
414195 E21D (2006.01) 29 414257 C05D (2006.01) 17 414317 COo8L (2006.01) 21
414196 HO1G (2006.01) 38 414258 B29B (2006.01) 11 414318 B23D (2006.01) 9
414197 B60K (2006.01) 13 414259 E06B (2006.01) 28 414319 HO2K (2006.01) 38
414198 C0o8L (2006.01) 20 414260 B65D (2006.01) 14 414320 E21D (2006.01) 29
414199 GOTR (2006.01) 36 414261 A23L (2006.01) 3 414321 HO1M (2016.01) 38
414200 F16L (2006.01) 30 414263 B22D (2006.01) 8 414322 C04B (2006.01) 16
414201 C04B (2006.01) 17 414264 E06B (2006.01) 28 414324 C09J (2006.01) 22
414203 A61K (2006.01) 6 414265 GOTN (2006.01) 36 414325 H02G (2006.01) 38
414204 B23K (2006.01) 9 414266 GOTN (2006.01) 36 414326 B62D (2006.01) 13
414205 B23K (2014.01) 9 414267 GOTN (2006.01) 35 414327 GO6F (2006.01) 37
414206 F16M (2006.01) 31 414268 C12Q (2006.01) 23 414328 G02B (2006.01) 36
414207 HO05B (2006.01) 39 414269 A61F (2006.01) 5 414329 C08L (2006.01) 20
414208 GOTN (2006.01) 34 414270 C22C (2006.01) 24 414330 C03B (2006.01) 16
414209 C23F (2006.01) 25 414273 CO2F (2006.01) 15 417200 C12P (2006.01) 23
414211 B41M (2006.01) 12 414274 B32B (2006.01) 12 417204 C12P (2006.01) 23
414212 CO8F (2006.01) 19 414275 B65D (2006.01) 14 417205 C12P (2006.01) 23
414213 F26B (2006.01) 34 414276 C08J (2006.01) 19 418772 C10L (2006.01) 22
414214 B32B (2006.01) 12 414277 GOITN (2006.01) 35 41 8954 G06K (2006.01) 37
414215 CO2F (2006.01) 15 414278 GOTN (2006.01) 35 419038 F23C (2006.01) 32
414216 HO4N (2006.01) 39 414279 F24F (2006.01) 32 419248 C22C (2006.01) 24
414217 B25G (2006.01) 10 414280 C09D (2006.01) 21 419252 C22C (2006.01) 24
414218 HO3H (2006.01) 39 414281 A47C (2006.01) 3 419664 E01D (2006.01) 25
414220 HO3H (2006.01) 39 414282 B66B (2006.01) 14




WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
ZGLOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr

Nr

Nr

) Int. Cl. Strona ) Int. Cl. Strona . Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3 1 2 3
124291 G06Q (2012.01) | 48 124439 | A0TD (2006.01) 41 124455 B61D (2006.01) 44
124424 | A61N (2006.01) 42 124440 F24D (2006.01) 48 124457 B61B (2006.01) 44
124428 | A01G (2006.01) 41 124442 B65D (2006.01) 45 124458 B30B (2006.01) 44
124430 | A671H (2006.01) 42 124445 A63H (2006.01) 43 124459 F24H (2006.01) 48
124431 B0O1D (2006.01) 43 124448 B42D (2006.01) 44 124465 A47C (2006.01) 41
124432 B23K(2014.01) 43 124450 A61J(2006.01) 42 124466 GO9F (2006.01) 49
124433 B65D (2006.01) 45 124451 E04B (2006.01) 46 124468 E04G (2006.01) 46
124434 B65D (2006.01) 45 124452 F16B (2006.01) 47 124633 B23K (2006.01) 43
124435 E04F (2006.01) 46 124453 F16K (2006.01) 47 124741 E21F (2006.01) 47
124437 A61B (2006.01) 42 124454 A47K (2006.01) 41 125655 B65D (2006.01) 46
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