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Urzad Patentowy RP - na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2013 r. poz. 1410 z p6Zniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréw wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sg w ukta-
dzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowej i zawieraja:
- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowej,

— numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

- nazwisko i imie wynalazcy,

— tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogtasza sie réwniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytko-
wych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajgcym jako urzad wyznaczony
lub wybrany oraz informacje o ztozeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezeri patentowych europejskiego zgtoszenia
patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszen wynalazkéw i wzoréw uzytkowych opublikowa-
nych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* % %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajacym opis, zastrzeze-
nia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) — zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznoéci uniemozliwiajgcych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawia¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamoéwieniu nalezy poda¢ przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych da-
nych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.

Urzad Patentowy podaje do wiadomosci nr konta w NBP
Urzad Patentowy RP — NBP O/O w Warszawie konto: 93 1010 1010 0025 8322 3100 0000

Zainteresowanych prenumeratg lub zakupem egzemplarzy biezacych oraz z lat ubiegtych prosimy o skfadanie
zamowien: faksem pod numerem (22) 579 04 55 lub via e-mail: wydawnictwa@uprp.p!
lub w siedzibie Urzedu Patentowego RP, 00-950 Warszawa, al. Niepodlegtosci 188/192 w pok. 10 w godz. 8-16

Informacji dotyczacych wydawnictw udzielamy pod numerem telefonu (22) 579 01 07, (22) 579 0113, (22) 579 02 24.

URZAD PATENTOWY RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
Druk: Departament Wydawnictw Urzedu Patentowego RP. Zam. 392/2018



BIULETYN

Urzedu Patentowego

Warszawa, dnia 9 kwietnia 2018 r. Nr 08

OGLOSZENIA O ZGLOSZONYCH W URZEDZIE PATENTOWYM
WYNALAZKACH | WZORACH UZYTKOWYCH

Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgfoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) - numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) - dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) - numer zgtoszenia priorytetowego

(32) — data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszerstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) - skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) - nrzgtoszenia gtdwnego

(71) - nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajacego (kod kraju)*

(72) — nazwisko i imie tworcy (6w) wynalazku lub wzoru uzytkowego

(86) — data i numer zgtoszenia miedzynarodowego

(87) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

(96) - data i numer zgtoszenia europejskiego

(97) - data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 — ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL



l. WYNALAZKI

DZIAt A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

AT (21) 419011  (22) 2016 1005
(51) A01C 7/20(2006.01)
A01B 73/00(2006.01)

(71) SZKOLA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) SIEJKA ROBERT; MIESZKALSKI LESZEK;
LISOWSKI ALEKSANDER

(54) Uktad nosny ramowo-wysiegnikowy
taczacy dwa siewniki precyzyjne

(57) Uktad nosny ramowo-wysiegnikowy taczacy dwa siewniki
precyzyjne posiada przyczepiany do ciggnika dwupunktowy ukfad
zawieszenia (1) potgczony obrotowo w osi poziomej z dyszlem (2).
Do belki dyszla (2) jest zamocowana w pfaszczyznie pionowej rama
przednia zawieszenia (5), w ktdrej jest umieszczony mechanizm
przesuwu poprzecznego sktadajacy sie z ramy prowadzacej (12)
i osadzonej na jej belkach ramy przesuwnej (13), ktérej przesuw
jest ograniczony przez urzadzenie prowadzace (14), oraz z uktadu
dZzwigowego sktadajacego sie ze wspartego na kotach transpor-
towych (22) wysiegnika wzdtuznego (9) potaczonego obrotowo
do belek pionowych (10) ramy przedniej zawieszenia (5) przez
tuleje (11) i z potaczonego w parach obrotowych (6 i 8) sitownika
hydraulicznego (7). Z mechanizmem przesuwu poprzecznego jest
potaczony pierwszy trzypunktowy uktad zawieszenia oraz pierw-
szy naped watu przekazu mocy (17), a z wysiegnikiem wzdtuz-
nym (9) jest potaczony drugi trzypunktowy uktad zawieszenia (21)
i drugi naped watu przekazu mocy. Do ramy przedniej zawiesze-
nia (5) s3 pofaczone na state mechanizmy regulacji (4) két podporo-
wych (3).

(2 zastrzezenia)

AT (21) 419023 (22) 2016 10 06
(51) AOTF 11/04(2006.01)
AOTF 11/00(2006.01)

(71)  SZKOLA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) DUDEK MICHAL; MIESZKALSKI LESZEK;
LISOWSKI ALEKSANDER

(54) Pionowy bukownik

(57) Pionowy bukownik posiada obudowe cylindryczng z otwo-
rem wlotowym i koszem zasypowym, zamocowang na ramie

z silnikiem elektrycznym, w ktérej to obudowie znajduje sie obro-
towy wat (7) oraz potaczone z obudowg przesuwnie klepisko (15)
ze sypem, w ksztalcie stozka Scietego o Srednicy zwezajacej sie
ku dotowi. Wat (7) jest umieszczony pionowo i posiada w gornej
czesci trwale osadzony podajnik slimakowy (5), w czesci srodkowe]
trwale osadzony beben listwowy (6), a w dolnej czeéci beben Zzebro-
wany (8) osadzony na wale (7) przesuwnie w ptaszczyznie pionowej
z mozliwoscig zablokowania po ustawieniu szczeliny roboczej.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 419034 (22) 2016 1007
(51) A01G 3/02(2006.01)
B23D 31/00(2006.01)
A01G 3/00(2006.01)

(71)  SZKOEA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) MACIAK ADAM; ANISZEWSKA MONIKA;
ZYCHOWICZ WITOLD

(54) Sekator laserowy

(57) Sekator laserowy wyposazony w laser sktadajacy sie z ukfadu
pompujacego, lasera $wiattowodowego, pofgczonego, poprzez
Swiattowdd, z uktadem optycznym. Uktad optyczny (2) jest umiesz-
czony w gtoéwce (1) sekatora i jest potaczony swiattowodem (3)
przechodzacym przez uchwyt (4) sekatora, wzmacniacz, ktérym
jest swiattowdd domieszkowany Tm i siatke Bragga i, z uktadem
pompujacym, ktéry stanowi laser pdtprzewodnikowy pracujacy
w pasmie podczerwieni. W gtowce (1) sekatora naprzeciwko ukta-
du optycznego (2) znajduje sie otwor (8), a naprzeciwko otworu (8),
na ostonie (9) dfoni, jest umieszczony ceramiczny ekran ochron-
ny (10), zas po tej samej stronie uchwytu (4) co ostona (9) dtoni,
znajduje sie wiacznik (15) lasera, a po przeciwnej stronie uchwytu
znajduje sie blokada (16) wiacznika (15). Przewody zasilajace wigcz-
nik i blokade znajduja sie wewnatrz uchwytu (4).

(6 zastrzezen)
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PATENTOWEGO 3

Al (21) 419022 (22) 2016 10 06
(51) A0IM 21/02 (2006.01)
AO0TM 21/00 (2006.01)

(71) SZKOLA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) KULPA KRZYSZTOF; MIESZKALSKI LESZEK;
LISOWSKI ALEKSANDER

(54) Pielnik rzedowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pielnik rzedowy posiadajacy
sekcje robocze z narzedziami pielgcymi, potaczonymi w ptaszczyz-
nie pionowej z rama za pomocg czworobocznego elementu prze-
gubowego, w ktérym kazda sekcja robocza jest potaczona z jed-
nym czworobocznym elementem przegubowym. Czworoboczny
element przegubowy sktada sie z dwoch czworobokéw przegu-
bowych réwnolegtych wzgledem siebie w ptaszczyZnie pionowej,
przy czym pierwszy czworobok przegubowy sktada sie ramion
poziomych (1 i 2), potaczonych obrotowo z ramionami pionowymi
(314),do ktorych réwniez obrotowo, w ptaszczyznie pionowej przy-
mocowany jest pierwszy sitownik (5), za$ drugi czworobok przegu-
bowy sktada sie z ramion poziomych (6 i 7) potaczonych obrotowo
7 ramionami pionowymi (8 i 9), a naprzeciwlegte ramiona piono-
we (31 8) oraz (4 i 9) czworobokéw przegubowych sg potaczone
obrotowo poziomymi segmentami faczacymi (10 i 11), zas gdrne
ramiona poziome (11 7) czworobokdw przegubowych sg potaczo-
ne z drugim sitownikiem (12) pofgczonym z zestawem sterujgcym
wysuwem sitownika (12), a przedni segment fgczacy (10) jest przy-
stosowany do potfaczenia z ramg pielnika, natomiast do tylnego
segmentu (11) jest zamocowany zespdt wspornika pionowego (13)
wraz z ramieniem kota kopiujacego (14) i kotem kopiujacym (15),
a takze wysiegnik wzdtuzny (16) z uchwytem do mocowania na-
rzedzia pielacego.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 418873 (22) 2016 09 27
(51) A21D 10/00(2006.01)
A21D 2/36 (2006.01)
A21D 2/34(2006.01)
A23L 33/10(2016.01)

(71) SZMIDT SYBILLA FIRMA PRODUKCYJNO-UStUGOWO-
-HANDLOWA, Pyskowice
(72) SCHMIDT DARIUSZ; SZMIDT MAREK

(54) Ciasto do wypieku pieczywa dietetycznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ciasto do wypieku pieczywa
dietetycznego, sktadajace sie z mieszanki maki pszennej, zytniej
i orkiszowej biatej w catkowitej ilosci 42% wagowych w stosunku
do suchej masy, przy wzajemnych proporcjach rodzaju maki od-
powiadajacych 45%, 5% i 50%, oleju kokosowego w ilosci 5% wa-
gowych w stosunku do suchej masy, miodu w ilosci 5% wagowych
w stosunku do suchej masy, jaj swiezych w ilosci 3% wagowych
w stosunku do suchej masy, soli Himalajskiej w ilosci 1% wago-
wych w stosunku do suchej masy, maslanki w ilosci 17% wagowych
w stosunku do suchej masy, drozdzy w ilosci 2% wagowych w sto-
sunku do suchej masy oraz btonnika w catkowitej ilosci 25% wago-
wych w stosunku do suchej masy, bedacego kompozycja ziaren ko-
mosy ryzowej w ilosci 2% wagowych w stosunku do suchej, ziaren
siemienia Inianego w ilosci 3% wagowych w stosunku do suchej

masy, ziaren sezamu biatego w ilosci 3% wagowych w stosunku
do suchej masy, ziaren stonecznika w ilosci 5% wagowych w sto-
sunku do suchej masy oraz $wiezej marchwi w ilosci 12% wago-
wych w stosunku do suchej masy. Maka pszenna w mieszance jest
klasy 500, maka orkiszowa biafa jest klasy 630, a maka zytnia w mie-
szance klasy 997, wzbogacona jest dodatkiem pfatkéw zytnich
w ilosci 5% wagowych w stosunku do mieszanki maki.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 418963 (22) 2016 09 30
(51) A21D 13/06 (2017.01)
A21D 13/04(2017.01)
A21D 2/36 (2006.01)
A21D 2/26 (2006.01)
A21D 2/18(2006.01)

(71) BIO ECO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) SWIDERSKI FRANCISZEK; RAKOWSKA RITA;
SADOWSKA ANNA; WASIAK-ZYS GRAZYNA;
HOFFMANN MONIKA; MOTYLEWSKI MICHAL;
KOLDEJ IRENEUSZ

(54) Funkcjonalne pétprodukty i wyroby piekarskie
o niskim indeksie glikemicznym

(57) Przedmiotem zgloszenia jest potprodukt w proszku do wy-
twarzania wyrobu piekarskiego, ktory zawiera biatka pochodzenia
roslinnego w ilosci od 30 do 70% wag., mikronizowane bfonniki
owocowe i/lub owsiane i/lub kakaowe w tacznej ilosci od 3 do 20%
wag., inuline i/lub oligofruktoze w tacznej ilosci od 1 do 5% wag,,
nasiona roslin oleistych i/lub maki z nasion roslin oleistych w tacz-
nejilosci od 5 do 60% wag., sél kuchenna, w ilosci od 1 do 3% wag.
Ponadto, zgtoszenie obejmuje tez wyrdb piekarski, ktéry zawiera
biatka pochodzenia roslinnego w iloéci od 25 do 60% wag., mikro-
nizowane btonniki owocowe i/lub owsiane i/lub kakaowe w tacz-
nej ilosci 3 do 16% wag., inuline i/lub oligofruktoze w tacznej ilosci
0,6 do 4% wag., nasiona i/lub maki z nasion roélin oleistych w tacz-
nejilosci 4 do 50% wag., sél kuchenng w ilosci od 0,6 do 2,5% wag.,
wode w ilosci od 30 do 50% wag. oraz charakteryzuje sie indeksem
glikemicznym w zakresie 11-30 oraz warto$cig wymiennika weglo-
wodanowego odpowiadajacego dla jednego WW od 110 do 250 g
chleba.

(21 zastrzezery)

AT (21) 418837 (22) 2016 09 26
(51) A21D 13/08(2006.01)
A21D 8/04(2006.01)
A21D 6/00(2006.01)

(71) KWALITA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gliwice
(72) POLAK ELZBIETA; MARKOWSKA JOANNA

(54) Ciasto biszkoptowo-ttuszczowe

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ciasto biszkoptowo-ttusz-
czowe do zamrazania, sktada sie ono z maki pszennej w ilosci
od 0 do 50% wagowych, cukru w ilosci od 15% do 45% wago-
wych, skrobi ziemniaczanej w ilosci od 0,1% do 5% wagowych,
substancji emulgujacej wilosci od 0,1 do 2% wagowych, substancji
spulchniajgcej w ilosci od 0 do 5% wagowych, dodatkéw smako-
wo-zapachowych w iloéci od 0 do 15% wagowych, masy jajecznej
lubjajek wilosciod 20% do 30% wagowych, ttuszczu wilosci od 15%
do 40% wagowych, wody w ilosci od 5% do 15% wagowych oraz
preparatu transglutaminazy w ilosci od 0,1% do 5% wagowych jako
czynnika strukturotwoérczego i komponentéw biatkowych w ilosci
od 0,1% do 5% wagowych, korzystnie w postaci biatka jaja kurzego
lub kazeinianu wapnia lub kazeinianu sodu lub serwatki.

(1 zastrzezenie)
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PATENTOWEGO Nr 08/2018

Al (21) 418827 (22) 2016 09 26

(51) A23C9/12(2006.01)
A23C9/127(2006.01)
A23C 9/13(2006.01)

UNIWERSYTET WARMINSKO-MAZURSKI W OLSZTYNIE,
Olsztyn
ALJEWICZ MAREK; BARANOWSKA MARIA

Sposéb wytwarzania prozdrowotnych mlecznych
napojéw fermentowanych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania proz-
drowotnych mlecznych napojéw fermentowanych, polegajacy
na normalizacji zawartosci ttuszczu i suchej masy mleka z wykorzy-
staniem mleka w proszku i/lub maslanki w proszku i/lub suchych
sktadnikow mleka i/lub procesow membranowych, i/lub biatek ro-
slinnych homogenizadji, obnizaniu zawartosci laktozy, pasteryzadj,
chtodzeniu, zaszczepianiu kulturami bakterii fermentacji mlekowej
i/lub drozdzy, pakowaniu i ukwaszaniu lub ukwaszaniu i pakowaniu.
Sposéb ten charakteryzuje sie tym, ze do mleka podczas normali-
zacji zawartosci sktadnikéw suchej masy lub poddanego procesowi
homogenizacji dodawany jest preparat o zawartosci od 10 do 90%
beta glukanu, preferowana zawarto$¢ 80%, o strukturze rozgatezio-
nej (1-3)(1-4) i/lub (1-3)(1-6) i/lub liniowej (1-3) wilosci od 0,1 do 2%,
najkorzystniej 0,5%, bezposrednio do mleka lub przed dodaniem
do mleka jest uprzednio podawany uwodnieniu i rozpuszczeniu,
po czym catos¢ poddaje sie intensywnemu mieszaniu, pasteryza-
gji, chtodzeniu do temperatury fermentacji, zaszczepianiu kultura-
mi starterowymi, po czym proces prowadzi sie w znany sposob.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 419032 (22) 2016 1007
) A23F 3/16 (2006.01)

) PASTUREK SEBASTIAN AS PRODUKT, Mata Nieszawka
2) PASTUREK SEBASTIAN
)

54) Automatyczny zaparzacz zi6t

(57) Zgtoszenie dotyczy automatycznego zaparzacza ziot sto-
sowanego do kapsut Asfloat Med., przedstawionego na rysunku.
Zaparzacz posiada w oparciu podzespoty jak nizej: komora zapa-
rzajaca, wytwornicy goracej wody i pary, urzadzenia wzmacniaja-
cego ekstrakcje, rozdzielacza, separatora, komory do dekompresji,
urzadzenia dozujgcego.

(51
(71
7
(

(1 zastrzezenie)

Urzadzenie dozujace

N wpigte do kepsuy— |
L2L 2 X | '_______

L7

|
Separator

Elekirozawdr

Spust wody
{skropliny}

AT (21) 418866 (22) 2016 09 27
(51) A23G 1/54(2006.01)
A23L 3/36 (2006.01)

1) DOBRZANSKI RAFAt KARMELLO, Bielsko-Biata
2) DOBRZANSKI RAFAL

)
54) Sposéb obrdbki pralin

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb przygotowania pralin,
w ktorym formuje sie praliny zawierajace nadzienie i czekolade,
po czym praliny pakuje sie, przechowuje i przygotowuje do eks-
pozydji sprzedazowej. Sposdb charakteryzuje sie tym, ze: prali-
ny formuje sie z czekolady o zawartosci ttuszczu od 33 do 36%

(7
(7
(

i nadzienia o zawartosci ttuszczu od 37 do 39%; wytworzone pra-
liny pakuje sie w pudetka kartonowe, wypetniajac pudetko karto-
nowe pralinami w co najmniej 90% objetosci pudetka, po czym
pudetko kartonowe z pralinami poddaje sie hermetycznemu fo-
liowaniu; zafoliowane pudetka kartonowe z pralinami poddaje sie
mrozeniu szokowemu, doprowadzajac w czasie do 3 godzin do ob-
nizenia temperatury w catej masie pralin z temperatury pokojowej
do temperatury ponizej -6°C; zamrozone praliny magazynuje sie
w temperaturze -18 do -22°C o statym poziomie, z dopuszczal-
nymi odchyleniami nie wiecej niz +/- 1°C w ciggu dnia, w czasie
do 6 miesiecy; przed ekspozycja sprzedazowa rozmraza sie praliny
w dwodch etapach, przy czym w pierwszym etapie pozostawia sie
zafoliowane pudetka kartonowe z pralinami w otoczeniu o tempe-
raturze od 5 do 8°C przez co najmniej 24 godziny, a w drugim eta-
pie w otoczeniu o temperaturze od 14 do 18°C przez co najmniej
24 godziny, po czym usuwa sie folie i wyjmuje sie praliny z pudetek
kartonowych.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418892 (22) 2016 09 28
(51) A23G 3/34(2006.01)

(71) MAJAMI SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Befchatow

PIESTRZYNSKI MIROSEAW

Nieinwazyjny spos6b schtadzania masy
pomadkowej, wytwarzanej metoda ciaggty

(57) Nieinwazyjny sposéb schtadzania masy pomadkowej, wy-
twarzanej metoda ciagty, charakteryzuje sie tym, ze masa po-
madkowa transportowana jest przez tunel, w ktérym chtodzona
jest dwoma czynnikami dziatajgcymi w uktadzie zamknietym:
powietrzem krazacym w obiegu zamknietym o temperaturze
od 25 do 10 st. C ochtadzanym w trzech klimatyzatorach (2) oraz
glikolem spozywczym o temperaturze 6-13°C studzacym poprzez
ptyte chtodzacg umieszczong pod tasmg transportujgcg mase
pomadkowg poprzez strefe mikroklimatu o temperaturze okoto
30-9°C, przy czym powietrze krazace w obiegu zamknietym jest
osuszane z poziomu okoto 80% do 30% wilgotnosci wzglednej
przez osuszacz umieszczony w centralnej czesci tunelu, a pochto-
nieta para wodna usuwana jest na zewnatrz poprzez wywietrz-
niki (7); przy czym tunel, w ktérym odbywa sie chtodzenie masy
wyposazony jest w ptyte chtodzaca o grubosci ok. 4 mm, w postaci
dwdch réwnolegtych elementéw umieszczonych w niewielkiej

Pojsdyncea sekcja chiodzaca
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odlegtosci od siebie, pomiedzy ktérymi przeptywa pod cisnieniem
zimna ciecz; za$ para wodna z gorgcej masy krowkowej odprowa-
dzona jest z tunelu, natomiast wilgotne powietrze osuszane, a na-
stepnie wprowadzane powrotnie po schtodzeniu do strefy mikro-
klimatu wewnatrz tunelu.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 418835 (22) 201609 26
(51) A23L 13/60(2016.01)

A23L 13/40(2016.01)

A23L 33/15(2016.01)

A23L 33/16 (2016.01)

(71) KRUK ZBIGNIEW ZAKEAD MIESNY ZBYSZKO,
Bedon Wies
(72) KRUK ZBIGNIEW

(54) Sposob wytwarzania wedlin
drobnorozdrobnionych i wedlina
drobnorozdrobniona wytworzona tym sposobem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania wedlin
drobnorozdrobnionych. Sposéb polega na kutrowaniu kawatkéw
miesa z rozbioru z witaminami oraz magnezem i wapniem. Wedli-
na drobnorozdrobniona charakteryzuje sie tym ze masa kietbasiana
stanowi mieszanine masy miesnej z dodatkiem witamin i magnezu
oraz wapnia.

(3 zastrzezenia )

Al (21) 418902 (22) 2016 09 28
(51) A24C5/356 (2006.01)

B65B 69/00 (2006.01)

GO1G 15/00(2006.01)

(71)  INTERNATIONAL TOBACCO MACHINERY POLAND
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Radom

(72) OWCZAREK RADOStAW

(54) Stacja wypetnionych kaset na artykuty

pretopodobne, urzadzenie do oprézniania

i sposéb oprézniania kasety czterosciennej

i/lub pieciosciennej wypetnionej artykutami

pretopodobnymi przemystu tytoniowego
(57) Stacja (2) wypetnionych kaset na artykuty pretopodobne,
w urzadzeniu przemystu tytoniowego, wyposazona w czes¢ przyj-
mujaca (2A) do przyjmowania wypetnionych kaset (3, 13); oraz
zespdt magazynujgco-transportowy (2C) mieszczacy wypetnione
kasety (3, 13), wyposazony w przenosnik (4) do transportowania
wypetnionych kaset (3, 13), charakteryzujaca sie tym, ze stacja (2)
ponadto jest wyposazona w czujnik (30) do pomiaru wagi wypet-
nionej kasety, ktéry to czujnik (30) do pomiaru wagi wypetnionej
kasety znajduje sie w czesci przyjmujacej (2A), oraz uktad sterow-
nika (40) dostosowany do poréwnania sygnatu z czujnika (30)
do pomiaru wagi wypetnionej kasety z wartosciami referencyjnymi
dla danego typu produktéw pretopodobnych oraz dostosowany
do generowania sygnatu alarmowego, gdy wartos¢ zmierzona

znajduje sie poza zakresem referencyjnym. Przedmiotem zgtosze-
nia jest rowniez urzadzenie (1) do oprédzniania oraz sposéb opréz-
niania kasety czterosciennej i/lub pieciosciennej, wypetnionej arty-
kutami pretopodobnymi przemystu tytoniowego.

(9 zastrzezen)

AT (21) 418903 (22) 2016 09 28
(51) A24C 5/356 (2006.01)
B65B 69/00 (2006.01)

(71) INTERNATIONAL TOBACCO MACHINERY POLAND
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Radom

(72) POZORSKI ROBERT

(54) Stacja wypetnionych kaset na artykuty
pretopodobne urzadzenie do oprézniania
kasety czterosciennej lub kasety pieciosciennej
wypetnionej artykutami pretopodobnymi
przemystu tytoniowego

(57) Stacja wypetnionych kaset na artykuty pretopodobne,
w urzadzeniu przemystu tytoniowego, wyposazona w czes¢ przyj-
mujaca (2A) do przyjmowania wypetnionych kaset (3, 13); oraz
zespdt magazynujaco-transportowy (2C) mieszczacy wypetnio-
ne kasety (3, 13), wyposazony w przenosnik do transportowania
wypetnionych kaset (3, 13) i mechanizm (4A) oddzielania kasety
do oddzielania pierwszej kasety (3, 13') od pozostatych kaset (3, 13)
zgromadzonych na elementach no$nych przenosnika, przy czym
mechanizm (4A) oddzielania kasety jest wyposazony w elementy
podnoszace (51) przystosowane do podnoszenia kaset (3, 13) z ele-
mentéw nosnych przenosnika; charakterystyczna tym, ze ponadto
stacja zaopatrzona jest w pasy boczne (56) przystosowane do pod-
pierania bocznych scian kasety (3, 13), przy czym pasy boczne (56)
s przystosowane do wykonywania ruchu zgodnego z ruchem
elementow podnoszacych (51) w czasie podnoszenia kaset (3, 13)
z elementéw nosnych i stawiania kaset (3, 13) na elementach no-
$nych. Przedmiotem zgtoszenia jest rowniez urzgdzenie do opréz-
niania kasety czterosciennej lub pieciosciennej, wypetnionej arty-
kutami pretopodobnymi.

(13 zastrzezen)
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AT (21) 419033 (22) 2016 1007
(51) A24C 5/356 (2006.01)
A24C 5/35(2006.01)

(71)  INTERNATIONAL TOBACCO MACHINERY POLAND
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Radom

(72) GIELNIEWSKI ADAM

(54) Magazyn posredni w urzadzeniu przemystu
tytoniowego do transportu pionowego przeptywu
masowego artykutéw pretopodobnych, urzadzenie
zasilajace do zasilania artykutami przemystu
tytoniowego oraz urzadzenie do oprézniania kasety
wypetnionej artykutami przemystu tytoniowego

(57) Magazyn posredni w urzadzeniu przemystu tytoniowego

do pionowego transportu przeptywu masowego artykutéw pre-

topodobnych (R) zawierajacy $ciany boczne (31, 32) i wiele prze-

gréd (34) dzielacych magazyn posredni na pionowe kanaty (35, 36),
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ktére sq przystosowane do przyjmowania artykutéw pretopodob-
nych (R) od gory, przy czym magazyn posredni jest zaopatrzony
w ruchomy element transferujacy przesuwny wzgledem prze-
gréd (34) magazynu posredniego ponadto element transferuja-
cy zbudowany jest z ptytek podtrzymujacych (35A, 36A), ktore
podtrzymujg przeptyw masowy artykutéw pretopodobnych (R)
w pionowych kanatach (35, 36) magazynu posredniego (5) ponad
ptytkami podtrzymujacymi (35A, 36A), przy czym ptytki podtrzy-
mujace (35A, 36A) sg dostosowane do ruchu w doét w obrebie
pionowych kanatéw (35, 36) i ruchu w gore poza pionowymi kana-
tami (35, 36), ponadto ptytki podtrzymujace (35A, 36A) sg dostoso-
wane do wsuwania do kanatéw (35, 36) w strefie wlotéw kanatdw
i do wysuwania z pionowych kanatow (35, 36) w strefie wylotéw
kanatéw, charakteryzuje sie tym, ze co najmniej skrajna ptytka
podtrzymujgca (35A) elementu transferujgcego jest przystosowa-
na do wykonywania ruchu w kierunku poprzecznym do kierunku
ruchu pozostatych ptytek podtrzymujacych (36A). Przedmiotem
zgtoszenia jest rowniez urzadzenie zasilajace do zasilania artykuta-
mi przemystu tytoniowego oraz urzadzenie do oprézniania kasety
wypetnionej artykutami przemystu tytoniowego.

(10 zastrzezen)

AT (21) 418984 (22) 2016 1004
(51) A42B 3/04(2006.01)

A42B 3/30(2006.01)

G02B 27/00(2006.01)

(71)  SEEMORE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) TRELAK WOIJCIECH; PALMER GRZEGORZ

(54) Kask ochronny z rozszerzona rzeczywistoscia

(57) Przedmiotem wynalazku jest kask ochronny z rozszerzong
rzeczywistoscia, zawierajgcy skorupe (1) stanowigcg zewnetrzng
powtoke ochronng kasku, warstwe pochtaniajaca site uderzenia
przytwierdzong do wewnetrznej powierzchni skorupy (1), przy-
najmniej czesciowo przezroczysty wizjer (2), przytwierdzony prze-
chylnie do skorupy (1) tak, Ze moze przemieszczac sie pomiedzy
potozeniem zamknietym i otwartym, wyswietlacz AR (3), umiesz-
czony we wnetrzu kasku w obszarze wizji uzytkownika, osadzony
na ukfadzie manipulatora (4), ktéry zapewnia jego przemieszczanie
pomiedzy potozeniem wysunietym i schowanym, przy czym kask
ochronny zawiera dodatkowo uktad detekcji potozenia wizjera (5)
sprzezony z uktadem manipulatora (4) tak, ze gdy wizjer (2) znaj-
duje sie w potozeniu zamknietym, wyswietlacz AR (3) znajduje sie
w potfozeniu wysunietym, a gdy wizjer (2) znajduje sie w potozeniu
otwartym, wyswietlacz AR (3) znajduje sie w potozeniu schowanym.

(7 zastrzezen)

AT (21) 418504 (22) 2016 1003
(51) A44C 17/00(2006.01)

B28D 5/00(2006.01)

(71) NANORES SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Wroctaw

(72) MODRZYNSK| PAWEL; WIELEBSKI MARCIN;

KUNICKI PIOTR; KNAPITSCH ARNO, FR

(54) Siatka dyfrakcyjna przestrzenna

(57) Przedmiotem wynalazku jest siatka dyfrakcyjna przestrzen-
na, naniesiona jako zmodyfikowana struktura powierzchniowa
na powierzchnie kamienia o strukturze krystalicznej, zwifaszcza
kamienia (1) transparentnego o regularnym i jednolitym materiale
wewnetrznym, przez ktory moze przeptywac fala elektromagne-
tyczna, szczegdlnie swiatto widzialne. Wynalazek ma zastosowanie
w procesach technologicznych, wykorzystujacych precyzyjne sys-
temy i metody obrébcze matych powierzchni, najlepiej w dziedzi-
nie jubilerstwa. Stad takze, zastosowanie wynalazku ma znaczenie
dla kamieni szlachetnych. Siatka dyfrakcyjna przestrzenna naniesio-
na jako zmodyfikowana struktura powierzchniowa przynajmniej
na obszarze jednej oszlifowanej sciany zewnetrznej jest struktura
w rodzaju nano siatki (5) dla odbicia i jednoczesnie lub zamiennie
dla zatamania fali elektromagnetycznej w materiale wewnetrznym,
jako o$rodku propagadji tej fali elektromagnetycznej. Przekréj po-
przeczny przez zmodyfikowang strukture powierzchniowa ma
postac linii tamanej (6) o okresowo powtarzajagcym sie ksztatcie,
a zmodyfikowana struktura powierzchniowa w postaci nano siat-
ki (5) stanowi liczne wybrania (7) w materiale wewnetrznym, przy
czym miedzy wybraniami (7) zachowany jest odstep (8). Maksymal-
na szeroko$¢ pojedynczego wybrania (7) jest réwna 150% dtugo-
$ci fali elektromagnetycznej A, dla ktorej wspotczynnik zatamania
osrodka propagacji n jest najmniejszy, natomiast wybranie (7) ma
postac bryty przestrzennej, przy czym sasiadujace ze sobg wybra-
nia (7) sg utozone tak, ze kazde wybranie (7) ma w swoim najbliz-
szym sasiedztwie co najmniej trzy kolejne wybrania (7), korzystnie
cztery albo korzystnie szes¢ kolejnych wybran (7), gdzie fala elek-
tromagnetyczna jest w rodzaju fali $wiatta widzialnego albo w ro-
dzaju fali ultrafioletu albo w rodzaju fali podczerwieni.

(12 zastrzezeri)
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AT (21) 418935 (22) 201609 29
(51) A47B 5/04(2006.01)
B30B 15/04 (2006.01)

(71) HOLKAP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bydgoszcz
(72) HOLKA PIOTR

(54) Mobilna platforma kompletacyjna

(57) Mobilna platforma kompletacyjna charakteryzuje sie tym,
ze obrotowy blat stanowi pfaszczyzne zagieta na bokach i posa-
dowiong na gérnej obrotowej czworokatnej ramie (3), ktéra w cze-
$ci centralnej ma trwale pofaczong tuleje, w ktérej wprowadzony
ma staty czop, na ktérym ma tozysko osadzone w piascie dolnej
statej ramy (7) oraz w czesci dolnej ma hamulec, przy czym gor-
na obrotowa czworokatna rama (3) ma zagtebiony pierscien, ktéry
w czesci dolnej ma rolki spoczywajgce na obwodowej biezni dolnej
statej ramy (7), z ktérej obrotowo na sworzniach ma wyprowadzone
w kierunku dolnym ramiona gérne, zas dolnymi koricami obrotowo
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potaczone na sworzniach wyprowadzonych po obu naprzeciwle-
gtych stronach, prostopadle do osi gwintu, z gwintowanej kost-
ki (14), na ktérych obrotowo potgczone ma gérne korice ramion
dolnych, zas dolne korice potaczone ma obrotowo na sworzniach
wyprowadzonych z ramy dolnej, ktéra ma kota jezdne, przy czym
gwintowane kostki (14) potaczone s $ruba (17) z gwintem lewym
i prawym oraz ma korbe (16).

(9 zastrzezen)

AT (21) 418863 (22) 2016 09 27
(51) A47C 23/00(2006.01)

A47C 23/04 (2006.01)

B68G 9/00 (2006.01)

(71) NESTOR SPRINGS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Oswiecim

(72) MOSKALA JACEK

(54) Sposo6b wytwarzania formatek sprezynowych
oraz linia technologiczna do wytwarzania formatek
sprezynowych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania formatek

sprezynowych, w szczegdlnosci formatek sprezynowych kiesze-

niowych, obejmujacy nastepujace etapy: rozwija sie drut z rozwi-
jacza (1), hartuje sie drut w ukfadzie wyzarzania drutu (3), formuje
sie sprezyny w zwijarce (4), zgniata sie sprezyny w uktadzie zgnia-
tania (8), umieszcza sie sprezyny w kieszonkach i zgrzewa sie poje-
dyncze kieszonki w uktadzie zgrzewania poprzecznego (10), two-
rzac waz sprezyn kieszeniowych (11), transportuje sie waz sprezyn
kieszeniowych (11) do sklejarki (14), gdzie waz sprezyn kieszenio-
wych (11) docina sie na pozadang dtugosc i skleja sie ze soba docie-
te weze sprezyn kieszeniowych (11), tworzac formatke sprezynowa
kieszeniowa (16) 0 pozadanych wymiarach, nastepnie transportuje
sie gotowa formatke sprezynowa kieszeniowa (16) do uktadu pa-
kowania (17), gdzie pakuje sie szereg gotowych formatek sprezy-
nowych kieszeniowych (16) poprzez zwiniecie w rulon, przy czym
pomiedzy rozwijaniem drutu i hartowaniem drutu prowadzi sie
ciagta kontrole drutu w uktadzie kontroli drutu (2), przy czym cig-
gta kontrola drutu obejmuje pomiar co najmniej $rednicy drutu,

a w przypadku wykrycia odchylenia parametréw drutu od zadane-

go zakresu tolerandji zatrzymuje sie wytwarzanie formatek sprezy-

nowych i wymienia sie szpule drutu na rozwijaczu (1). Przedmiotem
wynalazku jest rowniez linia technologiczna realizujgca przedmio-
towy sposob.

(7 zastrzezen)

AT (21) 419017 (22) 2016 10 06
(51) A47F 5/00(2006.01)

A47B 96/02 (2006.01)

F25D 27/00 (2006.01)

(71) WARAN SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Torun

(72) £OSOS MARIUSZ; WASKI RADOSEAW

(54) Regat hybrydowy

(57) Regat hybrydowy zawierajacy stelaz, scianke tylng, $cianki

boczne i pétki, charakteryzuje sie tym, Ze ma nogi (1) i mocowane

do nich konsole, konsole prawg (18) i konsole lewa (17), wykona-
ne ze stali w ksztatcie katownika, w ktérym, w jego gérnym, po-
ziomym ramieniu znajduja sie dwa poziome wyciecia na catej jego
szerokosci, prostopadte do krawedzi giecia konsoli, dwa wyciecia
przy krawedzi zewnetrznej powierzchni gérnej oraz wspoétosiowo

z nimi dwa prostokatne otwory przebiegajace przez os giecia kon-

soli. Ponadto ptaszczyzna pionowa katownika konsoli, ktérej szero-

kos¢ zwieksza sie ku korcowi, zakonczona jest zaczepem dolnym

w ksztatcie fragmentu podcietego pétwalca oraz zaczepem gor-

nym posiadajacym na swej gérnej krawedzi rzad zebdw. Stosownie

do ilosci zebdw zaczepu gérnego umieszczonych wewnatrz profi-
la pionowego nogi (1), uzyskuje sie Zadany kat pochylenia konsoli
wzgledem nogi (1). Regat ma wykonang z tworzywa sztucznego
maskownice (5), na powierzchni ktérej znajduja sie paski miedzia-
ne umieszczone wzdtuz jej pionowych krawedzi, przy czym paski
miedziane potaczone sg przewodami z zasilaczem zamocowanym
do profila belki wzmacniajacej (2). W usytuowanym na dolnej po-
wierzchni pétki rowku, umiejscowiona jest listwa LED, do ktorej
doprowadzone s przewody elektryczne, ktére z kolei potagczone
sq ze stycznikami umieszczonymi na skraju tylnej krawedzi pofki,
bezposrednio obok wyfrezowania zwezajacego potke symetrycz-

nie po obu jej stronach, co po umieszczeniu pétek w wersji B lub D

w regale hybrydowym polegajacym na umieszczeniu zaczepu

lewego i prawego lub zakonczenia wzmocnienia poétki, zakon-

czonego sworzniem w otworach odpowiednio konsoli lewej (17)

i konsoli prawej (18), powoduje potaczenie tasmy miedzianej umiej-

scowionej na maskownicy (5), ze stycznikami i zamkniecie obwodu

elektrycznego, dzieki czemu uzyskuje sie podéwietlenie poszcze-
gdélnych potek regatu.
(2 zastrzezenia)

11 =X

5

Al (21) 419010 (22) 2016 10 05
(51) A47F 5/11(2006.01)
B65D 5/32(2006.01)

(71)  WERNER KENKEL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krzycko Wielkie

(72) MARCZUK ADAM; ZIELINSKI DOMINIK

(54) Regat ekspozycyjny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest regat ekspozycyjny wolnosto-

jacy o konstrukcji sktadanej przeznaczony do eksponowania pro-

duktow. Regat ekspozycyjny posiada korpus w ksztalcie prostopa-

dtoécianu, sktadajacy sie ze sciany tylnej, $cian bocznych i potek,

pofaczonych wahliwie wzdtuz swojej tylnej krawedzi ze $ciang

tylng korpusu, a wzdtuz bocznych krawedzi roztacznie ze $cian-

kami bocznymi korpusu za pomocg zaczepdw zamocowanych

na bokach pétki, przy czym $cianki boczne tacza sie ze $ciang tyl-

na wzdtuz pionowych linii gie¢, znamienny tym, Zze wykroje $cian
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bocznych korpusu (2, 3) w widoku z géry stanowia swoje lustrzane
odbicie, a ich powierzchnie podzielone sg pionowymi liniami giec¢
na pfaty tworzace w stanie ztozonym regatu warstwy zewnetrzne
i wewnetrzne scian bocznych (2, 3), przy czym warstwe zewnetrzng
$cian tworza pfaty zewnetrzne (31) ograniczone pionowymi linia-
mi giec (22, 32) stanowigcymi w stanie ztozonym przednie krawe-
dzi $cian bocznych (2, 3) regatu, natomiast warstwe wewnetrzna
$cian bocznych regatu tworza pionowe ptaty wzmacniajace (34)
ze szczelinowymi otworami za pomocg ktérych ustala sie poto-
zenie potki wewnatrz korpusu poprzez zaryglowanie pionowych
elementéw zaczepdéw zamocowanych na bokach potki (4), przy
czym zaczep stanowi monolityczny element katowy, ktérego po-
zioma w stanie ztozonym cze$¢ ma postac ptytki podstawowej za-
opatrzonej na powierzchni w dwa prostokatne zatrzaski o ksztatcie
odpowiadajagcym ksztattom otwordéw ryglujacych wykonanych
pasie przednim dolnym pétki i opcjonalnie otwordw wykonanych
w dodatkowej wewnetrznej wktadce wzmacniajacej potki (4).

(3 zastrzezenia)

r/ﬁ 32

_—
20 V:on

AT (21) 418964 (22) 2016 09 30
(51) A47F 13/08 (2006.01)

B65D 55/00 (2006.01)

B65D 45/00(2006.01)

B65D 33/06 (2006.01)

(71) TKACZYK MARIUSZ, Raszyn
(72) TKACZYK MARIUSZ

(54) Uchwyt do przechowywania woreczka
zwiaszcza laboratoryjnego

(57) Uchwyt do przechowywania woreczka sktadajacy sie z ele-
mentu montazowego (1) pofaczonego z elementem prezenta-
cyjnym (2) podzielonym wzdtuznie na czesci, tworzac szczeliny
chwytajace (3) umozliwiajace wsuniecie woreczka po jego sze-
rokosci, ustawienie na pozadanej wysokosci, owiniecie na czesci
prezentacyjnej.

=

(2 zastrzezenia)

Al (21) 419064 (22) 2016 09 30
(51) A47J37/07 (2006.01)

A47] 37/04(2006.01)

A47] 37/06 (2006.01)

A47] 37/00(2006.01)

(71)  BARTNICKI MARIUSZ, Sulejéwek
(72) BARTNICKI MARIUSZ

(54) Grill zbierajacy ttuszcz - antyptomieniowy

(57) Przedstawiona konstrukcja zapewnia poprzez ksztatt i wza-
jemne ustawienie elementéw rusztu na odprowadzenie skapuja-
cego ttuszczu poza palenisko co zapewnia ochrone przed wznie-
caniem ptomieni ze spalajacego sie ttuszczu. Goérne elementy
rusztu (1) przystaniaja przerwy pomiedzy rynnami dolnego rusz-
tu (2) kierujgc do nich rozpuszczony ttuszcz, skad odprowadzany
jest poza palenisko do rynien zbierajgcych (3).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 418953 (22) 201609 30
(51) A47K 7/02(2006.01)

B32B 27/36 (2006.01)

B32B 27/40(2006.01)

B32B 5/24(2006.01)

WESOLOWSKI RADOSELAW VIVATO, Warszawa
WESOLOWSKI RADOSt AW

Srodek ksztattujacy i/lub intensyfikujacy

popyt na laminowane, wielowarstwowe
wyroby z rdzeniem zbudowanym z co najmniej
jednej warstwy elastycznej pianki
poliuretanowej/poliestrowej oraz produkt
wytworzony z wykorzystaniem tego $rodka

(57) Wynalazek obejmuije $rodek ksztattujacy i/lub intensyfikujacy
popyt na laminowane, wielowarstwowe wyroby z rdzeniem zbu-
dowanym z co najmniej jednej warstwy elastycznej pianki polie-
strowej/poliuretanowej, majacy postac tekstylnej wstegi, pokrytej
okolicznosciowym wielobarwnym nadrukiem lub wyréznionej
jedynie barwa, laminowanej cienka warstwa elastycznej pianki
poliestrowej/poliuretanowej o drobnych porach, dostarczanej
w arkuszach lub rolach, korzystnie gotowej do zespolenia z mate-
riatem przeznaczonym na rdzen laminowanego wielowarstwowe-
go wyrobu, zbudowany z co najmniej jednej warstwy elastycznej
pianki poliestrowej/poliuretanowej. Okoliczno$ciowy nadruk na ze-
wnetrznej powierzchni wstegi zbudowany jest korzystnie z szere-
gu powtarzajacych sie elementéw swobodnie rozmieszczonych
na zewnetrznej powierzchni wstegi, a rozmiary tych elementow
dostosowane sg do przewidywanych rozmiaréw laminowanego,
wielowarstwowego wyrobu z rdzeniem zbudowanym z co naj-
mniej jednej warstwy elastycznej pianki poliestrowej/poliuretano-
wej, tak by co najmniej jeden kompletny taki element wystepowat
na kazdym wyrobie wytworzonym z zastosowaniem tekstylnej
tasmy stanowiacej $rodek wedtug wynalazku. Wynalazek obej-
muje takze produkt stanowiacy laminowany, wielowarstwowy
wyréb z rdzeniem zbudowanym z co najmniej jednej warstwy
elastycznej pianki poliestrowej/poliuretanowej, posiadajacy ze-
wnetrzng warstwe robocza z materiatu o wfasciwosciach dosto-
sowanych do przeznaczenia tego produktu, ktérego wierzchnig
warstwe - przeciwlegta do warstwy roboczej, stanowi powyzszy
Srodek, ksztattujacy i/lub intensyfikujacy popyt na laminowane,
wielowarstwowe wyroby z rdzeniem zbudowanym z co najmniej
jednej warstwy elastycznej pianki poliestrowej/poliuretanowe;j.
Korzystnie, produkty o odmiennych barwnych nadrukach na po-
wierzchni zewnetrznej zastosowanego $rodka mogg stanowic ze-
stawy produktéw pielegnacyjnych.

,\f\
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(11 zastrzezer)

AT (21) 419024 (22) 2016 1007
(51) A61B 1/00(2006.01)
A61B 1/04 (2006.01)
A61B 1/06 (2006.01)
A61B 5/00(2006.01)
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(71) DIAGNOVA TECHNOLOGIES SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) JUST MARCIN; RACINO ANNA; TYC MICHAL

(54) Sposéb kontroli i okreslania potozenia oraz pomiaru
przesunie¢ koncéwki endoskopu w metodzie
pomiaru geometrii narzagdu mowy i zestaw
endoskopowy z uktadem kontroli i okreslania
potozenia oraz pomiaru przesunieé¢ korcéwki
endoskopu w czasie rzeczywistym

(57) Sposéb polega na tym, ze wigzke endoskopowa przez

obiektyw kamery endoskopu (2) kieruje sie do kamery endosko-

pu (1) jednoczesnie wigzke swiatta ze znacznika (5) kieruje sie przez

obiektyw (2, 4) do kamery (1, 3), przy czym obraz znacznika (5)

nakfada sie na obraz endoskopowy w postaci obrazu fatdéw gto-

sowych i ich okolic, po czym na podstawie utozenia znacznika (5)

w jego obrazie wyznacza sie numerycznie potozenie znacznika (5)

w przestrzeni XYZ wzgledem kamery (1, 3) a na podstawie znajo-

mosci wzajemnego potozenia kamery (1, 3) i endoskopu (6) oraz

znacznika (5), oblicza sie potozenie koncdwki endoskopu (7) wzgle-
dem gtowy pacjenta, a nastepnie wyznacza sie przemieszczenie
korcowki endoskopu (7) poprzez pordwnanie kolejnych potozen
znacznika (5) uzyskanych z kolejnych klatek zarejestrowanego

obrazu znacznika (5). Zestaw ma co najmniej jedng kamere (1, 3)

wyposazong w obiektyw (2, 4) i potagczong kablem przenoszacym

obraz wideo (VL) i jednoczesnie kablem sterujacym (KS) przez

uktad kontrolno-pomiarowy (8) z systemem komputerowym (9),

przy czym przed obiektywem (2, 4) umieszczony jest co najmniej

jeden znacznik (5), ponadto obiektyw kamery endoskopu (2) osa-

dzony jest pomiedzy kamerg endoskopu (1) i endoskopem (6).

(35 zastrzezen)

%a

AT (21) 418979 (22) 2016 1003
(51) A61B 3/12(2006.01)
A61B 5/00(2006.01)

(71) WYLEGAtA FILIP, Katowice;
WYLEGALA ADAM, Katowice
(72) WYLEGALA FILIP; WYLEGAt A ADAM

(54) Sposbéb rozpoznawania choréb naczyniowych
siatkdwki oka

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb rozpoznawania cho-
réb naczyniowych siatkdwki oka, celem wykrycia zwyrodnienia
plamki zottej zwiazanej z wiekiem czy retionopatia cukrzycowa
we wczesnym stadium schorzenia. Sposéb rozpoznawania choréb
naczyniowych siatkowki oka, polega na analizie skanu siatkdwki
wykonanego aparatem OCT (optyczna koherentna tomografia),
ktérego wynik podlega ocenie czy stosunku sumy dtugosci srednic
promieni odgatezier naczy do naczynia macierzystego zawarty
jest w zakresie 0,80 do 1,10.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418908 (22) 2016 09 28
(51) A61B 5/00(2006.01)
A62B 27/00(2006.01)
GOTN 15/00(2006.01)

(71)  CENTRALNY INSTYTUT OCHRONY PRACY -
- PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY, Warszawa
(72) BROCHOCKA AGNIESZKA; MAKOWSKI KRZYSZTOF;
TARNOWSKI WEADYSEAW; TARNOWSKI BARTOSZ

(54) Manekin do badania przecieku wewnetrznego
sprzetu ochrony uktadu oddechowego

(57) Manekin do badania przecieku wewnetrznego sprzetu
ochrony uktadu oddechowego sktada sie z gtowy (1) osadzonej
na kregostupie oraz dwdéch ramion (5). Kazde ramie (5) manekina
zawieszone jest obrotowo w korpusie manekina, ponadto w tu-
towiu umieszczony jest dla kazdego ramienia (5) serwonaped (7)
oraz linka ramienia (6) i beben napedowy (8), a skéra glowy (1) ma-
nekina pokrywa czaszke (2), osadzong na ostatnim kregu szyjnym.
W czaszce (2) zamocowana jest obrotowo zuchwa ze sprezyna,
a przez o$ neutralng kregostupa szyjnego (3) przechodzi linka steru-
jaca szyi (11). Szyja zbudowana jest ze stosu utozonych na przemian
kregoéw i elastycznych filcdw o duzo mniejszej srednicy i w kregach
i filcach znajdujg sie centralne otwory, ktérymi przeprowadzona
jest linka napedowa zuchwy (4) w pancerzu. W kazdym pojedyn-
czym kregu kregostupa znajduja sie cztery mate otwory roztozone
co 90 stopni na promieniu R z przeprowadzonymi linkami steru-
jacymi szyi (11), natomiast dwa serwomechanizmy identyczne jak
zastosowane w budowie ramion (5) pofgczone s3 zdwoma parami
linek sterujacych szyi (11), ktére to linki sterujace jednego napedu
przechodzg przez otwory lezace na jednej srednicy kregdw, a dru-
giego na drugiej, przesunietej o 90 stopni. Kofce linek sterujacych
szyi (1) przytwierdzone sg do podstawy czaszki (2), ponadto w kre-
gach znajduja sie dodatkowe otwory, w ktérych umiejscowione
sq przewody oddechowe (9) dla wdechu i wydechu i w gtowie (1)
znajduje sie przestrzen.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 419031 (22) 2016 1007
(51) A61B 5/02(2006.01)
HO4W 4/02 (2009.01)
G08B 21/04 (2006.01)

PERNACH MICHAL, Warszawa
PERNACH MICHAL

4) Opaska do pomiaru ludzkiego tetna

oraz zmiany pozydji ciata z funkcja geolokalizacji

i wysyfania alarmu
(57) Jednostka centralna (1) zawiera oprogramowanie steruja-
ce pracg urzadzenia. Praca czujnika pulsu (2) oraz ruchu/potoze-
nia (3) jest uruchamiana w zaplanowanych odstepach czasowych.
W przypadku zarejestrowania przez czujniki odchyler, urucha-
miana jest procedura awaryjna: uruchamiany jest modut GPRS (6),
ktory wysyta komunikat SMS pod zaprogramowany numer stuzby
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ratowniczej, uruchamiany jest modut GPS (7) do umozliwienia
geolokalizacji osoby zagrozonej, uruchomiona zostaje sygnalizacja
Swietlna LED (4) oraz dzwiekowa (5). Istnieje mozliwos¢ anulowania
alarmu (8). Cate urzadzenie zasilane jest baterig polimerowa (9) do-
tadowywana indukcyjnie.

(5 zastrzezen)

AT (21) 418874 (22) 2016 09 27
(51) A61B 5/04(2006.01)
A61B 5/0408 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) KANTOCH ELIASZ; KANTOCH ANNA

(54) Sposéb akwizycji sygnatéw pomiarowych, naklejka
sensoryczna oraz system pomiarowo-kontrolny

(57) Sposdb akwizycji sygnatow pomiarowych wedtug wynalaz-
ku, obejmuje etap odczytu sygnatu z przynajmniej jednego czuj-
nika oraz etap przestania sygnatu i wyswietlenia go na zewnetrz-
nym terminalu. Odczyt sygnatu z przynajmniej jednego czujnika
realizuje sie za pomoca uktadu akwizycji naklejki sensorycznej (0),
potaczonego z uktadem sterowania tej naklejki, a nastepnie etap
przesyfania wykonuje sie dwustopniowo, najpierw wysytajac sy-
gnaty z czujnikdéw za pomoca uktadu transmisji bezprzewodowej
naklejki sensorycznej (0) do uktadu komunikacji wewnetrznej
bramy dostepowej. Nastepnie za pomoca uktadu komunikacji
zewnetrznej bramy dostepowej, za posrednictwem zewnetrznej
sieci komunikacyjnej sygnaty z czujnikdw przesyta sie do termina-
la. Energie zasilajaca naklejke sensoryczna (0) dostarcza sie do niej
bezprzewodowo za pomoca jednostki transmisji energii bramy
dostepowej oraz uktadu zasilania bezprzewodowego naklejki sen-
sorycznej (0). Naklejka sensoryczna (0) jest wykonana w postaci
korpusu (1) z przynajmniej jedng ptaska sciang pokrytg warstwa
adhezyjna (2), zawierajacego zrédto zasilania zasilajagce uktad ste-
rujacy oraz pofaczony z nim uktad komunikacji bezprzewodowej
uktad akwizydji i podfaczony do uktadu akwizycji zestaw czujnikéw.
W warstwie adhezyjnej (2) w sasiedztwie przynajmniej jednego
czujnika jest wykonany przynajmniej jeden otwor wypetniony
widknami  termoprzewodzacymi i elektroprzewodzacymi oraz
tym, ze zrodto zasilania stanowi bezprzewodowy uktad zasilaja-
cy. System pomiarowo kontrolny zawiera brame dostepowa oraz
przynajmniej jeden uktad czujnikdéw potaczony z nig taczem komu-
nikacyjnym. System ten cechuje sie tym, ze ukfad czujnikéw jest
zawarty w naklejce sensorycznej (0), a brama dostepowa zawiera
jednostke centralng, do ktorej jest podtaczony uktad komunikacji
wewnetrznej, przystosowany do komunikacji z uktadem komuni-
kacji bezprzewodowej naklejki sensorycznej (0), uktad komunikacji
zewnetrznej przystosowany do komunikacji zzewnetrzna siecig ko-
munikacyjna oraz uktad zasilania, z ktérym jest potaczona jednost-
ka transmisji energii. Uktad zasilania bezprzewodowego naklejki
sensorycznej (0) jest przystosowany do odbierania energii przesy-
tanej przez uktad transmisji energii bramy dostepowe;.

(8 zastrzezen)

AT (21) 418819 (22) 2016 09 26
(51) A61B 5/08(2006.01)

(71)  MES SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow
(72) DYMEK ANDRZEJ; OLEKSY PIOTR; DABROWSKI JERZY

(54) Przetwornik przeptywu powietrza

(57) Przetwornik przeptywu powietrza zawierajacy rozdzielacz
strumienia powietrza (1) z co najmniej jedng parg kanatow 6 i 7)
i zosadzonym gniazdem gtowicy (3) dla gtowicy pneumotachorga-
ficznej (4). Do rozdzielacza strumienia powietrza (1) podtaczony jest
co najmniej jeden pomiarowy czujnik cisnienia (8) oraz procesor (9),
przy czym procesor (9) zawiera oprogramowanie do przygoto-
wania sformowanego cyfrowego pakietu pomiarowego. Czujnik
cisnienia (8) oraz procesor (9) osadzone sg na co najmniej jednej
drukowanej ptytce (10), ta zas osadzona jest w otworach stabilizuja-
cych rozdzielacza strumienia powietrza (1).

(6 zastrzezen)

[T~ ~———=7

Al (21) 418977 (22) 2016 1003
(51) A61B 5/053(2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNIKI | APARATURY MEDYCZNEJ ITAM,
Zabrze

(72) SOBOTNICKI ALEKSANDER; MOMOT MICHAL;
BIELKANIA GEORGLJ, UA; PUCHALSKA LIANA;
CZERW MAREK; MALEGA JAKUB

(54) Sposob akwizycji i przetwarzania sygnatéw
bioimpedancyjnych z wykorzystaniem modutu
akwizycji sygnatéw bioimpedancyjnych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposdb akwizycji i przetwarza-

nia sygnatéw bioimpedancyjnych, przedstawiony na rysunku, re-

alizowany poprzez modut akwizycji sygnatow bioimpedancyjnych,
ktérego podstawowym przeznaczeniem jest rejestracja sygnatow
bioimpedancyjnych z powierzchni ciata cztowieka - z klatki piersio-
wej oraz z obszaru tetnic szyjnych.

(12 zastrzezen)

Al (21) 418920 (22) 2016 09 29
(51) A61G 5/02(2006.01)
B62M 11/14(2006.01)
F16H 3/44 (2006.01)
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POLITECHNIKA BIALOSTOCKA, Biatystok
URBAN WIESEAW; MARCINIAK TOMASZ

Przektadnia w piastach két recznego wézka
inwalidzkiego wraz ze sterowaniem zmiang
przetozen

(57) Przektadnia w piastach kot recznego waézka inwalidzkiego
wraz ze sterowaniem zmiang przetozen, ztozona z kota central-
nego oraz wirujgcego uktadu planetarnego, charakteryzuje sie
tym, ze posiada tuleje przesuwng (2), zapewniajaca przeniesienie
napedu albo na koto obiegowe (4) przektadni planetarnej albo
na jarzmo (pofaczone czesci (11 17)), ktdra zawiera w swym ksztat-
cie: zeby czotowe (2a), stuzace do przekazywania napedu, rzad
zebéw obwodowych (2b), stuzacych do przekazywania napedu
oraz pierscien stuzacy do sterowania przesunieciem sprzegta (5).
Sprzegto (5) ma ksztatt bebna przechodzacego w nieregularny sto-
zek, ktore jest osadzone przesuwnie w korpusie piasty (8). Sprzegto
to posiada rzedy zebdw (53, 5b, 5¢), usytuowanych wewnetrznie
obwodowo, ktére stuzg do odbierania napedu od kota obwodowe-
go (4) ijarzma (7) i przekazywania go na korpus piasty (8).

(8 zastrzezen)

AA
(G2 N
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AT (21) 418934 (22) 2016 09 30
(51) A6TH 1/02(2006.01)
A63B 23/12 (2006.01)
B25J9/06 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) HERBIN PAWEL; PAJOR MIROStAW

(54) Egzoszkielet konczyny goérnej

(57) Egzoszkielet koriczyny gornej o siedmiu stopniach swobo-
dy, wyposazony w nieruchomy zerowy czton (1) i ruchome cztony
(2,3,4,5,6,7 8) z korpusami i ciegnami, w tym czton z rekojescia,
aktuatory i uktad sterowania, charakteryzuje sie tym, ze ma kolejno
potaczone za soba nieruchomy czton zerowy (1) i ruchome czto-
ny pierwszy (2), drugi (3), trzeci (4), czwarty (5), piaty (6), szésty (7),
siodmy (8), pomiedzy ktérymi ma siedem osi napedow niezalez-
nych od siebie, przy czym napedy przenoszone sg poprzez ciegna,
a na kazdej z osi napedéw ma przetwornik obrotowo-impulsowy
oraz na pierwszej, drugiej, czwartej, széstej i sibdmej osi ma linkowe
koto oparte na belkach tensometrycznych, za$ na trzeciej i pigtej osi
ma po parze belek tensometrycznych, ktére potgczone sg z parami
pancerzy ciegien. Drugi czton (3) ma korpus potaczony nierucho-
mo z parg tukowo-tocznych prowadnic. Trzeci czton (4) ma korpus
potaczony nieruchomo z parg wozkdw prowadnic i ruchomo z po-
miarowym kofem przetwornika obrotowo-impulsowego. Czwar-
ty czton (5) ma korpus potaczony nieruchomo z linkowym kotem
i przegubowo z pomiarowym kotem przetwornika obrotowo-im-
pulsowego, natomiast pomiedzy korpusem a korpusem pigtego
cztonu (6) ma tozysko piatej osi. Czton zerowy (1), drugi (3), trzeci (4),
czwarty (5), piaty (7) i siodmy (8) maja korpusy potaczone z parami
pancerzy ciegien. Pierwszy czton (2) i szésty czton (7) sg zbudowa-
ne z korpusu potaczonego na obu koricach z linkowymi kotami. Ze-
rowy czton (1) z pierwszym cztonem (2), pierwszy czton (2) zdrugim
cztonem (3), trzeci czton (4) z czwartym cztonem (5), piaty czton (6)

7 sz6stym cztonem (7), szosty czton (7) z ésmym cztonem potaczo-
ne sg przegubowo.
(14 zastrzezeri)

Al (21) 418936 (22) 201609 30
(51) A6TH 1/02(2006.01)

A63B 23/12(2006.01)

B25J 9/06 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) HERBIN PAWEL; PAJOR MIROSEAW

(54) Sposéb sterowania egzoszkieletem

(57) Sposbb sterowania egzoszkieletem, polegajacy na pomiarze
pomiar potozenia cztondéw egzoszkieletu wzgledem siebie i po-
miarze sit i/lub momentéw generowanych przez kazdy z napedow
z wykorzystaniem modelu kinematyki (9) i dynamiki (8) prostej,
charakteryzuje sie tym, ze wymagang trajektorie do wykonania
przez aktuatory (1) egzoszkieletu koficzyny gornej wyznacza sie,
za pomocg modelu dynamiki odwrotnej (2) egzoszkieletu z sygna-
tu (3), stanowigcego roznice pomiedzy wartosciami nominalnych
momentéw obciazen (4) aktuatorow (1) a wartosciami sygnatow
obcigzen (5) napeddw egzoszkieletu pochodzacych od kontaktu
7 operatorem, warto$ciami momentu napedowego (6) generowa-
nego przez napedy egzoszkieletu oraz wartosciami sit i momentow
sit zewnetrznych (7). Wartosci nominalnych momentéw (4) obcia-
zenia aktuatoréw (1) wyznacza sie, na podstawie modeli dynamiki
prostej (8) i kinematyki prostej (9), z sygnatow (10) z przetwornikdw
obrotowo-impulsowych. Wartosci sygnatéw obcigzen (5) napeddw
egzoszkieletu pochodzacych od kontaktu z operatorem s3 trans-
formowane za pomoca jakobianu (11) egzoszkieletu z sygnatdw (12)
Z sensoréw nacisku.

(3 zastrzezenia)

EGZOSZKIELET

s
~
~

AT (21) 418938 (22) 2016 09 29
1) A61H 3/06 (2006.01)
1

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
2) NOWAK MICHAL; GAWEL DOMINIK; SEDLAK KAMIL

54) Urzadzenie do analizy przestrzennej otaczajacej
uzytkownika rzeczywistosci oraz wspomagania
w bezpiecznym przemieszczaniu sie oséb
niewidomych i stabo widzacych
(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do analizy prze-
strzennej otaczajacej uzytkownika rzeczywistosci w szczegdlnosci
wspomagania w bezpiecznym przemieszczaniu sie 0séb niewi-

=
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domych i stabo widzacych zawierajace zestaw dwdch opasek za-
ktadanych na nadgarstek kazdej z reki, a kazda z opasek posiada
wbudowany modut sterujacy, uktad zasilania (3) ktére potgczone
s3 z wbudowanymi po zewnetrznej stronie opaski piecioma ultra-
dzwiekowymi czujnikami odlegtosci (1) o kacie pomiaru rzedu 30°,
umieszczonych wzgledem siebie pod katem 45°, a kazda z opasek
posiada pie¢ silnikow wibracyjnych (2) rozmieszczonych po we-
wnetrznej stronie opaski pod katem 45°.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418888 (22) 2016 09 28
(51) A61K 8/19(2006.01)

A61K 8/37(2006.01)

A61K 8/89 (2006.01)

A61Q 1/12(2006.01)

(71) WIBO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Kartuzy

(72) GALANT MARIOLA

(54) Sposob wytwarzania pudréw o zwigkszonych
wiasciwosciach reologicznych w oparciu o proces
mikrokapsulacji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania pudrow
0 zwiekszonych wtasciwosciach reologicznych w oparciu o proces
mikrokapsulacji, dla pielegnacji skéry twarzy. Sposéb ten polega
na tym, ze baza pudru zawiera sproszkowany talk w ilosci od 50%
do 65% wagowych, sproszkowang mike w ilosci od 25% do 50%
wagowych, stearynian magnezu w ilosci od 1% do 5% wagowych
oraz n-propylowy ester kwasu p-hydroksybenzoesowego w ilosci
od 0,05% do 0,14% wagowych. Po wprowadzeniu sktadnikdw bazy
do bebna mieszarki, mieszarke uruchamia sie z predkoscig obroto-
wa od 1100 do 1300 obrotéw/min przez czas od 160 do 200 sekund.
Nastepnie zwieksza sie obroty mieszarki do predkosci od 1800
do 2200 obrotéw/min i rozpyla sie na zmieszane sktadniki bazy
mieszanke silikonowa w ilosci od 1% do 10% wagowych bazy. Mie-
szanka silikonowa zawiera od 70% do 95% wagowych polidwume-
tylosiloksanu oraz od 5% do 30% wagowych trimethylated silica.
Podczas rozpylania wymienionej mieszanki silikonowej, w mieszar-
ce utrzymuije sie wymienione obroty od 1800 do 2200 obrotéw/min
przez czas od 160 sekund do 200 sekund. Nastepnie przekazuje
sie baze z mieszanka silikonowa do mtyna strumieniowo fluidyza-
cyjnego pod cisnieniem od 10 bar do 14. We wnetrzu mtyna na-
stepuje mikronizacja proszku. Na wyjsciu z miyna strumieniowo
fluidyzacyjnego odbiera sie pétprodukt w postaci otoczkowanych
powtoka silikonowa drobin pudru o srednicy od 25 um do 50 pym.
Nastepnie tak uzyskany zmikronizowany proszek podaje sie z po-
wrotem do mieszarki, gdzie podczas mieszania z chfodzeniem
dodaje sie do mieszaniny krospolimer metylowo metakrylanowy
w ilosci od 19 wagowych do 5% wagowych wagi zmikronizowanej
mieszanki i na wyjsciu z mieszarki otrzymuje sie puder sypki.

(8 zastrzezen)

AT (21) 418912 (22) 2016 09 28
(51) A61K 8/34(2006.01)

A61K 8/92(2006.01)

A61K 8/97(2017.01)

A61Q 19/00 (2006.01)

(71)  SOTALIE SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) KOMOROWSKA AGNIESZKA

(54) Kompozycje kosmetyczne
do wygtadzania zmarszczek
wraz z poprawieniem wygladu skéry,
zestaw kosmetykow obejmujacy
takie kompozycje oraz kosmetyczny
sposob wygtadzania zmarszczek
wraz z poprawieniem wygladu skéry

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja kosmetyczna, za-
wierajaca podtoze oraz sktadniki dobroczynne oraz ewentualnie
$rodki pomocnicze, $rodki utatwiajgce wchtanianie, substancje za-
pachowe, substancje barwigce oraz srodki konserwujace, ktéra ce-
chuje sie tym, ze zawiera mieszanine krzemianu sodu z wielowar-
tosciowymi krzemianami, przy czym w przeliczeniu na zawarto$¢
krzemionki (SiO,) kompozycja zawiera ponizej 1% krzemianu sodu
oraz powyzej 4,0% wielowartosciowych krzemiandw, korzystnie
wybranych z grupy obejmujacej bentonit, smektyt, laponit, kaoli-
nitu i sepiolitu i ich mieszaniny. Korzystnie, w kompozycji tej stosu-
nek wagowy krzemianu sodowego (SiO,) do wielowartosciowych
krzemianow jest mniejszy niz 0,7 i/lub stosunek wagowy facznej
ilosci krzemiandw (krzemian sodu + krzemiany wielowartosciowe)
do catkowitej ilosci plastyfikatora jest wiekszy niz 1,8. Przedmiotem
zgtoszenia jest tez zestaw kosmetykdw, ktory obejmuje co najmniej
jedna wyzej opisana kompozycje kosmetyczna oraz kosmetyczny
sposéb wygtadzania zmarszczek wraz z poprawieniem wygladu
skory, ktéry polega na nanoszeniu na skore pokrytg zmarszczkami
co najmniej jednej wyzej opisanej kompozycji kosmetycznej we-
dtug wynalazku.

(15 zastrzezen)

Al (21) 418946 (22) 2016 09 30
(51) A61K 8/67(2006.01)

A61K 8/92(2006.01)

A61K 8/97(2006.01)

A61K 8/98(2006.01)

A61Q 19/00 (2006.01)

(71) INSTYTUT WYSOKICH CISNIEN
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa
(72) DROZD-RZOSKA ALEKSANDRA; RZOSKA SYLWESTER

(54) Sposob przygotowania naturalnych produktéw
kosmetycznych opartych na swiezych owocach,
warzywach i ziotach

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania natural-
nych produktéw kosmetycznych. Sposéb ten oparty jest gtéwnie
na $wiezych warzywach, owocach, ziotach, kietkach z zielonymi
listkami oraz innych produktach takich jak np: miéd, algi, ktére
wolne sg od chemicznych konserwantéw, EDTA, Sodium Lauryl
Sulfate, parabendw, czy olei mineralnych i syntetycznych ekstrak-
téw, a ponadto zachowujg walory $wiezego produktu, wiasciwosci
bioaktywne sktadnikow oraz stabilnos¢ i czystos¢ mikrobiologiczng
w przedtuzonym okresie bezpiecznego uzytkowania, przy zacho-
waniu odpowiednich warunkéw przechowywania i uzytkowania.
Dtugos¢ okresu bezpiecznego uzytkowania zwigzany jest z odpo-
wiednim doborem do danego, naturalnego produktu kosmetycz-
nego wariantu ,paskalizacji’, czyli zwiazany jest z odpowiednim
wykorzystaniem techniki HPP (High Pressure Preservation) pole-
gajacej na poddaniu wytworzonych produktéw naturalnych dzia-
taniu jednego-, dwdch- lub trzech- impulséw wysokiego cisnienia
o wartosciach z przedziatu 50-700 MPa, przy odpowiednio dobra-
nych czasach trwania impulséw od 3-30 minut i przerwach miedzy
impulsami 1/4 godziny - 48 godzin, i takich, ze w komorze cisnie-
niowej temperatura nalezata do zakresu od 4-50°C. Przedmiotem
zgtoszenia jest tez metoda, w ktérej naturalne produkty kosme-
tyczne, zachowujg bioaktywnos¢, walory produktéw swiezych,
majg korzystnie ulepszone walory uzytkowe i to przy zachowaniu
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bezpieczenstwa mikrobiologicznego i biostabilnosci w dostatecz-
nie dtugim okresie czasu przechowywania i uzytkowania.

(46 zastrzezen)
Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2017 11 20

AT (21) 418950 (22) 2016 09 30

(51) A61K 31/352(2006.01)
A61K 31/395(2006.01)
A61P 35/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET +ODZKI, t 6d7
(72) KLAIJNERT-MACULEWICZ BARBARA;
JANASZEWSKA ANNA; DABRZALSKA MONIKA

(54) Zastosowanie rézu bengalskiego i dendrymeru
fosforowego 3 generacji posiadajacego
na powierzchni 48 grup amonowych
do wytwarzania leku przeznaczonego do leczenia
podstawnokomérkowego raka skéry w terapii
fotodynamicznej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zastosowanie rézu bengal-
skiego i dendrymeru fosforowego 3 generacji posiadajagcego
na powierzchni 48 grup amonowych do wytwarzania leku prze-
znaczonego do leczenia podstawnokomorkowego raka skory
w terapii fotodynamicznej. Dziatanie kompleksu polega na genero-
waniu pod wptywem $wiatta widzialnego o dtugosci fali z zakresu
545-585 nm tlenu singletowego toksycznego dla komdrek pod-
stawnokomarkowego raka skory.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 418949 (22) 201609 30

(51) A61K 31/5415(2006.01)
A61K 31/395(2006.01)
A61P 35/00 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET +ODZKI, t 6d7
(72) KLAIJNERT-MACULEWICZ BARBARA;
JANASZEWSKA ANNA; DABRZALSKA MONIKA

(54) Zastosowanie btekitu metylenowego i dendrymeru
fosforowego generacji 2 posiadajagcego
na powierzchni 24 grupy karboksylowe
do wytwarzania leku przeznaczonego do leczenia
podstawnokomérkowego raka skéry w terapii
fotodynamicznej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zastosowanie bfekitu mety-
lenowego i dendrymeru fosforowego generacji 2, posiadajace-
go na powierzchni 24 grupy karboksylowe do wytwarzania leku
przeznaczonego do leczenia podstawnokomdrkowego raka skory
w terapii fotodynamicznej. Dziatanie kompleksu polega na genero-
waniu pod wptywem Swiatta widzialnego o dtugosci fali z zakresu
640-680 nm tlenu singletowego toksycznego dla komdrek pod-
stawnokomorkowego raka skory.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418826 (22) 2016 09 26
(51) A61K 35/76(2015.01)
A61P 13/00(2006.01)
A61L 101/52(2006.01)
C12N 7/00 (2006.01)
A61L 2/00(2006.01)
A61P 31/04 (2006.01)
A61L 29/16 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET +ODZKI, t 6d7
(72) MASZEWSKA AGNIESZKA; ROZALSKI ANTONI

(54) Zastosowanie bakteriofagow
w kompozycji ze Srodkami antybakteryjnymi
do zwalczania leko- i wielolekoopornych
szczepOw Proteus mirabilis

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zastosowanie szczepow bakte-
riofagowych, zdeponowanych w dniu 19 czerwca 2015 r. w Polskiej
Kolekgji Mikroorganizméw (PCM), Instytut Immunologii i Terapii
Doswiadczalnej Polskiej Akademii Nauk, ul. Rudolfa Weigla 12,
53-114 Wroctaw, PL za numerami F/00084, F/00085 oraz
F/00086 ujawnionych w zgtoszeniach patentowych nr P413052,
P413053, P413054, w czesci opisu oznaczanych zamiennie jako
72APm5211  (F/00084), 39APmM(C32 (F/00085) oraz 65APm2833
(F/00086), w szczegdlnosci w terapii zakazen uktadu moczowego
powodowanych przez leko- i wielolekooporne szczepy Proteus mi-
rabilis, a takze do dezynfekgcji powierzchni i narzedzi medycznych
oraz spozywczych, zwfaszcza pomieszczen i narzedzi wykorzy-
stywanych do obrébki miesa oraz produktéw miesnych. Ponad-
to przedmiotem zgtoszenia jest takze zastosowanie preparatow
lub kompozycdji, zawierajacych biatka bakteriofagowe.

(6 zastrzezen)

Al (21) 418969 (22) 2016 10 04
(51) A61L 2/10(2006.01)

A61L 11/00(2006.01)

B03B 9/06 (2006.01)

B09B 3/00(2006.01)

C10L 5/40(2006.01)

(71) DOBRA ENERGIA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Jedrzejow
(72) TOBOREK MICHAL; GRELA ARTUR

(54) Zestaw urzadzen do wytwarzania pelletu
ze statych i palnych odpadéw

(57) Zestaw urzadzen do wytwarzania pelletu z segregowanych
statych, palnych odpadéw przemystowych, zawierajacy przesie-
wacz w postaci sita bebnowego, separator magnetyczny oraz
wiropragdowy separator metali niezelaznych, kabine sortownicza
i rozdrabniacz odpadéw ponadgabarytowych oraz urzadzenie
pelletujace, tworzace ciag technologiczny, przy czym zestaw jest
wyposazony w urzadzenia dezynfekujace, zawierajace zespot
lamp UV, charakteryzuje sie tym, ze ta$mociag nad ktérym jest za-
instalowany zespdt lamp UV (16) jest tasmociggiem wibracyjnym
(14, 15). Zespot lamp utworzony jest z co najmniej dwoch sekcji
wyposazonych w kamery, przy czym zespoty lamp UV (16) oraz ka-
mery pofaczone s3 ze sterownikiem natezenia i czasu naswietlania.

(3 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2017 11 30

AT (21) 418896 (22) 2016 09 28
(51) A61M 31/00(2006.01)
A61M 3/02 (2006.01)
A61B 1/31(2006.01)

1) SIWINSKI PAWEY, t6d7
2) SIWINSKI PAWEL

54) Tester Hemorosan

(57) Tester medyczny w ksztatcie walca (1) z potokragtym zakon-
czeniem (2) z jednej strony oraz uchwytem z sygnalizujgcym wy-
krycie komdrek chorobowych (np. raka jelita grubego) np. diodg
LED z drugiej strony (3) i wydrazony w $rodku. Charakteryzuje sie
tym, ze powierzchnia boczna jest falista lub prosta (4), posiada
otwory absorbujace ptyny ustrojowe pacjenta (5) oraz wewnatrz
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zawiera technologie micro- chipéw reagujacych z wyselekcjono-
wanym biatkiem komorek chorobowych.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 418976 (22) 2016 1003
A63B 5/02 (2006.01)

A63B 71/06 (2006.01)
GO1C 5/00(2006.01)

POLANIK SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Piotrkéw Trybunalski
KIELLER JAROSLAW

(54) Stojak do skoku o tyczce

(57) Stojak do skoku o tyczce posiadajgcy mechanizm przesuwu
wspornika (4) poprzeczki oraz uktad odczytu wysokosci poprzeczki,
sprzezony z tym mechanizmem, jest zaopatrzony w elektroniczny
wskaznik potozenia (6), wyposazony w cyfrowy wyswietlacz, stuza-
cy do wskazywania wysokosci poprzeczki. Elektroniczny wskaznik
potozenia (6) jest zainstalowany na napedowym watku mecha-
nizmu przesuwu wspornika (4) poprzeczki, napedzanym reczng
korbg (5). Stojak jest ponadto wyposazony w mechanizm blokady,
zamontowany na napedowym watku, zaopatrzony w dzwignie
sterujaca, stuzacy do unieruchomienia tego watka o ustaleniu po-
przeczki na zadanej wysokosci.

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 418968 (22) 2016 1003

(51) BO1D 47/06 (2006.01)
B01D 53/78 (2006.01)
BOTD 53/85(2006.01)

KOMPOZ SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznan
KARMOLINSKA-SEOTKOWSKA HALINA

Kontenerowy (modutowy) biofiltr zintegrowany
z ptuczka

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kontenerowy (modutowy) bio-
filtr zintegrowany z ptuczka. Jest on przeznaczony do oczyszczania
powietrza pochodzacego z instalacji przemystowych (przemyst
spozywczy, browarniczy, lakiernie, odlewnie), jak i instalacji komu-
nalnych (zaktady zagospodarowania odpadéw, kompostownie,
sortownie, oczyszczalnie sciekow, przepompownie). Oczyszczanie
zanieczyszczonego powietrza w biofiltrze bedacym przedmiotem
wynalazku nastepuje dwustopniowo. W pierwszym etapie powie-
trze kierowane jest na sptuczke, kré¢cem przytaczeniowym (1),
gdzie za pomocg instalacji zraszaczowej pod duzym cisnieniem
schtadzane jest zanieczyszczone powietrze i wytracane sg lotne
zanieczyszczenia. Ciecz za pomoca ktorej jest zraszane zanieczysz-
czone powietrze w ptuczce jest zawracana w obiegu zamknietym
poprzez pompe obiegowy (3). Nastepnie powietrze po ptuczce
kierowane jest kanatem wentylacyjnym (4), do drugiego etapu
dezodoryzacji powietrza, tj. na odpowiednie biologiczne ztoze fil-
tracyjne (5). Ztoze biologiczne jest utozone na specjalnej podtodze
technologicznej (6), w ktérej poprzez otwory powietrze filtruje sie
poprzez ztoze biologiczne. Po drugim stopniu oczyszczania powie-
trza, oczyszczone powietrze kierowane jest poprzez kanat wentyla-
cyjny (7) do atmosfery.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 418883 (22) 2016 09 27
(51) BO1L 3/00(2006.01)
C12M 1/00 (2006.01)

POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
JAKUBCZAK WIOLETTA; HACZYK MAJA;
PAWLAK KATARZYNA; BRZOZKA ZBIGNIEW;
CHUDY MICHAL

Inertny chemicznie uktad dozowania matych
objetosci probek w przeptywie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest inertny chemicznie uklad do-
zowania matych objetosci probek w przeptywie, ktéry sktada sie
z ptytki wykonanej z poli(dimetylosiloksanu), w ktérej wykonany
jest kanat gtéwny (1) oraz umiejscowiony prostopadle do niego
i potaczony z nim kanat poboczny (2), przy czym kanat gtow-
ny (1) oraz poboczny (2) maja srednice 150 um - 380 um w obszarze
ich pofaczenia, a ponadto kanat gtéwny (1) na wlocie i wylocie oraz
kanat poboczny (2) na wlocie maja Srednice wiekszg i wewnatrz
kanatéw gtéwnego (1) i pobocznego (2) umiejscowione sg wezyki
polimerowe (3) o $rednicy zewnetrznej odpowiadajacej srednicy
szerszej czesci obu kanatow (11 2) i $rednicy wewnetrznej dwu-
krotnie wiekszej od $rednicy kanatu gtéwnego (1) i pobocznego (2)
w ich wezszej czesci.

(71)
(72)

(54

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 418999 (22) 2016 10 05
(51) B02C 23/08(2006.01)
B02C 21/00(2006.01)
B02C 19/16 (2006.01)

1) ROLPOL OkDAKOWSCY SPOEKA JAWNA, Szepietowo
OLDAKOWSKI CEZARY

Technologia mielenia skat dolomitowych

57) Przedmiotem zgtoszenia jest technologia mielenia skat dolo-
mitowych w linii z przenosnikami, suszarnia, instalacjg odpylajaca
oraz mtynem do rozdrabniania frakgji, ktora polega na tym, ze ma-
teriat wejsciowy w postaci skat dolomitowych o réznej wilgotnosci
trafia do suszarni o wilgotnosci od 0,5% do 1,0%, skad kolejno po-
przez przeno$niki oraz instalacje odpylajagco-wentylacyjng do mty-
na wibracyjnego o czestotliwosci drgan 16 + 0,5 Hz przy amplitu-
dzie drgan 6,5 + 0,5 mm oraz stopniu napetnienia 0,75 + 0,5 przez
co uzyskuje sie rozdrobnienie czasteczek wapna ponizej 10 um.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418974 (22) 2016 1003
(51) B06B 1/02(2006.01)
B06B 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TELE- | RADIOTECHNICZNY, Warszawa
(72) NAFALSKI LUCJAN; KRZEMINSKI tUKASZ;
KROL KRYSTIAN

(54) Uktad do montazu ultradZzwiekowych elementéw
drgajacych w obudowie lub uchwycie montazowym

(57) Uktad do montazu ultradzwiekowych elementow drgajacych
w obudowie lub uchwycie montazowym sktadajacy sie z obudo-
wy z gniazdem, podkfadek, kotnierza mocujacego i dekla mocu-
jacego, posiada kotnierz mocujacy umieszczony w punkcie we-
ztowym fali mechanicznej wytworzonej w elemencie drgajacym
i mocowany jest w obudowie (6) poprzez podktadki mocujace (9)
wykonane z elementow sprezystych korzystnie w formie okra-
gtych sprezyn naciaggowych walcowych wykonanych z materiatu
o wysokim wspdtczynniku sprezystosci. Podkfadki mocujace (9)
$ciskajace bocznymi powierzchniami kotnierz mocujacy dociskane
s do gniazda obudowy (6) za pomoca dekla mocujacego (8).

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418967 (22) 2016 1003
(51) B07B 1/06 (2006.01)
B03B 5/28 (2006.01)

(71) KOMPOZ SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznan
(72) KARMOLINSKA-StOTKOWSKA HALINA

(54) Hermetyczne grawitacyjne sito tukowe

(57) Przedmiotem wynalazku jest hermetyczne (zabudowane)
grawitacyjne sito tukowe przeznaczone do rozdziatu zawiesin
w cieczy. Stosowane jest w wielu gateziach przemystu, np. prze-
myst spozywczy, browarniczy, lakierniczy, odlewniczy, jak réwniez

w instalacjach komunalnych, takich jak sortownie, kompostownie,
przepompownie, oczyszczalnie $ciekdéw. Z uwagi na powstajgce
w w/w gateziach e przemystu substancje odorowe, sito bedace
przedmiotem niniejszego wynalazku zostato zabudowane, aby
unikng¢ wydostawania sie substancji odorowych na zewnatrz
w sposob niezorganizowany. Hermetyczne sito tukowe wyposazo-
ne jest w komore zasilajaca (1) korpus (2) oraz wkfad sitowy (3) o od-
powiedniej krzywiznie. Przekrdj poprzeczny sita ma ksztatt tuku,
a wktad sitowy wykonany jest ze sztywnych pretéw o przekroju
prostokatnym z zachowaniem réwnomiernych szczelin pomiedzy
ich krawedziami i to na catej dtugosci wkfadu sitowego. Doptyw
zawiesiny na powierzchnie wktadu sitowego odbywa sie za po-
MOCa rurociagu z ciecza, a wydajnos¢ jest regulowana za pomoca
przemiennika czestotliwosci (tzw. falownika) oraz umieszczonych
na kanatach doprowadzajacych ciesz zaworach. Sito jest wyposa-
zone w pdtke (4) umozliwiajacg zmiane z przeptywu turbulentnego
w przeptyw laminarny.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 419018 (22) 2016 10 06
(51) B0O7B 4/08(2006.01)
B07B 4/02 (2006.01)

1) MIELNICZUK RAFAL LAURENCE, Grudzigdz
2) MIELNICZUK RAFAL

4) Sposob odzyskiwania tworzyw sztucznych
z odpadéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob odzyskiwania tworzyw
sztucznych z odpaddw. Sposdb stosowany jest jako wielowatkowa
technologia zawierajaca elementy separacji kilku réznych rodzajow
drobin zawartych w masie odpadowej, w tym odpadkéw zelaznych
i metali kolorowych. Sposéb odzyskiwania tworzyw sztucznych
z odpaddw, polega korzystnie na rozdrabnianiu produktéw dostar-
czanych w masie odpadowej do postaci strzepdw, zasypywaniu
towarem (1) kolejnych w sekwencji stacji zatadunkowych stanowia-
cych kazdorazowo pierwsze urzadzenie sekgji rozcztonowanych
etapow odzyskiwania tworzywa, obrébce towaru (1), korzystnie
odessaniu lekkich dla danego etapu strzepdw podcisnieniem wy-
twarzanym przez wentylator badz cyklon, uzyskaniu przynajmniej
jednego produktu danego etapu odzyskiwania i pakowaniu go.
Produkt danego etapu jest skfadnikiem masy odpadowej i jedno-
czednie moze stanowic towar (1) nastepnego etapu odzyskiwania.
Produktem sg strzepy metali ferromagnetycznych, strzepy metali
kolorowych, strzepy tworzyw sztucznych, odpad, albo mieszani-
na tychze w dowolnej proporcji. Jako obrébke etapowa stosuje
sie flotacje albo separacje magnetyczng albo separacje bebnowg
wiropragdowg albo separacje pneumatyczng albo separacje gra-
witacyjng albo separacje elektrostatyczna, znanymi urzadzeniami
do tego stuzacymi. Obrébke towaru (1) w ostatnim etapie odzy-
skiwania tworzyw prowadzi sie jednoczesnie poprzez separacje
wiropradowa i pneumatyczng i grawitacyjna taczac je ze sobg tak,
ze towar (1) przepuszcza sie perforowanym wierzchem tubowej
rynny (3), tube (2) rynny (3) zasila sie nadmiarowym powietrzem
o ci$nieniu od 0,2 bara do 0,5 bara, rynne (3) ustawia sie tak, aby

—
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byfa ustawiona do poziomu pod katem z zakresu od 50° do 70°,
a w szczeline (4) pomiedzy rynng (3) zakoriczong obracajacym sie
bebnowym separatorem wiropragdowym (5) a warstwownice (6)
ustawiong za nimi, dmucha sie przeciwsobnie od spodu powie-
trzem z dodatkowego wentylatora (7) ustawionego pod katem
z zakresu od 120° do 130° wzgledem pochylonej rynny (3), przy
czym towarowi (1) nadaje sie predkos¢ od 3,5 m/s do 4,5 m/s, do-
datkowy wentylator (7) wytwarza strumiert powietrza o predko-
$ci od 3 m/s do 4 m/s niwelujac zawirowania powietrza, ktérych
Zrédtem jest bebnowy separator wiropradowy (5) obracajacy sie
z predkoscia od 2500 obr/min do 3500 obr/min, a towarem (1) jest
mieszanina strzepdw tworzyw sztucznych i metali kolorowych.
(10 zastrzezeri)

AT (21) 418911  (22) 2016 09 28
(51) B21C23/08(2006.01)
B21J 5/02(2006.01)
B21J9/02(2006.01)
B21C 26/00(2006.01)

1) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
MICHALCZYK JACEK; SULIGA MACIEJ

Sposéb wytwarzania radiatora

(57) Sposdb wytwarzania radiatora polega na tym, ze wsad w po-
staci preta, o objetosci odpowiadajacej objetosci komory (5) koszy-
kowej matrycy, podgrzany do temperatury nie wiekszej niz tem-
peratura odksztatcen plastycznych na goraco dla materiatu wsadu
i nie mniejszej niz 70% tej temperatury umieszcza sie w cylindrycz-
nym naczyniu (1), wyposazonym od dotu w unieruchomiony stem-
pel dolny (2) oraz element oporowy (3), na ktérym umieszczona jest
suwliwa koszykowa matryca o zbieznosci scianek wewnetrznych
komory koszyka (5) w kierunku elementu oporowego i zaopatrzo-
na od dotu w cylindryczna tuleje (6) o wysokosci nie mniejszej niz
komora koszyka (5) matrycy, a nastepnie na umieszczony w cylin-
drycznym naczyniu (1) wsad naciska sie stemplem gérnym (7), spe-
€zajac go az do momentu otrzymania zadanej grubosci podstawy
radiatora, po czym usuwa sie dolny element oporowy (3), a stem-
plem gérnym (7) wciaz naciskajac na wsad wyciska sie go promie-
niowo w komore koszyka (5) matrycy, przesuwajac go jednoczesnie
wraz z matryca az do momentu catkowitego wypetnienia komory
koszyka (5) matrycy i wypchniecia jej dna do poziomu stempla dol-
nego (2).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418990 (22) 2016 1004
(51) B23B27/00(2006.01)
B23Q 17/09 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) PRZESTACKI DAMIAN; CHWALCZUK TADEUSZ ADAM;
KIERUJ PIOTR; TWARDOWSKI PAWEL; LISIAK PAWEL

(54) Ukfad sterowania wspomaganego laserowo
toczenia trudnoobrabialnych stopéw lotniczych

(57) Uklad sterowania wspomaganego laserowo toczenia trudno-
obrabialnych stopéw lotniczych zawierajacy narzedzie obrabiajace
z uktadem czujnikdw charakteryzujacy sie tym, ze narzedzie obra-
biajace (2) podigczone jest do dwusktadowego, dwukierunkowego
czujnika sit oraz czujnika temperatury (6) umieszczonego na narze-
dziu skrawajgcym, czujnik (6) potaczony jest za pomocg wzmac-
niacza sygnatu (5) z uktadem przetwarzajacym (4) wyposazonym
w miernik (6), ktéry to miernik (6) przekazuje dane do analizato-
ra (7) adaptujacego algorytm przetwarzajacy, a przetworzone dane
w postaci sygnatu sterujacego przekazywane sa do sterownika (8)
urzadzenia laserowego sterujacego optyka lasera (3).

(1 zastrzezenie)
Ir""‘-u\.
. / |
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AT (21) 418992 (22) 2016 1004
(51) B23B27/00(2006.01)
B23Q 17/09 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) PRZESTACKI DAMIAN; CHWALCZUK TADEUSZ ADAM;
KIERUJ PIOTR; TWARDOWSKI PAWEL

(54) Ukfad sterowania odchytka zarysu podczas toczenia
materiatéw o duzej twardosci

(57) Uklad sterowania odchytkg zarysu podczas toczenia materia-
téw o duzej twardosci zawierajacy wspdtpracujacy z tokarka zespot
czujnika,modutudiagnostycznegoorazuktadusterowania,wktérym
naimaku narzedziowym tokarki w odlegtosciod 40 mm do 100 mm,
korzystnie 50 min od naroza narzedzia skrawajacego umieszczony
jest czujnik drgan. Czujnik drgan pofaczony jest z modutem dia-
gnostycznym, ktéry to modut przekazuje dane do uktadu sterowa-
nia potozeniem suportu tokarki za pomoca silnika liniowego.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 418993 (22) 2016 1004
(51) B23B27/00(2006.01)
B23Q 17/09(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) PRZESTACKI DAMIAN; CHWALCZUK TADEUSZ ADAM;
KIERUJ PIOTR; TWARDOWSKI PAWEL

(54) Ukfad sterowania odchytka zarysu podczas toczenia
materiatéw o duzej twardosci

(57) Uktad sterowania odchytka zarysu podczas toczenia materia-
téw o duzej twardosci, przedstawiony na rysunku, zawiera wspot-
pracujacy z tokarka zespot czujnika, modutu diagnostycznego oraz
uktadu sterowania, w ktérym zespét czujnika ruchomego liniowo
i rownolegle do osi obrotu przedmiotu obrabianego podazaja-
cego za narzedziem skrawajacym zawiera czujnik pneumatycz-
ny umieszczony w ten sposob, ze o$ czujnika umieszczona jest
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prostopadle do ptaszczyzny stycznej z powierzchnia cylindryczna
przedmiotu obrabianego, przy czym potozenie katowe czujnika
wzgledem narzedzia skrawajacego powinno wynosi¢ 90 stopni
albo 180 stopni, a czujnik pneumatyczny umieszczony jest w od-
legtosci od 0,3 do 1 mm, korzystnie 0,5 mm od powierzchni ob-
robionej. Czujnik pneumatyczny nadto potaczony jest z modutem
diagnostycznym, ktéry to modut przekazuje dane do uktadu ste-
rowania potozeniem suportu tokarki za pomoca silnika liniowego.
(2 zastrzezenia)

SILNIK LINIOWY

»  SUPORT
' NARZEDZIOWY
V: '
I - o Uktad
! Tnstrukeja | siinikiem liriowym
Rzeczywista ) do siinika —
T Aktualna
" Ddfhﬂka g wartosé Ay

T Bezporedni pomia!/
edchybid  czujnikiem
preumatycanym

System pomiarowy

Przetwomik
piezoelektr

R5323 wputer

zasilanie

Al (21) 419721  (22) 2016 1207
(51) B23K 3/08(2006.01)
B23K 37/04 (2006.01)

(71)  SOSNA EDWARD, Bielsko-Biata;
SOSNA BARTLOMIEJ, Bielsko-Biata
(72) SOSNA EDWARD; SOSNA BARTLOMIEJ

(54) Lutowane przytacze

(57) Lutowane przylacze, zwlaszcza polaczenie plytki depozytu
lutu zawierajacego cyne i topnik z zaciskiem koricowki przewodu
elektrycznego. Potaczenie ptytki z zaciskiem (2) koncédwki przewo-
du (3) dokonywane jest w uchwycie (4), przy pomocy stempla (5),
ktérego czoto posiada wybranie (6) dla osadzenia ptytki (7) o dtu-
gosci powiekszonej o obustronne wypusty (8) wystajace poza kra-
wedzie wybrania (6). Po docisnieciu stempla (5) z ptytka (7) do za-
cisku (2) oba wypusty zostajg stopione lutownicg (9) i zamienione
W Spoiwo f3czace oba konce plytki z zaciskiem (2) tworzac trwate
potaczenie z zachowaniem topnika wewnatrz ptytki depozytu lutu.
Stempel (5) posiada kanat (11) dla wytworzenia podcisnienia w celu
przyssania ptytki (7) do wybrania (6) i odprowadzenia ciepfa.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 418982 (22) 2016 10 03

(51) B23K 11/10(2006.01)
B23K 11/00 (2006.01)
B23K 11/36 (2006.01)

(71)  CAD ENGINEERING SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rybnik

(72) KRECISZ PRZEMYSt AW; KRECISZ tUKASZ;
CULIC ANDRZEJ

(54) Zgrzewarka automatyczna

(57) Przedmiotem wynalazku jest zgrzewarka automatyczna
do zgrzewania oporowego elementéw metalowych. Zgrzewarka
automatyczna w postaci co najmniej jednej zamykanej komory po-
siadajaca uktad sterowania charakteryzuje sie tym, ze w komorze (1)
jedna elektroda umieszczanajest na ptycie posiadajacej co najmniej

dwa zakoriczenia mocowania do zgrzewanych elementéw
do ktérych to mocowant doprowadzona jest elektroda pierwsza
i stanowigca podstawe do zgrzewanych elementéw nad ktorg
na ruchomym wysiegniku (5) mocowana jest druga elektroda (6)
z wymienng gtowica (7).

(7 zastrzezeri)

AT (21) 418991 (22) 2016 1004
(51) B23K 15/08(2006.01)

B23P 25/00(2006.01)

B23Q 11/10(2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) PRZESTACKI DAMIAN; CHWALCZUK TADEUSZ ADAM;
JAKUBOWICZ MICHAL

(54) Uktad chtodzenia strefy obrdbki i narzedzia
w laserowo wspomaganym toczeniu wzdtuznym
stopow lotniczych

(57) Uktad chtodzenia strefy obrébki i narzedzia w laserowo
wspomaganym toczeniu wzdtuznym stopéw lotniczych ktéry
zawiera umieszczong przed narzedziem skrawajacym (2) gtowice
lasera (4) oraz trzy zasilane gazami technologicznymi dysze (3, 5)
oraz (6) z czego dwie (3 i 6) s3 umieszczone na narzedziu skrawa-
jacym (2), trzecia dysza (5) chtodzaca powierzchniowo materiat
obrabiany (1) umieszczona jest w ten sposob, ze strefa chtodzenia
wyprzedza miejsce nagrzewania oraz miejsce skrawania w zakresie
wartosci linowych A=5+20 mm oraz B=0+5 mm, przy czym elemen-
ty uktadu potaczone sg trwale w ten sposob, ze wektory predkosci
liniowych v1, v2 oraz v3 odpowiednio dyszy (6), gtowicy lasera (4)
oraz dyszy (5) sa zgodne co do kierunku i wartosci, a odlegtos¢
chtodzenia dysza (5) jest o wartos¢ katowa (a) oraz () wieksza niz
odlegtos¢ miejsca skrawania od miejsca nagrzewania (@) a wartosci
katow a=5°-30° oraz 3=5%10".

(3 zastrzezenia)

Al (21) 418851 (22) 2016 09 27
(51) B23K 37/04(2006.01)

(71) RETECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mielec

(72) ZIARKO ANDRZEJ; ZIARKO KRZYSZTOF,
ZIARKO BOGUSELAW, DE
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(54) Zestaw elementéw bazujgco-ustalajacych
do spawania wymiennika ciepta oraz sposéb
automatycznego spawania wymiennika ciepta
z zastosowaniem zestawu elementéw

(57) Przedmiotem wynalazku jest przedstawiony na rysunku ze-
staw elementdw bazujgco-ustalajgcych do spawania wymiennika
ciepta, korzystnie jego trzech komponentéw tj. komory spalania,
podzespotu rur oraz komory wylotowej spalin. Przedmiotem wy-
nalazku jest réwniez sposéb spawania wymiennika ciepta z wyko-
rzystaniem zestawu elementéw bazujgco-ustalajacych.

(13 zastrzezeri)

Al (21) 418868 (22) 2016 09 27
(51) B23P 9/02(2006.01)
B24B 39/00(2006.01)

(71)  ZAKEAD MECHANICZNY ELTECH SPOtKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Elblag;
AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
72) ZAWADZKI KRZYSZTOF; IWANIEC MAREK

54) Sposéb wytwarzania watéw maszynowych

(57) Sposéb wytwarzania watéw maszynowych, w ktorym wat
poddaje sie kolejno operacjom obrébki zgrubnej, obrébki ksztat-
tujacej i obrobki wykoriczeniowej charakteryzuje sie tym, ze pod-
czas obrobki wykonczeniowej przeprowadza sie kolejno co naj-
mniej dwie operacje toczenia i operacje dogniatania, w trakcie
ktérych prowadzi sie pomiar wad ksztattu i/lub chropowatosci
powierzchniina podstawie sygnatu (S) reprezentujacego mierzong
wade ksztattu lub chropowato$¢ powierzchni na biezaco reguluje
sie parametry robocze narzedzia obrébczego; przy czym pomiar
wad ksztattu i/lub chropowatosci powierzchni prowadzi sie w ten
sposéb, ze w gtowicy pomiarowej za pomoca Zrodfa swiatta (1) ge-
neruje sie wigzke $wiatta, ktéra kieruje sie za pomoca obrotowego
zwierciadta (2) pod katem ostrym a do normalnej do powierzch-
ni obrabianego watu i odbiera sie wigzke odbitg od obrabianego
watu za pomoca liniowego detektora potozenia (3) wiazki Swiatta
i na podstawie zmian potozenia wigzki odbitej na detektorze (3)
generuje sie sygnat (S) reprezentujacy mierzona wade ksztattu lub
chropowato$¢ powierzchni.

(72)
(54)

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418900 (22) 201609 28
) B23P 19/00 (2006.01)

) ANDREX-DABROWSKI SPOtKA JAWNA, Brzyscie
2) DABROWSKI ANDRZEJ; DROZDZOWSKI PIOTR;
MANIJAK PIOTR

(51
(71
(7

(54) Urzadzenie do zautomatyzowanego wytwarzania
uszczelnieh kompozytowych i sposéb wytwarzania
uszczelnien kompozytowych

(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zautomatyzowa-
nego wytwarzania uszczelniert kompozytowych, obejmujace pro-
gramowalny sterownik logiczny do sterowania praca urzadzenia,
automatyczny obrotnik (1) w postaci gtowicy roboczej, tarcze (2)
z szescioma gniazdami roboczymi zainstalowana na prasie hydrau-
licznej i na obrotniku (1), urzadzenie do formowania (3) bezkon-
cowej tulei plecionej, dozownik cieczy magnetoreologicznej oraz
srodki do instalowania tulei plecionej, wstepnego prasowania tej
tulei oraz prasowania wykanczajacego tej tulei w gniezdzie robo-
czym tarczy (2). Wynalazek obejmuje rowniez sposéb wytwarzania
uszczelnierh kompozytowych, realizowany w takim urzadzeniu.

(8 zastrzezen)

Dozewanie cieczy
magnetorealogiczne]

uszczelnieniem

(B R
ﬂ @ l} Instalowanie tulei plecionej
ety

Mentaz uszczelnienia

AT (21) 418899 (22) 2016 09 28

(51) B23P 19/027(2006.01)
BO5B 11/00(2006.01)
HO4N 7/00(2011.01)

(71) RETECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mielec

(72) ZIARKO ANDRZEJ; ZIARKO KRZYSZTOF;
ZIARKO BOGUSLAW, DE

(54) Stanowisko do montazu i nadzoru poprawnosci
wykonania czujnika

(57) Przedmiotem wynalazku jest stanowisko do montazu i nad-
zoru poprawnosci wykonania czujnika, obejmujacego w szcze-
gdlnosci ostone czujnika, charakteryzujace sie tym, Zze zawiera
automatyczna strzykawke (2.3) do podawania pasty termoprzewo-
dzacej, wyposazong w czujnik optyczny skonfigurowany do kon-
trolowania ilosci pasty podawanej do ostony czujnika; dociskacz,
zawierajacy uchwyt ostony czujnika oraz uchwyt pozostatych

—

L
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czesci czujnika, przystosowany do dociskania metalowej ostony
czujnika do pozostatych elementéw czujnika; oraz kamere nadzo-
rujgco-pomiarows (2.8) skonfigurowang do wykrywania czy w do-
ciskaczu jest metalowa ostona czujnika i/lub izolator teflonowy
i/lub czy w uchwycie jest zakrepowany przewdd z izolatorkiem.

(6 zastrzezen)

AT (21) 418820 (22) 201609 26
) B24B 1/00 (2006.01)

) POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin
2) PLICHTA JAROSEAW; NADOLNY KRZYSZTOF;
BARAN JAN

(54) Sposob sekwencyjnej obrobki wygtadzajacej
powierzchni o zmiennej krzywiznie

(57) Sposdb sekwencyjnej obrébki wygtadzajacej powierzchni
0 zmiennej krzywiznie, umozliwia okreslenie doboru liczby przejs¢
wygtadzajacych realizowanych elastycznym narzedziem $ciernym
uzaleznia sie od maksymalnej wysokosci nieréwnosci wierzchot-
kow powierzchni obrabianej po frezowaniu frezem kulistym, wyni-
kajacej ze $rednicy frezu (D,) i kroku wierszowania (a,).

(2 zastrzezenia)

D.

Al (21) 418970 (22) 2016 1003
(51) B24B 5/40(2006.01)
B24B 5/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin
(72) PLICHTA JAROStAW; NADOLNY KRZYSZTOF,
BARAN JAN

(54) Wielonarzedziowa gtowica szlifierska do obrobki
otworéw o duzych $rednicach

(57) Wielonarzedziowa gtowica szlifierska do obrébki otworéw
o duzych srednicach, sktada sie z co najmniej trzech promieniowo
usytuowanych wrzecion szlifierskich rozmieszczonych w jedna-
kowej odlegtosci katowej wzgledem siebie, na ktérych zamoco-
wane sg sciernice matogabarytowe (2), a ich naped przenoszony
jest z wrzeciona szlifierskiego do otworéw za pomoca sprzezo-
nego watka z przektadnia cierng (13) i przektadni ciernej (4), ktéra
jest chtodzona sprezonym powietrzem, doprowadzonym prze-
wodami (5).

(4 zastrzezenia)

Al (21) 419454 (22) 2016 11 14
) B24B 31/06 (2006.01)

) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) ZALESKIKAZIMIERZ; BEAWUCKI STANISt AW

(51
(71
(7

(54) Komora do nagniatania wibracyjnego,
zwiaszcza przedmiotéw cienkosciennych

(57) Celem wynalazku jest nagniatanie wibracyjne z zachowa-
niem jednakowych warunkéw technologicznych jednoczesnego
nagniatania dolnych i gérnych powierzchni nagniatanych przed-
miotow. Komora, posiadajaca ptyte dolna i ptyte gdrna, charakte-
ryzuje sie tym, ze na ptycie dolnej (1) zamocowany jest pojemnik
dolny (3), w ktérym znajdujg sie elementy nagniatajace (2). Po-
jemnik dolny zamykany jest obudowa dolng (4), przytwierdzong
do ramy (5). Na ramie zamocowane s3 przedmioty nagniatane (6)
oraz pojemnik gérny (8), w ktérym znajduja sie elementy nagnia-
tajace (2). Pojemnik gérny zamykany jest obudowa gérna (9), przy-
twierdzona do ptyty gérnej (10). Rama (5) wraz z obudowa dolng (4)
i przedmiotami nagniatanymi (6) przemieszcza sie na kolumnach
wewnetrznych (18), co powoduje zmiang odlegtoéci h; pomiedzy
ptyta dolng (1) a ramga (5), natomiast ptyta gérna (10) wraz z obu-
dowa gdrna (9) przemieszcza sie na kolumnach zewnetrznych (14),
co powoduje zmiane odlegtosci h_ pomiedzy ptytg goérna (10)
a rama (5). W pojemniku dolnym (3)' i obudowie dolnej (4) umiej-
scowione s okna dolne (17), a w pojemniku gérnym (8) i obudowie
gornej (9) umiejscowione sg okna gérne (13).

(4 zastrzezenia)

il
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Al (21) 418830 (22) 201609 26
) B24B 41/047 (2006.01)

) POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin
2) PLICHTA JAROSLAW; NADOLNY KRZYSZTOF

54) Dwunarzedziowa gtowica szlifierska

(57) Dwunarzedziowa gtowica szlifierska skfada sie ze sciernicy
spojonej w ksztafcie pierscieniowym (3), przeznaczonej do czoto-
wego szlifowania zgrubnego i elastycznego krazka $ciernego (5),
przeznaczonego do szlifowania wykoriczeniowego powierzchni
plaskich i krzywoliniowych, przy czym szlifowanie sciernica spo-
jona o ksztatcie pierscieniowym (3) odbywa sie po jej przemiesz-
czeniu poza czoto powierzchni krazka sciernego (5), za pomoca
zewnetrznej sity docisku.

)

9
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7
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2
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(51
71
7
(

(3 zastrzezenia)

AT (21) 418832 (22) 2016 09 26
(51) B24D 3/14(2006.01)
B24D 18/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin

2) HERMAN DANIELA; NADOLNY KRZYSZTOF

4) Sposob wytwarzania ceramicznych narzedzi
$ciernych zbrojonych wiskerami

(57) Sposéb wytwarzania ceramicznych narzedzi sciernych zbro-
jonych wiskerami, przeznaczonych zwtaszcza do wydajnej obrébki
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gtadkosciowej, w ktorym scierniwo miesza sie ze spoiwem szkla-
nokrystalicznym, nastepnie formuje i poddaje obrébce termicz-
nej. Spoiwo szklanokrystaliczne jest o nastepujacym skiadzie
chemicznym: Al,O; - 1-50% wag., B,O; - 5-40% wag,, Ca0 - 0-10%
wag, CuO - 0-1,0% wag., Fe,0; - 0-5% wag., FeO - 0-5% wag,
K,0 - 1-10% wag, Li,0 - 05-15% wag, MgO - 0-10% wag,
- 0-10% wag., - 0-20% wag., SiO, - 10-60% wag., ZnO - 1-35% wag.
oraz wiskery Al,B,Oq i Al,sB,O5;.

(15 zastrzezeri)

AT (21) 418829 (22) 2016 09 26
) B24D 3/34(2006.01)

) POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin
2) SIENICKI' WALERY; NADOLNY KRZYSZTOF;
WOITEWICZ MICHAL

(54) Sposéb modyfikacji ceramicznych narzedzi
sciernych
(57) Sposdb modyfikacji ceramicznych narzedzi $ciernych, pole-
gajacy na wprowadzeniu w strukture $ciernicy dodatkowej, cienkiej
warstwy materiatu zawierajacego grafit, disiarczek molibdenu, azo-
tek boru, silikon i inne pokrywajace ziarna i spoiwa sciernicy.
(3 zastrzezenia)

Al (21) 418914 (22) 2016 09 29
) B24D 5/06 (2006.01)

) POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin
2) PLICHTA JAROSLAW; NADOLNY KRZYSZTOF
)

54) Hybrydowe sktadane narzedzie $cierne

(57) Hybrydowe sktadane narzedzie Scierne zbudowane jest
z hybrydowych segmentéw sciernych (2), rozmieszczonych na ob-
wodzie swojego korpusu (1). Narzedzie takie moze by¢ szczegdl-
nie przydatne do jednoczesnej obrébki zgrubnej i wykonczenio-
wej, szlifowania materiatéw trudnoobrabialnych oraz materiatéw
o roznych, bardzo odmiennych wtasciwosciach (np. stali, tworzyw
sztucznych, ceramiki), a takze jedno- lub wielozabiegowej obrébki
ksztattowej.

51
71
7

e~~~ —

(5 zastrzezen)

AT (21) 418833 (22) 2016 09 26
) B24D 7/10(2006.01)

) POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin
2) PLICHTA JAROStAW; NADOLNY KRZYSZTOF,
SUTOWSKI PAWEL

(54) Sposob doprowadzenia chtodziwa

do strefy szlifowania z zastosowaniem

przedtuzki wrzeciona $ciernicy
(57) Sposdéb doprowadzenia chtodziwa do strefy szlifowania z za-
stosowaniem przedtuzki wrzeciona sciernicy w $ciernicach wal-
cowych, przeznaczonych do szlifowania walcowych powierzchni

wewnetrznych, na obrotowej przedtuzce wrzeciona szlifierskie-
go (1) jest zamocowana nieruchoma tuleja (2) wraz ze ztgczem (8),
ktére poprzez kanaty uksztattowane we wnetrzu przedtuzki wrze-
ciona szlifierskiego (1) dociera do sciernicy z otworami promienio-
wymi (5) i przez nig do strefy szlifowania.

(5 zastrzezen)

Al (21) 419687 (22) 2016 12 05
1) B25D 9/08(2006.01)
1

POLITECHNIKA WROCELAWSKA, Wroctaw
2) FIEBIG WIESLAW

54) Sposéb napedzania narzedzia roboczego
maszyny udarowej oraz naped narzedzia roboczego
maszyny udarowej

(57) Sposdb napedzania narzedzia roboczego (4) maszyny udaro-
wej wykorzystujgcy rezonans mechaniczny do akumulacji energii
i przeznaczony do stosowania w prasach, wykrojnikach lub w ma-
szynach udarowych jak mtoty kuznicze charakteryzuje sie tym,
ze narzedzie robocze (4) maszyny udarowej napedzane jest, za-
mocowanym na sprezynie (1) wbudowanej w konstrukcje maszyny
udarowej, blokiem rezonansowym (3), przy czym blok rezonanso-
wy (3), po kazdym uderzeniu narzedzia roboczego (4), pobudza sie
az do osiggniecia maksymalnej amplitudy drgan elementem wy-
muszajacym (5), w ktérym czestotliwos¢ sity wymuszajacej dla wy-
wotania rezonansu mechanicznego, dopasowuije sie do czestotli-
wosci drgan wiasnych bloku rezonansowego (3). Naped narzedzia
roboczego (4) maszyny udarowej charakteryzuje sie tym, ze ma po-
sta¢ zamocowanego na sprezynie (1) wbudowanej w konstrukcje
maszyny udarowej bloku rezonansowego (3) poruszajacego pota-
czone z nim narzedzie robocze (4) oraz cyklicznie wzbudzajacego
drgania bloku rezonansowego (3) do maksymalnej amplitudy ele-
mentu wymuszajacego (5), ktérego czestotliwos¢ wymuszania jest
zgodna z czestotliwoscia drgan wiasnych bloku rezonansowego (3).

(6 zastrzezen)
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AT (21) 418884 (22) 2016 09 27
(51) B27M 1/02 (2006.01)
B27M 3/18 (2006.01)
E04C 2/12 (2006.01)

1) BYRTEK MIECZYStAW, Zarzecze

2) BYRTEK MIECZYSEAW

4) Sposoéb otrzymywania forniru drewnianego
rustykalnego, zwlaszcza debowego

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania forni-
ru drewnianego rustykalnego, zwtaszcza debowego, ktdry ma

—
=

7
7

—_
[Ca)



Nr 08/2018

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 21

zastosowanie w meblarstwie, wykariczaniu wnetrz oraz przy wy-
kanczaniu powierzchni podtdg. Sposdb otrzymywania forniru
drewnianego rustykalnego, zwtaszcza debowego z ktody drew-
nianej o wilgotnosci od 20 do 40%, ktéra dostarcza sie do komory
warzelniczej, gdzie podgrzewa sie jg do temperatury okoto 90°C
w czasie do 72 godzin, po czym w wyniku skrawania obwodo-
wego, mimosrodowego lub ptaskiego ktody drewnianej dzieli sie
j3 na cienkie pfaty o grubosci od 0,4 mm do 3 mm polega na tym,
7e pozyskane cienkie pfaty forniru (1) uktada sie w stanie mokrym
na palecie jeden na drugim, przektadajac je przektadkami siatkowy-
mi, po czym transportuje sie je do suszarni prézniowej do uzyska-
nia wilgotnosci do 10%, po czym brzegi cienkich ptatow forniru (1)
przycina sie do wymaganego formatu, a nastepnie na jedna z po-
wierzchni forniru (1) naktada sie w temperaturze okoto 120°C pa-
pier (2) zaktywnym fenolem, na ktéry dziata sie przez okres do 120's
naciskiem prasy okoto 3 kg/cm?, po czym cienkie ptaty forniru (1)
z naklejonym na jednga ptaska powierzchnie papierem (2) odktada
sie na palety transportowe.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418885 (22) 2016 09 27
(51) B27M 3/18(2006.01)
B32B 21/00(2006.01)

(71) LUBIEJEWSKI LESZEK PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-HANDLOWO-UStUGOWE DOLUX-M,
Zalewo

(72) LUBIEJEWSKI LESZEK

(54) Sposob wytwarzania potek,
blatéw meblowych o nieregularnym ksztatcie lica
z zachowaniem naturalnej faktury zewnetrznej
drewna w postaci kory

(57) Sposdb wytwarzania pétek, blatow meblowych o nieregular-
nym ksztatcie lica z zachowaniem naturalnej faktury zewnetrznej
drewna w postaci kory, charakteryzujacy sie tym, ze wyselekcjono-
wane obladry debowe sezonuje sie, tnie do szerokosci i dtugosci
brutto, struga w wielokrotnym procesie usuwania nadmiaru drew-
naw skrajnych wypadkach do 2 mm od warstwy tyka drewna, spaja
7 czesdcig czotowa frontowa potki lub blatu poprzez natozenie kleju
na przednig powierzchnie przytozenia i wstepnie mocuje zszyw-
kami, sezonuje do osiagniecia petnej wytrzymatosci sklejenia, wy-
rownuje powierzchnie z powierzchniag pétki lub blatu w procesie
szlifowania, po czym poddaje procesowi kaszerowania poprzez
nafozenie na powierzchnie kleju, przyktada formatki forniru debo-
wego i sprasowuje na prasie taktowej, nastepnie poddaje proceso-
wi formatowania obwodowego ksztattu czedci frontowej poprzez
frezowanie obwodu i wykonuje wiercenia pod stelaz, nastepnie
przykleja obrzeza forniru do powierzchni bocznej pétki lub blatu
i frezuje nadmiar obrzeza, po czym wykaricza powierzchnie styku
krawedzi pdtki/blatu z krawedzig kory, nastepnie poddaje proce-
sowi montazu mebli z udziatem pétek/blatéw lub przygotowuje
do samoistnego bezposredniego mocowania do $ciany.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418818 (22) 2016 09 26
(51) B29C47/06 (2006.01)

B29C 47/90 (2006.01)

B29C 49/04 (2006.01)

B29K 77/00(2006.01)

B32B 27/32(2006.01)

B32B 27/34 (2006.01)

(71) MIKOLAJCZYK PIOTR PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-HANDLOWO-UStUGOWE AMID,
Stara Debowa Wola

(72) DABEK RAFAL

(54) Folia pieciowarstwowa o wysokiej wytrzymatosci
i kurczliwosci oraz zestaw urzadzen do wytwarzania
folii pieciowarstwowej o wysokiej wytrzymatosci
i kurczliwosci

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest folia pieciowarstwowa o wyso-
kiej wytrzymatosci i kurczliwosci, sktadajaca sie z warstw skrajnych
Ai E warstwy $rodkowej C rozdzielonej od warstw zewnetrznych
A'i E warstwami B i D. Folia ta charakteryzuje sie tym, ze warstwa
srodkowa C stanowi okoto 50% grubosci catej folii, a jej gtéwnym
sktadnikiem jest regranulat pochodzacy z folii poprodukcyjnej za-
wierajacej poliamid, oraz folii z regranulatu poprodukcyjnego LDPE
o mf 0,7-0,8 gd/min oraz gestosci 922-924 kg/m?3 wraz z antoksy-
dantem o wskazniku ptyniecia 20 g/10 min, gestosci 0,940g/cm?3,
oraz dodatku procesowego PPA z bazg polietylenowa o gestosci
objetosciowej powyzej 0935 g/cm?3. Warstwy zewnetrzne A i E
0 grubosci okoto 15% kazda sktadajg sie polietylenu liniowego
o wskazniku ptyniecia 0,7 dg/min oraz gestosci 926 kg/m?3, tempe-
raturze mieknienia 110°C oraz polietylenu niskiej gestosci o wskaz-
niku ptyniecia 0,55 dg/min oraz gestoéci 928 kg/m?, temperaturze
mieknienia 106°C, natomiast warstwy B i D o grubosci 10% kazda
sktadaja sie z polietylenu wysokiej gestosci o wskazniku ptynie-
cia 0,8 dg/min, gestosci 961 kg/m> oraz temperaturze mieknie-
nia 129°C oraz polietylenu niskiej gestosci o wskazniku ptyniecia
0,55 dg/min oraz gestosci 928 kg/m3, temperaturze mieknienia
106°C. Zgtoszenie obejmuje tez zestaw urzadzen do wytwarzania
folii pieciowarstwowej o wysokiej wytrzymatosci i kurczliwosci, za-
wierajacy wyttaczarki, w ktérych przygotowuije sie uplastycznione
izhomogenizowane mieszaniny na poszczegolne warstwy folii po-
taczone z gtowica taczaca warstwy w jedna tube dalej rozdmuchi-
wanga doprowadzonym powietrzem, ktéry charakteryzuje sie tym,
ze wytfaczarka przygotowujaca $rodkowa warstwe C folii zawiera
filtr (2) zainstalowany przy pierwszej strefie grzania surowca oraz
mieszalnik (3) z podwdjnym $limakiem i samoczyszczacy filtr (4),
zainstalowany na wyjsciu wyttaczarki.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418865 (22) 2016 09 26
(51) B29C 49/04(2006.01)

B32B 27/32 (2006.01)

B65D 65/40 (2006.01)

(71) KOPACZEWSKI KRZYSZTOF CENTRUM FOLII ZETFOL,
Torun
(72) KOPACZEWSKA JOLANTA; KOPACZEWSKI KRZYSZTOF
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(54) Sposob wytwarzania folii stretch blow
pieciowarstwowej o zwiekszonych parametrach
wytrzymatosciowych

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania folii stretch

blow pieciowarstwowej o zwiekszonych parametrach wytrzyma-

tosciowych, stosowanej w przemysle do zabezpieczania tadun-
kéw na paletach oraz w rolnictwie do owijania sianokiszonki.

Sposéb ten polega na wymieszaniu polietylendw niskiej gestosci,

tj. 8% LDPE polietylenu o niskiej gestosci 0923 g/cm?3 i 75%

mLLDPE metalocenowego polietylenu liniowego o niskiej gesto-

$ci 0,918 g/cm? z 5% barwnika ze stabilizatorem DV na nosniku

LDPE o gestosci 1,7 g/cm? oraz 8% kopolimeru etylenu i octanu

winylu (EVA), po czym wszystko poddaje sie procesowi ekstruzji

w trzech fazach grzania. Sposéb charakteryzuje sie tym, ze ptynny

poliizobutylen (PIB) 2400 o wysokiej masie molekularnej od 2470

do 2730 (Mn) o lepkosci od 4500 do 4900 (w temperaturze 100°C)

i niskiej gestosci 0,9116 g/cm?, wiryskuje w temperaturze 125°C i ci-

$nieniu 5 Bar bezposrednio do czterech slimakéw zaraz za zasypem

w pierwszej strefie grzewczej, tj. do trzech warstw srodkowych

i wewnetrznej warstwy w proporcji 4% do catosci folii, po czym

nastepuje ujednorodnianie mechaniczne i termiczne mieszan-

ki pod wptywem temperatury zwiekszanej stopniowo od 140°C
do 200°C i podwyzszanym ci$nieniu uplastycznionej masy do po-
ziomu niezbednego do pokonania oporéw przeptywu przez gtowi-
ce, nastepie w temperaturze 200°C zespala warstwy i wyttacza folie,
ktéra w pierwszej fazie wydmuchu poddaje sie procesowi chtodze-
nia zimnym powietrzem do uzyskania w czasie od 1 do 2 minut
temperatury otoczenia, po czym nawija na tuleje nawojowe.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418893 (22) 2016 09 28
(51) B29C 49/06 (2006.01)
B29C 49/12 (2006.01
B29C 49/48 (2006.01
B29C 49/78 (2006.01
C03B 9/38(2006.01)
C03B 9/41(2006.01)

(71) LWN CONSTRUCTION SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) PINDA ALEKSANDER; GIESBERT REINER, DE

(54) Sposob i ukfad do kontroli procesu chtodzenia form
podczas formowania opakowan szklanych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob kontroli proce-
su chtodzenia form podczas formowania opakowan szkla-
nych w automacie szklarskim typu IS, obejmujacy etapy analizy
konstrukgji formy pod wzgledem wymiany ciepta pomiedzy
szktem, forma i czynnikiem chtodzacym, pobierania z czujni-
kow danych nt. straty ci$nienia w rurociggu doprowadzajacym
czynnik chfodzacym do formy, straty cisnienia w automacie
szklarskim, do momentu wejscia czynnika chtodzacego do for-
my, temperatury kropli przed wptywem do przedformy, tem-
peratury powietrza w rurociggu, po wykonaniu pracy spre-
zania przez wentylator, wilgotnosci powietrza i wprowadza

)
)
)
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do modutu obliczeniowego, wprowadzenia do modutu obliczenio-
wego pozadanej predkosci produkgji i maksymalnego czasu reali-
zacji zdarzenia chtodzenia w timingu, jak réwniez rodzaj materiatu,
z ktérego wytworzona jest forma, przeprowadzenia w module ob-
liczeniowym obliczert numeryczne, w celu uzyskania punktu pracy
wentylatora zapewniajacego maksymalng sprawnos¢ uktadu chto-
dzenia. Przedmiotem wynalazku jest réwniez ukfad realizujacy ten
sposob, przedstawiony na rysunku.

(14 zastrzezen)

Al (21) 418838 (22) 2016 09 27
(51) B29C 55/00(2006.01)

B29C 47/00 (2006.01)

B29C 71/02 (2006.01)

(71) MPSYSTEM SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Debica
(72) MALEEV ANDREY, RU

(54) Sposoéb wytwarzania wielowarstwowej folii
oraz ukfad do jego realizacji

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania wielowar-
stwowej folii, obejmujacy nastepujace etapy: wspdtwyttacza sie
z co najmniej jednej wyttaczarki (1) przez gtowice wyttaczarska (2)
oraz filiere (3) zywice polimerowe, w celu utworzenia jednolitego
wielowarstwowego pierwszego rekawa pierwotnego (4); prze-
mieszcza sie pierwszy pierwotny rekaw (4) przez uktad prézniowe-
go kalibratora (5); podcigga sie pierwszy pierwotny rekaw (4) przez
pierwsza pare watéw (6), a nastepnie przemieszcza sie ztozony
pierwszy rekaw pierwotny (4) przez goraca wanne (8); przemiesz-
cza sie ztozony pierwszy rekaw pierwotny (4) przez druga pare wa-
tow (9), nastepnie przez piec wstepnego rozgrzewania, pierscien
chtodzacy (10), gdzie rozdmuchuje sie go do postaci drugiego
rekawa pierwotnego (11); podcigga sie drugi rekaw pierwotny (11)
przez trzecia pare watdéw (12) nadajac mu postac ztozong oraz da-
lej przez czwartg pare watéw (13); umieszcza sie drugi rekaw pier-
wotny (11) w piecu termoutrwalania (15), w ktérym rozdmuchuje
sie drugi rekaw pierwotny (11) do postaci trzeciego rekawa (14),
po czym chtodzi sie go w pierscieniu chtodzacym (16); podciaga
sie trzeci rekaw (14) przez piatg pare watéw (17), a nastepnie zwija
sie ztozony trzeci rekaw (14) w urzadzeniu odbiorczym (18) z kon-
trola grubosci, przy czym zwiekszajac szeroko$¢ wytwarzanej wie-
lowarstwowej folii zmniejsza sie odlegtos¢ pomiedzy czwarta parg
watdw (13) i piata parg watdw (17) oraz korzystnie pomiedzy druga
parg watdw (9) i trzecig parg watéw (12), a zmniejszajac szerokos¢
wytwarzanej wielowarstwowej folii zmniejsza sie odlegtos¢ pomie-
dzy czwarta parg watéw (13) i pigta para watdw (17) oraz korzystnie
pomiedzy druga parg watdéw (9) i trzecia parg watoéw (12), zwieksza-
jac jednoczesnie temperature w piecu termoutrwalania (15). Przed-
miotem wynalazku jest réwniez uktad do realizacji powyzszego
sposobu wytwarzania wielowarstwowej folii.

(7 zastrzezen)
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Al (21) 418951 (22) 2016 10 01
(51) B29D 7/00(2006.01)
B29D 7/01(2006.01)
B29C 43/00 (2006.01
B29C 43/02 (2006.01
B29C 43/22 (2006.01
B29C 43/46 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET JAGIELLONSKI, Krakow
(72) AWSIUK KAMIL; RYSZ JAKUB; MARZEC MATEUSZ;
BUDKOWSKI ANDRZE)J

(54) Urzadzenie i sposéb wytwarzania warstw
polimerowych o zadanej strukturze przestrzennej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie do wytwarzania
warstw polimerowych o zadanej strukturze przestrzennej. Urzadze-
nie to zawiera przesuw liniowy (1), walec (3) rozciggajacy warstwe
polimerowa, platforme (8) na podfoze, ukfad regulacji wysokosci
walca (9), uktad kontroli wysokosci i skrecenia walca wzgledem
podtoza oraz sterowane Zrodto napiecia. Przy czym, na walcu (3)
osadzona jest co najmniej jedna elektroda metaliczna, podtoze,
na ktére nanoszona jest warstwa polimerowa, przewodzi prad
elektryczny, a w trakcie nanoszenia warstw polimerowych na pod-
toze pomiedzy co najmniej jedna elektrodg metaliczng a podtozem
przykfadane jest napiecie elektryczne ze sterowanego Zrodfa na-
piecia. Przedmiotem zgtoszenia jest rowniez sposéb wytwarzania
warstw polimerowych o zadanej strukturze przestrzennej z wyko-
rzystaniem pola elektrycznego przyktadanego w trakcie rozcigga-
nia warstw polimerowych.

)
)
)

(15 zastrzezeri)

Al (21) 418952 (22) 2016 09 30
(51) B29D 29/08 (2006.01)
B29C 71/04 (2006.01)

(71)  WILHELM HERM MULLER POLSKA SPOKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bydgoszcz
(72) DOMEK GRZEGORZ

(54) Sposdb wieloetapowego ulepszania pasa zebatego

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wieloetapowego ulep-
szania pasa zebatego, szczegdlnie pasa zebatego sterujgcego
procesami przemystowymi. Wynalazek ma zastosowanie zaréwno
przy kompleksowym wytwarzaniu pasa, jak i przy obrébce wypro-
dukowanej wczesniej warstwy nosnej pasa osadzonej na osnowie
pasa. Sposob wieloetapowego ulepszania pasa zebatego jest taki,
Ze korzystnie uprzednio ma miejsce wykonywanie warstwowego
pasa i zebow pasa przynajmniej na jednej powierzchni wytwarza-
nego pasa zebatego, przy czym pas jest pasem z koricem albo pa-
sem bez korica. Dodatkowa obrébka zachodzi dzieki dostarczeniu
gotowego pasa zebatego jednostronnego na uktad prowadzacy
pas w maszynie obrébczej. Wykonywane sg operacje na wierzch-
niej stronie pasa, na ktérg naktadany jest polimer taczacy sie mo-
lekularnie z elementami pasa, przy jednoczesnym precyzyjnym
pozycjonowaniu wszystkich elementéw mocowanych do pasa
w momencie ich taczenia z pasem. Przygotowuje sie powierzch-
nie wyprodukowanego uprzednio pasa transmisyjnego poprzez

wyréwnanie jego potencjatu elektrycznego podczas traktowania
go wytadowaniami koronowymi, w szczegdlnosci przepuszcza-
jac pas przez pole elektromagnetyczne o napieciu wiekszym niz
7 kV z predkoscig 1 m/s zanim natozony laminowaniem polimer
jako nowa warstwa wierzchnia pofaczy sie z uprzednig wierzch-
nig warstwa pasa srodkiem adhezyjnym napylanym jednokrotnie
na uprzednig wierzchnig biezng warstwe pasa. Nastepnie prowadzi
sie wyrownywanie boczne i powierzchniowe pasa oraz elementéw
standardowymi maszynami obrébczymi w rodzaju frezarki CNC,
tokarki CNG, szlifierki CNC, wyposazonymi w narzedzia do obrobki
tworzyw sztucznych chtodzone do temperatury nizszej niz 90°C
sprezonym powietrzem, prowadzac w urzadzeniach pas z predko-
écig 0od 0,1 m/s do 0,5 m/s prostopadle do kierunku dziatania wrze-
ciona maszyny tak, ze naped pasa zapewnia sie poprzez przytwier-
dzony do maszyny korzystnie poza jej obrysem system mocowania
pasa z wiasnym naciggiem i z jednym watem zainstalowanym w osi
wrzeciona. Elementy albo wierzchnig warstwe polimeru naktada
sie i klei w temperaturze nie nizszej niz 180°C, po czym dociska
sie na czas nie krotszy niz 10 s przesuwajac je pod maszyng doci-
skajaca, a nastepnie obrabia poprzez ciecie, frezowanie, toczenie,
kalibrujac pas przynajmniej na szerokos$¢ i grubos¢ z doktadnoscig
lepsza niz 0,1 mm, potwierdzang skanerem 3D i ponowng obrébka
do czasu jej uzyskania.

(8 zastrzezen)

AT (21) 418989 (22) 2016 1004
(51) B32B37/10(2006.01)
B32B 33/00(2006.01)
B32B 5/08 (2006.01)
B32B 17/00(2006.01)
B32B 27/00(2006.01)
B29C 70/28 (2006.01)
B62D 29/04 (2006.01)
B29C 65/70(2006.01)
B29C 63/02 (2006.01)
B29C 41/50(2006.01)
B29C 39/40(2006.01)

(71) WAWRZASZEK ISS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA , Bielsko-Biata

(72) WAWRZASZEK PIOTR; LANC ARKADIUSZ;
JURZAK JAROSEAW

(54) Sposob taczenia belek profilowych z poszyciem
laminatowym w weztach zabudowy nadwozi
pojazdéw

(57) Sposéb faczenia belek profilowych z poszyciem laminato-

wym w wezfach zabudowy nadwozi pojazdow przy zastosowaniu

lekkich zamykanych podcisnieniem form, polega na tym, ze do jed-
nej czesci formy (1) o temperaturze od 15°C do 32°C i wilgotnosci
pomieszczenia 45 do 80% zawierajacej wypetnienie (2) w postaci
profili metalowych naktada sie skosnie w stosunku do osi symetrii
profili metalowych od 1 do 6 warstw cienkiego poszycia wyko-
nanego z materiatow kompozytowych w postaci jedno lub wie-
lokierunkowych tkanin szklanych lub weglowych o gramaturze
od 300 g/m? do 800 g/m?, kompozycje tkanin uzupetnia dodat-
kowa mata o rdzeniu polipropylenowym, ktéry to rdze stanowi
warstwe transportowg dla zywicy, po czym nakfada sie przeciw-
forme (3) dopasowana do ksztattu formy (1), ktére to czesci (11 3)
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formy zamyka sie, przy czym na obrzezu pomiedzy czeéciami (1 3)
znajduje sie zewnetrzna wargowa uszczelka (4), wewnetrzna
uszczelka (5) i ztacze (6), ktdre odsysa powietrze z zamknietej for-
my do uzyskania podcisnienia w kotnierzu od 0,8-0,9 bara i po za-
mknieciu formy dostarcza sie poprzez ztacze (7) do jej Srodka zywi-
ce pod niskim cisnieniem od 0,4 do 1 bara, ktéra to zywica poprzez
kanat rozprowadzajacy (8) wypetnia przestrzen formy, a jej nadmiar
wyptywa ujsciem (9), przy czym wewnatrz formy utrzymuje sie
podcisnienie na poziomie 0,5-0,6 bara.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 419009 (22) 2016 10 05
(51) B41M 3/00 (2006.01)
B41J 3/01(2006.01)

(71) MAL-POL ZAKEAD POLIGRAFICZNY
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Olesin

(72) MALESA ADAM; MALESA MACIEJ; KACZMAREK IWONA;
SZARUBKA PAWEL

(54) Sposdb nanoszenia nadrukéw wielobarwnych
na opakowania spozywcze

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb nanoszenia nadrukow
wielobarwnych na opakowania spozywcze, szczegdlnie na opa-
kowania gietkie papierowe badz tworzywowe foliowe, przy czym
wynalazek moze byc rowniez zastosowany przy nanoszeniu wy-
druku na inny rodzaj no$nika. Sposéb nanoszenia nadrukow wie-
lobarwnych na opakowania spozywcze, taki ze nadruk opakowania
nanosi sie w strefie kodéw kreskowych opakowania, co najwyzej
dwubarwnej, a takze w strefie szaty graficznej, ktéra jest korzystnie
strefg wielobarwna, przy czym strefy przygotowuje sie do druku
w technologii fleksograficznej. Nanoszenie nadruku, ktorym jest
obraz pierwotny o niewystarczajacej rozdzielczosci, poprzedzo-
ne jest przeksztatcaniem tego obrazu do wyzszej rozdzielczosci
operacjg rastrowania. Fotopolimerowe formy drukowe powstajg
na bazie tak dokonanego rastrowania i tworzone sg jako siatki ob-
razu. Technologia cyfrowa wprowadzane s3 dodatkowe elementy
w przeksztatcany obraz pierwotny. taczy sie nig dodatkowe ele-
menty i obraz pierwotny w oparciu o0 wybrana przez uzytkownika
zasade faczenia tworzgc zmodyfikowane siatki obrazu. Uzyskuje sie
skompensowane siatki obrazu, a po ich przeniesieniu na poszcze-
gdlne sekcje drukujgce maszyny fleksograficznej, przenosi sie farby
na opakowanie. Rastruje sie wytacznie strefe szaty graficznej obra-
zu pierwotnego uzyskujac siatki obrazu dla kazdej barwy, natomiast
dla strefy koddéw pozostawia sie w siatkach obrazu pierwotnego
obszar pusty, za to strefe kodéw obrazu pierwotnego przeksztatca
sie poprzez kolejne etapy. Pierwszy z nich to uzyskanie tresci zako-
dowanej kodem pierwotnym kreskowym, drugi to przeniesienie tej
tresci do przetwornika, ktory w kolejnych etapach zamieniaja kodu-
jac w kod wtdrny kreskowy, ingerujac w niego i jednoczesnie albo
zamiennie zmieniajac jego postac graficzna. Zmianie ulega kazdo-
razowo kazda kreska (1) czarna kodu kreskowego wtdrnego tak,
ze wprowadza sie do niej wiele dodatkowych elementéw (2) jako
puste przezroczyste znaczniki (2'), a takze do kazdej kreski biatej
kodu kreskowego wtérnego znajdujacej sie pomiedzy kreskami (1)
czarnymi wprowadza sie identycznie znaczniki (2'), chyba Ze po-
miedzy kreskami (1) czarnymi zamiast kresek biatych pozostawia sie
przezroczyste odstepy. Tak zmodyfikowany kod kreskowy wtdrny
przesyfa sie z pominieciem operacji rastrowania jako zmodyfikowa-
ng siatke obrazu do sumatora, w ktérym sumuje sie siatki obrazu

i zmodyfikowang siatke obrazu, stanowigca dopetnienie siatek ob-
razu, tworzac skompensowane siatki obrazu, na podstawie ktorych
otrzymuije sie fotopolimerowe formy drukowe.

(16 zastrzezen)

Al (21) 418956 (22) 2016 09 30
(51) B60R 22/10(2006.01)
B60R 22/26 (2006.01)

(71)  BURKACKI MICHAL, Gliwice;

SUCHON SEAWOMIR, Gliwice;

WOLANSKI WOJCIECH, Gliwice;

GZIK MAREK, Gliwice; JOSZKO KAMIL, Tarnowskie Gory
(72) BURKACKI MICHAL; SUCHON SEAWOMIR;

WOLANSKI WOJCIECH; GZIK MAREK; JOSZKO KAMIL

(54) Uktad paséw bezpieczenstwa dla dzieci stosowany
w samochodach osobowych z znormalizowanym
systemem ISOFIX

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest samochodowy uktad paséw
bezpieczenstwa przeznaczony dla dzieci, mocowany do samocho-
déw osobowych z znormalizowanym systemem ISOFIX do moco-
wania fotelikdw samochodowych. Uktad ten stanowi alternatywny
dla fotelikow samochodowych system bezpieczenstwa dla dzieci
stosowany w samochodach osobowych z systemem ISOFIX. Ukfad
posiada pasy mocujace (1), ktore faczg sie z tylng czescia systemu
ISOFIX za pomoca specjalnych klamer (2). Drugi koniec paséw
mocuje sie za pomocg interfejsu (3) do przedniej czesci systemu
ISOFIX. Pasy ramienne (4), ktére sa przymocowane do pasow mocu-
jacych, za pomoca uchwytéw (6) wpina sie do klamry (5). Klamra (5)
potaczona jest z pasami ledZzwiowymi (7). Potaczone ze sobg pasy
ramienne i ledZzwiowe tworza 4-punktowy uktad pasow bezpie-
czenstwa. Pasy ledzwiowe jak i pasy ramienne posiadaja regulacje
dtugosci (5, 9). tacznik (8) umozliwia zachowanie statej odlegtosci
miedzy pasami mocujacymi (1).

(8 zastrzezen)

AT (21) 419021 (22) 2016 10 06
(51) B62D 57/032(2006.01)

(71) PRZEMYStOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP Warszawa
(72) CHARZEWSKI JAN

(54) Robot kroczacy

(57) Robot ma korpus (1) znogami (3), blok sterujacy podzespota-
mi robota, czujnik potozenia rozmieszczone w robocie i potgczone
z blokiem sterujacym, oraz przeciwwage (9) z mechanizmem na-
pedowym, przemieszczang tym mechanizmem wzgledem korpu-
su (1) w celu osiagniecia przez robota punktu zerowego momen-
tu. Przeciwwaga (9) zamocowana jest przesuwnie w korpusie (1)
na co najmniej pierwszej i drugiej parze poziomych prowadnic
liniowych (15, 16, 17, 18) za posrednictwem tozysk liniowych (14)
przesuwajacych sie po tych prowadnicach (15, 16, 17, 18). W kazdej
parze prowadnic (15, 16, 17, 18) ich osie sg do siebie réwnolegte.
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Osie pierwszej pary prowadnic (15, 16) sa prostopadte do osi drugiej
pary prowadnic (17, 18). Z przeciwwagg (9) potaczone jest tozysko
liniowe pierwszej prowadnicy (16) pierwszej pary i tozysko liniowe
pierwszej prowadnicy (17) drugiej pary.

(6 zastrzezen)

Al (21) 418916
6N

(22) 2016 09 29
B62M 6/00 (2010.01)
B62M 6/40 (2010.01)

1) KITOWSKI BOGUSEAW, Warszawa
72) KITOWSKI BOGUStAW

Wieloosobowy pojazd napedzany sitg miesni

ndg przez kierowce i pasazeréw oraz przez silnik
elektryczny

(57) Wieloosobowy pojazd, przedstawiony na rysunku, nape-
dzany sitfa miesni ndg kierowcy, pasazerdw oraz silnik elektryczny,
kazdy z tych rodzajéw napedu, niezaleznie od siebie, wyposazony
w zmienng karoserie.

,\AA
o N
=

(2 zastrzezenia)

Al (21) 423011 (22) 201709 30
(51) B64C 25/66 (2006.01)

B64C 25/06 (2006.01)
B64C 25/54 (2006.01)
(31) 164615619 (32) 20161007 (33) EP
7N JEUTE PIOTR, Warszawa
(72) JEUTE PIOTR
(54) Statek powietrzny z ptywakiem

(57) Statek powietrzny z osig wzdtuzng w kierunku ruchu poste-
powego, zawierajacy przynajmniej dwa ptywaki do utrzymywania
statku powietrznego na podtozu znajdujacym sie ponizej ptywa-
kow, gdzie kazdy ptywak zawiera pierwsze koto nos$ne i drugie koto
nosne, przy czym pierwsze koto nosne jest umiejscowione w pty-
waku blizej czesci przedniej wzgledem drugiego kota nosnego,
przy czym przynajmniej pierwsze koto nosne jest umiejscowione
wewnatrz ptywaka tak, aby cze$ciowo wystawato od strony pty-
waka skierowanej do podtoza; charakteryzuje sie tym, ze pierw-
sze koto nosne (114) wystaje z ptywaka (111) od strony skierowa-
nej do podtoza tak, ze kat pomiedzy: pierwsza prostg (z1) styczng
do obrysu ptywaka, przecinajaca obrys ptywaka przed pierwszym
kotem nosnym (114) po stronie ptywaka skierowanej do podtoza,
w miejscu gdzie wystepuje najmniejszy kat w stosunku do po-
ziomej osi ptywaka, i przecinajaca obrys ptywaka wewnatrz okre-
gu (O), ktéry jest wspotsrodkowy z pierwszym kotem nosnym (114)
i ma promien (2R) dwukrotnie wiekszy niz promien (R) pierwszego
kota no$nego (114), ktodra to pierwsza prosta (z1) przecina obwadd
pierwszego kota nosnego (114) w punkcie (B); a druga prosta (z2)

styczna do obwodu pierwszego kota nosnego (114) w punkcie (B),
przy czym pierwsza prosta (z1) i druga prosta (z2) sg zawarte w tej
samej, pionowej pfaszczyznie, ktéra jest rownolegta do kierunku
ruchu postepowego; zawarty jest w przedziale 145°-175°.

(8 zastrzezen)

Al (21) 418981
&)
71

(22) 2016 1003
B65D 5/72(2006.01)

WERNER KENKEL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krzycko Wielkie
MARCZUK ADAM; MICHALSKI MARCIN;
ANTKOWIAK ARTUR

(54) Dyspenser grawitacyjny

(57) Przedmiotem wynalazku jest dyspenser grawitacyjny do eks-
ponowania i pobierania produktéw zwtaszcza puszek z napojami
i jego wykrdj. Dyspenser wykonany jest z co najmniej jednego wy-
kroju w wnetrzu jego korpusu zamocowana jest co najmniej jedna
podtka prowadzaca, zaopatrzona wzdtuz swoich krawedzi bocznych
w utozone symetrycznie zaczepy taczace pétke w sposéb roztgcz-
ny ze scianami bocznymi korpusu, a powierzchnia $lizgowa pofki
prowadzacej jest odchylona od poziomu o kat ostry a tworzac
pochylnie, po ktérej produkty staczaja sie w strone przestrzeni
tylnej korpusu wyznaczonej przez ptaszczyzne, w ktérej lezy tylna
krawedzZ potki, powierzchnie wewnetrzng $ciany dolnej (82) stano-
wigcej dno korpusu, a takze powierzchnie wewnetrzng (71) $ciany
tylnej (51) i tylne czesci wewnetrznych warstw (53, 73) $cian bocz-
nych korpusu (52, 72), przy czym sciany boczne (52, 72) korpusu
w rzucie prostokatnym maja ksztatt zblizony do litery L, a dolna
podtka ekspozycyjna ma posta¢ wydtuzonego, prostokatnego ko-
rytka wychodzacego poza pfaszczyzne $ciany przedniej korpu-
su (63). Wykréj dyspensera grawitacyjnego posiada powierzchnie
wykroju w widoku z gory sktadajaca sie z podzielonych wzdtuz
linii gie¢ (1, 2, 3, 4) czterech sekdji (5, 6, 7, 8), przy czym powierzch-
nie poszczegdinych sekgji podzielone sg liniami giec (11, 12 i 831)
na platy tworzace po ztozeniu sciany korpusu. Poszczegdlne ptaty
zawieraja elementy spinajace i ryglujace poszczegdlne czesci kor-
pusu, taczace korpus z pdtkami prowadzacymi.

(72)

(9 zastrzezen)
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Al (21) 419014 (22) 2016 10 06
(51) B65D 65/40(2006.01)

B65D 75/30(2006.01)

B65D 75/34 (2006.01)

(71)  JOPPOL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznan
(72) KORZEC JACEK; GAWRON GERARD

(54) Sposéb wytwarzania podtoza opakowania
blistrowego

(57) Sposéb wytwarzania podfoza opakowania blistrowego,
polega na dobraniu grafiki majacej by¢ naniesiong na podtoze
i prowadzi sie w nim zadruk ta grafikg podtoza farbami, przy czym
zadruk podtoza wykonuje sie jednostronnie albo dwustronnie.
W sposobie rozréznia sie strony zadrukowanego podtoza na stro-
ne gorna, na ktdra bedzie w kolejnym i niezaleznym procesie apli-
kowana termicznie tworzywowa warstwa wierzchnia przysztego
opakowania blistrowego, a takze na strone dolng pozostajaca wol-
na skrajng strong przysztego opakowania blistrowego. Na strone
gérna podtoza aplikuje sie watkiem poligraficznym warstwe lakieru
blistrowego, a lakier utrwala sie promieniami IR jednoczesnie uzy-
wajac proszkownicy z dmuchawg do odparowania wody z lakieru
i separowania kolejnych wytwarzanych podtozy. W sposobie uzy-
wa sie farb naktadanych w technologii offsetowej i utrwalanych
metoda druku UV, po czym po ich utrwaleniu, na zadruk wykonany
ta metoda na stronie gérnej, naklada sie w technologii offsetowej
konwencjonalnej lakier blistrowy w ilosci co najwyzej 5,5 g/m? uzy-
wajac watka poligraficznego rastrowego w rozmiarze maksimum
16 hashure, natomiast strona dolna pozbawiona jest jakichkolwiek
warstw innych niz warstwa zadruku farbami UV, a wszystkie etapy
procesu prowadzi sie na maszynie przeznaczonej do druku offseto-
wego wzbogaconej o elementy umozliwiajace zastosowanie tech-
nologii UV.

(5 zastrzezer)

AT (21) 419002 (22) 2016 1005

(51) B65D 88/56 (2006.01)
B65D 90/66 (2006.01)
B65D 88/12(2006.01)

(71) ECCO WOOD SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
(72) PILARCZYK JERZY

(54) System do transportu i oprézniania dla towaréw,
zwtaszcza sypkich, kontener i chwytak kontenerowy

(57) Wynalazek dotyczy systemu do transportu i oprozniania kon-
tenerdéw (1) dla towardw, zwiaszcza sypkich, obejmujacego konte-
ner (1), przystosowany do chwytaka kontenerowego (2) z systemem
obrotowych trzpieni blokujacych (14) do zaczepiania kontenera (1),
zawierajacy podtoge, sciany boczne, $ciane tylng i $ciane przednia
w postaci klapy (6), wychylnej wokot swej gornej krawedzi, posia-
dajacego mechanizm blokujacy klape (6) oraz zespodt zaczepu z za-
czepem, blokujacym klape (6) w pozycji zamknietej, oraz obejmu-
jacego chwytak kontenerowy (2) z systemem obrotowych trzpieni

blokujacych (14), uruchamianych sitownikami, do zaczepiania kon-
tenera (1). System charakteryzuje sie tym, ze mechanizm blokujacy
klape (6) kontenera (1) usytuowany jest wzdtuz pionowej krawedzi
$ciany bocznej kontenera (1) od strony klapy (6), i obejmuije ciegno,
ktérego gorny koniec jest potaczony z przyciskiem uruchamiaja-
cym mechanizm blokujacy natomiast chwytak kontenerowy (2)
posiada co najmniej jeden sitownik otwierajacy do otwierania kla-
py (6) kontenera (1), wspotpracujacy z mechanizmem blokujacym
klape (6). Wynalazek dotyczy réwniez kontenera (1) i chwytaka kon-
tenerowego (2) stanowigcych sktadniki tego systemu.

(29 zastrzezen)

Al (21) 418972 (22) 2016 1003
(51) B66B 13/30(2006.01)
EO5D 15/06 (2006.01)
E06B 3/46 (2006.01)

1) EJMA JERZY, Walcz
2) EJMA JERZY

4) Modutowe rozsuwane drzwi szybowe lub kabinowe
dzwigu, zwtlaszcza osobowego

(57) Modutowe rozsuwane drzwi szybowe lub kabinowe majace
moduty zawieszone na wozkach zawierajacych rolki no$ne osadzo-
ne na prowadnicach, charakteryzuja sie tym, ze cylindryczne rolki
nosne (4) umieszczone na woézkach (3) osadzone sg na prowadni-
cach (5) usytuowanych réwnolegle i promieniowo zagietych pod
katem prostym. Kazdy wézek (3) zawiera dwie rolki prowadzace (6)
usytuowane miedzy prowadnicami. Prowadnice moga miec ksztatt
preta okragtego, preta szesciokatnego, ptaskownika, katownika lub
preta tréjkatnego. Rolki nosne moga mie¢ réwniez ksztatt stozka
$cietego i trzy takie rolki zamocowane sg na osiach do wdézka. Osie
tych rolek usytuowane sg wzgledem siebie w ksztatcie litery ,V".
Rolki nosne w ksztalcie stozka spetniaja rowniez funkcje rolek pro-
wadzacych. Do kazdego modutu zamocowany jest wspornik rolki
progu, w ktorym osadzona jest rolka progu znajdujaca sie miedzy
dwoma pionowymi ptaskownikami.

(
(

6

=

7
7

(9 zastrzezen)

AT (21) 419036 (22) 2016 1007
(51) B66B 15/04(2006.01)
B66B 15/06 (2006.01)

(71) OPA-ROW SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rybnik
(72) WOLNICA MIROStAW; GRZEGORZEK tUKASZ

(54) Sposéb przebudowy linopedni oraz beben
przebudowanej linopedni gérniczej maszyny
wyciggowej

(57) Sposéb przebudowy linopedni gorniczej maszyny wycia-

gowej, polega na demontazu, wymianie i nastepnym potaczeniu

czesci mechanicznych linopedni, ktéra posiada beben z ptasz-
czem oraz tarczami bocznymi osadzonymi poprzez piaste na uto-
zyskowanym wale, wspdtpracujgcym z napedem oraz ma zespét
elementéw hamulca, a takze zespdt prowadzenia co najmniej
jednej liny. Zdemontowanym tarczom bocznym (10, 11) bez ptasz-
cza zmienia sie srednice zewnetrzng przez obwodowe przyciecie,

a nastepnie wstepnie wzajemnie dystansuje tarcze boczne (10, 11)

na wale (1) i taczy na obwodzie poprzez kotnierze boczne z seg-

mentami naktadki dopetniajacymi sie walcowo tak, ze $rednica
naktadki jest dostosowana do srednicy przewijania liny, po czym
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montuje elementy zespotu hamulca oraz elementy zespotu pro-
wadzenia co najmniej jednej liny i poddaje badaniom wytrzyma-
toéciowo-zmeczeniowym a po regulacji wigcza do ruchu. Beben
przebudowanej linopedni ma tarcze boczne (10, 11) o obwodowo
zmniejszonym wymiarze obustronnie potaczone z dopetniajacymi
sie walcowo i stanowigcymi ptaszcz bebna segmentami nakfadki,
poprzez kotnierze boczne, ktére obwodowo dopetniajg powierzch-
nie kazdej tarczy bocznej (10, 11) do wymiaru $rednicy nakfadki.

(7 zastrzezen)

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

AT (21) 421639 (22) 201705 19
(51) C01G 23/00(2006.01)

B82B 3/00 (2006.01)

B82Y 40/00(2011.01)

B82Y 10/00(2011.01)

(71) INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice
(72) WALKOWIAK MARIUSZ; POFROLNICZAK PAULINA;
WASINISKI KRZYSZTOF

(54) Sposob otrzymywania nanoproszku tytanianu litu
o strukturze spinelu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb otrzymywania nano-
proszku tytanianu litu o strukturze spinelu polegajacy na reakgji hy-
drotermalnej zwiazku tytanu z wodnym roztworem wodorotlenku
litu, a nastepnie oddzieleniu z mieszaniny poreakcyjnej powstatego
osadu tytanianu litu za pomoca filtracji i przemywaniu go woda,
dalej suszeniu i poddaniu kalcynacji charakteryzujacy sie tym,
ze tlenek tytanu o strukturze krystalicznej sktadajacej sie z od 5%
do 95% anatazu, korzystnie 75% iz od 5% do 95% rutylu, gdzie $red-
nica ziaren wynosi od 15 do 25 nm, korzystnie 21 nm, miesza sie
z wodnym roztworem wodorotlenku litu o stezeniu od 0,5 mol/I
do 291 mol/l, korzystnie 2,91 mol/l, po czym mieszanine umiesz-
cza sie w autoklawie i prowadzi reakcje hydrotermalng utrzymujac
temperature 130-190°C przez 24-96 h, a nastepnie uzyskany tyta-
nian litu wydziela sie i suszy w znany sposoéb i poddaje kalcynadji
w temperaturze 500°C w czasie 5 h.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418846 (22) 2016 09 26
(51) CO2F 1/44(2006.01)

C07C 29/76 (2006.01)

C08G 63/78(2006.01)

B01J 31/06 (2006.01)

(71) INSTYTUT CHEMII PRZEMYStOWE)J
IM. PROF. IGNACEGO MOSCICKIEGO,
Warszawa

(72) POREBSKI TADEUSZ; RATAJCZAK WrODZIMIERZ;
SZARLIK STEFAN; PLESNAR MAREK;
TALMA-PIWOWAR MARZENA; TOMZIK St AWOMIR;
POLARCZYK KATARZYNA; KRAKOWIAK JOANNA

(54) Sposob odzyskiwania glikolu etylenowego
ze $ciekdw z procesu wytwarzania
poli(tereftalanu etylenu)

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob odzyskiwania glikolu
etylenowego ze $ciekdédw z procesu wytwarzania politereftala-
nu etylenu), z zastosowaniem osmozy odwrédconej, ktéry polega
na tym, ze retentat otrzymany w wyniku osmozy odwroconej
wprowadza sie na ztoze silnie kwasowego kationitu w podwyzszo-
nej temperaturze, po czym wyciek ze ztoza jonitowego poddaje sie
destyladji i jako ciecz wyczerpang odbiera sie frakcje wzbogacong
w glikol.

(6 zastrzezen)

AT (21) 418847 (22) 2016 09 26
(51) CO2F 1/44(2006.01)
B0O1D 61/02(2006.01)
B01D 61/14(2006.01)
C07C 29/76 (2006.01)
C08J 11/02 (2006.01)
C08G 63/183 (2006.01)
B0O1D 61/08 (2006.01)
B01D 61/18(2006.01)

(71) INSTYTUT CHEMII PRZEMYStOWEJ
IM. PROF. IGNACEGO MOSCICKIEGO,
Warszawa

(72) POREBSKI TADEUSZ; RATAJCZAK WrODZIMIERZ;
SZARLIK STEFAN; TALMA-PIWOWAR MARZENA;
TOMZIK SEAWOMIR; POLARCZYK KATARZYNA

(54) Sposdb odzyskiwania glikolu etylenowego
ze $ciekOw z procesu wytwarzania
poli(tereftalanu etylenu)

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb odzyskiwania glikolu
etylenowego ze $ciekdédw z procesu wytwarzania politereftala-
nu etylenu), z zastosowaniem osmozy odwréconej, ktory pole-
ga na tym, ze scieki, przed poddaniem ich osmozie odwrdconej,
przepuszcza sie przez membrane ceramiczng o punkcie odciecia
do 1000 Da, po czym otrzymany permeat poddaje sie procesowi
osmozy odwréconej, za$ retentat zawraca sie do strumienia suro-
wych $ciekdw.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418895 (22) 2016 09 28
(51) CO2F 7/00(2006.01)

CO2F 1/74(2006.01)

A01K 63/04 (2006.01)
(71) DABKIEWICZ CZESLAW, Poznan
(72) DABKIEWICZ CZEStAW

(54) Napowietrzacz zestawu do oczyszczania wody

matych i duzych zbiornikéw wody

(57) Przedmiotem zgloszenia jest napowietrzacz zestawu
do czyszczenia wody, majacy zastosowanie do oczyszczania i na-
powietrzania wody sztucznych zbiornikéw wodnych o pojemnosci
kilku lub kilkuset metrow szesciennych, w ktérych istnieje fauna
i flora oraz hodowla ryb konsumpcyjnych. Charakteryzuje sie tym,
Ze nad co najmniej jedng turbing (6), 0sadzong swa osig (5) na kana-
le gtéwnym (1) usytuowany jest co najmniej jeden obrotowy wokot
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osi wzdtuznej nakraplacz (10), poza tym turbina (6) na swej osi obro-
tu ponizej kanatu gtéwnego (1) ma mimosrodowy naped (7) pomp-
ki napowietrzajacej (13), a kanat gtowny (1) ma wahliwe kierownice
strumienia (4), ma réwniez na swej powierzchni obrotowa tuleje (2)
z otworami (3) do przestaniania otworéw kanatu gtéwnego (1).

(3 zastrzezenia)

AT (21) 422742 (22) 2017 09 05
(51) CO2F 11/14(2006.01)
F26B 17/20(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) KROCHMALNY KRYSTIAN; BARANOWSKI MARCIN;
OSTRYCHARCZYK MICHAL; PAWLAK-KRUCZEK HALINA

(54) Suszarka, zwtaszcza do osuszania osadow
lub mutéw oraz sposdb suszenia osadéw lub mutéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest suszarka, zwtaszcza do osusza-
nia osadow lub mutéw oraz sposéb suszenia osadéw lub mutdw
o wysokiej zawartosci wilgoci, ktore po wysuszeniu znajdujg zasto-
sowanie miedzy innymi jako paliwo state. Suszarka charakteryzu-
je sie tym, ze zawiera podajnik slimakowy zewnetrzny (6), miesz-
czacy sie w obustronnie zaslepionej rurze zewnetrznej (10), ktory
posiada wal w postaci obustronnie otwartej rury wewnetrznej (11),
wewnatrz ktérej znajduje sie podajnik slimakowy wewnetrzny (7),
o wlocie w czesci wylotowe] podajnika slimakowego zewnetrz-
nego (6), w wolnej przestrzeni wewnatrz rury zewnetrznej (10)
i 0 wylocie poza rura zewnetrzng (10), przy czym kierunek poda-
wania podajnika slimakowego wewnetrznego (7) jest przeciwny
do kierunku podawania podajnika slimakowego zewnetrznego (6),
ponadto podajnik slimakowy wewnetrzny (6) posiada perfora-
cje (13) na powierzchni $limacznicy i jest osadzony na wydrazonym,
jednostronnie otwartym wale zawierajgcym otwory dyszowe (12)
rozmieszczone na maksymalnie potowie jego dtugosci, poczawszy
od wlotu rury wewnetrznej (11), do ktérych to otworéw dopro-
wadzona jest instalacja nadmuchiwania mieszaniny CaO z powie-
trzem (5), ponadto rura zewnetrzna (10) wyposazona jest w krociec
wylotowy pary (4) na wysokosci korca podajnika slimakowego
zewnetrznego (6), dozownik osadu $ciekowego (3) na wysokosci
poczatku podajnika slimakowego zewnetrznego (6) oraz pierwsza
zasuwe regulacji przeptywu powietrza (8) za dozownikiem osadu
$ciekowego (3). Sposdb charakteryzuje sie tym, ze osad przetfacza
sie przez podajnik slimakowy zewnetrzny (6), gdzie odparowuje sie
wstepnie wode, a nastepnie tak przetworzony osad ulega prze-
sypaniu do podajnika slimakowego wewnetrznego (7) o perforo-
wanej powierzchni $limacznicy, przettaczajgcego osad przeciwnie
do kierunku podawania podajnika slimakowego zewnetrznego (6),
napowietrzajac sie jednoczesnie na poczatkowej dtugosci drogi
w podajniku slimakowym wewnetrznym (7) mieszaning CaO z po-
wietrzem, po czym przettacza sie go dalej w podajniku $limako-
wym wewnetrznym (7), gdzie mieszanina CaO z powietrzem ule-
ga doktadnemu wymieszaniu i reakcji egzotermicznej z osadem,
ogrzewajac i odparowujac wode z osadu zaréwno w podajniku
Slimakowym wewnetrznym (7), jak i poprzez kontakt - w podaj-
niku slimakowym zewnetrznym (6), przy czym poprzez podajnik
Slimakowy wewnetrzny (7) zacigga sie jednoczesnie powietrze
od wylotu podajnika $limakowego wewnetrznego (7) poprzez

perforacje (13) slimacznicy ku poczatkowi podajnika slimakowe-
go wewnetrznego (7), gdzie wspding pare wodng pochodzaca
z podajnikow $limakowych zewnetrznego (6) i wewnetrznego (7)
odprowadza sie konwekcyjnie poprzez kréciec wylotu pary (4).

(13 zastrzezer)

AT (21) 418905 (22) 2016 09 28
(51) C03B27/044(2006.01)
C03B 27/04 (2006.01)

(71) GLAS-TECH SPOtKA AKCYINA, Swarzedz
(72) STANIEWICZ MARCIN
(

54) Sposdb hartowania formatek szklanych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob hartowania formatek
szklanych, w celu zwiekszenia ich odpornosci ogniowej. Sposéb
hartowania formatek szklanych, w tym réwniez formatek pokry-
tych warstwa materiatu zwiekszajacego odpornos¢ ogniowa, har-
towanych w piecu do hartowania szkfa, charakteryzuje sie tym,
ze polega na dwuetapowym ogrzewaniu formatki i schtodzeniu,
przy czym w pierwszym etapie formatke ogrzewa sie do pierw-
szej temperatury, przy czym ogrzewanie to prowadzi sie kierujac
na gérna powierzchnie formatki strumier goracego powietrza
o temperaturze od 575 do 600°C skierowanym pod katem od 75
do 80° do powierzchni formatki, za$ na dolng powierzchnie format-
ki kieruje sie strumier gorgcego powietrza o temperaturze od 600
do 625°C skierowanym pod katem od 30 do 40°, przy czym réznica
pomiedzy gérnym a dolnym strumieniem wynosi od 23 do 27°C,
korzystnie 25°C, za$ w drugim etapie formatka jest ogrzewana
do drugiej temperatury, przy czym w zaleznosci od grubosci szkta
druga temperatura maleje 0 5°C, z tolerancja 1°C na kazdy milimetr
grubosci szkfa, a dla dyszy gérnej temperatura nadmuchu wynosi
715°C dla formatki 3 mm, za$ dla dyszy dolnej temperatura nadmu-
chu wynosi 705°C dla formatki 3 mm, réwnoczeénie z nadmuchem
goracego powietrza formatka do czasu uzyskania drugiej tempe-
ratury jest wprowadzana w ruch posuwisto zwrotny w kierunku
linii wzdtuznej i po uzyskaniu stanu potplastycznego formatka jest
gwattownie schtodzona rozproszona strugg powietrza o tempera-
turze otoczenia i cisnieniu: od 10 do 20 kPa, korzystnie 15 kPa, przy
czym czas chfodzenia jest uzalezniony od grubosci formatki.

(19 zastrzezen)

AT (21) 418933 (22) 2016 09 29
(51) €03C 17/30(2006.01)

(71) HIGH TECHNOLOGY GLASS POLSKA SPOtKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bydgoszcz
(72) KOWALKOWSKI NORBERT STANISLAW, GB

(54) Sposob pokrywania formatek szklanych warstwa
hydrofobowg ze zwiekszeniem kata zwilzania
do wartosci powyzej 140°
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob pokrywania formatek
szklanych warstwa hydrofobowg ze zwiekszeniem kata zwilzania
do wartosci powyzej 140° Sposdb charakteryzuje sie tym, ze do-
tyczy zarowno formatek szkta pojedynczego, jak i laminowanego.
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Powierzchnia kazdej grubosciikazdego typu, zostaje pokryta meto-
da elektrospinningu mieszaning: heksametylodisiloksanu (HMDSO),
OISi(CHy),1, i politetrafluoroetylenu (PTFE) w roztworze acetonu.
Heksametylodisiloksan i politetrafluoroetylen wymieszane w pro-
porcjach: 23% heksametylodisiloksanu i 77% politetrafluoroety-
lenu, a nastepnie taki roztwdr zostaje rozciericzony acetonem
stanowigcym 7,5% wagowego stezenia heksametylodisiloksanu
i politetrafluoroetylenu. Tak utworzony roztwér zostaje umiesz-
czony w zbiorniku urzadzenia do elektrospinningu i podgrzany
do temperatury 40°C w ci$nieniu 30 MPa. Nastepnie urzadzenie
do elektrospinningu zostaje zasilone napieciem 24 kV i zachowujac
odlegtos¢ 70 mm nanosi warstwe roztworu na powierzchnie for-
matki szkta.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418898 (22) 201609 28
(51) C04B 28/00(2006.01)

CO8K 3/34 (2006.01)

E01C 7/00 (2006.01)

(71) DB BETON SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) THEN MALGORZATA

(54) Mieszanka betonowa do wytwarzania
samoczyszczacych wyrobdw betonowych
oraz sposob wytwarzania mieszanki betonowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mieszanka betonowa do wy-
twarzania samoczyszczacych wyrobow betonowych, skfadajaca sie
zkruszywa, cementu, wody i plastyfikatora, ktéra charakteryzuje sie
tym, ze kruszywo stanowig tamane kruszywa amfibolitowe o wy-
miarach ziaren 0-16 mm, a udziat kruszywa amfibolitowego wynosi
70-85% masy mieszanki. Zgtoszenie obejmuje tez sposéb wytwa-
rzania mieszanki betonowej, ktéry polega na tym, ze jako kom-
pozycje materiatdw wigzacych mieszanki betonowej stosuje sie
mieszanine o sktadzie: 70 do 85 procentéw wagowych tamanego
kruszywa amfibolitowego réznych frakcji od 0 do 16 mm, cementu,
wody oraz od 0,05 do 0,40 procentéw wagowych plastyfikatora.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 419019 (22) 2016 1006
(51) C04B 28/04(2006.01)

C04B 16/06 (2006.01)

C04B 14/04 (2006.01)

(71) £EZYKZYGMUNT PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO-
-USLUGOWE tEZYK, Pruszcz Gdanski
(72) £EZYK ZYGMUNT; ALEKSIUN MAREK

(54) Sposob wytwarzania betonowych i zelbetowych
otworowanych elementéw dla uzbrojenia
sieci mediéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania betono-
wych i Zelbetowych otworowanych elementéw dla uzbrojenia
sieci medidw, polegajacy na przygotowaniu mieszanki betonowe;j
letniej lub zimowej. Sposéb charakteryzuje sie tym, ze do mieszal-
nika dwuwatowego wprowadza mieszanke betonowa, ktéra sktada
sie z kruszywa drobnego, kruszywa grubego, kruszywa o ciagtym
uziarnieniu, po czym do mieszanki dodaje witdkno syntetyczne,
ktére rozszczepia réwnomiernie w stosie okruchowym, i dozuje
w powolny sposdb na tasmociag z kruszywami podczas ich zata-
dunku, nastepnie zrzuca cement i popidt krzemionkowy, wstepnie
miesza, po czym dodaje wode zarobowga 60% oraz domieszki, przy
ciagtym mieszaniu, po czym dodaje druga domieszke z dodatkiem
drugiej 40% czesci wody zarobowej pochodzacej z recyklingu,
po czym zwieksza obroty, nastepnie prowadzi aktywacje fosfo-
randéw nanostrukturalnych o konsystencji mieszanki betonowej
odpowiadajacej zadanej konsystencji poczatkowej i wypetnia roz-
mieszczone formy uzbrojone w plastikowe negatywy wielokrot-
nego uzytku, a betonowanie rur prowadzi z udziatem obrotnicy,

za$ po zabetonowaniu elementéw formy pozostawia sie na 12 go-
dzin po czym poddaje rozformowaniu.

(1 zastrzezenie)
Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2017 03 09

AT (21) 419020 (22) 2016
(51) C04B 28/04(2006.01)
C04B 16/06 (2006.01)
C04B 14/04 (2006.01)

(71)  AMSC LABORATORIUM TECHNOLOGII MATERIAFOW
BUDOWLANYCH SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdynia

(72) ALEKSIUN MAREK

(54) Mieszanka betonowa do wytwarzania betonowych
i zelbetowych otworowanych elementéw
dla uzbrojenia sieci mediow

(57) Mieszanka betonowa do wytwarzania betonowych i zelbeto-
wych otworowanych elementéw dla uzbrojenia sieci mediow cha-
rakteryzuje sie tym, ze mieszanka sktada sie zcementu CEM 142,5 R
oraz cementu CEM 111 42,5 N HSR NALH popiotu krzemionkowego,
kruszywa drobnego, kruszywa grubego, kruszywa o ciagtym uziar-
nieniu, wody zarobowej, domieszki w postaci fosforan-nanostruk-
turalny, domieszki w postaci poliakrylan - melaminowy oraz widkna
syntetycznego.

1006

(1 zastrzezenie)
Data wprowadzenia zmiany zastrzezet: 2017 04 24

Al (21) 422514 (22) 20170810
(51) C04B 28/20(2006.01)
C04B 14/00 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce;
KOSTRZEWA PAULINA, Daleszewice
(72) KOSTRZEWA PAULINA; DACHOWSKI RYSZARD

(54) Masa surowcowa do wytwarzania
autoklawizowanych wyrobdw silikatowych,
zwiaszcza cegiet

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest masa surowcowa do wytwarza-
nia autoklawizowanych wyroboéw silikatowych, zwtaszcza cegiet
sktadajaca sie z piasku kwarcowego, wapna palonego oraz wody.
Masa ta charakteryzuje sie tym, ze zawiera maczke bazaltowa w ilo-
$ci do 20% catkowitej masy, korzystnie okoto 10%.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 418862 (22) 2016 09 26
(51) C04B 35/632(2006.01)
B28B 1/26 (2006.01)
B22F 3/14(2006.01)
B22F 3/22(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) KONOPKA KATARZYNA; KASZUWARA WALDEMAR;
SZAFRAN MIKOtAJ; ZYGMUNTOWICZ JUSTYNA;
MIAZGA ALEKSANDRA; WIECINSKA PAULINA

(54) Sposoéb wytwarzania elementéw kompozytowych
z gradientem fazy metalicznej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania elmentow
kompozytowych ceramika - metal z gradientem stezenia czastek.
Sposéb ten polega na tym, Ze mieszanine proszkdw metalicznego
i ceramicznego w ilosci 65-85 cz. wag., przy stosunku wagowym
proszkéw metalicznego do ceramicznego 0,01-0,55, miesza sie
z woda w ilosci 15-35 cz. wag., z dodatkiem monomeru organicz-
nego w ilosci 0,5-10 cz. wag., uptynniacza w ilosci 0,05-5,0 cz. wag.,
aktywatora w ilosci 0,01-0,1 cz. wag,, a nastepnie poddaje sie ho-
mogenizacji, po czym dodaje sie do masy lejnej inicjator w ilosci
0,1-70 cz. wag. i mieszanine miesza sie z predkoscig obrotowa
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od 100 obr/min do 400 obr/min, a nastepnie jednorodng mase
wylewa sie do formy i poddaje odlewaniu odsrodkowemu, przy
obrotach w zakresie od 800 obr/min do 10000 obr/min, w czasie
od 5 minut do 180 minut, po czym ksztattke wyjmuje sie z formy
i poddaje sie procesowi wypalenia dodatkdw organicznych i spie-
czenia wytworzonej ksztattki.

(17 zastrzezen)

Al (21) 419029 (22) 2016 1007

(51) C07C41/03(2006.01)
C07C 41/34(2006.01
C07C 43/13(2006.01
C08G 65/24 (2006.01
C08G 65/34(2006.01
B01J 39/04(2017.01)
B01J41/04(2017.01)
B01D 61/44 (2006.01)

POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

) BABILAS DOROTA; DYDO PIOTR;
JAKOBIK-KOLON AGATA; MILEWSKI ANDRZEJ;
TUREK MARIAN

Sposéb oczyszczania mieszaniny oligoeteroli
otrzymanych w reakgji (epi)chlorohydryny

z gliceryna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb oczyszczania mieszani-
ny oligoeteroli w reakcji (epi)chlorohydryny z gliceryna, ktéry pole-
ga na tym, ze mieszanine poreakcyjng rozciencza sie i zobojetnia
kwasem korzystnie 36% roztworem kwasu solnego w przedziale
pH od 5 do 8, korzystnie do pH réwnego 7, nastepnie roztwér po-
reakcyjny poddaje sie odsoleniu metodg elektromembranowa przy
gestosci pradu do 500 A/m? korzystnie pradu 300 A/m? do prze-
wodnictwa nie wiekszego, niz 10 mS/cm, korzystnie 100 uS/cm,
po czym wode odparowuije sie w temperaturze od 20°C do 90°C,
korzystnie 40°C pod cisnieniem od 40 mbar do 70 mbar, korzystnie
60 mbar, a gliceryne oddestylowuje sie pod cisnieniem od 3 mbar
do 10 mbar, korzystnie 6 mbar, odbierajac frakcje w przedziale tem-
peratur od 150°C do 180°C.

)
)
)
)

(3 zastrzezenia)

AT (21) 418823 (22) 2016 09 26
(51) C07C69/618(2006.01)
C07C 67/03(2006.01)

UNIWERSYTET JANA KOCHANOWSKIEGO W KIELCACH,
Kielce; POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) GAWDZIK BARBARA; KAMIZELA ANGELIKA;

KULA JOZEF; URBANIAK MARIUSZ; WZOREK ALICJA

(54) Nowy ester o zapachu owocowym z nutg czarnej
jagody i sposéb jego otrzymywania

(57) Zgtoszenie dotyczy zwiazku o wzorze ogdlnym 1. Wzor ten

przedstawia y,8-Nienasycony ester, ktory charakteryzuje sie dtugo

utrzymujacym sie zapachem owocowym z nuta czarnej jagody.

Zgtoszenie dotyczy tez sposobu otrzymywania przedmiotowego

zwigzku.

(71)

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418890 (22) 2016 09 28

(51) €07C209/12(2006.01)
C07C 211/63 (2006.01)
C07C 63/08 (2006.01)
AO1N 33/12(2006.01)

INSTYTUT OCHRONY ROSLIN - PANSTWOWY
INSTYTUT BADAWCZY, Poznan

PERNAK JULIUSZ; NIEMCZAK MICHAL;

KEDZIA ILONA; BARTOSZEWSKA ZUZANNA;
MARCINKOWSKA KATARZYNA; PRACZYK TADEUSZ

3,6-dichloro-2-metoksybenzoesany
alkilo[2-(2-hydroksyetoksy)etylo]-
-dimetyloamoniowe, sposéb ich otrzymywania
oraz zastosowanie jako herbicydy

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg 3,6-dichloro-2-metoksybenzo-
esany alkilo[2-(2-hydroksyetoksy)etyloldimetylo-amoniowe o wzo-
rze ogdélnym 1, w ktérym R oznacza podstawnik alkilowy o dtugosci
taricucha weglowego od czterech do szesnastu atoméw wegla.
Zgtoszenie zawiera tez sposob ich otrzymywania oraz zastosowa-
nie jako herbicydy. Przedmiotowy sposéb polega na tym, ze czwar-
torzedowy bromek alkilo[2-(2-hydroksyetoksy)etyloldimetylo-
amoniowy o wzorze 0golnym 2, w ktérym R oznacza podstawnik
alkilowy prostotaricuchowy zawierajacy od czterech do szesnastu
atoméw wegla, poddaje sie reakcji wymiany anionu z solg potaso-
wa lub litowa lub sodowg lub amonowg kwasu 3,6-dichloro-2-me-
toksybenzoesowego w stosunku molowym czwartorzedowej soli
amoniowej do soli kwasu od 1:09 do 11,1, korzystnie 1:1, w tempe-
raturze 20-45°C, w rozpuszczalniku organicznym z grupy: metanol,
izopropanol, butanol, a nastepnie z rozpuszczalnika organicznego
odsacza sie powstaty nieorganiczny produkt uboczny, z przesaczu
odparowuije sie rozpuszczalnik, a produkt reakcji suszy pod obnizo-
nym ci$nieniem w temperaturze 50°C.

(8 zastrzezeri)
cl [o}
CHy
HC | o o2
~ N ®/\/ \/\OH
R OCHz
cl
Wizér 1
(<]
Br
H;C | (o]
T ® OH
R
Wazor 2

Al (21) 418889 (22) 2016 09 28

(51) C07C211/63(2006.01)
C07C 209/12 (2006.01)
C07C 69/712(2006.01)
AO1N 33/12(2006.01)

INSTYTUT OCHRONY ROSLIN - PANSTWOWY
INSTYTUT BADAWCZY, Poznan

PERNAK JULIUSZ; NIEMCZAK MICHAL;

KEDZIA ILONA; BARTOSZEWSKA ZUZANNA;
MARCINKOWSKA KATARZYNA; PRACZYK TADEUSZ
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(54) 2-(2,4-dichlorofenoksy)propioniany
alkilobetainianu metylu,
sposob ich otrzymywania
i zastosowanie jako srodki ochrony roslin

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest 2-(2,4-dichlorofenoksy)pro-
pioniany alkilobetainianu metylu o wzorze ogdlnym 1, w ktérym
R oznacza podstawnik alkilowy prostotaricuchowy zawierajacy
od czterech do szesnastu atomdw wegla oraz anion 2-(2,4-dichlo-
rofenoksy)propionianowy. Zgtoszenie zawiera tez sposob otrzymy-
wania powyzszych zwigzkdw. Sposdb ten polega na tym, ze czwar-
torzedowy chlorek alkilobetainianu metylu o wzorze ogélnym 2,
w ktérym R oznacza podstawnik alkilowy prostofaficuchowy za-
wierajacy od czterech do szesnastu atoméw wegla, poddaje sie re-
akgji wymiany anionu z solg sodowa lub potasows, lub litowa kwa-
su 2-(24-dichlorofenoksy)propionowego w stosunku molowym
czwartorzedowej soli amoniowej do soli kwasu od 1:0,9 do 1:1,1,
korzystnie 11, w temperaturze 40-50°C, w $rodowisku wodnym,
po czym produkt reakgji wydziela sie metoda ekstrakcji dwufazo-
wej za pomocg rozpuszczalnika organicznego z grupy: chloroform,
albo dichlorometan, albo octan etylu, po czym oddziela sie faze or-
ganiczng, dalej rozpuszczalnik usuwa, a uzyskany produkt suszy sie
w temperaturze 50°C pod obnizonym ci$nieniem. W zakresie zgto-
szenia jest tez zastosowanie 2-(2,4-dichlorofenoksy)propionianéw,
alkilobetainianu metylu o wzorze ogdélnym 1, w ktérym R oznacza
podstawnik alkilowy prostofacuchowy zawierajacy od czterech
do szesnastu atoméw wegla oraz anion 2-(2,4-dichlorofenoksy)-
-propionianowy jako $rodek ochrony roslin.

(7 zastrzezen)
Cl o]
CH 0]
N ° ©
N® (o)
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Wzér 1
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Wzér 2

Al (21) 422559 (22) 201708 16
(51) C07D 453/04 (2006.01)
C07D 249/08 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
72) ZIELINSKA-BEAJET MARIOLA; CELT ANNA MONIKA

Chiralne triazolowe pochodne
alkaloidéw chinowca
oraz sposob ich wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg chiralne triazolowe pochodne
alkaloidéw chinowca, bedace 9-deoksy-9-(5-hetarylo-3-merkap-
to-4H-1,2,4-tetrazol-4-ylo) pochodnymi alkaloidéw drzewa chino-
wego o wzorze 0golnym 1, w ktérym R, oznacza grupe metoksylo-
wa lub wodor zas szkielet alkaloidowy stanowi uktad cynchonanu,
natomiast w pozycji 5 znajduje sie grupa 4-pirydylowa. Zgtoszenie
dotyczy réwniez sposobu wytwarzania chiralnych pochodnych
triazolowych o wzorze ogdlnym 1, ktéry polega na tym, ze 9-izo-
tiocyjano-(9-deoksy) pochodng alkaloidu o wzorze 2 poddaje
sie reakcji sprzegania z réwnomolowg iloscig hydrazydu kwasu

—
~

/\
@)
N

=

izonikotynowego w temperaturze 333K do 353K, w srodowisku roz-
puszczalnika organicznego.
(3 zastrzezenia)

Wzér 1
S
R1
N
| = NCS
N F
Wzér 2

AT (21) 422560 (22) 201708 16
(51) C07D 453/04 (2006.01)
C07D 249/08 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WROCEAWSKA, Wroctaw
2) ZIELINSKA-BEAJET MARIOLA; CELT ANNA MONIKA

4) Tetrazolowe pochodne alkaloidéw drzewa
chinowego oraz sposéb ich wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg tetrazolowe pochodne alka-
loidow drzewa chinowego, bedace 9-deoksy-9-(1-arylo-1H-te-
trazol-5-yloamino) pochodnymi alkaloidéw drzewa chinowego
0 wzorze ogdlnym 1, w ktoérym R, oznacza grupe metoksylowg
lub woddr za$ szkielet alkaloidowy stanowi uktad cynchonanu,
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natomiast w pozydji 1 znajduje sie podstawnik R oznaczajacy
grupe fenylowa, lub 4-bromofenylowa. Zgtoszenie dotyczy row-
niez sposobu wytwarzania pochodnych tetrazolowych o wzo-
rze ogdélnym 1, ktéry polega na tym, ze 9-izotiocyjano-(9-deok-
sy) pochodng alkaloidu o wzorze 2 poddaje sie reakcji sprzegania
z rownomolowa iloscig aminy w obecnosci chlorku rteci, wegla-
nu potasu oraz azydku sodu w temperaturze od 330K do 375K,
w Srodowisku rozpuszczalnika organicznego i wody.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 418929 (22) 2016 09 29
(51) CO7F 15/00(2006.01)
A61P 35/00 (2006.01)

UNIWERSYTET MIKOLAJA KOPERNIKA W TORUNIU,
Torun
+ AKOMSKA IWONA; JAKUBOWSKI MATEUSZ

Nowe dikarboksylowe kompleksy platyny(ll)

z 5,7-dipodstawiona-1,2,4-triazolo[1,5-a]pirymidyna
i dimetylosulfotlenkiem
oraz sposob ich wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg nowe dikarboksylowe komplek-
sy platyny(ll) o wzorach [Pt(mal)(dmso)(dptp)] + dmso o wzorze 1
i [Pt(CBDO)(dmso)(dmtp)] « dmso, o wzorze 2, gdzie: CBDC - cyklo-
butano-1,1-dikarboksylan, dmso - dimetylosulfotlenek, dmtp-5,7-di-
metylo-1,2,4-triazolo[1,5-alpirymidyna, dptp-5,7-difenylo-1,2,4-tria-
zolo[1,5-alpirymidyna, mal - malonian. Przedmiotem zgtoszenia
jest réwniez sposdb wytwarzania nowych dikarboksylowych kom-
pleksow platyny(ll).

(5 zastrzezen)

H,yC <] o
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Al (21) 418917 (22) 2016 09 29

(51) C07J63/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA KRAKOWSKA IM. TADEUSZA
KOSCIUSZKI, Krakéw

(72) MALINOWSKA MAGDALENA; SIKORA ELZBIETA;
OGONOWSKI JAN

(54) Nowa pochodna lupeolu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowa, pochodna lupeoly,
0 nazwie chemicznej ester kwasu 3-pikolinowego i 20(29)-lupen-
-3B-olu, 0 wzorze 1, bedaca estrem pozyskanym w wyniku mody-

fikacji struktury naturalnego lupeolu o wzorze 2, chlorkiem kwasu
3-pikolinowego o wzorze 3 lub kwasem 3-pikolinowym o wzorze 4.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 418918 (22) 2016 09 29
(51) C07J63/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakéw

(72) MALINOWSKA MAGDALENA; SIKORA ELZBIETA;
OGONOWSKI JAN

(54) Sposdb otrzymywania nowej pochodnej lupeolu

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposob wytwarzania nowej
pochodnej lupeolu o wzorze 1 i nazwie chemicznej ester kwasu
3-pikolinowego i 20(29)-lupen-33-olu. Sposéb ten polega na tym,
ze lupeol o wzorze 2 estryfikuje sie chlorkiem kwasu izonikotyno-
wego o wzorze 3 lub kwasem izonikotynowym o wzorze 4, przy
czym estryfikacje prowadzi sie w rozpuszczalniku organicznym
takim jak tetrahydrofuran, w obecnodci katalizatora, ktérym jest
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N,N-dicykloheksylokarbodiimid i requlatora pH z grupy zwiazkow 4-dimetyloaminopirydyna i regulatoréw pH z grupy zwigzkéw
aminowych. aminowych.
(4 zastrzezenia) (4 zastrzezenia)
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Wzér 3
O

@JKOH
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Al (1) 418919 (22) 201609 29 Wzor 4
(51) €07J63/00(2006.01)
(71) POLITECHNIKA KRAKOWSKA

IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakow
(72) MALINOWSKA MAGDALENA; SIKORA ELZBIETA; A1 (21) 419008 (22) 2016 1005

OGONOWSKI JAN (51) CO8F 218/08 (2006.01)
(54) Sposoéb wytwarzania nowej pochodnej lupeolu CO8F 2/44 (2006.01)
(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposdb wytwarzania nowej C08J 3/03 (2006.01)

pochodnej lupeolu o wzorze 1 i nazwie chemicznej ester kwasu <
3-pikolinowego i 20(29)-lupen-3B3-olu. Sposéb ten polega na tym, (71) D&R DISPERSIONS &,RESINS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wioctawek

Ze lupeol o wzorze 2 estryfikuje sie chlorkiem kwasu izonikotyno- )
wego o wzorze 3 lub kwasem izonikotynowym o wzorze 4, przy (72) KIELPIN ANNA; SZCZEPANSKI ROMUALD;

czym estryfikacje prowadzi sie w rozpuszczalniku organicznym W|TW|CK| DARIUSZ; WOZNIAK MONIKA;
takim jak chlorek metylenu, w obecnosci katalizatora, ktérym jest ZUCHLINSKA MARIA
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(54) Sposob wytwarzania dyspersji polimerowej
o podwyzszonej elastycznosci z udziatem surowca
bioodnawialnego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania dyspersji
polimerowej o podwyzszonej elastycznosci z udziatem surowca
bioodnawialnego, polegajacy na przygotowaniu roztwordw, inicja-
dji, polimeryzacji emulsyjnej prowadzonej w obecnosci koloiddw
ochronnych, emulgatoréw nigjonowych, inicjatora i buforu, chto-
dzeniu i filtracji. Sposéb charakteryzujacy sie tym, ze podgrzang
wode demineralizowang zasypuje sie polialkoholami winylowymi
typu | i ll, dodaje sie emulgator niejonowy, przy czym powsta-
ta wode emulsyjng podgrzewa sie, a nastepnie wprowadza sie
akrylowany epoksydowany olej sojowy w ilosci od 7 do 14% mas.
oraz octan winylu w ilosci od 33 do 40% mas. Cato$¢ miesza sie
przez 2 do 4 godzin z predkosciag mieszadta od 25 do 30 obr/min,
dodaje sie bufor i ogrzewa, po czym do reaktora wprowadza sie
roztwoér kwasu winowego, w temperaturze od 68 do 70°C, dodaje
5% mas. z mieszaniny monomeréw nastepnie dodaje sie w ciagu
5 do 10 minut roztwor inicjatora | i prowadzi sie proces inicjacji
polimeryzacji w temperaturze nieprzekraczajacej 80°C, za$ po usta-
bilizowaniu temperatury dodaje sie pozostatg czes¢ monomerdw
w czasie 5 godzin oraz inicjator II. Catos¢ wygrzewa sie w tempera-
turze od 79 do 81°C przez 60 minut, nastepnie chtodzi sie do tem-
peratury 55 do 58°C i dodaje roztwdr biocydu, po schtodzeniu
do temperatury 35 do 40°C dyspersje filtruje sie, po czym pakuje
do opakowan.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418897 (22) 201609 28
(51) C08G 14/08 (2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle;
LERG SPOLKA AKCYINA, Pustkow

(72) KALEDKOWSKI BRONIStAW; ROKOSZ GRZEGORZ;
GUCWA SEAWOMIR; SZEMIEN MARIUSZ;
BIENIEK GRAZYNA; FILA JANINA; KACALA
BOGUStAWA; MAStOWSKA TERESA;
LOZINSKI BOLESEAW: CYGAN MAGDALENA

(54) Sposodb otrzymywania modyfikowanej
zywicy rezolowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania mody-
fikowanej zywicy rezolowej, ktéry polega na tym, ze kondensacje
fenolu z formaldehydem katalizowang wodorotlenkiem sodowym
i/lub potasowym w stosunku molowym 1:1,3+1,7:0,01+0,10 prowa-
dzi sie w temperaturze 60+70°C w czasie 60120 minut, nastep-
nie w temperaturze 70+95°C do uzyskania mieszalnosci zywicy
z woda, mierzonej w temperaturze 20°C, w granicach 1,5+2,5 ml/g,
po czym otrzymany produkt poddaje sie reakcji z mocznikiem
i/lub pochodnymi mocznika o wzorze CO(NHR),, gdzie R=H, CH;,
CHg, w ilosci 5+15% wagowych w stosunku do uzytego fenolu.
Nastepnie zobojetnia sie kwasami sulfonowymi do pH w granicach
6,5+7,5 i zateza do uzyskania lepkosci w granicach 80+500 mPa-s,
oznaczonej w temperaturze 20°C oraz modyfikuje zwigzkami za-
wierajacymi grupy hydroksylowe.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 422562 (22) 201708 16
(51) C08G 77/395 (2006.01)
C08G 77/452 (2006.01)
C08G 77/50(2006.01)
CO7F 7/18 (2006.01)
CO07F 9/30(2006.01)

(71) POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) BROL ANNA; SOROKA MIROSLAW;
WITKOWSKA ALEKSANDRA;
STALA LUKASZ; WITKOWSKI TADEUSZ;
KLOCKAR-CIEPACZ MAGDALENA

(54) Zywice 3-[[[2-[bis(fosfinometylo)amino]etylo]-
-(fosfinometylo)Jamino]propylosiloksanowe
oraz sposéb ich wytwarzania

(57) Zgtoszenie dotyczy zywic 3-[[[2-[bis(fosfinometylo)amino]
etylo](fosfino metylo)lamino]propylosiloksanowych o wzorze 1,
w ktorym n oznacza liczbe merdéw disiloksanowych, a m oznacza
liczbe fragmentéw 2-aminoetylowych przeznaczonych do stoso-
wania jako substraty do syntezy zywic 3-[[[2-[bis(fosfonometylo)-
-aminoletylo](fosfonometylo)laminolpropylosiloksanowych, a tak-
ze do syntezy poliamfolitéw. Zgtoszenie dotyczy réwniez sposobu
wytwarzania tych zywic, ktéry polega na tym, Zze jedng cze$¢ molo-
wa N-[3-(trialkoksysililo)propylolpolietylenopoliaminy poddaje sie
reakdji z co najmniej jedna czescig molowa formaldehydu i co naj-
mniej jedng czescig molowg kwasu fosfinowego, na kazdg czes¢
molowa grup NH w N-[3-(trialkoksysililo)propylo]polietylenopolia-
minie, a reakcje prowadzi sie w temperaturze 273-330 K, w wodzie,
az do przereagowania N-[3-(trialkoksysililo)-propylo]polietylenopo-
liaminy, i otrzymuije sie koncentrat zywicy 3-[[[2-[bis(fosfinometylo)-
-aminoletylo](fosfinometylo)lamino]propylosiloksanowej, ktéry na-
daje sie do wiekszosci zastosowan.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 422565 (22) 2017 08 16
(51) C08G 77/395(2006.01)
C08G 77/452 (2006.01)
C08G 77/50 (2006.01)
C07F 7/18 (2006.01)
C07F 9/30(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) BROL ANNA; SOROKA MIROSLAW;
WITKOWSKA ALEKSANDRA;
STALA tUKASZ; WITKOWSKI TADEUSZ;
KLOCKAR-CIEPACZ MAGDALENA

(54) Zywice 3-[bis(fosfinometylo)amino]-
-propylosiloksanowe oraz sposéb ich wytwarzania

(57) Zgtoszenie dotyczy zywic 3-[bis(fosfinometylo)aminolpro-
pylosiloksanowych o wzorze 1 oraz sposobu ich wytwarzania,
ktéry polega na tym, ze jedng cze$¢ molowa 3-(trialkoksysililo)pro-
pyloaminy poddaje sie reakcji z co najmniej dwiema czesciami
molowymi kwasu fosfinowego i co najmniej dwiema czesciami
molowymi formaldehydu w postaci formaliny lub paraformu, a re-
akcje prowadzi sie w temperaturze 273-330K, w wodzie, az do prze-
reagowania substratow.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 422566 (22) 201708 16
(51) €C08G 77/395(2006.01)
C08G 77/452 (2006.01)
C08G 77/50(2006.01)
CO07F 7/18 (2006.01)
C07F 9/38 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) BROL ANNA; SOROKA MIROSLAW;
WITKOWSKA ALEKSANDRA;
STALA tUKASZ; WITKOWSKI TADEUSZ;
FALEWICZ PIOTR

(54) Zywice 3-[[[2-[bis(fosfonometylo)amino]etylo]-
-(fosfonometylo)lamino]propylosiloksanowe
oraz sposob ich wytwarzania

(57) Zgtoszenie dotyczy zywic 3-[[[2-[bis(fosfonometylo)amino]-
-etylo]-(fosfonometylo)laminolpropylosiloksanowych o wzorze 1,
w ktérym n oznacza liczbe meréw disiloksanowych, a m oznacza
liczbe fragmentéw 2-aminoetylowych, przeznaczonych do funk-
cjonalizowania powierzchni materiatéw. Zgtoszenie dotyczy
réwniez sposobu wytwarzania tych zywic, ktéry polega na tym,
ze N-[3-(trialkoksysililo)propylolpolietylenopoliamine poddaje sie
reakcji z co najmniej jedng czescig molowa formaldehydu w postaci
formaliny lub paraformu, i co najmniej jedng cze$cig molowa kwasu
fosfonowego, na kazda czes¢ molowa grup NH w substracie, a reak-
Cje prowadzi sie w temperaturze 340-373K, w wodzie z dodatkiem
conajmniej0,6 czescimolowych HCl,azdo przereagowania N-[3-(tri-
metoksysililo)propylo]polietylenopoliaminy.

(3 zastrzezenia)

WZOR 1

Al (21) 422567 (22) 201708 16
(51) C08G 77/395 (2006.01)
C08G 77/452 (2006.01)
C08G 77/50(2006.01)
CO7F 7/18 (2006.01)
CO7F 9/38 (2006.01)
(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) BROL ANNA; SOROKA MIROStAW;
WITKOWSKA ALEKSANDRA; STALA tUKASZ;
WITKOWSKI TADEUSZ; FALEWICZ PIOTR
(54) Sposoéb wytwarzania zywic
3-[bis(fosfonometylo)amino]propylosiloksanowych
(57) Zgloszenie dotyczy sposobu wytwarzania zywic 3-[bis(fos-
fonometylo)amino]propylosiloksanowych, przedstawionych wzo-
rem 1, ktéry polega na tym, ze 3-(trialkoksysililo)propyloamine pod-
daje sie reakcji z formaldehydem i kwasem fosfonowym, a reakcje

prowadzi sie w temperaturze 340-370K, w wodzie z dodatkiem HCl.
(2 zastrzezenia)
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WZOR 1

Al (21) 422568 (22) 201708 16
(51) C08G 77/395(2006.01)
C08G 77/452 (2006.01)
C08G 77/50 (2006.01)
C07F 7/18 (2006.01)
C07F 9/30(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) BROL ANNA; SOROKA MIROSLAW;
WITKOWSKA ALEKSANDRA;
STALA tUKASZ; WITKOWSKI TADEUSZ;
KLOCKAR-CIEPACZ MAGDALENA

(54) Poliamfolity pochodne zywic
3-[[[2 [bis(fosfinometylo)amino]etylo]-
-(fosfinometylo)lamino]propylosiloksanowych
oraz sposob ich wytwarzania

(57) Zgtoszenie dotyczy poliamfolitéw pochodnych Zywic
3-[[[2-[bis(fosfinometylo)amino]etylo](fosfinometylo)lamino]pro-
pylosiloksanowych o wzorze 1, w ktérym n oznacza liczbe merdw
w czesdci siloksanowej polimeru, natomiast x iy, oznaczajq liczby
fragmentéw 2-aminoetylowych, a v i w oznaczajg liczby merdw
w czesciach poliamfolitowych polimeru. Zgtoszenie dotyczy réw-
niez sposobu wytwarzania poliamfolitbw pochodnych Zywic
3-[[[2-[bis(fosfinometylo)amino]etylo](fosfinometylo)lamino]pro-
pylosiloksanowych o wzorze 1, ktéry polega na tym, ze dwie
czesci molowe N-[3-(trialkoksysililo)propylo]polietylenopoliaminy
poddaje sie reakgji z co najmniej dwiema czesciami molowymi for-
maldehydu w postaci formaliny lub paraformu, i co najmniej jedna
czescig molowg kwasu fosfinowego, na kazdg czes¢ molowg grup
NH w  N-[3-(trialkoksysililo)propylo]polietylenopoliaminie, a re-
akcje prowadzi sie w temperaturze 293-373K, w wodzie, w obec-
nosci od 0,2 do 1,2 czesci molowych HCl, az do przereagowania
substratow.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 422570 (22) 201708 16
(51) C08G 77/395(2006.01)
C08G 77/452 (2006.01)
C08G 77/50 (2006.01)
C07F 7/18 (2006.01)
C07F 9/30(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) BROL ANNA; SOROKA MIROSLAW;
WITKOWSKA ALEKSANDRA;
STALA tUKASZ; WITKOWSKI TADEUSZ;
KLOCKAR-CIEPACZ MAGDALENA

(54) Poliamfolity pochodne zywic 3-[bis(fosfinometylo)-
-amino]propylosiloksanowych
oraz sposob ich wytwarzania

(57) Przedmiotem zgloszenia sg poliamfolity pochodne Zywic
3-[bis(fosfinometylo)amino]propylosiloksanowych o wzorze 1,
ktére sg przeznaczone do stosowania jako preparaty do nadania
powierzchniom materiatéw powinowactwa do wody, kationéw
i aniondw. Zgtoszenie dotyczy réwniez sposobu wytwarzania
poliamfolitéw pochodnych zywic 3-[bis(fosfinometylo)amino]lpro-
pylosiloksanowych, ktory polega na tym, ze jedng czes¢ molowa
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kwasu fosfinowego poddaje sie reakgji z jedng czescia molowa
3-(trialkoksysililo)propyloaminy i co najmniej dwiema czesciami
molowymi formaldehydu w postaci formaliny lub paraformu, a re-
akcje prowadzi sie w temperaturze 293-373 K, w wodzie, w obec-
nosci od 0,2 do 1,2 czesci molowych HCl, az do przereagowa-
nia substratow i utworzenia poliamfolitu pochodnego zywicy
3-[bis(fosfinometylo)aminolpropylosiloksanowej.

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 418921 (22) 2016 09 29
(51) C08J3/24(2006.01)

C08L 9/06 (2006.01)

C08L 11/00(2006.01)

CO8K 3/22(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) SMEJDA-KRZEWICKA ALEKSANDRA;
DMOWSKA-JASEK PAULINA;
RZYMSKI WEADYSEAW M.; OLEJNIK ANNA

(54) Sposob sieciowania mieszaniny kauczuku
chloroprenowego z kauczukiem
butadienowo-styrenowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob sieciowania mieszaniny
kauczuku chloroprenowego z kauczukiem butadienowo-styreno-
wym, w drodze ogrzewania tej mieszaniny z tlenkiem metalu oraz
ze zmiekczaczem i ewentualnie napetniaczem aktywnym lub pét-
aktywnym, w obecnosci kwasu Lewisa jako katalizatora powstaja-
cego z kauczuku chloroprenowego oraz tlenku metalu w tempera-
turze 433K w czasie wynikajacym z oznaczer wulkametrycznych.
Sposéb ten charakteryzuje sie tym, Ze stosuje sie 75 cze$ci wago-
wych kauczuku chloroprenowego na 25 czesci wagowych kauczu-
ku butadienowo -styrenowego, zas jako tlenek metalu stosuje sie
tlenek cyny(IV).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418886 (22) 2016 09 27
(51) C08J11/08(2006.01)

C08L 29/14(2006.01)

B29B 17/02 (2006.01)

(71) KAPADORA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zory

(72) OPALINSKI JANUSZ; CHYBIORZ RAFA;
FILIPCZAK PAULINA; KOZANECKI MARCIN

(54) Sposob odzyskiwania tworzywa PVB

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob odzyskiwania tworzywa
PVB, obejmujacy etapy: mechanicznej obrobki odpadu, separacji
grawitacyjnej w cieczy, obrobki hydrodynamicznej i termicznej
oraz suszenia produktu. Sposob charakteryzuje sie tym, Zze uprzed-
nio poddany wstepnemu famaniu oraz kruszeniu odpad z szyb
poddaje sie separacji grawitacyjnej w wodzie, a nastepnie odpad
ptucze sie w cieptej mieszaninie o temperaturze od 10 do 70°C
sktadajacej sie z co najmniej jednej cieczy jonowej, zawierajacej do-
datkowe sktadniki w postaci co najmniej jednego rozpuszczalnika
polarnego i/lub niepolarnego i/lub dodatkowo nasycong gazem
obojetnym, nastepnie gwattownie przenosi sie do zimnej miesza-
niny o temperaturze od -30 do +20°C sktadajgcej sie z co najmniej

jednej cieczy jonowej, zawierajacej dodatkowe sktadniki w posta-
ci co najmniej jednego rozpuszczalnika polarnego i/lub niepo-
larnego i/lub dodatkowo nasycong gazem obojetnym, w wyniku
Czego nastepuje szok termiczny, po czym odsaczony osad mie-
sza sie z granulowanym ditlenkiem wegla, czyste tworzywo PVB
ptucze sie w czystej wodzie od resztek mieszaniny cieczy jonowej
i poddaje sie procesowi suszenia i usuwania bardzo drobnych frag-
mentéw szkfa.

(9 zastrzezen)

AT (21) 418909 (22) 2016 09 28
(51) C08L 27/06 (2006.01)

CO8K 3/22 (2006.01)

CO8K 3/38(2006.01)

CO8K 5/549(2006.01)

C09K 21/14 (2006.01)

B82Y 30/00(2011.01)

(71)  CENTRALNY INSTYTUT OCHRONY PRACY -
- PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY, Warszawa;
UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz

(72) SALASINSKA KAMILA MARIA; MACIEJEWSKI TADEUSZ
KRZYSZTOF; CELINSKI MACIEJ; ZATORSKI WOJCIECH;
ZAJCHOWSKI STANISLAW; TOMASZEWSKA JOLANTA;
MIROWSKI JACEK

(54) Nanokompozyt o osnowie z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) o zredukowanej palnosci
i dymotworczosci

(57) Przedmiotem zgloszenia jest nanokompozyt o osnowie
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) o zredukowanej pal-
nosci i dymotworczosci, zawierajacy antypireny bezhalogenowe
na bazie boranu cynku i wodorotlenku glinu, cynoorganiczny
stabilizator termiczny, akrylowy modyfikator udarnosci, akrylowy
modyfikator ptyniecia oraz smar zewnetrzno-wewnetrzny. Nano-
kompozyt charakteryzuje sie tym, ze zawiera antypiren w postaci
siedmiowodnego docosatlenkudodecaborutetracynku w ilosci
10-+14% wagowych, antypiren zawierajacy co najmniej 99,5% wo-
dorotlenku glinu(lll), sladowe ilosci (ponizej 0,5%) tlenku sodu, ze-
laza(lll) i krzemu(lV) w ilosci 10-14% wagowych, oraz napetniacz
w postaci poliedrycznego oligomerycznego silseskwioksanu w ilo-
$ci 5+7% wagowych, a catkowita zawartos¢ nanonapetniacza i an-
typirendw wynosi 25+35% wagowych.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 421572 (22) 2017051
(51) CO8L 67/04(2006.01)
C08L 97/02 (2006.01)
C08L 3/02 (2006.01)
C0o8L 101/16 (2006.01)
C08J 5/06 (2006.01)

(71) LAZARCZYK MICHAL RP-ENGINEERING, Piekary Slaskie
(72) LAZARCZYK MICHAL; CZECH POLAK JUSTYNA;
STABIK JOZEF

(54) Biodegradowalny kompozyt polimerowy
i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest biodegradowalny kompozyt

polimerowy sktadajacy sie z osnowy i napetniacza charakteryzuje

sie tym, ze osnowe stanowi 70-97% wagowych polilaktydu a na-

petniacz 3-30% wagowych odpaddw przemystu owocowego ko-

rzystnie w postaci wyttok z jabtek lub pestek z wisni. Zgtoszenie do-

tyczy takZe sposobu wytwarzania przedmiotowego kompozytu.
(8 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2017 08 08




Nr 08/2018 BIULETYN URZEDU PATENTOWEGO 37
Al (21) 418959 (22) 2016 09 30 (71) MOS: ROMAN CHO,JMEX, Chojecin-Szum
(51) CO9K 17/12(2006.01) (72) MOS ROMAN; MOS DOMINIK

CO2F 11/14(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) STELIGA TERESA; ULIASZ MALGORZATA;
BrAZ SLAWOMIR; SZUBRA GRZEGORZ;
ZIMA GRZEGORZ; JASINSKI BARTEOMIEJ;
SZAINA ANNA: KLUK DOROTA; JAKUBOWICZ PIOTR;
BEBEN DARIUSZ

(54) Sposdb zestalania
zuzytych wodnodyspersyjnych ptuczek
wiertniczych typu bentonitowego
i polimerowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob zestalania zuzytych
wodnodyspersyjnych ptuczek wiertniczych typu bentonitowego
wykorzystujacy szkto wodne oraz cement portlandzki, charaktery-
zujacy sie tym, Ze zestalanie zuzytej ptuczki bentonitowej przepro-
wadza sie podczas ciagtego mieszania, gdzie w pierwszym etapie
ptuczka poddawana jest ujednorodnienu poprzez jej rozmiesza-
nie, a nastepnie dodaje sie do 1 m? zuzytej ptuczki bentonitowej
w pierwszej kolejnosci 5% wagowych szkla wodnego, a nastep-
nie po 20 minutach do nieprzerwalnie mieszanej mieszaniny do-
daje sie 10-30% wagowych cementu portlandzkiego i miesza az
do ujednorodnienia catosci, a nastepnie w drugim etapie po pro-
cesie zzelowania ptuczke przenosi sie do pojemnikéw, gdzie przez
okres od 5-7 dni przechowuje sie ja w temperaturze otoczenia,
prowadzac w tym okresie pomiary czasu wigzania, z czestotliwo-
$cig dwa razy na dobe w ciggu dnia, a nastepnie, partie otrzyma-
nego zestalonego produktu statego poddawane sg badaniom
mechanicznym, chemicznym i toksykologicznym w celu okreélenia
wytrzymatosci na $ciskanie oraz wymywalnosci substangji szko-
dliwych oraz ich toksycznosci z wykorzystaniem biotestow nowej
generacji, w ktorych organizmy testowane wystepuja na réznym
poziomie troficznym.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 419027 (22) 2016 1007
(51) C10B 27/04(2006.01)
B01D 53/06 (2006.01)

(71)  INSTYTUT PODSTAW INZYNIERI SRODOWISKA
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Zabrze

(72) OLCZAK CZEStAW; KLEJNOWSKI KRZYSZTOF;
KOWOLIK KRZYSZTOF

(54) Sposob odsysania
i oczyszczania gazéw uwalnianych
do powietrza w czasie napetniania
weglem piecéw koksowniczych

(57) Sposdb odsysania i oczyszczania gazéw uwalnianych do po-
wietrza w czasie napetniania weglem piecéw koksowniczych po-
lega na tym, ze gazy uwalniane do powietrza w czasie napetniania
weglem piecow koksowniczych odsysa sie nad stropem napetnianej
weglem komory koksowniczej przy podcisnieniu od 0,5 do 12 hPa
odniesionym do cisnienia uwalnianych gazéw nad stropem ko-
mory, nastepnie bezposrednio wprowadza sie taka ilo$¢ powietrza
o temperaturze 10-25°C, aby odessane gazy ochtodzi¢ do tempera-
tury ponizej 70°C, ochtodzone gazy miesza sie z pytem koksowym
o $rednicy uziarnienia ponizej 3 mm w ilosci do 300 mg pytu na m3
gazow, a uzyskang mieszanine oczyszcza sie na filtrach, oddziela-
jac od gazéw pyt z zaabsorbowanymi substancjami smotowymi,
PO Czym 0Czyszczone gazy spreza sie o 2-5 kPa i odprowadza sie
je do powietrza atmosferycznego.

(6 zastrzezen)

Al (21) 418975 (22) 2016 1003
(51) CI0L 5/44(2006.01)

(54) Sposéb produkgji i technologia produkgji
pelletéw grillowych i/lub wedzarniczych

(57) Przedmiotem wynalazku jest pellet grillowy i/lub wedzarni-
czy z drewna bukowego i debowego i sposéb oraz technologia
produkgji pelletéw grillowych i/lub wedzarniczych. Przedmio-
towy pellet charakteryzuje sie tym, ze w jego sktad wchodza
zrebki bukowe i/lub debowe o wilgotnosci 5-22%, w ilosci
od 60 do 99,8%, zmielone na mtynie bijakowym wyposazonym
w sito robocze 0 8 mm.

(8 zastrzezen)

Al (21) 418910 (22) 2016 09 29
(51) C11C3/00(2006.01)
C07D 301/12 (2006.01)
C07D 303/42 (2006.01)
C10M 129/66 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) MILCHERT EUGENIUSZ; MUSIK MARLENA

(54) Sposéb otrzymywania epoksydowanego
oleju kukurydzianego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest otrzymywania epoksydowane-
go oleju kukurydzianego, ktéry charakteryzuje sie tym, ze prowadzi
sie reakcje oleju kukurydzianego z kwasem nadmréwkowym, po-
wstajacym podczas mieszania kwasu mréwkowego z 30% nadtlen-
kiem wodoru. Proces prowadzi sie w obecnosci katalizatora w po-
staci silnie kwasnej zywicy jonowymiennej typu sulfonowanego
kopolimeru styrenu i diwinylobenzenu, w temperaturze 80-85°C,
przy stosunku molowym kwasu mréwkowego do ilosci wigzan
nienasyconych w oleju 0,5-0,8:1, stosunku molowym nadtlenku
wodoru do iloéci wigzan nienasyconych w oleju H,0,/=(=14-1611,
w czasie 3-5godz. Korzystnie katalizator stosuje sie w ilosci 15-25%
wagowych w stosunku do oleju. Szybko$¢ mieszania w czasie pro-
wadzenia procesu.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 418834 (22) 2016 09 26
(51) C22C 30/00(2006.01)
€22C 1/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT METALURGII | INZYNIERII MATERIAtOWE)
POLSKIEJ AKADEMII NAUK IM. ALEKSANDRA
KRUPKOWSKIEGO, Krakéw

(72) ROGALA tUKASZ

(54) Wieloskfadnikowy stop o strukturze heksagonalnej
i sposéb wytwarzania wielosktadnikowego stopu
o strukturze heksagonalnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest stop wielosktadnikowy o struk-
turze heksagonalnej, ktéry ma nastepujacy sktad chemiczny:
Al - 5-15% at. Hf - 20-35% at. Ti - 20-35% at. Zr - 20-35% at.
Sc - 0.5-4.5% at. Y - 0,2-4.5% at. Ewentualnie zawiera dodatkowo
pierwiastki z grupy C, B, N, Cr, V, Mo, W, Ta, Fe, Nb, Si, La, Ce, Pr, Nd,
Pm, Sm, Eu, Gd, Tb, Dy, Ho, Er, Tm, Yb, Lu, Mo, Ta, Nb, Re, w sumarycz-
nej ilosci mniej niz 4.5% at. Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez
sposob wytwarzania powyzszego stopu.

) ) L (6 zastrzezeri)
Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2016 12 12

AT (21) 418965 (22) 2016 10 02
(51) €23C22/60(2006.01)
€23C22/62(2006.01)
(€23C 22/83(2006.01)
B05D 3/10(2006.01)
B0O5D 7/14(2006.01)
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(71)  PACAN KAZIMIERZ PP.H.U.EXPO-DREW, Opoczno
(72) PACAN KAZIMIERZ BARTLOMIEJ; SKOTNICKI TOMASZ;
KAZIMIERSKA ANNA; URBANIAK WrODZIMIERZ

(54) Sposoéb cynkowania galwanicznego wyrobdéw
stalowych przeznaczonych do naktadania powtok
malarskich, zwtaszcza polimerowych

(57) Zgloszenie dotyczy sposobu cynkowania galwanicznego
wyrobow stalowych przeznaczonych do nakfadania powtok malar-
skich, zwtaszcza polimerowych oraz zabezpieczania przed korozja
powierzchni cynkowej naniesionej w procesie cynkowania galwa-
nicznego. Detale stalowe poddaje sie kolejno kapieli odttuszczaja-
cej chemicznie, kapieli trawiacej, ptukaniu, kapieli odttuszczajacej
elektrochemicznie, ptukaniu, dekapowaniu, ptukaniu, ptukaniu ak-
tywacyjnemu, elektrochemicznemu naktadaniu powitoki cynkowej,
ptukaniu odzyskowemu i kolejnemu ptukaniu. Nastepnie, na po-
wierzchni cynku wytwarza sie organiczng warstwe konwersyjna
poprzez nanoszenie na nig przez co najmniej 5 sekund, roztworu
wodnego lub wodno-alkoholowego zawierajgcego 0,1 do 10%
diketonu o ogolnym wzorze, w ktérym R oznacza grupe alkilowa
zawierajacg w tancuchu od 1 do 20 atomdw wegla, podstawiong
lub niepodstawiong grupe benzylowa, podstawiong lub niepod-
stawiong grupe alkenylowa, zalkalizowanego wodnym roztworem
amoniakalnym. W roztworze wodno-alkoholowym stosuje sie al-
kohol mieszajacy sie z woda, korzystnie izopropanol, metanol lub
etanol i nastepnie po wysuszeniu, nanosi sie ewentualnie powtoke
ochronng, korzystnie farbe polimerowa.

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 418966 (22) 2016 10 02
(51) €23C22/60(2006.01)
€23C22/83(2006.01)
B05D 3/10(2006.01)
BO5D 7/14 (2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE GALKOR
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Koronowo

(72) SKOTNICKI TOMASZ; KAZIMIERSKA ANNA;
URBANIAK WEODZIMIERZ

(54) Roztwor do wytwarzania warstwy konwersyjnej
na ocynkowanych powierzchniach i sposéb jego
stosowania

(57) Zgtoszenie dotyczy roztworu do wytwarzania warstwy kon-
wersyjnej na ocynkowanych powierzchniach oraz sposobu wytwa-
rzania warstwy konwersyjnej na ocynkowanych powierzchniach.
Przedmiotowy roztwér stanowi roztwér wodny lub wodno-alkoho-
lowy zawierajacy 0,1 do 10% diketonu o ogdlnym wzorze, w ktérym
R oznacza, grupe alkilowa zawierajaca, w taricuchu od 1 do 20 ato-
mow wegla, podstawiong lub niepodstawiong grupe benzylowa,
podstawiong lub niepodstawiong grupe alkenylowa, zalkalizowany
wodnym roztworem amoniaku, przy czym w roztworze wodno-al-
koholowym stosuje sie alkohol mieszajacy sie z wodg, korzystnie
izopropanol, metanol lub etanol.

(2 zastrzezenia)
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DZIAL D

WLOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

AT (21) 418994 (22) 2016 10 05
(51) D068 3/00(2006.01)
DO06C 15/00 (2006.01)

(71)  TKANFARB BUSINESS MANAGEMENT
SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, £6dZ

(72) WIETESKA ROBERT: WIETESKA AMADEUSZ

(54) Sposob przygotowania tkanin i dzianin
do cyfrowego druku pigmentowego

(57) Sposéb przygotowania tkanin i dzianin do cyfrowego druku
pigmentowego umozliwiajacy wykonanie wysokiej jakosci druku
cyfrowego w technologii pigmentowej, wyrdznia sie tym, ze tkani-
ny badZ dzianiny oprane i wybielone chemicznie, poddaje sie na-
pawaniu mieszaning srodko zgodnych jonowo, korzystnie z dodat-
kiem 2 do 5% dyspergatoréw i emulagatoréw, srodkdw wigzacych
na bazie poliamiddw, korzystnie anionowych oraz zywic korzystnie
niejonowych alifatycznych poliuretandw oraz podbielaczy optycz-
nych, korzystnie niejonowych pochodnych stylbenu, nastepnie
suszy korzystnie w temperaturze 120 do 150°C i poddaje procesowi
gtadzenia korzystnie w temperaturze 120°C i po ci$nieniem 12At.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418822 (22) 2016 09 26

(51) DO6M 11/00(2006.01)
D06M 11/77 (2006.01)
D0o6M 11/83 (2006.01)

WIETESKA ROBERT TKAN - FARB PPH.U.,, £6dZ
WIETESKA ROBERT

4) Sposdéb nadawania
wiasciwosci antybakteryjnych,
antywirusowych, antygrzybicznych
i antyalergicznych wyrobom wiékienniczym,
oraz wyroby wtdkiennicze
o whasciwosciach antybakteryjnych,
antywirusowych, antygrzybicznych
i antyalergicznych

(57) Sposéb nadawania wiasciwosci antybakteryjnych, antywiru-
sowych, antygrzybicznych i antyalergicznych wyrobom wiékienni-
czym, zwtaszcza tkaninom albo dzianinom albo widkninom, przez
powlekanie kompozycja zawierajacg nanoczasteczki srebra, srodki
wigzace oraz zagestniki syntetyczne, a nastepnie przez suszenie
i kondensacje, wyréznia sie tym, ze wyroby widkiennicze wykona-
ne z wtdkien naturalnych albo sztucznych albo syntetycznych albo
ich mieszanek, poddaje sie powlekaniu pasta zawierajaca dyspersje
wodng submikroczasteczek amorficznej krzemionki, na powierzch-
ni ktérych osadzone sg nanoczasteczki srebra, rozprowadzong
w kwasnym $rodowisku wodnym, zawierajgcym dodatek $rodka
wigzacego, korzystnie zywicy o charakterze anionowym lub niejo-
nowym, wilosci od 30 do 150 g/kg, oraz ewentualnie $rodka zwilza-
jacego i/lub srodka przeciwpiennego oraz zagestnika, a nastepnie
wyroby widkiennicze nalezy wysuszy¢ w temperaturze 110-140°C,
poddac¢ kondensacji w temperaturze 150-180°C w czasie od 10 mi-
nut do 30 sekund. Natomiast do kompozycji pasty wprowadza
sie zawiesine wodng zawierajaca submikroczasteczki amorficznej
krzemionki, na powierzchni ktérych trwale osadzone sg nanocza-
steczki srebra, korzystnie w iloéci od 0,5 do 7,5 g/dm>. Wyroby wio-
kiennicze charakteryzuja sie tym, ze zawierajg submikroczasteczki
amorficznej krzemionki, na powierzchni ktérych trwale osadzone
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s3 nanoczasteczki srebra oraz $rodek wiazacy o charakterze anio-
nowym lub niejonowym.
(4 zastrzezenia)

AT (21) 419028 (22) 2016 1007

(51) D21H 11/04(2006.01)
D21H 17/24(2006.01)
D21H 19/12 (2006.01)
D21H 27/30(2006.01)

(71) LESTER PAPER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kwidzyn
(72) STOSIK ROBERT

(54) Sposob wytwarzania
opakowan papierowych o wtasciwosciach
wigzania ttuszczu i opakowanie papierowe
o wihasciwosciach wigzania ttuszczu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania opakowan
papierowych, w ktérym papier odwijany z beli papieru poddaje
sie kolejno operacjom nadruku, formowania rekawa, i sktadania
do ksztattu koricowego opakowania. Sposéb charakteryzuje sie
tym, ze: opakowanie formuje sie z papieru typu kraft o gramaturze
90-130 g/m?; na ktéry po zadrukowaniu, pod naciggiem liniowym
0d 900 do 1100 mN, nanosi sie uprzednio przygotowang kompozy-
cje biopolimerowa wigzaca ttuszcz, o lepkosciod 1450 do 1550 mPas,
zawierajaca chitozan o stezeniu od 1% do 2%, w postaci powtoki
0 grubosci co najmniej 0,5 mm zawierajacej co najmniej 0,1 g chito-
zanu na dm? powlekanego materiatu; po czym z papieru z nadru-
kiem naniesionym po jednej stronie i z kompozycja biopolimerowa
wigzaca ttuszcz naniesiong po przeciwnej stronie formuje sie rekaw
z nadrukiem po stronie zewnetrznej; a nastepnie uformowany re-
kaw poddaje sie procesowi suszenia na przenosniku bebnowym
z dociskiem rolek wynoszacym od 1,5 kN do 2,0 kN; a uformowane
opakowania poddaje sie stabilizacji w czasie 24 godzin w atmos-
ferze o wilgotnosci wynoszacej co najmniej 65% i w temperaturze
od 18 do 20°C. Przedmiotem zgtoszenia jest takze opakowanie pa-
pierowe z papieru typu kraft o gramaturze 90-130 g/m?.

(6 zastrzezen)
Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2017 06 06

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

AT (21) 418891 (22) 201609 28
(51) E01B 25/26 (2006.01)
E21F 13/00(2006.01)

(71)  ZAKEADY PRODUKCYJNO-HANDLOWE STALPOL
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Lublin

(72) WEZYK JACEK ADAM

(54) Rozjazd kolejki podwieszonej

(57) Wewnatrz ramy do belki (12) zamocowana jest opra-
wa (33), w ktdrej osadzona jest 0s (32), a na niej osadzone jest suwliwie
koto (31). Do dolnej czesci osi (32) zamocowana jest szyna ruchoma (4).
Natomiast ponad kotem (31) do osi (32) zamocowane jest drugie ramie
(15b) dzwigni (15), zas do korica pierwszego ramienia (15) zamoco-

wane jest pierwsze ciegno (16). Koto (31) napedzane jest za posred-
nictwem listwy zebatej (27) osadzonej suwliwie na statej listwie (26)
zamocowanej do ramy, przy czym do listwy zebatej (27) przytaczo-
ny jest drugi odcinek (17b) drugiego ciegna. Ujawniono tez blokade
szyny ruchomej (4) oraz rozjazd napedzany ciegnem.

(8 zastrzezen)
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Al (21) 418879 (22) 2016 09 27
(51) EOT1C 3/00(2006.01)

(71) BIALDYGA ROBERT PRZEDSIEBIORSTWO HANDLOWO-
-UStUGOWE TRANSKOM, Ujazd
(72) BIALDYGA ROBERT

(54) Sposob wykonania podbudowy drogowej

(57) Sposéb polega na tym, Ze kruszywo odpadowe, zawierajace
okoto 50% kruszywa i 50% gliny dowozi sie z hatdy na terenie ko-
palni, nastepnie taduje sie do podawczego kosza zasypowego (1)
i przesiewa sie do frakcji 0-63 mm na przesiewaczu rolkowo-palco-
wym (2), w ktérym rozbija sie gline i oczyszcza materiat 31,5-63 mm.
Frakcje 0-31,5 mm oczyszcza sie z gliny na ptuczce mieczowej (3),
skad przekazuje sie ja na przesiewacz dwupoktadowy (4) z funk-
Cja ptukania na mokro. Nastepnie materiat jest rozsegregowany
na frakcje 0-5 mm i 5-31,5 mm, po czym frakcje 0-5 mm osusza sie
w hydrocyklonie (6) do okoto 10% wilgotnosci i kruszywo 0-5 mm
selektywnie dodaje sie w zautomatyzownym procesie do frakdji
5-31,5 mm lub 5-63 mm. Powstatg w procesie przerébki wyptukang
gline przesyfa sie do zbiornika wody brudnej (10), nastepnie do ho-
mogenizatora (11) i prasy filtracyjnej (12), gdzie pulpa bfotna jest
osuszana i dalej trafia na wyrobisko do rekultywacji, za$ woda z po-
wrotem do obiegu zamknietego.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 419120 (22) 201610 14
(51) EOTF 8/00(2006.01)
(71) WORLD ACOUSTIC GROUP SPOtKA AKCYINA,

Polkowice
(72) ZIMNY WOJCIECH
(54) Sposdb mocowania zewnetrznej elewacji panelu
akustycznego
(57) Sposéb mocowania zewnetrznej elewacji panelu akustycz-
nego (1), sktadajacej sie z dwoch ptatow (2 i 3), polega na dwu-
krotnym zagieciu do $rodka fragmentu krawedzi (5) pod katem
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prostym i fragmentu (6) pod katem ostrym, co tworzy zaczep, kt6-
ry jest umieszczany w przestrzeni (7) znajdujacej sie w elemencie
spinajacymi (8) zamontowanym na gornej i dolnej $ciance pane-
lu (1), na ktory sktadaja sie dwie czesci (9 i 10) faczone za pomo-
cq zatrzaskow (11 i 12), natomiast w odmianie wykonania ptaty
(213) taczone s3 ze soba bezposrednio poprzez trzykrotne zagiecie
ztozonych ze sobga krawedzi ptatow (2 i 3) i takim uksztattowaniu
miejsca potaczenia, aby jedna czes¢ utworzyta gniazdo druga roz-
dwojony trzpien.

(2 zastrzezenia)

/AN

AT (21) 418948 (22) 2016 09 30
(51) EOTF 9/658(2016.01)
GO9F 7/18 (2006.01)
H02G 3/02 (2006.01)
F16L 3/00(2006.01)

(71) ELTEL NETWORKS ENERGETYKA SPOLKA AKCYINA,
Gutkowo
(72) DUBICKItUKASZ; URBAN HENRYK

(54) Przyrzad do mocowania tablic ostrzegawczych

(57) Przyrzad do mocowania tablic ostrzegawczych, przezna-
czony zwtaszcza do mocowania tablic ostrzegawczych na prze-
wodach linii elektroenergetycznych przebiegajacych szczegdinie
nad ciekami wodnymi jest wykonany z metalu, jako konstrukcja
spawana, i posiada uchwyt (1) z uchem (2), a do wierzchotkéw pod-
stawy uchwytu (1) trwale przymocowane sa po dwa rozbieznie
ku dotowi ramiona (3) ktorych, elementami sg tuleje izolacyjne (4),
a w swej dolnej czesci ramiona (3) potaczone sg trwale od dotu
z wierzchotkami prostokatnej podstawy (5), ponizej ktérej kazde
ramie (3) ma ksztatt pétokregu (6) z dodatkowymi tukami prowa-
dzacymi (7), a ponadto ramiona (3) potaczone sg parami ze soba
elementami poprzecznymi (8) usytuowanymina poziomie podsta-
wy (5), rownolegle do dtuzszych bokdéw tej podstawy (5), przy czym
ramiona (3) wyposazone sg w dodatkowe, wygiete tukowo prety
prowadzace (9), potaczone z tukami prowadzacymi (7) pretami po-
ziomymi (10), a na dtuzszych bokach podstawy (5) i na poziomych
elementach poprzecznych (8) usytuowane sa réwnolegle wzgle-
dem siebie pary zwréconych ku gérze niewielkich wystepow (11).
(4 zastrzezenia)

Al (21) 418870 (22) 2016 09 27
(51) E04B 1/61(2006.01)

E04B 1/76 (2006.01)

E04F 13/22 (2006.01)

(71) R-FOLL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow
(72) PRYTKO RYSZARD

(54) Zespot mocujacy ptyty warstwowe,
zwiaszcza ptyty termoizolacyjne

(57) Wynalazek dotyczy zespotu mocujacego plyty warstwowe,
zwiaszcza poliuretanowe ptyty termoizolacyjne, stanowiacy pro-
fil montazowy o przekroju poprzecznym, zwiaszcza zblizonym
do dwuteownika (H - ksztattnym) lub U - ksztattnym, charakteryzu-
jacy sie tym, ze profil sktada sie z co najmniej dwoch czesci: elemen-
tu montazowego (21) oraz elementu dociskowego (11), ktére sg po-
taczone ze sobg trwale i roztgcznie, przy czym element montazowy
posiada podstawe mocowang do elementéw konstrukcyjnych
oraz gniazdo zatrzaskowe (23), stanowigce szczeline zaopatrzong
w zabkowanie, a element dociskowy posiada przynajmniej jedno
L-ksztattne ramie docisku oraz trzpien (13), ktéry w czesci dystalnej
stanowi zaczep i jest zaopatrzony w zabkowanie.

(7 zastrzezen)

Al (21) 418930 (22) 201609 29
(51) E04B 1/76 (2006.01)
EO04F 13/08 (2006.01)

(71) KOELNER RAWLPLUG IP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) CHOCHOt MACIEJ

(54) Przyrzad do mocowania tacznika mocujacego ptyte
termoizolacyjna do Sciany

(57) Przyrzad do mocowania tacznika mocujacego plyte termo-
izolacyjng do sciany utworzony z trzpienia z ksztattowa koricdwka
do umieszczania w gtéwce wkretu facznika. Przyrzad do mocowa-
nia tacznika charakteryzuje sie tym, Zze na trzpieniu (1) osadzony
jest nacinak (3) izolacji zakoriczony grubym dnem (4) oraz tarczg (5)
o rozmiarach wiekszych od dna (4).

(9 zastrzezen)

Al (21) 418836 (22) 2016 09 26
(51) E04C 1/41(2006.01)

C04B 28/04 (2006.01)

C04B 14/24(2006.01)

B28B 1/08 (2006.01)
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MAt ECKI MAREK FORBET, Tarnobrzeg
72) MALECKI MAREK

Sposéb wytwarzania betonowych ksztattek
budowlanych metoda wibrowania lub
wibroprasowania

(57) Po uformowaniu ksztattek i wstepnym zwigzaniu betonu
otwory, szczeliny lub wybrania pustakdw i bloczkéw wypetnia sie
pianka poliuretanowa PE zamknieto-komdrkowg o gestosci od 18
do 60 kg/m3, warstwa o grubosci od 2 do 24 cm, a nastepnie po wy-
schnieciu betonu i utwardzeniu pianki powierzchnie pustakdw
i bloczkéw wraz z naddatkiem utwardzonej pianki PE poddaje sie
frezowaniu. Jako wypetniacz mieszanki betonowej stosuje sie mie-
szanine piankowego granulatu szklanego powstatego z recyklin-
gu opakowan szklanych, o réznych srednicach, od 0,5 do 20 mm,
w ilosci od 38,0% do 84,0% mieszanki betonowej liczac objetoscio-
wo, z domieszka piasku w ilosci od 6% do 19% mieszanki betono-
wej liczac objetosciowo.

/\/\
i
=

(2 zastrzezenia)

AT (21) 418875 (22) 2016 09 27
(51) E04C 2/04(2006.01)

C04B 28/04 (2006.01)

C04B 41/50(2006.01)

C04B 22/06 (2006.01)

B28B 1/08 (2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANO-MONTAZOWE

| PREFABRYKACJI BETONOW KAMAL SPOKA

7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bydgoszcz
(72) GRUPA TADEUSZ

(54) Sposob wytwarzania ptyt z betonu
samoczyszczacego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania ptyt be-
tonu samooczyszczajgcego sie. Betonowa strukture ptyty w catej
jej objetosci poddaje sie wewnetrznej nanoimpregnacji dwu-
tlenkiem tytanu, poprzez wprowadzenie podczas prasowania
pod cisnieniem proces nanofiltracji do gestosci filtrowania mniej-
szej niz 25 nm, z zatrzymywaniem czastek cementu o wielkosci
5-100 mikrometréw oraz czastek dwutlenku tytanu o wielkosci
5-100 nm, przy czym filtrowanie prowadzi sie od strony licowej
phyty, za$ prasowanie prowadzi sie pod ciénieniem do 1400 t/m?2
z rownoczesnym wibrowaniem.

(5 zastrzezen)

Al (21) 418983 (22) 2016 1003
(51) E04C 2/36(2006.01)

B31D 3/02(2006.01)

B65D 81/107 (2006.01)

(71)  MEBLE VOX SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Janikowo

(72) PELINSKI KRZYSZTOF; VOELKEL PIOTR ZENON;
SMARDZEWSKI JERZY

(54) Ptyta meblowa, warstwowa o grubosci do 25 mm

(57) Ptyta meblowa, warstwowa o grubosci 25 mm stanowi pota-
czenie jednego rdzenia z ekstrudowanego polistyrenu oraz dwdch
wysokiej sztywnosci oktadzin drewnopochodnych (2) w postaci
jednakowej grubosci ptyt MDF. Rdzen z ekstrudowanego polisty-
renu ma posta¢ wypetnienia azurowego o strukturze plastra mio-
du (5), ktérego komdrki, majace ksztatt auksetyczny, wyrdzniaja sie
ujemnym wspodtczynnikiem Poissona, zas majace ksztatt heksago-
nalny dodatnim wspdtczynnikiem Poissona. Potaczenie oktadzin
drewnopochodnych (2) z rdzeniem jest wigzaniem adhezyjnym
zawierajacym dodatkowy $rodek wigzacy. W zaleznosci od prze-
znaczenia ptyta moze mie¢ symetryczne i/lub asymetryczne utoze-
nie liczby oktadzin wzgledem ptaszczyzny symetrii ptyty i rdzenia.

Moze takze charakteryzowac sie symetrig i/lub asymetria grubosci
okfadzin.
(8 zastrzezen)

AT (21) 418881 (22) 2016 09 27
(51) E04C 3/30(2006.01)
E04C 3/00 (2006.01)
E04H 12/00 (2006.01)
E04H 12/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) GNATOWSKA RENATA; GNATOWSKI ADAM,;
PAWLOWSKA AGNIESZKA

(54) Stup

(57) Stup posiada podstawe fundamentowg (2), na ktérej zamoco-
wany jest trzon rurowy (1) o statej srednicy zewnetrznej, zakryty po-
krywa (4). Wewnatrz stupa znajduje sie czton naciggowo-usztyw-
niajacy (5) w postaci stalowej liny, ktérej jeden koniec znajduje sie
ponizej trzonu rurowego (1) w komorze (3) podstawy (2) i zamoco-
wany jest do obcigznika (6), natomiast drugi koniec zamocowany

jest od spodu pokrywy (4).

(1 zastrzezenie)

T N\

AT (21) 418828 (22) 2016 09 26
(51) E04C 3/34(2006.01)

E04B 1/21(2006.01)

E04H 12/12(2006.01)

(71) BIURO PROJEKTOW BPBW SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Olsztyn;
KARPINSKI ANDRZEJ, Ketrzyn

(72) KARPINSKI ANDRZE)

(54) Prefabrykowany dwuweztowy stup konstrukcyjny

(57) Prefabrykowany dwuweztowy stup konstrukcyjny charakte-
ryzuje sie tym, ze sktada sie z profilu zelbetowego (1), stanowigcego
gtéwng czes¢ stupa oraz potgczonych z nim dwaoch profili w po-
staci ksztattownikow stalowych, profilu (2) prowadzacego dolnego
i profilu (3) prowadzacego gdérnego, przy czym zewnetrzna plasz-
czyzna profilu (2) prowadzgcego dolnego pokrywa sie z wewnetrz-
ng ptaszczyzng profilu (3) prowadzacego goérnego, natomiast
w profilu (2) prowadzacym dolnym umieszczone sg startery dolne,
a w gornym profilu (3) prowadzacym, umieszczone sg startery (5)
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gdrne, a na zewnetrznej powierzchni profilu prowadzgcego goérne-
go (3) zamocowane sg blachy (6) weztowe. Profil zelbetowy (1) ma
w dolnej czesci rozmieszczone otwory iniekcyjne (7).

(2 zastrzezenia)

AT (21) 418939 (22) 2016 09 29
(51) EO04F 13/21(2006.01)

EO04F 13/22(2006.01)

E04F 13/24(2006.01)

E04B 2/88(2006.01)

E04B 2/96 (2006.01)

E04B 1/61(2006.01)

E04B 1/38 (2006.01)

(71) BSP BRACKET SYSTEM POLSKA SPOtKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) HULEWICZ ROBERT

(54) Zespot oraz sposéb montazu podkonstrukgji
aluminiowej do mocowania elewacji
wentylowanych

(57) Przedmiotem wynalazku jest zespét podkonstrukgji alumi-
niowej do mocowania elewacji wentylowanych w szczegdlnosci
szklanych, ceramicznych, kamiennych, oraz sposéb montazu tegoz
zespotu stosowany w budownictwie przy zabudowie fasad budyn-
kow. Zespot podkonstrukgji aluminiowej do mocowania elewadji
wentylowanych, zaopatrzony w przymocowany do przytwierdzo-
nej kotkami do stropu budynku konsoli dla elementéw fasady seg-
mentowej, charakteryzuje sie tym, ze do konsoli (1) wyposazonej
we wzdtuzng szczeline montazowa (3), przymocowany jest piono-
wy profil nosny (2), do ktérego to w gniazdach zamocowany jest
co najmniej jeden ksztattowy, poziomy zaczep (5). Sposéb mon-
tazu zespotu podkonstrukgji aluminiowej do mocowania elewacji
wentylowanych charakteryzuje sie tym, ze do stropu (12) montuje
sie za pomoca kotkéw (13) konsole (1) wyposazona we wzdtuzna

szczeline montazowa (3), w ktérej to osadza sie pionowy pro-
fil nosny (2), posiadajacy gniazda (5), w ktorych zamontowuje sie
uszczelki, nastepnie w gniazdach profilu nosnego (2) umieszcza sie
montazowe wypusty zaczepu (5), i taczy sie je srubg (15), kolejno
wneke montazowa wyposaza sie w amortyzujace podktadki (T'D,
za$ gniazda w uszczelki, i umieszcza sie we wnece montazowej ta-
fle (14) w szczegdlnosci szklang lub ptyte ceramiczna lub kamienna.

(9 zastrzezen)

Al (21) 419037 (22) 2016 1007
(51) E04H 7/30(2006.01)

(71) RIELA POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kartoszyno
(72) PAWLIKOWSKI MAREK; BRZOZOWSKI KRZYSZTOF

(54) Zbiornik do magazynowania materiatéw sypkich

(57) Zbiornik (1) do magazynowania materiatéw sypkich ma
posta¢ wolnostojacego wielkogabarytowego pojemnika o cylin-
drycznej scianie bocznej (2). Dach (3) zbiornika ma postac stozka
uformowanego z arkuszy poszycia zamocowanych na promienio-
wo utozonych krokwiach opartych na goérnej krawedzi cylindrycz-
nej sciany bocznej (2). Cylindryczna $ciana boczna (2) jest dwu-
warstwowa, gdzie wewnetrzng warstwe stanowig arkusze blachy
ptaskiej potaczone z arkuszami blachy falistej. Arkusze blachy pta-
skiej warstwy wewnetrznej oparte sa na obwodowych grzbietach
fal arkuszy blachy falistej warstwy zewnetrznej. W sgsiadujacych
ze soba obwodowych pierscieniach (7) sciany bocznej (2), potaczo-
ne arkusze blachy falistej i arkusze blachy pfaskiej tworza moduty.
Moduty s3 przesuniete wzgledem siebie o czes¢ dtugosci modutu
tak, ze w sgsiadujacych ze sobg obwodowych pierécieniach (7), pio-
nowe ztacza modutéw nie pokrywaja sie w pionie, lecz sie mijaja.
(5 zastrzezen)
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Al (21) 418878 (22) 2016 09 27
(51) E05B47/02(2006.01)
E05B 53/00 (2006.01)

(71) KROLEWIECKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) PRZEZPOLEWSKI JAN

(54) Ukfad do sterowania zamkami oraz urzadzeniami
lub pojazdami zawierajacymi takie zamki

(57) Uklad urzadzen do sterowania zamkami do drzwi oraz urza-
dzeniami lub pojazdami zawierajacymi takie zamki, wykorzystujacy
zamki drzwiowe, w tym typu ryglowego, z osprzetem elektronicz-
nym, aplikacje mobilng, za pomoca ktorej okresla sie parametry
otwierania i zamykania zamka i nakfadke elektroniczna, wspot-
pracujaca z aplikacja mobilna, charakteryzujacy sie tym, ze od we-
wnetrznej strony drzwi zamontowana jest nakfadka wyposazona
w karte SIM, dysk twardy z oprogramowaniem, silnik elektryczny
niskiej mocy z przektadnia, z dostepem do sieci bezprzewodowe;j,
natozona na trzpiert od zamka. Nakfadka posiada wiasne zasilanie
i jest do niej podtaczona kamera, ktéra znajduje sie po przeciwnej
stronie drzwi. Aplikacja mobilna potaczona jest zdalnie z jednostka
centralng, a jednostke centralna i aplikacje mobilng faczy aplikacja
zarzadzajaca. Aplikacja mobilna uruchamiana jest na odcisk palca
lub na komende gtosowa.

(9 zastrzezen)
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Al (21) 418927 (22) 2016 09 29
(51) E06C 7/08 (2006.01)

E06C 1/02 (2006.01)

E06C 1/38 (2006.01)

(71) DRABEST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mnikéw
(72) PALUCH PIOTR

(54) Drabina

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest drabina, sktadajaca sie z jedne-
go profilu gietego o ksztatcie z przodu dwdéch ramion w postaci
kabtaka ze stopniami z profili aluminiowych i podestu, stanowiace-
go najwyzszy stopien drabiny, potaczonego za pomoca przegubu,
charakteryzuje sie tym, ze ma stopnie (2) mocowane do ramion
w postaci kabtaka (1) za pomoca spoin laserowych (4), gdzie spoina
laserowa (4) z przodu stopnia (2) ma parametry zblizone do spoiny
laserowej z tytu stopnia (2) drabiny.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418869 (22) 2016 09 27
(51) E21C 35/24(2006.01)

E02F 9/26 (2006.01)

GOTR 19/00(2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
72) BRODNY JAROStAW; STECULA KINGA

Sposéb wyznaczania wspdtczynnikéw dostepnosci
gorniczego kombajnu $cianowego i uktad
pomiarowy do realizacji tego sposobu

(57) Sposdbwyznaczania wspotczynnikow dostepnosci gornicze-
go kombajnu scianowego polega na tym, ze za pomoca czujnikdw
koricowych (1) i rejestratora drogi (7) okresla sie czasowe potozenie
kombajnu scianowego (2) w wyrobisku $cianowym (4), jednocze-
$nie wyznacza sie czasowy przebieg predkosci posuwu kombaj-
nu (vp) za pomocg ukfadu (6) do okresélania predkosci kombajnu (2),
natomiast za pomoca czujnikdw pradowych (5) rejestruje sie cza-
sowe przebiegi natezen pradéw pobieranych przez silniki organdw
urabiajacych kombajnu $cianowego (2), tak otrzymane dane zapi-
suje sie w bloku rejestrujagco-pomiarowym (8) i na ich podstawie
wyznacza sie wartos¢ wspotczynnika dostepnosci kombajnu (d)),

—
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N
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jako stosunek rzeczywistego czasu pracy kombajnu (tr) do nor-
matywnego czasu pracy kombajnu (t) z zaleznosci (A), gdzie:
d, - warto$¢ wspotczynnika dostepnosci kombajnu, t, - rzeczywi-
sty czas pracy kombajnu, bedacy sumg czaséw jednostkowych tri,
tri - czastkowe czasy rzeczywistej pracy kombajnu, t, - normatyw-
ny czas pracy kombajnu, oraz wartosci wspotczynnikdw dostepno-
4ci gorniczego kombajnu $cianowego (2) dla poszczegdinych faz
cyklu urabiania przy jednokierunkowym urabianiu z zaleznosci (B),
gdzie: dy,,, d, dy, - wartosci wspotczynnikéw dostepnosci gomi-
czego kombajnu scianowego, odpowiednio dla fazy manewrowej,
zawrebiania i urabiania, t;,,; T T, - Czasy trwania poszczegdlnych
faz pracy, trmi; trzi; trui - czastkowe rzeczywiste czasy pracy kom-
bajnu w poszczegélnych fazach pracy. Rzeczywisty czas pracy
kombajnu (t,) oraz rzeczywiste czasy pracy kombajnu w poszcze-
golnych fazach jego pracy wyznacza sie jako sume czasow (., t, .
ty 1 L) W ktorych predkod¢ posuwu kombajnu (vy) jest rozna
od zera, a natezenie pradu pobieranego przez co najmniej jeden
z silnikow organéw urabiajacych kombajnu scianowego (2) jest
wieksze od natezenia pragdu pobieranego przez ten silnik bez obcia-
Zenia. Uktad pomiarowy wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym,
ze ma czujniki koncowe (1) zamontowane na krancowych sekcjach
obudowy zmechanizowanej (1) i rejestrator drogi (7) montowany
na kombajnie (2) do okreslania potoZzenia kombajnu scianowego (2)
w wyrobisku scianowym (4), oraz czujniki pradowe (5) do pomiaru
natezenia pradéw pobieranych przez silniki organdw urabiajacych,
a takze ukfad (6) do wyznaczania predkosci posuwu kombajnu (2)
oraz blok rejestrujgco-pomiarowy (8) montowany bezposrednio
na kombajnie $cianowym (2) i przeznaczony do czasowej synchro-
nizacji rejestrowanych parametréw.

(3 zastrzezenia)
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MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

AT (21) 418961 (22) 2016 09 30
(51) F02M 43/02(2006.01)
F02M 43/00(2006.01)
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(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar
(72) KARPIUK WOJCIECH; SMOLEC RAFAL;
BOROWCZYK TOMASZ

(54) Pompa wysokocisnieniowa do zasilania silnika

(57) Przedmiotem wynalazku jest pompa wysokocisnieniowa
do zasilania silnika, zawierajaca co najmniej jedng sekcje ttocza-
cq, zamknieta z jednej strony gtowica, sktadajaca sie z cylindra ()
oraz z zamontowanego wewnatrz suwliwie elementu wykonaw-
czego (EW), przystosowanego do tego aby jego ruch posuwisto-
zwrotny wyzwalany byt mechanizmem hipocykloidalnym.

(11 zastrzezen)

Al (21) 418960 (22) 2016 09 30
(51) F02M 47/00 (2006.01)
FO2M 51/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
(72) KARPIUK WOJCIECH; SMOLEC RAFAL; BOR MATEUSZ;
BOROWCZYK TOMASZ

(54) Wzmacniacz cisnienia paliwa do zasilania silnika

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wzmacniacz cisnienia paliwa
do zasilania silnika, ktéry zawiera zamontowany wspétosiowo
w cylindrze - wyposazonym w zawdr zasilajacy (Z1)oraz gtowi-
cy (G) wyposazonej w zawor sterujacy (Z3) - ttok (T2) sktadajacy sie
z dwodch czedci o réznych srednicach, oraz wykonany wewnatrz
niego kanat (K) z zaworem zwrotnym (Z2), a takze zamontowany
suwliwie w cylindrze ttok (T1) pofaczony z wysokoskokowym na-
pedem charakteryzujacy sie tym, ze ttok (T1) potaczony z ukfa-
dem napedowym, umieszczony jest suwliwie wewnatrz cylin-
dra(C )|komorze roboczej (KR1) - zjednej strony ograniczonej przez

N N,
L .

powierzchnie czotowa wiekszej srednicy ttoka (WST) i powierzch-
nie czotowa ttoka (T1), dodatkowo ttok (T2) umieszczony jest suw-
liwie w gtowicy (G) i komorze (KR2) - z jednej strony ograniczonej
przez powierzchnie czotowa mniejszej srednicy ttoka (MST) i zawdr
sterujgcy (Z3), posiada wykonany wzdtuz dtuzszej osi kanat (K),
na ktérego koncu znajduje sie zawdr zwrotny (Z2).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 418962 (22) 2016 09 30
1) FO2M 59/02 (2006.01)
1

) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
2) KARPIUK WOJCIECH; SMOLEC RAFAL; BOR MATEUSZ;
BOROWCZYK TOMASZ

(54) Pompa wysokoci$nieniowa do zasilania silnika

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
pompa wysokoci$nieniowa do zasilania silnika zawierajaca co naj-
mniej jedna sekcje ttoczaca zamknieta z jednej strony gtowica, skfa-
dajaca sie z cylindra oraz z zamontowanego wewnatrz suwliwie
ttoka wykorzystujaca w konstrukcji naped desmodromiczny.

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 418988 (22) 2016 1004
(51) FO3B 13/18(2006.01)
FO03B 13/14(2006.01)

(71) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) DYMARSKI CZEStAW; DYMARSKI PAWEL;
ZYWIECKI JEDRZE)

(54) Generator energii z fal morskich i oceanicznych

(57) Generator energii z fal morskich lub oceanicznych zawie-
rajacy co najmniej jedna boje z umieszczonymi pod nig turbina-
mi wodnymi lub silnikiem umieszczonym wewnatrz tej boi, ktéra
za pomocg sztywnych lub elastycznych pionowych ciegien zako-
twiczona jest wzgledem dna korzystnie poprzez ptyte fundamen-
towa, w ktdrej korzystnie utworzone sg komory wypornosciowe,
za$ ciegna (5) obustronnie zaopatrzone sg w przeguby (3) korzyst-
nie tancuchowe.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 418913

(22) 2016 09 29

(51) FO3D 9/45(2016.01)
F03D 3/04 (2006.01)

(71)  KRUPA ZYGMUNT PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO
USLtUGOWO HANDLOWE BORIMEX, Borowa

(72) WILK ARTUR; TRZYNA JAN; KRUPA MARCIN
(54) Zespot potaciowej turbiny wiatrowej
(57) Przedmiotem wynalazku jest zespot potaciowej turbiny wia-
trowej, montowanej na korzystnie uksztattowanych powierzch-
niach z tzw. efektem dachu, obejmujacy korpus (12), generator,
wirnik (14) o pionowej osi obrotu oraz co najmniej jeden pier-
scien (3) kierujacy naptywajgce powietrze w kierunku wnetrza
turbiny i przynajmniej czesciowo otaczajacy wirnik (14). Zespot
posiada co najmniej pare kierownic dachowych (1) mocowanych
na powierzchni (16) z tzw. efektem dachu w ten sposob, ze koncen-
trujg one przemieszczajace sie po tej powierzchni (16) powietrze
w kierunku wirnika turbiny (14).

(15 zastrzezen)

Al (21) 418867 (22) 2016 09 27
(51) F04D 29/10(2006.01)

F16J 15/43 (2006.01)

F16J 15/54(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) OCHONSKI WrODZIMIERZ; HORAK WOJCIECH;
BOZEK ESTERA

(54) Przepust watu z uszczelnieniem
ferromagnetycznym

(57) Przepust watu z uszczelnieniem ferromagnetycznym, zawie-
rajacy tuleje kotnierzowa (4), wielokrawedziowe nabiegunniki (5),
magnesy trwate (6, 7, 8 i 9) spolaryzowane osiowo i ciecz ferroma-
gnetyczna (10) charakteryzuje sie tym, ze w komorze obudowy (2)
pomiedzy tozyskami tocznymi (3) umieszczone sa: tuleja kotnierzo-
wa (4) osadzona na wale (1) lub w obudowie (2), wielokrawedziowe
nabiegunniki (5) umocowane w obudowie (2) lub na wale (1) i dwie
pary magnesow trwatych (6, 7, 8 i 9) umieszczone w obudowie (2)
inawale (1), pomiedzy tulejg kotnierzowa (4) i wielokrawedziowymi
nabiegunnikami (5), a tozyskami tocznymi (3), usytuowane wzgle-
dem powierzchni bocznych pierscieni obu tozysk tocznych (3) bie-
gunami réznoimiennymi N i S. Ciecz ferromagnetyczna (10) znaj-
duje sie w pierscieniowych szczelinach (8), pomiedzy wystepami

/ﬁ [/[f///// 7 fg %
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uszczelniajacymi wielokrawedziowych nabiegunnikow (5), a ze-
wnetrznymi lub wewnetrznymi powierzchniami cylindrycznymi
tulei kotnierzowej (4).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418958 (22) 2016 09 30
(51) F04D 29/10(2006.01)

F16J 15/18(2006.01)

F16J 15/53 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72)  OCHONSKI WrODZIMIERZ; SALWINSKI JOZEF;
KLUCZNY ADRIAN

(54) Wielostopniowe uszczelnienie z cieczg
magnetyczna dla watéw obrotowych

(57) Wielostopniowe uszczelnienie z ciecza magnetyczng dla
watdw obrotowych, stosowane w maszynach i urzadzeniach pra-
cujacych w srodowisku gazowym przy niewielkich cisnieniach lub
w warunkach wysokiej prézni, zawierajace tulejki kotnierzowe, ma-
gnesy trwate spolaryzowane osiowo, nabiegunniki i ciecz magne-
tyczng charakteryzuje sie tym, ze pary nabiegunnikéw (4) przedzie-
lone magnesami trwatymi (5) osadzone sa w komorze dtawnicowej
obudowy (2), a tulejki kotnierzowe (3) z magnesami trwatymi (6)
umieszczonymi we wnekach usytuowanych na wewnetrznych po-
wierzchniach cylindrycznych tulejek (3), osadzone sg na wale (1),
przy czym kotnierze (3a) tulejek (3) potozone sg w komorach utwo-
rzonych przez sasiednie nabiegunniki (4) przedzielone magnesami
trwatymi (5), a zewnetrzne powierzchnie stozkowe kotnierzy (3a)
tulejek kotnierzowych (3) i wewnetrzne powierzchnie stozkowe
nabiegunnikéw (4) tworza szczeliny zbiezne o kacie pochylenia (a)
ponadto na zewnetrznych powierzchniach walcowych tulejek (3)
wykonane sg wystepy uszczelniajace.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 418871 (22) 2016 09 27
(51) F15B15/12(2006.01)

FO1B 15/04 (2006.01)

FO1C 9/00 (2006.01)

71)  ZULAWSKI SEAWOMIR, Gdarisk
72) ZULAWSKI SEAWOMIR
)

54) Element hydrauliczny obrotowo topatkowy

(57) Przedmiotem wynalazku jest element hydrauliczny obro-
towo topatkowy, ktérego korpus, majacy wewnetrzng przestrzen
hydrauliczng w ksztatcie bryty toroid (toroidalng) o osi obrotu
(X-X), jest podzielony pftaszczyzna (A-A), przechodzaca przez
te przestrzen prostopadle do osi obrotu (X-X), a w przypadku prze-
strzeni w ksztatcie toroida kotowego (torusa) - ptaszczyzng (A-A),
przechodzaca przez $rodek kota opisujacego te przestrzen na czes¢
ruchoma (1.1) (rotor) i cze$¢ stacjonarng (1.2) (stator). Obydwie czesci
korpusu sa zespolone dwoma pierscieniami (1.7a i 1.7b), przymoco-
wanymi koncentrycznie po obu stronach przestrzeni hydraulicznej
do krawedzi jednej czesci korpusu i zachodzacymi promieniowo
na druga czes¢, tworzac z obiema czesciami korpusu dwa koncen-
tryczne tozyska wiericowe, utrzymujace rotor i stator w jednym
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potozeniu osiowo promieniowym wzgledem siebie i umozliwia-
jace rotorowi obracanie sie wzgledem statora wokdt wspdlnej
osi obrotu (X-X). W wewnetrznej przestrzeni znajdujg sie topatki
(1.17a i 1.11b) o przekroju tej przestrzeni, przymocowane na prze-
mian do rotora i statora, dzielace te przestrzer na oddzielne komo-
ry hydrauliczne. Dzieki mozliwosci obracania sie rotora wzgledem
statora, razem z przymocowanymi topatkami, zgtaszany wynalazek
moze byc¢ zastosowany na przyktad jako sitownik obrotowy, rézne-
go rodzaju zawdr, pompa lub jeszcze inny element funkcyjny.

(1 zastrzezenie)
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2017 08 10

Al (21) 418872 (22) 2016 09 27
(51) F15B 15/12(2006.01)

FO1B 15/04 (2006.01)

FO1C 9/00 (2006.01)

1) ZUEAWSKI SLAWOMIR, Gdansk
ZUL AWSKI SEAWOMIR

Maszyna sterowa obrotowo topatkowa

(57) Przedmiotem wynalazku jest maszyna sterowa obrotowo
topatkowa, napedzana sitownikiem hydraulicznym obrotowo fo-
patkowym, ktérego korpus, majacy wewnetrzng przestrzen hy-
drauliczna w ksztatcie bryty toroid (toroidalng) o osi obrotu (X-X),
jest podzielony ptaszczyza (A-A), przechodzaca przez te prze-
strzen prostopadle do osi obrotu (X-X), a w przypadku przestrzeni
w ksztatcie toroida kotowego (torusa) - ptaszczyzng (A-A), prze-
chodzaca przez srodek kota opisujacego te przestrzen na czes¢ ru-
choma (1.7) (rotor) i czes¢ stacjonarng (1.2) (stator). Obydwie czesci
korpusu sa zespolone dwoma pierécieniami (1.7a i 1.7b), przymoco-
wanymi koncentrycznie po obu stronach przestrzeni hydraulicznej
do krawedzi jednej czesci korpusu i zachodzacymi promieniowo
na druga czes¢, tworzac z obiema czesciami dwa koncentryczne
tozyska wiericowe, utrzymujace rotor i stator w jednym potozeniu
osiowo promieniowym wzgledem siebie i umozliwiajace rotorowi
obracanie sie wzgledem statora wokét wspdlnej osi obrotu (X-X).
W przestrzeni hydraulicznej sitownika znajduja sie topatki, o prze-
kroju tej przestrzeni, przymocowane na przemian do rotora i sta-
tora, dzielace te przestrzert na oddzielne komory hydrauliczne.
Pompowanie czynnika do odpowiednich komér hydraulicznych
powoduje obracanie sie rotora (1.1) wzgledem statora (1.2), ktory
jest przymocowany do fundamentu (1.3) za pomoca $rub (1.4).
Przeniesienie momentu i ruchu obrotowego z rotora (1.1) sitowni-
ka hydraulicznego na znajdujacy sie w jego osi obrotu (X-X) trzon
sterowy (1.24) jest dokonane za pomoca sterownicy (1.22), ktorej
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jeden koniec jest przytwierdzony do piasty (1.23) zamocowanej
na trzonie sterowym (1.24), a drugi koniec jest osadzony w po-
taczeniu  suwliwo-wahliwym (1.20) (jarzmie), przymocowanym
do rotora (1.1).

(2 zastrzezenia)
Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2017 08 10

AT (21) 418995 (22) 2016 10 05
(51) F16K 3/316(2006.01)

F16K 3/12(2006.01)

F16K 3/28 (2006.01)

1) ARMATURA EFEKT SPOtKA AKCYINA, Inowroctaw
2) STAWSKI MARCIN

54) Zasuwa

(57) Przedmiotem wynalazku jest zasuwa, przeznaczona do insta-
lacji wodociggowych, zwtaszcza wody pitnej, jak rowniez sciekdw
sanitarnych czy tez instalacji przemystowych, stosowana zaréwno
w instalacjach nadziemnych, jak i podziemnych. Zasuwa charakte-
ryzuje sie tym, ze w pokrywie (1) korpusu zamontowany jest rucho-
wo trzpien (3), na ktérego koncu znajduje sie gwint (4) poprzez ktéry
trzpien (3) potaczony jest ruchowo z gumowym klinem (5), a po-
wyzej nagwintowanej czesci trzpienia (3) znajduje sie kotnierz (6)
o srednicy zewnetrznej D, wiekszej od wewnetrznej $rednicy D,
wkretki (7), na ktérej obwodzie znajduje sie gwint zewnetrzny (8),
potaczonej roztacznie z pokrywa (1) powyzej wypustu (9), przy
czym pomiedzy kotnierzem (6) a wypustem (9) znajduje sie pod-
ktadka élizgowa (10) a ponizej wypustu (9), pomiedzy pokrywa (1)
a trzpieniem (3) znajduje sie uszczelnienie (11), natomiast w gor-
nej czesci pokrywy (1) zamontowana jest roztgcznie wkretka (12)
z gwintem zewnetrznym (13) oraz uszczelka czyszczaca (14), przy
czym pomiedzy pokrywa (1) a wkretka (12) znajduje sie uszczel-
nienie zewnetrzne (15) a pomiedzy trzpieniem (3) a wkretka (12)
znajduja sie co najmniej jedno uszczelnienie wewnetrzne (16).

(15 zastrzezer)

AT (21) 418931 (22) 2016 09 30
(51) F16L 13/14(2006.01)

F16L 13/02 (2006.01)

B23K 9/00(2006.01)

(71)  ZAKEAD ROBOT GORNICZYCH GORREM
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOtKA KOMANDYTOWA, Ruda Slaska

(72) POLAK ELZBIETA; REJDYCH LESZEK; URODA JAN;
CIUPKA MACIEJ

(54) Sposéb faczenia rur wewnetrznie powlekanych
powtoka z tworzywa zwtaszcza z polietylenu

(57) Wynalazek dotyczy sposobu faczenia rur wewnetrznie po-
wlekanych powfoka z tworzywa, zwtaszcza z polietylenu, wyko-
rzystywanego przy budowie rurociggéw przenoszacych ciecze
agresywne chemicznie. Sposob wedtug wynalazku polega na tym,
ze przed spawaniem obejmy (8) na ptaszczach tagczonych rur (23, 2b)
na obwodzie kazdej krawedzi (8a, 8b) trasuje sie zasadniczo réwne
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odcinki obwodowe, po czym po sczepieniu spoinami wykonuje sie
spawanie odcinkow obwodowych usytuowanych naprzemianlegle
na obwodzie obejmy (8) z rbwnoczesnym utrzymywaniem tempe-
ratury ptaszcza rury (2a, 2b) i/lub powtoki (3a, 3b) z tworzywa w sa-
siedztwie miejsca spawania ponizej temperatury miekniecia powto-
ki (3a, 3b) z tworzywa. Korzystnie wnetrze spawanych rur (23, 2b)
schfadza sie, przyktadowo rozprezanym dwutlenkiem wegla,
wzglednie czas wykonywania spawania pojedynczego odcinka
obwodowego reguluje sie w zaleznosci od temperatury mierzonej
w sgsiedztwie naktadanej spoiny.

(8 zastrzezen)

&

Al (21) 418906 (22) 2016 09 28
(51) F16L 19/06 (2006.01)
F16L 19/12(2006.01)

1) TYMKIEWICZ BOGDAR, Gliwice
TYMKIEWICZ BOGDAR

Przytacze do gazu

(57) Przedmiotem wynalazku jest przylacze do gazu, w szcze-
gdlnosci do stosowania w instalacjach w gospodarstwach domo-
wych. Przytacze do gazu w postaci rury stalowej, zawierajace
nakretke (1), butelkowo zweZzone zakoriczenie rury, charaktery-
zuje sie tym, ze zakoriczenie rury (2) jest srednicy mniejszej niz
wewnetrzna sSrednica nakretki (1) i rura (2) posiada na obwodzie
przy zakonczeniu w odlegtosci mniejszej niz szerokos$¢ nakret-
ki (1) wciecie (3) w ksztatcie stozka, w ktore wtozony jest otwarty
pierscien klinujacy (4) o przekroju stozka mniejszy niz wciecie (3),
a nakretka (1) w czeéci obejmujacej pierscien klinujacy (4) ma
stozkowe $ciecie (5).

(3 zastrzezenia)

przytacze domows do gazu

Al (21) 418957 (22) 2016 09 30
(51) F16L 51/02(2006.01)
F16L 27/12(2006.01)

(71) TYMKIEWICZ BOGDAR, Gliwice
(72) TYMKIEWICZ BOGDAR

(54) Powtoka uszczelniajaca na rury w kompensatorze
rurowym i kompensator rurowy liniowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowa powloka uszczelniajaca
w kompensatorze rurowym i kompensator rurowy liniowy, przy-
datny zwifaszcza w podziemnych rurociggach do transportu me-
diéw ciektych i gazowych. Kompensator rurowy liniowy zawiera
rure zewnetrzng (1) i osadzong wspotosiowo rure wewnetrzng (2)
z zamocowanym na zewnetrznej stronie na koncu rury (2) wyste-
pem (5) o wysokosci réwnej réznicy miedzy srednica zewnetrzng
rury wewnetrznej i wewnetrzna rury zewnetrznej gdzie pomiedzy
rurg wewnetrzna i rurg zewnetrzng umieszone sa dwa nieruchome
uszczelnienia (4 i 4') charakteryzuje sie tym, ze rura wewnetrzna (2)
pokryta jest od strony zewnetrznej na catej dtugosci warstwa elek-
troizolacyjng w postaci powtoki poliuretanowej na dtugosci prze-
mieszczajacej sie w rurze zewnetrznej przy czym rurazewnetrzna (1)
i rura wewnetrzna (2) od strony wewnetrznej pokryte sg warstwa
elektroprzewodzaca i na koricu rury wewnetrznej (2) zamocowane
jest elektroprzewodzace elastyczne piodro (3), ktérego przeciwlegty
koniec opiera sie 0 wewnetrzna czes¢ rury wewnetrznej (1) przy
czym odlegtos¢ pomiedzy uszczelnieniami (4 i 4') pomiedzy rurami
jest rowna odlegtosci wystepu (5) od blizszego uszczelnienia (4).

(5 zastrzezen)
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Al (21) 418880 (22) 2016 09 27
(51) F23L 17/02(2006.01)
E04H 12/28 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) GNATOWSKA RENATA; DOMAGALA PIOTR;
ELSNER WITOLD

(54) Nasada kominowa

(57) Nasada kominowa sklada sie z daszka (1) w formie koputy
o przekroju kotowym i oddalonej od niego o tej samej srednicy
podstawy (2) zamocowanych wspotosiowo na kré¢cu mocuja-
cym (4), przy czym przeciwlegte powierzchnie daszka (1) i podsta-
wy (2) sa wypukte i tworza w przekroju poprzecznym kanat prze-
ptywowy obustronnie rozbiezny.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 418821 (22) 2016 09 26
(51) F24F 7/06 (2006.01)

F04D 29/22 (2006.01)

F04D 29/28 (2006.01)

(71)  VIBROSON +ODZ SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, t6dz

(72) MARCINIAK EMIL; WROBEL GRZEGORZ;
PODSEDKOWSKI ANDRZEJ

(54) Wentylator promieniowy o zmiennej w czasie

pracy geometrii wirnika
(57) Wentylator promieniowy o zmiennej w Czasie pracy geome-
trii wirnika, wyrdznia sie tym, ze 0$ obrotu (2) ruchomej czesci to-
patki (3) jest przesunieta wzgledem statej topatki (4) o odlegtosc (A),
wynoszaca wiecej niz ¥2 maksymalnej grubosci (F) statej fopatki (4),
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korzystnie gdy ruchoma czes¢ topatki (3) ma krawedz sptywu scie-
ta, a jej wysokos¢ na zakonczeniu (E) stanowi wiecej niz 5% dtugo-
4ci (B), natomiast ruchoma cze$¢ topatki (3), korzystnie wykonana
jest ze stopow metali lekkich zawierajgcych tytan, w ilosci wiekszej
niz 50% lub ze stopdw aluminium. Natomiast 0$ obrotu (2) zespo-
tu, ruchoma topatka (3) - regulacyjna dZzwigienka (5) potozona jest
w jego $rodku ciezkosci, a ruchoma fopatka (3) jest regulowana ob-
rotowo w zakresie kata (a), mieszczacego sie w przedziale 0-95°.

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 418978 (22) 2016 1003
F26B 3/00(2006.01)
F26B 3/28 (2006.01)

PRZEMYStOWY INSTYTUT MASZYN ROLNICZYCH,
Poznan

KLONOWSKI MICHAL; ZBYTEK ZBYSZEK;

BUGALA ARTUR

Hybrydowy uktad PV/T przeznaczony do suszenia
biomasy roslinnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest hybrydowy uktad PV/T prze-
znaczony do suszenia biomasy roslinnej, ktéry to ukfad stanowi
urzadzenie sktadajace sie z elementéw takich jak uktad PV/T (1),
poprzeczny wentylator promieniowy (2), grzatka elektryczna (3),
koncentrator promieniowania stonecznego o ksztatcie parabolicz-
nym (4), izolowana termicznie dysza (5) oraz suszarka komorowa (6).
Urzadzenie generuje strumien podgrzanego powietrza na wylocie
z uktadu PV/T, ktére nastepnie wttaczane jest za posrednictwem
dyszy (5) do suszarki komorowej (6). Przeptyw powietrza wymuszo-
ny jest w sposéb mechaniczny przez poprzeczny wentylator pro-
mieniowy (2) umiejscowiony na wlocie uktadu PV/T.

(4 zastrzezenia)

(72)

(54)

AT (21) 419030 (22) 2016 1007

F26B 21/00 (2006.01)

F24J 3/08 (2006.01)

B09B 5/00 (2006.01)

UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,

Wroctaw
ROMANSKI LESZEK; BIENIEK JERZY

Zestaw do napowietrzania materiatow,

zwiaszcza odpadéw komunalnych

(57) Zestaw posiada gruntowy wymiennik ciepfa (3), ktory po-
taczony jest przewodem powietrznym (4), poprzez dwa zawory
tréjdrozne (6), z wentylatorem (10). Powietrze z wentylatora (10)
ttoczone jest przewodem powietrznym (4) do napowietrzanego
materiatu (11). Zawory tréjdrozne (6) sprzezone sg z sitownikami (7),

ktére zintegrowane sg z przekaznikiem elektronicznym (8), ktéry
potaczony jest z czujnikami temperatury: zewnetrznym (9) i we-
wnetrznym (12).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 419012 (22) 2016 10 06
(51) F41A19/12(2006.01)
F41A 19/17(2006.01)

1) WITEK RAFAL, Mystow

2) WITEK RAFAL

Spust broni palnej, z przyspiesznikiem

(57) Przedmiotem wynalazku jest spust broni palnej, z przyspiesz-
nikiem zawierajacy jezyk bedacy jednoczesnie jezykiem spustu
i jezykiem przyspiesznika, napinacz, sprezyne przyspiesznika oraz
srube regulujaca czutos¢ przyépiesznika, charakteryzujacy sie tym
Ze jego napinacz (3) i sprezyna (4) przyspiesznika sa osadzone w kor-
pusie (2) spustu, przy czym napinacz (3) ma krzywke (6) usytuowa-
na w jego osi, wspdtpracujaca z rolka (5) sprezyny (4) przyspiesz-
nika, a sprezyna (4) przyspiesznika jest spiralna i jest umieszczona
w osi jezyka (1) spustu. Napinacz (3) ma zaczep (7) bezposrednio
wspotpracujacy z kurkiem (K) lub z innym elementem mechani-
zmu uderzeniowego broni, a powierzchnia oporowa napinacza (2)
wsparta jest na $rubie regulujacej czutos¢ przyépiesznika, osadzo-
nej w korpusie (2) spustu.

(3 zastrzezenia)

DZIAL G

FIZYKA

AT (21) 418825 (22) 2016 09 26
(51) GOTN 19/00(2006.01)
GOTN 3/56 (2006.01)
GOTN 33/26 (2006.01)
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71) INSTYTUT OBROBKI PLASTYCZNEJ, Poznan
72) MAGDA JANUSZ; MROZ ADRIAN; WISNIEWSKI TOMASZ
)

54) Tester tribologiczny

57) Tester tribologiczny przeznaczony jest do badania wiasci-
wosci tribologicznych srodkow smarnych, a takze odpornosci
na zuzycie materiatéw konstrukcyjnych czesci maszyn, jak réwniez
biomateriatow wykorzystywanych do produkgji endoprotez ukfa-
du kostno-stawowego czfowieka. Tester tribologiczny z weztem
tarcia zawierajgcym probke i przeciwprobke, charakteryzuje sie
tym, ze przeciwprdbka w postaci elementu obrotowego i prébka
o0 ksztatcie zblizonym do prostopadtoscianu z powierzchnig robo-
€zg, korzystnie o zarysie tukowym, umieszczone sg w zbiorniku (14)
chtodzonym lub ogrzewanym woda ptynacg w obiegu zamknie-
tym kanalikami wodnymi wewnatrz jego podwdjnych $cianek
i zanurzone s3 w cieczy smarujacej, przy czym przeciwprobka
osadzona jest na wale, umiejscowionym i uszczelnionym w prze-
lotowych otworach wykonanych w dwdéch przeciwlegtych, bocz-
nych sciankach zbiornika (14), ponadto oba konce watu zacisniete
sg w tulejkach zaciskowych (17), umieszczonych w tozyskowanych
watach testera, napedzanych serwomechanizmem (23) poprzez
sprzegto (21) i zamontowany na wale momentomierz (22), nato-
miast prébka dociskana jest do przeciwprébki poprzez przektadke
i umiejscowiong na niej blaszang dzwignie (6) z sitomierzem (7),
zamocowanym do obrotowo usytuowanego we wsporniku (9)
ramienia (8) z umieszczonym po jednej stronie obcigznikiem (13),
a po drugiej przeciwwaga (10).

o~~~ —

(6 zastrzezen)

Al (21) 418844 (22) 2016 09 27

(51) GOTN 21/53(2006.01)
GOTN 33/00(2006.01)
GOTN 33/18(2006.01)

(71) ROBOTICS INVENTIONS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) GRACZYK MATEUSZ; BLACHNIO TOMASZ;
JAROCKI SEBASTIAN

(54) Ukfad do wykrywania zanieczyszczen
mechanicznych w klarownej cieczy

(57) Przedmiotem wynalazku jest ukfad do wykrywania zanie-
czyszczeri mechanicznych w klarownej cieczy przeptywajace]
przez transparentny przewdd (5), z uzyciem czujnika podczerwie-
ni zawierajgcego modut nadajnika (1) i odbiornika umieszczone
naprzeciwlegte (2), charakteryzujacy sie tym, ze odcinek przewo-
du (5) tworzy petle, a fragment przewodu (5), bedacy odcinkiem

1

kontrolnym, znajdujacy sie w najwiekszej odlegtosci od srodka petli
przewodu (5), umieszczony jest w czujniku podczerwieni, pomie-
dzy modutem nadajnika (1) i odbiornika (2), tak ze struga cieczy
poruszajac sie po zewnetrznej spirali, przechodzi centralnie przez
odcinek kontrolny i przez wigzke podczerwieni czujnika.

(6 zastrzezen)

AT (21) 419025 (22) 2016 1007
(51) GOTN 33/53(2006.01
GOTN 33/48(2006.01
GOTN 33/49(2006.01
GOTN 33/68(2006.01
GOTN 33/74(2006.01
GOTN 33/76 (2006.01
A61B 8/12(2006.01)

(71)  LITWINSKI WALDEMAR NIEPUBLICZNY ZAKtAD OPIEK|
ZDROWOTNEJ MEDYK, Szpetal Gérny
(72) LITWINSKI WALDEMAR

(54) Sposéb wczesnej predykgeji schorzen
prowadzacych do porodu przedwczesnego
metoda uwzgledniajaca taczng analize matczynych
czynnikéw ryzyka, dtugosci szyjki macicy,
stezenia PAPP-A i AFP

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wczesnej predykdji
schorzen prowadzacych do porodu przedwczesnego metoda
uwzgledniajacg faczna analize matczynych czynnikdw ryzyka,
dtugosci szyjki macicy, stezenia PAPP-A i AFP, ktéry dotyczy usta-
lania ryzyka tego powiktania cigzy na wczesnym etapie cigzy
(11-13 tydzien) poprzez taczng ocene markeréw biochemicznych:
alfafetoproteiny, cigzowego biatka i podjednostki beta ludzkiej
gonadotropiny kosmdwkowej, w potaczeniu z badaniem ultraso-
nograficznym. Sposéb wczesnej predykgji schorze prowadza-
cych do porodu przedwczesnego metodg uwzgledniajaca taczna
analize matczynych czynnikdw ryzyka, dtugosci szyjki macicy, ste-
zenia PAPP-A i AFP, wykonywany na podstawie probki krwi zylnej
ze zgiecia tokciowego oraz badania ultrasonograficznego, a takze
wywiadu $rodowiskowego, w szczegdlnosci analiza matczynych
czynnikdéw ryzyka, charakteryzuje sie tym, ze analizujac prob-
ke krwi oznacza sie ilosciowo markery biochemiczne takie jak
alfa-fetoproteine AFP, cigzowe biatko osoczowe APAPP-A, podjed-
nostke beta ludzkiej gonadotropiny kosmdwkowej 3---hCG2, za$
za pomoca badania ultrasonograficznego dokonuje sie pomiaru
dtugosci ciemieniowo-siedzeniowej (CRL), pomiaru przeziernosci
karku (NT), oceny dtugosci szyjki macicy (CL) i korzystnie analizy
przeptywu krwi w tetnicach macicznych, po czym uzyskane wyniki
wprowadza sie do modelu matematycznego, korzystnie pamieci
urzadzenia komputerowego dziatajgcego w oparciu o analize re-
gresji logistycznej sktadajacej sie z analizy jednoczynnikowej, bada-
nia liniowosci predyktoréw, badania wspotliniowosci predyktordw,
oceny istotnych interakgji pomiedzy potencjalnymi predyktorami,
analize reszt oraz ocene modelu i uzyskane wyniki poréwnuje sie
z danymi wzorcowymi.

)
)
)
)
)
)

(8 zastrzezen)

AT (21) 418894 (22) 2016 09 28

(51) GOTN 33/483(2006.01)
GOTN 21/00(2006.01)
C12N 5/076 (2010.01)

(71)  UNIWERSYTET +tODZKI, t 6dz
(72) BRYSZEWSKA MARIA; IONOV MAKSIM;
GONTAREK WOJCIECH

(54) Sposob pomiaru potencjatu powierzchniowego
plemnikéw do oceny jakosci nasienia

(57) Sposéb charakteryzuje sie tym, ze do pomiaru wykorzystu-
je sie analizator laserowo dopplerowski, ktory mierzy szybkos¢
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przemieszczania sie plemnikow w roztworze za pomocy lasera
czerwonego, korzystnie o dtugosci fali A=633 nm.
(1 zastrzezenie)

AT (21) 418941 (22) 2016 09 30
(51) GOTN 33/493(2006.01)
GOTN 21/49(2006.01)

UNIWERSYTET MEDYCZNY W BIALYMSTOKU, Biatystok;
UNIWERSYTET W BIALYMSTOKU, Biatystok

(72) WASILEWSKA ANNA; POROWSKI TADEUSZ;
SZYMANSKI KRZYSZTOF; + ABIENIEC t UKASZ;
ANDREJCZUK ANDRZE]J

Urzadzenie do badania stopnia zmetnienia
ptynéw w warunkach dynamicznych oraz sposéb
badania stopnia zmetnienia ptynéw w warunkach
dynamicznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do badania zmet-
nienia ptynu w warunkach dynamicznych, charakteryzujace sie
tym, ze zawiera zrédto swiatta w postaci lasera (9) potaczonego
ze swiattowodem zasilajacym (11) do o$wietlania pojemnika (1)
z badanym ptynem i detektor $wiatta w postaci swiattowodu po-
miarowego (12) potaczonego z ukfadem pomiarowym (14) i foto-
dioda (13) skierowana na pojemnik (1) z badanym ptynem. Przed-
miotem zgtoszenia jest takze sposéb badania stopnia zmetnienia
ptyndw.

(71)

(54)

(9 zastrzezer)

Al (21) 422600 (22) 2017 08 21

) GOTR 25/00(2006.01)

) POLITECHNIKA OPOLSKA, Opole
2) KHOMA VOLODYMYR; TARCZYNSKI WIESEAW

54) Uktad do wyznaczania sktadowej synfazowej
napiecia mierzonego

(57) Uktad do wyznaczania skladowej synfazowej napiecia mie-
rzonego, charakteryzuje sie tym, ze wyjécie modutu (M) przetwor-
nika analogowo-cyfrowego (PA/C), zawierajace chwilowe wartosci
napiecia mierzonego (Ux), pofgczone jest z pierwszym wejsciem
translatora kodu (TK), a wyjscie bitu znaku (Z) przetwornika analo-
gowo-cyfrowego (PA/C), reprezentujace biegunowo$¢ chwilowych
wartosci napiecia mierzonego (Ux), potaczone jest z pierwszym
wejéciem uktadu logicznego alternatywy wykluczajacej (UAW),

[or }

s Wy

(51
(71
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(

M
Ux
——Wea TK SA B —
PA/C 1 4|—> R w
UAW
uo
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za$ wyjscie komparatora analogowego (KA) pofaczone jest z dru-
gim wejsciem ukfadu logicznego alternatywy wykluczajacej (UAW).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418997 (22) 2016 10 05
(51) GO1R 31/06(2006.01)
HOTH 83/02 (2006.01)

OSRODEK POMIAROW | AUTOMATYKI PRZEMYStU
WEGLOWEGO SPOLKA AKCYINA, Zabrze
JAKUBOWSKA-CISZEK AGNIESZKA;

TYCHONIUK AGNIESZKA; BAUEREK ANDRZEJ;
tABA JERZY

Sposdb i uktad zabezpieczenie tréjfazowych
urzadzen elektrycznych symetrycznie obcigzonych
przed skutkami zwar¢ pojedynczych zwojéw
uzwojen

(57) Sposbb charakteryzuje sie tym, ze podczas pracy urzadzenia
sygnaty z przetwornikéw pomiarowych kazdej fazy przetwarza
sie na postac cyfrowa i dokonuje sie pomiaréw poczatkowych faz
sygnatow. Na ich podstawie okresla sie wartosci kata przesuniecia
fazowego miedzy sasiednimi sygnatami kazdej pary, a nastepnie
dokonuje sie poréwnania wartosci kata przesuniecia fazowego
kazdej pary sygnatow z sygnatem wzorcowym o zadanej wartosci
Z ustalonej wczesniej dla sprawnego urzadzenia w rzeczywistych
warunkach zasilania. Nastepnie zlicza sie nastepujace po sobie
w kolejnych okresach przebiegu pradu przekroczenia zadanej war-
tosci Z. W przypadku kiedy w kolejnym okresie nie wystapito prze-
kroczenie to zliczanie rozpoczyna sie od zera, natomiast kiedy prze-
kroczenia zadanej wartosci Z wystepujg w nastepujacych po sobie
co najmniej K kolejnych okresach przebiegu pradu uruchamia sie
wytaczenie urzadzenia. Uktad do zabezpieczenia charakteryzuje
sie tym, ze kazdy z pomiarowych przetwornikéw (PP1, PP2, PP3),
pofaczony jest z odpowiadajacym mu analogowo-cyfrowym
przetwornikiem (PACT, PAC2, PAC3). Wyjscie przetwornika (PACT)
jest potaczone z wejsciami pomiarowych blokéw (BPL1L2, BPL3LY).
Wyijscie przetwornika (PAC2) jest potaczone z wejsciami pomiaro-
wych blokéw (BPLIL2, BPL3L1), a wyjécie przetwornika (PAC3) jest
potaczone z wejsciami pomiarowych blokéw (BPL2L3, BPL3L1). Wyj-
$cia kazdego z blokéw (BPL1L2, BPL2L3, BPL3LT) sg pofgczone z od-
powiadajacymi im wejsciami cyfrowych komparatorow (KZ1, KZ2,
KZ3) skalowanych sygnatem wzorcowym o zadanej wartosci Z.
Ponadto wejscia komparatoréw (KZ1, KZ2, KZ3) s3 potaczone z pa-
miecia (PZ) sygnatu wzorcowego wartosci zadanej, a wyjscia kom-
paratoréw (KZ1, KZ2, KZ3) s3 potaczone z wejsciem licznika prze-
kroczen (LP), ktérego wyjscie jest potaczone z przekaznikiem (WU)
inicjujgcym wytaczenie urzadzenia.

(7 zastrzezeri)
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Al (21) 418996 (22) 2016 10 05
(51) G02B 6/00(2006.01)
GO02B 6/245 (2006.01)
GO02B 6/44 (2006.01)
GO02B 6/46 (2006.01)

(71) INSTYTUT MASZYN SPOZYWCZYCH SPOLKA
Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) PARAFINIUK STANISEAW

(54) Urzadzenie do modernizacji linii Swiattowodowej

(57) Urzadzenie do modernizacji linii $wiattowodowej ma néz (1)
potaczony z otwarta rurg zabezpieczajaca (2) na kabel $wiattowo-
dowy i z podstawa (3), przytaczong do korpusu urzadzenia oraz
posiada kota zebate napedzajace i kota zebate dociskajace. W pod-
stawie (3) jest zamontowana pierwsza o$ dla kot zebatych doci-
skajacych, wspotpracujacych z kotami zebatymi napedzajacymi
na drugiej osi, potaczonej z zespotem napedu, ktéry stanowi silnik
elektryczny (9) potaczony z przektadnia zebata (10).

(8 zastrzezen)

Szczegot "W 12

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2017 1213

AT (21) 418973 (22) 2016 1003
(51) G02B21/16(2006.01)
G21K 7/00 (2006.01)

(71)  WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa
(72)  WACHULAK PRZEMYStEAW; BARTNIK ANDRZEJ;
WEGRZYNSKI tUKASZ; FOK TOMASZ

(54) Mikroskop kompaktowy i jego zastosowanie

(57) Kompaktowy mikroskop na zakres skrajnego nadfioletu
oparty jest na Zrodle laserowo-plazmowym generujgcym pro-
mieniowanie z zakresu EUV (dtugos¢ fali 10-120 nm) o dtugosci fali
od 10 do 100 razy mniejszej niz zakres widzialny. Zrodto EUV, bazuje
na podwdjnej tarczy gazowej (24), wytworzonej przez dwie osio-
wosymetryczne dysze wypuszczajace niewielkg ilos¢ argonu i helu
do prézni formujac tarcze gazowa (24), ktéra nastepnie jest pobu-
dzana impulsami z lasera (10) w celu wytworzenia plazmy lasero-
wej (25). Promieniowanie to zostaje nastepnie skupione w jednym
punkcie za pomoca kondensora (9) oswietlajac badany obiekt (17).

Obiekt (17) jest zobrazowany przy uzyciu obiektywu (18) - ptytki
strefowej na detektor (19) - kamere CCD, czutg na zakres skrajne-
go nadfioletu z regulowanym powiekszeniem rzedu kilkuset razy.
Catoscig mikroskopu steruje dedykowane oprogramowanie. Kon-
strukcja mikroskopu jest bardzo zwarta, przenosna i pozwala na re-
jestracje obrazéw w zakresie skrajnego nadfioletu z rozdzielczoscia
przestrzenng ~50 nm, kilkukrotnie lepszg niz w przypadku mikro-
skopdw na zakres widzialny. Mikroskop tego typu pozwala na ob-
razowanie z superlatywna rozdzielczoscia i w zakresie spektralnym
pozwalajagcym na obserwacje obiektéw (17) o grubosci mniejszej
niz 100 nm.

(15 zastrzezen)

AT (21) 418907 (22) 2016 09 28
(51) GO03B27/32(2006.01)
GO03B 27/52 (2006.01)

1) LIPIK JACEK GAMA, Saspow
2) LIPIK JACEK; LIPIK ALEKSANDRA

4) Skaner zwtaszcza do starodrukéw
oraz sposéb skanowania

(57) Skaner, zwhaszcza do starodrukéw, zawiera belke (7), do kto-
rej przymocowana jest prowadnica (3) fozyska slizgowego oraz
silnik krokowy (4), potaczony do przektadni (24), a z drugiej strony
belki jest przymocowane utozyskowane i swobodnie obracajace
sie podobne koto zebate (25), pomiedzy ktérymi poprowadzony
jest pasek zebaty, ktorego dwa korice s3 przymocowane do tozy-
ska slizgowego, a do niego poprzez facznik przymocowana jest
prowadnica (16) i silnik (5), ktory poprzez pasek zebaty taczy sie
ze $ruba (10), natomiast sruba (10) przymocowana jest do tacznika,
do ktérego przymocowane sg watki $lizgowe (9) oraz kamera (1)
i silnik, przy czym w taczniku utozyskowany jest watek, do ktére-
go z jednej strony jest przymocowana kamera (1), a z drugiej silnik
krokowy. Sposdb skanowania starodrukdw polega na prowadzeniu
kamery liniowej, wykonujacej ruch w trzech osiach - przesuwajac
sie nad skanowanym obiektem (a), przemieszczajac sie w osi pio-
nowej (b) oraz obracajac wzgledem osi (), przy czym ruch liniowej
kamery (1) jest wyznaczany przez uprzednie albo w trakcie skano-
wania okreslenie trajektorii przez urzadzenie okreslajace odlegtosc
kamery od powierzchni starodruku i ruch jest ten korzystnie sta-
ty () w odniesieniu do skanowanego obszaru obiektu (11). Nato-
miast w strefach gdzie obraz skanowania jest przystaniany przez
druga, wypukia, czes¢ starodruku i zachowanie kata prostego pro-
wadzenia kamery jest niemozliwe, kamera liniowa zmienia kierunek
skanowania i kat skanowania, utrzymujac go maksymalnie zblizony
do kata prostego.

(
(

6

=

7
7

(4 zastrzezenia)

23

-
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ARRIN,

Al (21) 418940 (22) 2016 09 29
(51) GO5F 1/00(2006.01)

HO5B 39/00 (2006.01)

HO02J 3/00 (2006.01)
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(71) S.AM. POLSKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wilcza Géra;
CZERNEK KRZYSZTOF, Warszawa

(72) KASZEWSKI ARKADIUSZ; RUMNIAK PIOTR;
MICHALCZUK MAREK

(54) Ukfad do wyréwnywania napie¢ na kondensatorach
prostownika aktywnego

(57) W zaleznosci od stanu pracy prostownika aktywnego (AR),
w dwdch trybach jest realizowane przekazywanie energii z kon-
densatora o wyzszym napieciu do kondensatora o nizszym napie-
ciu. Przy wytaczonym prostowniku aktywnym (AR) utrzymywane
jest jednakowe napiecie na obu kondensatorach w obwodzie po-
sredniczacym. W przypadku pracy prostownika aktywnego (AR)
uktad wyréwnywania napie¢ aktywizuje sie przy przekroczeniu
z gory zadanej réznicy napie¢ kondensatorow.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418864 (22) 2016 09 26
51) GO6F 15/16 (2006.01)

(
(71)  COMARCH SPOEKA AKCYINA, Krakdw

(72) JARZECKI ARKADIUSZ; NOWACKI MARIUSZ
(

54) Sposéb komunikacji urzadzenia kryptograficznego
z urzadzeniem komputerowym oraz urzadzenie
kryptograficzne

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob komunikacji urzadzenia
kryptograficznego (1) z urzgdzeniem komputerowym (2), w ktérym
urzadzenie kryptograficzne (1) stanowi urzadzenie sieciowe z inter-
fejsem sieciowym i wystawionym serwerem, ktére dostepne jest
bezposrednio przez przegladarke internetowga (4) pod ustalonym
adresem DNS. Do komunikacji urzadzenia kryptograficznego (1)
z przegladarka internetowa (4) wykorzystuje sie mechanizm CORS.
Natomiast do komunikacji urzadzenia kryptograficznego (1) z sys-
temem operacyjnym urzadzenia komputerowego (2) wykorzystuje
sie sterownik RNDIS. Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadze-
nie kryptograficzne (1) wyposazone w chip kryptograficzny, mikro-
kontroler i interfejs USB. Stanowi ono urzgdzenie sieciowe z inter-
fejsem sieciowym i wystawionym serwerem, przy czym urzadzenie

\\ /
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kryptograficzne
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kryptograficzne zawiera modut ze sterownikiem RNDIS oraz wspie-
ra mechanizm CORS.

(5 zastrzezen)

Al (21) 418986 (22) 2016 1004
(51) G06Q 30/06(2012.01)

(71) FUNDACJA NA RZECZ ZAAWANSOWANYCH STUDIOW
KOMPUTEROWYCH, Kielce
(72) WINNICKI ALEKSANDER

(54) System rozliczeniowy ease

(57) Przedmiotem wynalazku jest system rozliczeniowy ease,
ktérego podstawg dziatania s3 zawarte umowy pomiedzy pod-
miotami gospodarczymi takimi jak nadawca (Nad), agentem rozli-
czeniowym (AR) oraz firmga kurierska (FK), co zostato przedstawione
na rysunku. W mysl zawartych umow, kurier firmy kurierskiej (FK)
petni role doreczyciela towaru oraz terminala ptatniczego klien-
tom (KI) oraz nadzoruje prawidtowos¢ przyjecia ptatnosci karta
w imieniu agenta rozliczeniowego (AR), ktéry jest akceptantem.
Dzieki redukgji roli kuriera do doreczyciela mozliwe jest utozsa-
mienie agenta rozliczeniowego (AR) z akceptantem, co umozliwia
prowadzenie przez niego rozliczer z nadawcami (Nad). Rozlicze-
nia transakcji przez agenta rozliczeniowego (AR) pfatnosci karta
za przesytki kurierskie za pobraniem sg realizowane w oparciu
o przyporzadkowane do kazdej transakgji unikalnego numeru
nadawcy oraz unikalnego numeru zlecenia w obrebie danego
nadawcy.

(2 zastrzezenia)

A——K

Nad FK

3

A

AR

AT (21) 418985 (22) 2016 1004
(51) GO6T 11/00(2006.01)
GI10L 25/48(2013.01)

(71)  SKG SPOKA AKCYINA, Bielsko-Biata
(72) BRONOWSKI ROMAN; BOROWIEC JACEK

(54) Sposéb oraz system do wsparcia kontroli celnej
przewozonych towaréw poprzez analize sposobu
rozmieszczania towaréw w pojezdzie

(57) Sposéb wsparcia kontroli celnej towaréw za pomoca sys-
temu informatycznego przekazujacego informacje dla uzytkow-
nikdw, czyli dla funkcjonariuszy celnych (101) przeprowadzaja-
cych fizyczna kontrole dokumentéw i towardw, w postaci obrazu
wyswietlanego na transparentnym szkle okularéw rozszerzonej
rzeczywistosci (102), na ktére uzytkownicy otrzymujg z systemu
analizy ryzyka (106) informacje o stopniu zagrozenia dokonania
przemytu przez widziane przez okulary osoby lub przy uzyciu ogla-
danych pojazddw, na ktore to okulary réwniez otrzymuja obraz ttu-
maczenia mowy lub tekstu drukowanego i pisanego z jezyka ob-
cego na jezyk zrozumiaty przez uzytkownika oraz otrzymuja takie
ttumaczenie, a takze inne informacje, rowniez w formie gtosowej,
charakteryzuje sie tym, ze podczas kontroli pojazdu zatadowanego
odprawianymi towarami, modut dynamicznej analizy ryzyka syste-
mu przekazuje wynik analizy mozliwosci rozmieszczenia tych towa-
réw w pojezdzie, bazujac na liscie towardw z przedstawionych do-
kumentéw, wielkosci opakowar znanych ich z opisu lub z pomiaru

7
7



Nr 08/2018

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 53

bezposredniego albo dokonanego przy uzyciu okularéw, histo-
rycznych danych o transportach podobnych towaréw oraz odpo-
wiedzi przewozacego na pytania zadawane przez funkcjonariusza,
bioragc pod uwage znane systemowi wymiary poszczegdlnych po-
jazdow, pokazujgc wynik analizy w formie graficznej na okularach,
przy czym obraz z modutu analizy naktadany jest na rzeczywisty
widok pojazdu widziany w danym momencie przez uzytkowni-
ka i wskazywane s3 roéznice miedzy rzeczywistym zatadunkiem,
a zatadunkiem obliczonym, co jest brane pod uwage przy decyzji
0 szczegbtowej kontroli fizycznej pojazdu.

(2 zastrzezenia)

Qﬁ 108 106 107
RS

101
104
—_—
Y

ELN
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezei: 2017 01 27

AT (21) 418937 (22) 2016 09 29
(51) G08G 1/16 (2006.01)

G08B 21/02 (2006.01)

B60Q 9/00(2006.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar
(72) NOWAK MICHAL; GAWEL DOMINIK; SEDEAK KAMIL

(54) Zestaw do analizy przestrzennej oraz wspomagania
bezpiecznego parkowania pojazdem

(57) Przedmiotem wynalazku jest zestaw do analizy przestrzen-
nej oraz wspomagania bezpiecznego parkowania pojazdem, kté-
ry posiada co najmniej jeden przenosny montowany roztagcznie
czujnik odlegtosci (1) umieszczony w obudowie (4) wyposazonej
w magnes (5), mikroprocesorowy modut sterujacy (8) oraz po-
duszke z wbudowanymi obwodowo silnikami wibracyjnymi, przy
czym kazdy z elementéw zestawu wyposazony jest w uktad zasi-
lania i ukfad komunikacyjny, a zamontowany w obudowie czujnik
odlegtosci (1) posiada autonomiczne zrodto zasilania, korzystanie
w postaci akumulatora.

(3 zastrzezenia)

8 8 10 11

AT (21) 418887 (22) 201609 28
(51) GO8G 5/04 (2006.01)

B64D 45/00(2006.01)

GO1C 23/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar;
KRUPA WOJCIECH ZELAZNY 6, Osiedle Patacowe
(72) KRUPA WOJCIECH; GORZENSKI RADOSt AW

(54) System nadzoru i bezpieczenstwa
operacji lotniczych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest inteligentny system nadzoru
i bezpieczenstwa operacji lotniczych w czasie rzeczywistym, ma-
jacy zastosowanie zwtaszcza do lotow akrobacyjnych. Jest to sys-
tem tréjwymiarowej lokalizacji statkéw powietrznych, pozwalajacy

na biezaca (w czasie rzeczywistym) obserwacje i rejestracje potoze-
nia statkdw powietrznych w wydzielonej przestrzeni powietrznej.
System wykorzystuje sygnaty lokalizacyjne GPS oraz system wizyj-
ny. System charakteryzuje sie tym, ze w jego sktad wchodzi modut
mobilny i kontroler naziemny.

(6 zastrzezen)

Al (21) 418980 (22) 2016 1003
(51) GO9B 5/06 (2006.01)

(71)  INERION SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stanowice

(72) ARLET JAROStAW; ADACH ZDZISt AW;
NACZK MARIUSZ; GRAMZA PIOTR

(54) System zdalnej opieki treningowej i terapeutycznej,
zwiaszcza zdalnego treningu inercyjnego

(57) Przedmiotem wynalazku jest system zdalnej opieki trenin-
gowej i terapeutycznej, zwtaszcza zdalnego treningu inercyjne-
go, sktadajacy sie z jednostki centralnej i skomunikowanych z nia,
za posrednictwem sieci teleinformatycznej, jednostek zdalnych.
Jednostke centralng stanowi komputer wraz z systemem oprogra-
mowania funkcjonujacego jako serwer danych i ustug, a jednostki
zdalne stanowig urzadzenia do treningu inercyjnego, wyposazone
w modut sterowania, komunikadji, rejestracji i prezentacji danych.
Ustugi treningowe sg swiadczone wedtug zdefiniowanych profi-
li, administrowanych przez jednostke centralna, przy czym profil
ustugi okresla dostep do konfiguracji ¢wiczen przez uzytkownika,
dostep do osoby konfigurujacej ¢wiczenia oraz dostep do wynikéw
badan, natomiast powigzania systemu z obstugujacymi go uzyt-
kownikami okresla zestaw kont uzytkownikow, definiujacy upraw-
nienia dostepu do okreslonych funkgji systemu.

(3 zastrzezenia)

DZIAt H

ELEKTROTECHNIKA

AT (21) 419015 (22) 2016 10 06
(51) HO1F 27/00 (2006.01)

HO1F 27/30(2006.01)

B23K 11/00(2006.01)

(71) INSTYTUT SPAWALNICTWA, Gliwice;
POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) MIKNO ZYGMUNT; GRZESIK BOGUSEAW,;
STEPIEN MARIUSZ

(54) Transformator modutowy energoelektroniczny,
zwtlaszcza do uktadéw zasilania zgrzewarek
rezystancyjnych

(57) Transformator modutowy energoelektroniczny, zwiaszcza
do ukfaddéw zasilania zgrzewarek rezystancyjnych, posiada co naj-
mniej jeden modut podstawowy, w ktérym dwie pary uzwojen
wtérnych (3, 4) jednozwojowych z osadzonymi wewnatrz uzwo-
jeniami pierwotnymi (1, 2) wielozwojowymi o takiej samej liczbie
zwojow kazde, umieszczone sa w oknie (6) rdzenia magnetycz-
nego (5) i pozostaja z nim w czynnym potaczeniu poprzez pole
magnetyczne. Ponadto uzwojenia wtérne (3 i 4) potaczone sg tak,
7e konce uzwojenia kazdego z modutéw stanowig odpowiednio
zacisk bieguna dodatniego (8) i bieguna ujemnego (9), natomiast
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ich zwarte poczatki tworza punkt wspdlny stanowiacy zacisk bie-
guna neutralnego (10), a odpowiednie zaciski wszystkich modutéw
zwarte s3 z sobg tworzac zaciski wyjsciowe transformatora.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 418882 (22) 2016 09 27
(51) HOTH 9/30(2006.01)
HO1H 7/00(2006.01)

(71) ENERGOTEST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gliwice
(72) TALAGA MARIUSZ

(54) Ukfad przekaznikéw elektromagnetycznych
oraz sposob sterowania uktadem przekaznikow
elektromagnetycznych

(57) Przedmiotem wynalazku jest ukfad przekaznikéw elektro-
magnetycznych, sktadajacy sie z przekaznika pierwszego (1) i prze-
kaznika drugiego(2), przy czym przekaznik pierwszy (1) ma zestyk
roboczy (Z1), wyposazony w uktad gaszenia tuku (3), oraz zestyk
roboczy (Z1) jest zamykany i otwierany przy pomocy cewki ste-
rujacej (4), przekaznik drugi (2) ma zestyk roboczy (Z2) bez uktadu
gaszenia tuku, zamykany i otwierany przy pomocy cewki steruja-
cej (5), ponadto uktad przekaznikéw ma wyprowadzone zaciski
robocze (A i B) oraz zaciski sterujgce (7 i 8) uktadu sterujacego (6)
potaczonego z uzwojeniami cewek sterujgcych (4 i 5), charaktery-
zujacy sie tym, ze zestyk roboczy (Z1) przekaznika pierwszego (1)
jest pofaczony szeregowo z zestykiem roboczym (Z2) przekaznika
drugiego (2). Przedmiotem wynalazku jest takze sposob sterowania
uktadem przekaznikow elektromagnetycznych, w ktérym to spo-
sobie podczas otwierania obwodu (A-B) najpierw otwierany jest
zestyk (Z1), a nastepnie zestyk (Z2).

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 418987 (22) 2016 10 04
(51) HO1Q 1/22(2006.01)

A61B 5/04 (2006.01)

DO03D 15/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA tODZKA, t6d7
(72) FRYDRYSIAK MICHAL; TESIOROWSKI tUKASZ

(54) Tekstylny uktad dopasowania impedancji
anteny tekstylnej

(57) Tekstylny ukfad dopasowania impedancji anteny tekstylnej,
ztozony z potaczonych ze soba, szeregowo lub réwnolegle, cewki
magnetycznej oraz kondensatora, charakteryzuje sie tym, ze cewke
uktadu stanowi cewka pakietowa, ktérej kazdy ze zwojow (1) jest
wykonany na powierzchni odrebnej warstwy materiatu tekstyl-
nego stanowigcego rdzen (2) i warstwy rdzenia (2) sa potaczone
ze sobg, za$ zwoje (1) uzwojenia sg potaczone ze sobg elektrycz-
nie. Poczatek i koniec uzwojenia (1) s3 wyposazone w zaciski (3)
do podtaczenia nadajnika sygnatu, dodatkowo uzwojenie cewki
posiada wyprowadzenia tekstylne (7) do potgczenia z kondensato-
rem. Kondensator uktadu zawiera oktadki (4) w postaci fragmentow
wyrobu tekstylnego nieprzewodzacego pradu, na ktére sg nanie-
sione ptaszczyzny (5) przewodzace prad i oktadki (4) kondensatora
sq rozdzielone warstwa dielektryka w postaci wyrobu tekstylnego
nieprzewodzacego pradu. Ptaszczyzny (5) kondensatora przewo-
dzace prad posiadajg wyprowadzenia tekstylne (8) do potaczenia
Z antena. Zfaczone ze sobga warstwy rdzenia (2) cewki z materiatu
nieprzewodzacego pradu stanowig jednoczesnie warstwe dielek-
tryka rozdzielajgcego przymocowane do niego z obu jego stron
okfadki (4) kondensatora z naniesionymi ptaszczyznami (5) przewo-
dzacymi prad i uzwojenie cewki jest pofagczone szeregowo, wypro-
wadzeniami tekstylnymi (7) naniesionymi na wspdlng warstwe nie-
przewodzaca pradu cewki i kondensatora, z przewodzacymi prad
ptaszczyznami (5) kondensatora, lub tez ztgczone ze sobg warstwy
rdzenia (2) cewki z materiatu nieprzewodzacego pradu i warstwa
dielektryka kondensatora stanowig odrebne warstwy i cewka jest
pofaczona rownolegle, wyprowadzeniami tekstylnymi (7), z ptasz-
czyznami (5) kondensatora przewodzacymi prad.

(7 zastrzezen)

Al (21) 418824 (22) 2016 09 26
(51) HO1Q 3/02(2006.01)

HO1Q 3/24(2006.01)

GO1S 1/12(2006.01)

GO1S 1/82(2006.01)

Bt ESZYNSKI BARTLOMIEJ, Szczecin
2) BYESZYNSKI BARTtOMIEJ

4) System pozycjonowania radiowego szczegdlnie

do nawigacji wewnatrz budynkoéw, korzystajacy

z ekstremow lokalnych charakterystyki

antenowej do ustalenia kierunku nadejscia fali

radiowej, umozliwiajacy ustalenie potozenia

w dwumiarowym ukfadzie kartezjariskim
(57) System nawigacyjny wykorzystujacy ekstrema w charak-
terystyce antenowej do ustalania kata nadejscia sygnatu, ztozony
z ukfadu nadawczego (UN) i odbiornika, przy czym odbiornik jest
elementem okreslajacym potozenie i nie zawierajacy ruchomego
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uktadu antenowego, a uktad nadawczy zawiera dwie obracajace
sie anteny (A1 i A2), ponadto uktad nadawczy wyposazony jest
w nadajniki stuzace do pozycjonowania (NNT i NN2), nadajnik de-
peszy radionawigacyjnej (ND), silniki sterujace antenami (M1 i M2)
oraz uktad sterowania (US), a odbiornik wyposazony jest w antene
o charakterystyce dookélnej, uktad odbiorczy, uktad przetwarzania
sygnatu oraz interfejs komunikacyjny.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 422245 (22) 201707 17
) HOTR 4/44(2006.01)

1
1) RAKROMAN, Tomaszow Lubelski
2) RAKROMAN

)

54) Zacisk Srubowy

(57) Wynalazek dotyczy zacisku $rubowego, ktéry posiada kor-
pus (1), w ktérym w goérnej czesci znajduje sie gwintowany otwor,
z wkrecong srubg (2), na koricu ktérej znajduje sie docisk (3) z row-
kiem docisku. Pod dociskiem (3) zamocowana jest do korpusu (1)
przekfadka (4), ktéra w gdrnej powierzchni posiada gorny rowek.
W dolnej powierzchni przekfadki (4) znajduje sie dolny rowek. Za-
cisk srubowy charakteryzuje sie tym, Zze na powierzchni gérnego
rowka przektadki (4) znajdujg sie gérne wypusty przektadki (4a)
w ksztatcie zblizonym do ostrostupdw, za$ na powierzchni dolne-
go rowka przektadki4) znajduja sie dolne wypusty przektadki (4b)
w ksztatcie zblizonym do ostrostupéw.

5
7
7

o~~~ —

(4 zastrzezenia)

Al (21) 418814 (22) 2016 09 26
(51) HO1S 3/067 (2006.01)

HO1S 3/07 (2006.01)

HO1S 3/107 (2006.01)

HO1S 3/10(2006.01)

GO2F 1/377 (2006.01)

G02B 6/126 (2006.01)

HO04J 14/06 (2006.01)

(71) INSTYTUT CHEMII FIZYCZNEJ POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Warszawa

(72) STEPANENKO YURIY: SZCZEPANEK JAN;
KARDAS TOMASZ; NEJBAUER MICHAL;
RADZEWICZ CZEStAW

(54) Nasycalny absorber i sposéb synchronizacji modoéw
w laserze

(57) Przedmiotem wynalazku jest nasycalny absorber, w szczegél-
nosci do zastosowania w ultraszybkich laserach swiattowodowych,
charakteryzujacy sie tym, ze zawiera Swiattowdd utrzymujacy po-
laryzacje (PM) podzielony na odcinki, z ktérych pierwszy odcinek
ustawiony jest w taki sposob, ze o$ wolna pierwszego odcinka
Swiattowodu obrécona jest wzgledem kierunku polaryzacji im-
pulsu wejsciowego o kat a, a kazdy kolejny odcinek obrécony jest
0 90 stopni wokét osi $wiattowodu w stosunku do poprzedniego
odcinka, w taki sposob, ze 0$ wolna kazdego odcinka Swiattowodu
jest prostopadta do osi wolnej sasiedniego odcinka $Swiattowodu,
oraz polaryzator, ktérego kierunek polaryzadji obrécony jest wzgle-
dem osi wolnej ostatniego odcinka swiattowodu o kat @, przy czym
kat a dobrany jest eksperymentalnie od 0 do 45 stopni, tak aby laser
pracowat w trybie impulsowym. Przedmiotem wynalazku jest takze

sposéb synchronizacji moddéw w laserze $wiattowodowym, po-
legajacy na tym, ze jako nasycalny absorber stosuje sie nasycalny
absorber wedtug wynalazku.

(9 zastrzezen)

Al (21) 422877 (22) 20170915
(51) HO02J 3/30(2006.01)
HO02J 9/04 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
MROCZEK BARTLOMIEJ, Lublin

(72) ZIELINSKI DARIUSZ; MROCZEK BARTLOMIEJ;
FATYGA KAROL; KWASNY tUKASZ;
JARZYNA WOJCIECH; ZIELINSKA KATARZYNA

(54) Uktad i sposdb zwiekszania pradu zwarciowego
przeksztattnikéw AC/DC

(57) Uktad do zwiekszania pradu zwarciowego przeksztattnikow
AC/DC charakteryzuje sie tym, ze sie¢ trojfazowa (GRID) potaczo-
na jest z ukladem pomiaru napiecia (PN), ktéry podtaczony jest
z wylacznikiem gtownym (WG). Wytacznik gtéwny (WG) pota-
czony jest linig tréjfazowa z przeksztattnikiem AC/DC (PS), ktory
potaczony jest ze zrodtem zasilania (ZZ). Dodatkowo linia tréj-
fazowa potfaczona jest z kinetycznym zasobnikiem energii (ZE)
w postaci tréjfazowego silnika synchronicznego (M), na ktérego
co najmniej jednym wale zainstalowano mase wirujaca. Sposob
zwiekszania pradu zwarciowego przeksztattnikow AC/DC charak-
teryzuje sie tym, ze podiacza sie sie¢ trojfazowg (GRID) do ukfadu
pomiaru napiecia (PN) i mierzy sie parametry napiecia sieci i prze-
syta sie zmierzone chwilowe wartosci napie¢ do przeksztattnika
AC/DC (PS). Jednoczesnie za pomoca przeksztattnika AC/DC (PS)
pobiera sie energie ze Zrédta zasilania (ZZ) i rozpedza sie kinetyczny
zasobnik (ZE) w postaci tréjfazowego silnika synchronicznego (M),
na ktérego co najmniej jednym wale zainstalowano mase wirujaca,
do momentu kiedy przeksztattnik AC/DC (PS) osiggnie parametry
napiecia tozsame z parametrami zmierzonymi przez uktad pomia-
ru napiecia (PN) i zatacza sie wytacznik gtéwny (WG). W momen-
cie wystapienia zwarcia w sieci tréjfazowej (GRID) z kinetycznego
zasobnika energii (ZE) przesyta sie zgromadzong energie do sieci
trojfazowej (GRID) i tym samym zwieksza sie prad zwarciowy prze-
ksztattnika AC/DC (PS).

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 422876 (22) 20170915
(51) HO02J 3/32(2006.01)
HO1M 10/42 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
MROCZEK BARTLOMIEJ, Lublin

(72)  ZIELINSKI DARIUSZ; MROCZEK BART+OMIE;
FATYGA KAROL; KWASNY tUKASZ;
JARZYNA WOJCIECH; ZIELINSKA KATARZYNA

(54) Ukfad i sposdéb wspomagania zasobnika
energii elektrycznej

(57) Ukfad wspomagania zasobnika energii elektrycznej charak-
teryzuje sie tym, Zze przetwornica gtéwna (PG) potaczona jest wej-
sciem (@) tréjfazowym do sieci elektroenergetycznej, oraz podta-
czona jest pierwszym przewodem dwuzytowym pradu statego (b)
do wezta (c), ktory podiaczony jest poprzez ukiad pomiaru pradu (1)
pierwszym wyjsciem z drugim przewodem dwuzytowym pradu
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statego (d) do baterii gtéwnej (BG). Dodatkowo do wezta (c), pota- PG I BG
czony jest rownolegle co najmniej jednym wyjsciem (c,) poprzez
drugi uktad pomiaru pradu (l,,) przetwornicy pomocniczej (PS1), 2 b ¢ I d _+_|__
do ktérej podigczona jest bateria pomocnicza (B1) o innej rezy- ——AC/DC P l‘:l-ﬁ
stancji i pojemnosci od baterii gtdwnej (BG). Sposéb wspomagania
zasobnika energii elektrycznej charakteryzuje sie tym Ze podczas
cyklu rozladowywania albo tadowania baterii gtéwnej (BG) do sie-
ci elektroenergetycznej za posrednictwem przetwornicy gtéw- L P31 Bl
nej (PG), mierzy sie prad na wyjsciu do wezta (c), po czym zadaje c I ﬂ_
sie za pomocg co najmniej jednej przetwornicy pomocniczej (PST1) ! ©—{DC/DC 2 f
prad wyjsciowy z baterii pomocniczej (B1) w ilosci minimalizujgcej 1::[::
prad baterii gtéwnej (BG).
(9 zastrzezeri)




ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

UT (21) 125649 (22) 2016 10 04
(51) A0TK 15/02(2006.01)
A0TK 1/03 (2006.01)
A0TK 29/00(2006.01)

(71)  ZAKEAD PRODUKCJI OPAKOWAN TARNOPAK
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Jasto

(72) GALUSZKA PIOTR

(54) Domek dla kota

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest domek dla kota, prze-
znaczony gtéwnie do wspinaczki i zdzierania pazuréw. Celem wzo-
ru uzytkowego jest opracowanie domku dla kota jako mebla wolno
stojacego, z dostepem na cafej jego wysokosci ze wszystkich stron.
Domek dla kota uzytkowego, ma podstawe (1) i co najmniej jeden
element posredni (4) oraz element gorny (2) z zespotem mocuja-
cym (3) z otworami (5) wejscia/wyjscia, na zewnatrz ma platformy
spoczynkowe w postaci balkondw (6), a wewnatrz ma ptytki (8),
stanowigce podtogi o ksztatcie $cietej tarczy.

(4 zastrzezenia)
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UT (21) 125657 (22) 2016 10 07

(51) A41D 13/01(2006.01)
A41D 29/00 (2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNOLOGII BEZPIECZENSTWA MORATEX,
todz; AKADEMIA SZTUK PIEKNYCH IM. Wr ADYSEAWA
STRZEMINSKIEGO W +ODZI, +6dz

(72) SUCHOCKI PIOTR; MAKLEWSKA ELZBIETA;
GRABOWSKA GRAZYNA

(54) Kamizelka identyfikacyjna o intensywnej
widzialnosci

(57) Kamizelka identyfikacyjna o intensywnej widzialnosci prze-
znaczona jest dla funkcjonariuszy policji, do stosowania w wa-

runkach oswietlenia sztucznego lub ograniczonego oswietlenia
naturalnego. Kamizelka posiada dwie symetryczne czesci przodu
(1ai 1b), pofaczone ze sobg zamkiem btyskawicznym (2), zas z cze-
$cig tylng na bokach odcinkami tasm samosczepnych oraz trwale
na ramionach. Na obu czesciach przodu (13, 1b) oraz tytu kamizelka
posiada po dwie réwnolegte tasmy odblaskowe, opadajace uko-
$nie od srodka w kierunku bocznych krawedzi na czesciach przodu
(Ta, 1b) oraz od bokéw w kierunku $rodka na tylnej czesci, przy
czym gdrne tasmy sg w kolorze srebrnym, za$ fluorescencyjno-od-
blaskowe dolne tasmy w kolorze Zétto - zielonym.

(2 zastrzezenia)

Ul (21) 125646 (22) 2016 10 03
51) A45F 3/24(2006.01)

71)  UZNANSKI MARCIN VENDITA CENTER, Ptorisk
72) UZNANSKI MARCIN

54) Uchwyt zwiaszcza stelaza hamaka

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest uchwyt, zwiaszcza
stelaza hamaka, umozliwiajacy zaczepianie i mocowanie do niego
hamaka, hustawek lub innego rodzaju sprzetu wymagajacego ta-
kiego podwieszania. Uchwyt posiada pionowo usytuowana no$na
belke (1), do koncow ktorej sa trwale przymocowane ptaskowni-
ki (2) z przelotowymi otworami (3), do czeéci gornej ktorej to nosnej
belki (1) przy pomocy elementu (4), stanowigcego os obrotu, jest
obrotowo zamocowany wysiegnik (5), w stanie roztozonym uchwy-
tu podparty podporg (6) od dotu obrotowo przy pomocy ele-
mentu (7), stanowigcego os obrotu mocowang w nosnej belce (1),
posiadajaca podtuzny przelotowy otwor (8), zas od gory umiesz-
czona wewnatrz wysiegnika (5) i zablokowang przed opadaniem
przez trwale mocowany w no$nej belce (1) ukosny zaczep (9). Nad-
to na wolnym koricu wysiegnika (5) jest umieszczony uchwyt (10),
wchodzacy w stanie ztozonym uchwytu stelaza w podtuzny prze-
lotowy otwor (8), znajdujacy sie w podporze (6).

—~ o~ o~ —

(1 zastrzezenie)
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DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ut (21) 125630 (22) 2016 09 27
(51) BO1D 3/06 (2006.01)
B01D 53/26 (2006.01)
C07C 29/80 (2006.01)

(71)  GTC FORCE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Sanok
(72) KOSZTOLOWICZ JANUSZ

(54) Modut regeneracji zawodnionego glikolu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest modut regeneracji zawodnio-
nego glikolu. Modut charakteryzuje sie tym, ze urzadzenie grzew-
cze (7) jest zasilanym z elektronicznie sterowanego zasilacza (8),
elektrycznym podgrzewaczem glikolu z bezposrednim wydziela-
niem ciepta w glikolu, w wyniku przeptywu pradu poprzez regene-
rowany, zawodniony glikol.

(2 zastrzezenia)

U1l (21) 125653 (22) 2016 10 07

1) B23B 31/20(2006.01)

1) KOPROWSKI REMIGIUSZ FATPOL TOOLS, Strzelno
2) KOPROWSKI REMIGIUSZ; KASPRZYK JANUSZ

54) Kieszen tulei

(57) Rozwigzanie dotyczy ksztattu kieszeni (3) i jej potozenia
w tulei.

6
7
7
(

(1 zastrzezenie)
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Ut (21) 125632 (22) 201609 28
(51) B25H 3/02(2006.01)
B65D 45/18 (2006.01)

(71) SMART WINTER SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakdw
(72) SAJDAK LUDWIK

(54) Skrzynka narzedziowa z zapieciem

(57) Przedmiotem wzoru jest skrzynka narzedziowa, zawierajaca
korpus, pokrywe zamocowang zawiasowo w gornej czesci korpusu
oraz zapiecie (3), umozliwiajace przytrzymanie pokrywy w pozycji
zamknietej. Zapiecie obejmuje czes¢ gorna (4) i czes¢ dolna (5), po-
taczone ze sobg za pomoca sworznia.

(5 zastrzezen)

Ul (21) 125633 (22) 201609 28
) B42F 15/06 (2006.01)

51
71) KUBIAK BEAZEJ LOSCAR, Ostrow Wielkopolski
72) KUBIAK BtAZE)

54) Wieszak zaciskowy

57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest wieszak zaciskowy, za-
wierajacy wzdtuzna, korzystnie ksztattownikowa obudowe, majaca
wzdtuzny kanat (3) z doing wzdtuzng szczeling (31) zwezajaca sie
ku dotowi; wzdtuzny element dociskowy (4) osadzony przemiesz-
czalnie w kanale (3), ktérego szerokos¢ (S) jest wieksza od najmniej-
szej szerokosci (s) szczeliny (31); oraz elementy zamykajace znaj-
dujace sie po obu stronach obudowy. Aby zapewni¢ mozliwos¢
tatwego dostosowywania dtugosci wieszaka w zaleznosci od po-
trzeb, wzdtuzny element dociskowy (4) sktada sie z co najmniej jed-
nego wzdtuznego segmentu (41), majacego z jednej strony co naj-
mniej jeden wzdtuzny wystep (411), a z drugiej strony co najmniej
jedno wzdtuzne zagfebienie (412), dostosowane do rzeczonego
co najmniej jednego osiowego wystepu (411).

(
(
(
(
(

(6 zastrzezen)
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Ul (21) 125643 (22) 2016 09 30
(51) B60R 11/02(2006.01)
HO4M 1/12(2006.01)

1) JAKUBIAK MALGORZATA J M T, Milanowek
2) JAKUBIAK MALGORZATA
4) Uchwyt magnetyczny do telefonu

7) Przedmiotem zgtoszenia jest uchwyt magnetyczny do te-
efonu komorkowego, tabletu, nawigadji, antyradaru. Uchwyt

7
7
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przeznaczony jest do zamontowania w wybranym miejscu w sa-
mochodzie, stanowigc mechanizm orientacji osiowej montowa-
nych elementéw. Uchwyt magnetyczny do telefonu posiada cy-
lindryczny stozkowy ku gdérze element ustawczy (1) z metalowa
kulka (2) oraz pierécieniowy magnes (3), zaopatrzony w wewnetrz-
nie stozkowe wgtebienie (7), pofaczone miedzy sobg za pomoca
lepiszcza (4), ponadto na zewnetrznych powierzchniach stykowych
uchwytu usytuowane sg naktadki mocujace (5 i 6), przy czym na-
ktadka mocujaca (6) jest naktadka technologiczng do mocowania
7 podstawa.

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 125640 (22) 201609 30
(51) B61D 45/00(2006.01)
E01B 29/16 (2006.01)

1) DB CARGO POLSKA SPOLKA AKCYINA, Zabrze
2) KOTLARZ DAWID; BARTCZYNSKI GRZEGORZ

)
54) Stelaz do transportu szyn kolejowych

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest stelaz do transportu
szyn kolejowych na wagonach platformach, zbudowany z pod-
staw (2), na ktérych zamontowany jest dolny profil $lizgowy (1).
Na przeciwlegtych koricach dolnego profilu slizgowego sg zamo-
cowane dwa filary (3 i 4). Na filarze (3) (nosnym) umiejscowione
sq trzy tuleje (7) zwycieciami technologicznymi, ktére wraz z trzpie-
niami (6) umieszczonymi pod nimi tworza mechanizm krzywkowy.
Na tulejach (7) zamocowane sg przektadki (8), ktdre z kolei na kon-
cach majg zamocowane ukfady zabezpieczajace (9, 10, 11), ktore
opasajg przeciwlegty filar (4). Dodatkowo stelaz posiada autono-
miczny uktad dociskajacy (14, 15, 16, 17).

7
7
(

(3 zastrzezenia)
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UT (21) 125650 (22) 2016 10 04
(51) B65D 5/36 (2006.01)

(71)  WERNER KENKEL BOCHNIA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bochnia
(72) AMBROZY JAKUB

(54) Opakowanie zbiorcze

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
opakowanie zbiorcze jednorazowego uzytku, ktére stuzy do kon-
fekcjonowania, magazynowania oraz transportu jednostkowych
opakowan towaru, ewentualnie ich ekspozycji w opakowaniu
zbiorczym w miejscu sprzedazy. Opakowanie takie charakteryzuje
sie tym, ze jest wytrzymate, dziekitaczeniu na state poszczegdlnych
elementéw wykroju, zwtaszcza poprzez trwate klejenie. Zgtoszenie
moze znaleZ¢ zastosowanie np. w branzy spozywczej u producen-
téw wyposazonych w linie automatycznego pakowania, ktérzy
dystrybuuja swoje produkty poprzez sieci handlowe, dla ktérych
istotnym aspektem jest proces utylizacji opréznionego pudia. Zgto-
szenie polega na tym, ze dzieki systemowi nagniotkéw umozliwia

szybkie i fatwe ztozenie opakowania typu pudetko klapowe do po-
staci ptaskiej, bez koniecznosci uzycia dodatkowych narzedzi.
(3 zastrzezenia)

U1l (21) 125648 (22) 2016 10 03
(51) B65D 25/04(2006.01)
B65D 5/49(2006.01)

(71) WERNER KENKEL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krzycko Wielkie
(72) ANTKOWIAK ARTUR

(54) Wktadka stabilizujaca

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wkiadka stabilizujgca butelki
w skrzynce transportowej, wykonana z tektury lub innego tego
typu materiatu. Wkiadka stabilizujaca butelki w skrzynce transpor-
towej, stanowigca pojedynczy panel do tworzenia podestu przy-
krywajgcego czes¢ lub cata warstwe utozonych w skrzynce butelek,
charakteryzuje sie tym, ze ma postac ptaskiej ptytki o zarysie pro-
stokata, zaopatrzonego wzdtuz dtuzszych bokoéw (1, ') w utozone
symetrycznie wzgledem osi potkoliste wciecia (2, 2'), przy czym
dtugos¢ podstawy wciec D jest dobrana do rozmiaru szyjki butel-
ki tak, ze pdtkola (2, 2') wyciete we wktadce klinujg sie na szyjkach
butelek z pierwszej warstwy, tworzac stabilny podest dla butelek
uktadanych od géry, a srodek symetrii pojedynczego potkola, po-
krywa sie zasadniczo z osig butelki, ktéra obejmuije.

(1 zastrzezenie)

U1l (21) 125656 (22) 2016 10 07
(51) B65D 88/02(2006.01)
F17C 1/00(2006.01)

71)  OTREMBA tUKASZ SWIMER, Torun
72) KOSKIEWICZ MARIUSZ

54) Zbiornik magazynowy do substancji ptynnych

(57) Przedmiotem rozwigzania jest zbiornik magazynowy do sub-
stangji ptynnych, wykonany z polietylenu metoda formowania
rotacyjnego, w postaci jednego odlewu - jednoptaszczowy, prze-
znaczony do magazynowania substancji chemicznych, wyposazo-
ny opcjonalnie w systemy sterowania i monitorowania przeptywu
i poziomu cieczy. Zbiornik ma postac jednolitego odlewu, o pro-
porcjach wysokosci do szerokosci jak 1:1, przy czym podstawa
zbiornika jest ptaska i ma zarys kofa, za$ powierzchnia gérna (1) ma
zarys wycinka kuli z usytuowang centralnie w osi symetrii zbiornika
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rurg zalewowa (2) w postaci pierscienia o zarysie kota, oraz poni-
Zej czesciowe wybranie (3) o prostych scianach i zarysie w widoku
z gory zblizonym do tréjkata o tukowej podstawie, tworzace pfasz-
czyzne (4) dla wiazu rewizyjnego (5), przy czym ptaszczyzna (4) jest
réwnolegta do podstawy zbiornika i ma wtaz (5) w postaci pier-
4cienia o zarysie kotowym, zas powierzchnia zewnetrzna ptaszcza
zbiornika jest karbowana poprzez szereg wyciec (6) o zarysie troj-
katnym, wykonanych na catym obwodzie zbiornika w ptaszczyZznie
poziomej, rownolegtych wzgledem siebie, usytuowanych w réw-
nych od siebie odlegtosciach, tworzac ptaskie powierzchnie (7)
ptaszcza zewnetrznego zbiornika, za$ w czesci dolnej zbiornika
usytuowany jest pobér dolny w postaci zaworu kulowego (8).

(1 zastrzezenie)

1 N 3, 5
6 3

“\s
é/& )

Ut (21) 126665 (22) 2017 10 04
(51) B67D 7/06 (2010.01)

B67D 7/80(2010.01)
(31) U201610116 (32) 2016 1004 (33) UA
(71) OU UBC HOLDING GROUP, Tallinn, EE
(72) GUMENNY!IIGOR GRIGOROVICH, UA
(54) Urzadzenie do obrébki sanitarnej i chtodzenia linii

doptywu napoju
(57) Urzadzenie zaprojektowane jako osobny modut, w kadtu-
bie (13) ktérego umieszczono urzadzenie ochtodzenia napoju, kté-
ry jest wykonany z co najmniej jednej linii chtodzenia napoju (1.2),
wejécie i wyjscie ktdrej wywodzi sie na zewnatrz kadtuba (13), li-
nia doptywu ptynu (2), zbiornik detergentu (5), linia doptywu
ptynu (10), przy tym zawory blokujace (2.1) zawory blokujace (3.1)
i pompa (2.2), przystosowane sg do wspdtdziatania z blokiem ste-
rowania modutu (7), a wyjscie linii doptywu ptynu (2) umieszczono

na zewnatrz kadtuba (13).
(9 zastrzezen)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ul (21) 125642 (22) 2016 09 30
(51) E04B 1/00(2006.01)

E04B 1/41(2006.01)

E04B 1/38 (2006.01)

1) EXTREA SPOtKA AKCYINA, Warszawa
2) tUCZYNSKI TOMASZ

4) Element budowlany do przytaczania ptyt
balkonowych

(57) Element budowlany do przytaczania ptyt balkonowych, za-
wierajacy co najmniej jedno tozysko oraz taczenia zewnetrzne,
charakteryzujacy sie tym, Ze tozysko stanowi przeciety pod katem
profil prostokatny (3) ze stali zabezpieczonej przed korozja. Jest
on umieszczony w otworze w bloku z materiatu izolacyjnego (4).
Ponad nim znajduje sie otwdr, w ktérym znajduje sie gwintowana
i zabezpieczona przed korozjg tuleja (2). Po obu stronach tulei (2)
umieszczony jest w niej nagwintowanym koricem pret zbrojenio-
wy (1). Tuleja (2) i profil prostokatny (3) potaczone sg z blokiem z ma-
teriatu izolacyjnego (4) nieroztacznie.

(
(

5

7
7

(3 zastrzezenia)

Ul (21) 125636 (22) 2016 09 27
(51) EO04F 13/15(2006.01)
F24D 3/12(2006.01)

(71)  ZEMEKO SZLIFIERNIA SZKEA MELER ZEBROWSK
SPOLKA JAWNA, Kosakowo
(72) MELER PIOTR; ZEBROWSKI ADAM

(54) Szklany grzejnik $cienny wielowarstwowy
laminowany z nadrukiem, podgrzewany
elektrycznie

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest grzejnik $cienny, wy-
konany z dwoch lub wiecej zlaminowanych warstw szkta harto-
wanego (1, 7). Zewnetrzna warstwa grzejnika jest zadrukowana
wzorem lub zdjeciem. Grzejnik posiada zlaminowang warstwe folii
grzejnej (5), ktora sterowana termostatem zapewnia temperature
wiasciwg do ogrzewania pomieszczen.

(1 zastrzezenie)
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Ut (21) 125629 (22) 2016 09 27
(51) EO4F 15/08 (2006.01)
F24D 3/12(2006.01)

(71)  ZEMEKO SZLIFIERNIA SZKt A MELER ZEBROWSKI
SPOLKA JAWNA, Kosakowo
(72) MELER PIOTR; ZEBROWSKI ADAM

(54) Szklany panel podiogowy wielowarstwowy
laminowany z nadrukiem, podgrzewany
elektrycznie

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest modutowy panel pod-
togowy grzejny, wykonany z dwoch lub wiecej zlaminowanych
warstw szkfa hartowanego (7, 8, 9). Wierzchnia warstwa panelu
jest zadrukowana wzorem lub zdjeciem. Panel podtogowy posiada
zlaminowang warstwe folii grzejnej, ktéra sterowana termostatem
zapewnia temperature wfasciwg do ogrzewania pomieszczen. Po-
szczegdlne moduty sg ze soba potaczone elektrycznie, zapewnia-
jac mozliwos¢ sterowania wieloma modutami tacznie.

(1 zastrzezenie)

oo~ AW

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ut (21) 125652 (22) 2016 10 07
(51) F16B 7/00(2006.01)
F16B 7/04 (2006.01)

(71) WIMED SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tuchéw
(72) DABCZYNSKI ZDZISt AW

(54) Roztaczne potaczenie rurowe

(57) Pofgczenie dwéch rur (2, 4) polega na tym, Ze jedna z rur (2)
ma po przeciwlegtych stronach dwa usytuowane wspétosiowo
otwory (5, 6), w ktérych osi a - a jest usytuowana druga z taczonych
rur (4). W przylegtym do rury (2) koicu rury (4) osadzony jest facznik
korkowy (7) o rozwinietej powierzchni pobocznicy (9), majacy usy-
tuowang osiowo pustke (8), w osi ktdrej jest usytuowana $ruba (12),

wkrecona nagwintowang koncéwka w otwor (11) w scianie czoto-
wej (10) tacznika korkowego (7).
(4 zastrzezenia)

Ut (21) 125617  (22) 2016 09 26
(51) F16K 11/085(2006.01)
F16K 11/07 (2006.01)
F16K 27/00 (2006.01)

(71)  INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG, Gliwice
(72) PROSTANSKI DARIUSZ; BALAGA DOMINIK;
SIEGMUND MICHAL; KALITA MAREK

(54) Modutowy zawér zwrotny

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest modufowy zawor
zwrotny, sterowany cisnieniem czynnika sterujgcego, przeznaczo-
ny do sterowania przeptywem medium roboczego w instalacjach
hydraulicznych lub pneumatycznych, zwtaszcza stosowanych
w goérnictwie. Zawor ztozony jest z trzech oddzielnych modutow
(A, B i O), scalonych srubami taczacymi (9). Modut (A) korpu-
su (2) miesci w sobie komore (3) doptywu czynnika roboczego,
modut (B) korpusu (2) posiada komore (4) odptywu czynnika robo-
czego i przesuwu grzybka (5) zaworu (1), a modut (C) korpusu (2)
spetnia role cylindra (6) dla ttoka (7) przesuwajacego grzybek (5)
oraz stanowi komore (8) doptywowa/odptywowa dla czynnika
sterujacego zaworem (1), przy czym moduty (A, B i C) s3 z soba
potaczone szczelnie, za pomoca srub (9), za$ moduty (A i B) s3 do-
datkowo potaczone ze sobg za pomoca szczelnie osadzonej w nich
wewnetrznej tulei (10), posiadajacej z jednego konca uszczelniajace
gniazdo (11) dla grzybka (5) zaworu (1).

(4 zastrzezenia)

Ul (21) 125628 (22) 2016 09 28
(51) F2158/00(2006.01)
F21V 17/00 (2006.01)
F21V 19/00 (2006.01)
F21V 29/76 (2015.01)
F21W 131/10(2006.01)

1) LED LEASE SPOYKA AKCYINA, Warszawa
2) KAMINSKI ANDRZEJ

54) LampalLed

(57) Lampa LED zawierajaca obudowe z uzebrowaniem radia-
cyjnym, matryce diod LED, zespot zasilania i rozpraszacz $Swiatta,
charakteryzuje sie tym, ze: do wewnetrznej powierzchni obu-
dowy (110), w ksztatcie szerokiego ceownika z ramionami (114)
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odgietymi na zewnatrz, wykonanego ze stopu aluminium, sa przy-
mocowane ptytki drukowane PCB matrycami diod LED (130) oraz
ptytka drukowana PCB z zespotem zasilania (120); przy czym obu-
dowa (110) ma na zewnetrznej powierzchni uzebrowanie radia-
cyjne (111); przy czym do krawedzi (112) na koricach ramion (114)
obudowy (110) na catej ich dtugosci jest przymocowany przezro-
czysty rozpraszacz $wiatta (140), a pomiedzy rozpraszaczem (140)
a zespotem zasilania (120) zamontowana jest nieprzezroczysta
maskownica (150), natomiast krawedzie (112) ramion (114) rozpra-
szacza Swiatta (140) i maskownicy (150) s3 otoczone ceownikowymi
listwami zabezpieczajacymi (160); a ponadto do bokdw obudowy
przymocowane s3, za posrednictwem uszczelki (190), nieprzezro-
czyste scianki boczne (180), przy czym w jednej ze $cianek bocz-
nych (180) znajduje sie przepust (181) dla przewodu zasilania.

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 125608 (22) 2016 09 26
(51) F24C 15/20(2006.01)

F03G 1/00(2006.01)

F04D 25/08 (2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG, Gliwice

(72) NIESPIALOWSKI KRZYSZTOF, WOJCICKI MATEUSZ;
RAWICKI NORBERT; DULAWA KRYSTIAN;
JEDZINIAK MAREK

(54) Ekologiczny naped wirnika wentylatora
w szczegdlnosci do okapéw kuchennych

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest wentylator okapu
kuchennego, ktéry napedzany jest przez reczny korbowy ukfad
napedowy, ztozony z korby recznej (6), sprzezonej z przekfadnig
slimakowa (5), sprzezong poprzez naciggane sprezyny tasmowe (1)
z wielostopniowa przektadnig zebata multiplikujaca (3), a wirnik
wentylatora (7) jest w sposob trwaty osadzony na wale ostatniego
stopnia przektadni multiplikujacej.

(2 zastrzezenia)

Ut (21) 125637 (22) 201609 29
(51) F24H 1/24(2006.01)
F23B 80/02 (2006.01)

(71)  SMAGALA ALEKSANDER PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-USLUGOWE SMAGALA, Zawady
(72) SMAGALA ALEKSANDER

(54) Kociot wodny

(57) Kociot wodny posiada wewnatrz obudowy dwa odwrécone
wzgledem siebie cylindryczne ptaszcze wodne (2, 3), przy czym
wewnetrzny ptaszcz wodny (2) ma komore spalania - dopalania (4)
spalin, zakonczona u dotu stozkowym zsypem (5) popiotu.

(2 zastrzezenia)

VD

N

P Y

Ul (21) 125620 (22) 2016 09 26
(51) F28D 1/053(2006.01)

F28F 1/04 (2006.01)

F24D 19/00 (2006.01)

(71)  INSTAL-PROJEKT GAWLOWSCY, SCIERZYNSCY SPOLKA
JAWNA, Nowa Wies$ k/ Wioctawka

(72) SCIERZYNSKI BARTOSZ; PIERNIKOWSKI PRZEMYSEAW:
NOWOTKA DANIEL

(54) Grzejnik centralnego ogrzewania

(57) Grzejnik centralnego ogrzewania zbudowany jest z dwoch
poziomych kolektoréw, przy czym kolektor gomy (3) wyposazo-
ny jest w odpowietrznik i korek, a kolektor dolny (4) w elementy
przytaczeniowe i dwie mufki zasilajace, korzystnie miedzy ktéry-
mi znajduje sie przegroda kierujgca. Grzejnik sktada sie nastepnie
z rbwnomiernie, pionowo rozmieszczonych ptaskich ksztattowni-
kow (2) o przekrojach prostokatnych, a stosunek odlegtosci miedzy
frontowymi elementami pionowymi (2), a szerokoscig samych ele-
mentéw pionowych miesci sie w przedziale miedzy 35-45%.

(4 zastrzezenia)
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Ut (21) 125621 (22) 2016 09 26
(51) F28D 1/053(2006.01)

F28F 1/04 (2006.01)

F24D 19/00 (2006.01)

(71)  INSTAL-PROJEKT GAWEOWSCY, SCIERZYNSCY
SPOLKA JAWNA, Nowa Wie$ k/Wioctawka

(72) SCIERZYNSKI BARTOSZ; PIERNIKOWSKI PRZEMYSEAW:
NOWOTKA DANIEL

(54) Grzejnik centralnego ogrzewania

(57) Grzejnik centralnego ogrzewania, zbudowany jest z dwdch
poziomych kolektoréw, przy czym kolektor gérny (3) wyposazo-
ny jest w odpowietrznik i korek, a kolektor dolny (4) w elementy
przytaczeniowe i dwie mufki zasilajace, korzystnie miedzy ktéry-
mi znajduje sie przegroda kierujgca oraz réwnomiernie, pionowo
rozmieszczone — pfaskie ksztattowniki (2) o przekrojach prostokat-
nych. W tylnej czesci grzejnika znajduja sie rownomiernie, pionowo
rozmieszczone pfaskie ksztattowniki o przekrojach prostokatnych,
a stosunek odlegtosci miedzy frontowymi elementami piono-
wymi (2), a szerokoscig samych elementow pionowych miesci sie
w przedziale miedzy 35-45%.

(4 zastrzezenia)

2
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Ut (21) 125654 (22) 2016 10 07
(51) F42C21/00(2006.01)

(71)  WOJISKOWY INSTYTUT TECHNIKI INZYNIERYINEJ IM.
PROFESORA JOZEFA KOSACKIEGO, Wroctaw
(72) SLIWINSKI CEZARY

(54) Urzadzenie do badania zapalnikéw naciskowych

(57) Urzadzenie do badania zapalnikéw naciskowych, charakte-
ryzuje sie tym, ze zawiera rame prowadzaca (1) i wézek (2). Rama
prowadzaca (1) jest posadowiona przednig czescig na kotach skret-
nych (3), a tylng na kotach statych (4), natomiast do ramy gtéwnej (5)
wdzka (2) zamocowana jest rama kota (6), wewnatrz ktérej zamonto-
wany jest wat (7) z osadzong na nim piastg i kotem naciskowym (9),
za$ na zewnatrz zamontowane sg kosze (10) z obcigznikami (11).
Do ramy prowadzacej (1) zamocowane sa: wciggarka pierwsza (12)
zling pierwsza (13), wciggarka druga (14) z ling druga (15), krazki (16),
16 13 18 1 17 3
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gumowe zderzaki (17), dyszel (18) i pas transportowy (19). Natomiast
rama gtéwna (5) wézka (2) wyposazona jest w rolki nosne, rolki pro-
wadzace, zastrzaty (22), uchwyt pierwszy, do ktérego zamocowany
jest drugi koniec liny pierwszej (13) i uchwyt drugi, do ktérego za-
mocowany jest drugi koniec liny drugiej (15).

(3 zastrzezenia)

DZIAL G

FIZYKA

Ul (21) 125639 (22) 2016 09 29
(51) GO1D 11/30(2006.01)
G12B9/08 (2006.01)
GOTH 1/00(2006.01)
GOTH 17/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakéw
(72) STYPULA KRZYSZTOF; STECZ PIOTR;
CHEEMECKI JAROSEAW

(54) Podstawa montazowa dla czujnikéw pomiarowych

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest podstawa montazowa
dla czujnikéw pomiarowych. Podstawa montazowa sktadajaca sie
z talerza, wyposazonego w trzy kulowe podpory, charakteryzuje
sie tym, ze wewnatrz talerza (1) znajduje sie materiat balastowy (2),
za$ w centralnej jego czesci osadzony jest element dystansowy (3)
0 wysokosci zblizonej do wysokosci pobocznicy talerza (1), przy
czym do elementu dystansowego (3) przytwierdzona jest kostka
z otworami (4).

(4 zastrzezenia)

U1l (21) 125658 (22) 2016 10 07
(51) GO7D 3/00(2006.01)

(71)  GLOBE SOLUTIONS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Piaseczno
WILCZYNSKI WIESt AW

Rozdzielacz krazkoéw, zwiaszcza monet

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest rozdzielacz krazkdw,
zwlaszcza monet, majacy zastosowanie jako urzadzenie wybiera-
jace z duzego zbioru krazkéw, a w szczegdlnosci ze zbioru monet,
pojedyncze krazki lub monety, celem ich wprowadzenia do od-
rebnego urzadzenia, dokonujacego sprawdzania wymaganych
cech fizycznych krazkoéw, zwtaszcza monet. Rozdzielacz krazkow,
zwtaszcza do monet, posiada cylindryczny obrotowy beben zasy-
powy, ktéry posiada os obrotu usytuowang skosnie do poziomu.
Pod bebnem zasypowym w osi obrotu znajduje sie przektadnia
z napedowym silnikiem elektrycznym. Pod ptyta denng (5) bebna

(GICEN
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zasypowego znajduje sie przylegfa nieruchoma ptyta (1). W ptycie
dennej (5) wykonane sg cztery kotowe otwory odbierajace (4), roz-
mieszczone réwnomiernie na okregu, a w nieruchomej ptycie (1)
wykonany jest otwér odbiorczy (2) w ksztatcie elipsy, ktorej srodek
znajduje sie na okregu odpowiadajacym okregowi, na ktérym znaj-
duja sie otwory odbierajace (4) w ptycie dennej (5).

(4 zastrzezenia)

42 !
9/_

DZIAt H

ELEKTROTECHNIKA

Ut (21) 125647 (22) 2016 10 06
(51) HO1F 27/00(2006.01)

HO1F 27/30(2006.01)

B23K 11/00 (2006.01)

(71) INSTYTUT SPAWALNICTWA, Gliwice;
POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) MIKNO MICHAL; GRZESIK BOGUSLAW;
STEPIEN MARIUSZ

(54) Zespot uzwojen transformatora
energoelektronicznego modutowego

(57) Zespot uzwojen transformatora modutowego, wyposazo-
nego w ksztattowy rdzen, gdzie zespdt uzwojert ma uzwojenia
pierwotne i uzwojenia wtdrne w takiej samej liczbie, a uzwojenia
wykonane s3 z materiatow przewodzacych prad elektryczny jako
profile i zwoje, przy czym uzwojenia pierwotne osadzone sg we-
wnatrz odpowiednich uzwojert wtérnych, charakteryzuje sie tym,
Ze ma co najmniej jedng pare uzwojen wtérnych, wykonanych
z profili (3, 4) zamknietych, a uzwojenia pierwotne (1, 2) sg wielo-
zwojowe i przechodzg przez odpowiednie pary profili (3, 4) jako
uzwojenia warstwowe, przy czym kazdy profil (3, 4) jest skonfiguro-
wany z ksztattem sekcyjnego okna, wydzielonego w ksztattowym
rdzeniu przez wewnetrzne scianki dziatowe.

(3 zastrzezenia)

Ul (21) 125634 (22) 201609 28
(51) HO1R 9/24(2006.01)

(71)  SMART SEALS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowy Kisielin

(72) KOZEOWSKI ADAM; JAKOWIENKO ANNA;
STANIEC RADOStAW; JAKOWIENKO MAKSYM

(54) Listwa zaciskowa elektryczna

(57) Listwa zaciskowa elektryczna przeznaczona jest do pofaczen
energo — elektronicznych, jak na przyktad w przekaznikach posred-
niczacych stacji transformatorowo - rozdzielczej. Listwa zaciskowa
elektryczna ma dielektryczng obudowe (1) z prostokatnymi wneka-
mi (2'). W jednej wnece zamocowany jest zespot zaciskow srubo-
wych, a w drugiej wnece zamocowane s3, poprzez ptytke monta-
z0wg (9), blaszkowate styki (7) o rozwidlonych ramionach (8).

(3 zastrzezenia)
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U1l (21) 125645 (22) 2016 10 03
(51) H02S20/10(2014.01)
F24J 2/52 (2006.01)
F16B 33/06 (2006.01)
C€23C 2/06 (2006.01)

(71) CORAB SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Olsztyn
(72) BIALY HENRYK

(54) System do montazu,
zwiaszcza konstrukgji solarnych

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest system do monta-
7u, zwiaszcza konstrukcji solarnych, wolnostojacych whbijanych
w grunt, bedacy systemem wsporczym dla paneli fotowoltaicznych
i sktadajacy sie z zestawu przednich podpor (1) i tylnych podpér (2)
o zréznicowanej wysokosci i osadzonych w sposdb trwaty w grun-
cie (3), ktére to podpory przednie (1) i podpory tylne (2) potaczone
sq ze sobg w sposob roztgczny profilami (4) w ksztatcie odwréconej
i rozwartej litery I, natomiast do tych rozwartokatnych profili (4)
zamocowane s3 skosnie w sposdb roztagczny profile (9) o przekro-
ju w ksztatcie ceownika zblizonego do litery ,C’, charakteryzuje sie
tym, ze wszystkie elementy konstrukcyjne: (1,2, 4,5,6,7,8,9,10, 11)
systemu pokryte s metaliczng powtoka magnelisu (12) o grubosci
nie mniejszej niz 14 um.

(1 zastrzezenie)

NN
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Ut (21) 125619 (22) 2016 09 26
(51) HO02S40/34(2014.01)
HO1R 4/66 (2006.01)

(71) CORAB SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Olsztyn
(72) BIALY HENRYK

(54) tacznik uziemiajacy, zwhaszcza w systemach
mocowan konstrukgji solarnych

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest facznik uziemiajacy
do wyréwnania potencjatéw elektrycznych, zwiaszcza w syste-
mach mocowan konstrukcji solarnych, zawierajacy zaczep mocu-
jacy, charakteryzuje sie tym, ze ma wyprofilowany element prze-
strzenny (1) z dolng pozioma podstawa (2), gdzie z jednej strony
na gérnej czesci podstawy (2) utworzony jest tunel (3) majacy prze-
kréj poprzeczny w ksztatcie zblizonym do litery ,C" o dwdch ramio-
nach (4 i 5). Zakonczenie ramienia (4) jest zaokraglone, a w bocznej
dciance (6) wykonany jest gwintowany otwor (7) dla sruby (8), nato-
miast zakonczenie ramienia (5) skierowane jest pod katem prostym
ku srodkowi tunelu (3) i ma zaokraglone katy oraz koncédwke ramie-
nia (5). Zas$ ponizej wyprofilowanego elementu przestrzennego (1)
znajduje sie ptaska ptytka (9) z osadzonymi w niej wypustkami (11),
natomiast w drugiej czesci elementu przestrzennego (1) i w ptaskiej
ptytce (9) wykonany jest otwér (12), stuzacy do osadzenia zaczepu
montazowego (13) i skrecenia go do szyny montazowej, za pomo-
ca sruby (14).

(5 zastrzezen)

Ul (21) 125641 (22) 2016 09 30
(51) HO5K 7/20(2006.01)

G12B 15/00(2006.01)

HO1F 27/08 (2006.01)

(71) MEDCOM SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) NIEWIADOMSKI MAREK; t AGOSZ MICHAL;
LIS ROBERT; ORYNSKI ANDRZEJ

(54) Korpus obudowy urzadzen elektrycznych

(57) Korpus obudowy (100) urzadzenia elektrycznego, zawie-
rajacy pfaska $ciane gdérng (101) oraz sciane dolng (102) i sciany
boczne (106, 107), posiadajace na zewnetrznej powierzchni zebra
chfodzace (103, 104, 105), charakteryzujacy sie tym, ze wewnetrzna
powierzchnia (109) korpusu obudowy (100) jest zaopatrzona w po-
dtuzne ryflowanie (110) oraz podtuzne garbiki dystansowe (111).

(7 zastrzezen)




. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr . Int. Cl. Strona Nr . Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3 1 2 3
418504 | A44C(2006.01) 6 8887 GO08G (2006.01) 53 418951 B29D (2006.01) 23
418814 HO1S (2006.01) 55 8888 A61K (2006.01) 12 418952 B29D (2006.01) 23
418818 B29C (2006.01) 21 8889 C07C (2006.01) 30 418953 A47K (2006.01) 8
418819 A61B (2006.01) 10 8890 C07C (2006.01) 30 418956 B60R (2006.01) 24
418820 B24B (2006.01) 19 8891 E01B (2006.01) 39 418957 F16L (2006.01) 47
418821 F24F (2006.01) 47 8892 | A23G (2006.01) 4 418958 F04D (2006.01) 45
418822 | DO6M (2006.01) | 38 8893 B29C (2006.01) 22 418959 CO9K (2006.01) 37
418823 C07C (2006.01) 30 8894 | GOTN (2006.01) | 49 418960 | FO2M (2006.01) | 44
418824 | HO1Q (2006.01) 54 8895 CO2F (2006.01) 27 41896 F02M (2006.01) | 43
418825 GOTN (2006.01) | 48 8896 | A61M (2006.01) 13 418962 F02M (2006.01) | 44
418826 A61K (2015.01) 13 8897 C08G (2006.01) 34 418963 | A21D (2017.01) 3
418827 A23C (2006.01) 4 8898 C04B (2006.01) 29 418964 A47F (2006.01) 8
418828 E04C (2006.01) 41 8899 B23P (2006.01) 18 418965 (C23C(2006.01) 37
418829 B24D (2006.01) 20 8900 B23P (2006.01) 18 418966 (C23C(2006.01) 38
418830 B24B (2006.01) 19 8902 A24C (2006.01) 5 418967 B07B (2006.01) 15
418832 B24D (2006.01) 19 8903 A24C (2006.01) 5 418968 BO1D (2006.01) 14
418833 B24D (2006.01) 20 8905 C03B (2006.01) 28 418969 A61L (2006.01) 13
418834 (C22C (2006.01) 37 8906 F16L (2006.01) 47 418970 B24B (2006.01) 19
418835 A23L (2016.01) 5 8907 GO03B (2006.01) 51 418972 B66B (2006.01) 26
418836 E04C (2006.01) 40 8908 A61B (2006.01) 9 418973 GO02B (2006.01) 51
418837 | A21D (2006.01) 3 8909 C08L (2006.01) 36 418974 B06B (2006.01) 15
418838 B29C (2006.01) 22 8910 C11C(2006.01) 37 418975 C10L (2006.01) 37
418844 | GOTIN (2006.01) | 49 891 B21C(2006.01) 16 418976 A63B (2006.01) 14
418846 CO02F (2006.01) 27 891 A61K (2006.01) 12 418977 A61B (2006.01) 10
418847 CO2F (2006.01) 27 891 FO3D (2016.01) 45 418978 F26B (2006.01) 48
41885 B23K (2006.01) 17 891 B24D (2006.01) 20 418979 A61B (2006.01) 9
418862 C04B (2006.01) 29 891 B62M (2010.01) | 25 418980 GO09B (2006.01) 53
418863 A47C (2006.01) 7 891 C07J (2006.01) 32 41898 B65D (2006.01) 25
418864 GO6F (2006.01) 52 891 C07J (2006.01) 32 418982 B23K (2006.01) 17
418865 B29C (2006.01) 21 8919 C07J (2006.01) 33 418983 E04C (2006.01) 41
418866 | A23G (2006.01) 4 8920 | A61G (2006.01) 10 418984 A42B (2006.01) 6
418867 F04D (2006.01) 45 892 C08J (2006.01) 36 418985 GO6T (2006.01) 52
418868 B23P (2006.01) 18 8927 E06C (2006.01) 43 418986 | G06Q (2012.01) | 52
418869 E21C(2006.01) 43 8929 CO7F (2006.01) 32 418987 | HO1Q (2006.01) | 54
418870 E04B (2006.01) 40 8930 E04B (2006.01) 40 418988 FO03B (2006.01) 44
41887 F15B (2006.01) 45 893 F16L (2006.01) 46 418989 B32B (2006.01) 23
418872 F15B (2006.01) 46 8933 C03C (2006.01) 28 418990 B23B (2006.01) 16
418873 | A21D (2006.01) 3 8934 | A6TH (2006.01) 11 41899 B23K (2006.01) 17
418874 | A61B(2006.01) 10 8935 A47B (2006.01) 6 418992 B23B (2006.01) 16
418875 E04C (2006.01) 41 8936 | A61H (2006.01) 11 418993 B23B (2006.01) 16
418878 E05B (2006.01) 42 8937 G08G (2006.01) 53 418994 D06B (2006.01) 38
418879 E0T1C (2006.01) 39 8938 | A6TH (2006.01) 1 418995 F16K (2006.01) 46
418880 F23L (2006.01) 47 8939 E04F (2006.01) 42 418996 GO02B (2006.01) 51
41888 E04C (2006.01) 41 8940 GO5F (2006.01) 51 418997 GO1R (2006.01) 50
418882 | HOTH (2006.01) 54 894 GO1N (2006.01) 50 418999 B02C (2006.01) 15
418883 BO1L (2006.01) 14 8946 A61K (2006.01) 12 419002 B65D (2006.01) 26
418884 | B27M (2006.01) | 20 8948 EOTF (2016.01) 40 419008 CO8F (2006.01) 33
418885 | B27M (2006.01) | 21 8949 A61K (2006.01) 13 419009 | B41M (2006.01) | 24
418886 C08J (2006.01) 36 8950 A61K (2006.01) 13 4190 A47F (2006.01) 7
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1 2 3 1 2 3 1 2 3
419011 A01C (2006.01) 2 419029 C07C (2006.01) 30 422245 HO1R (2006.01) 55
419012 F41A (2006.01) 48 419030 F26B (2006.01) 48 422514 C04B (2006.01) 29
419014 B65D (2006.01) 26 419031 A61B (2006.01) 9 422559 C07D (2006.01) 31
419015 HO1F (2006.01) 53 419032 A23F (2006.01) 4 422560 C07D (2006.01) 31
419017 A47F (2006.01) 7 419033 A24C (2006.01) 5 422562 C08G (2006.01) 34
419018 B07B (2006.01) 15 419034 A01G (2006.01) 2 422565 C08G (2006.01) 34
419019 C04B (2006.01) 29 419036 B66B (2006.01) 26 422566 C08G (2006.01) 35
419020 C04B (2006.01) 29 419037 E04H (2006.01) 42 422567 C08G (2006.01) 35
419021 B62D (2006.01) 24 419064 A47] (2006.01) 8 422568 C08G (2006.01) 35
419022 | A0TM (2006.01) 3 419120 EO1F (2006.01) 39 422570 C08G (2006.01) 35
419023 AO0TF (2006.01) 2 419454 B24B (2006.01) 19 422600 GOTR (2006.01) 50
419024 A61B (2006.01) 8 419687 B25D (2006.01) 20 422742 CO2F (2006.01) 28
419025 GOTN (2006.01) 49 419721 B23K (2006.01) 17 422876 H02J (2006.01) 55
419027 C10B (2006.01) 37 421572 C0o8L (2006.01) 36 422877 H02J (2006.01) 55
419028 D21H (2006.01) 39 421639 C01G (2006.01) 27 423011 B64C (2006.01) 25
WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
ZGEOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM
zg%o,ygenia Int. Cl. Strona zg’fo,;Izrenia Int. Cl. Strona zg’rotlzrenia Int. Cl. Strona
1 2 3 1 2 3 1 2 3

125608 F24C (2006.01) 62 125636 E04F (2006.01) 60 125649 A0TK (2006.01) 57
125617 F16K (2006.01) 61 125637 F24H (2006.01) 62 125650 B65D (2006.01) 59
125619 H02S (2014.01) 65 125639 GO1D (2006.01) 63 125652 F16B (2006.01) 61
125620 F28D (2006.01) 62 125640 B61D (2006.01) 59 125653 B23B (2006.01) 58
125621 F28D (2006.01) 63 125641 HO5K (2006.01) 65 125654 F42C (2006.01) 63
125628 F215(2006.01) 61 125642 E04B (2006.01) 60 125656 B65D (2006.01) 59
125629 E04F (2006.01) 61 125643 B60R (2006.01) 58 125657 A41D (2006.01) 57
125630 BO1D (2006.01) 58 125645 H02S (2014.01) 64 125658 GO7D (2006.01) 63
125632 B25H (2006.01) 58 125646 A45F (2006.01) 57 126665 B67D (2010.01) 60
125633 B42F (2006.01) 58 125647 HOTF (2006.01) 64

125634 HO1R (2006.01) 64 125648 B65D (2006.01) 59
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