URZAD PATENTOWY RZECZYPOSPOLITE] POLSKIE]

BIULETYN

Urzedu Patentowego

Wynalazki i Wzory uzytkowe

“'. “ '..“"."

1

2

ISSN - 2543-5779 « Cena 10,50 zt (w tym 5% VAT) « Warszawa 2018




Urzad Patentowy RP - na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233! ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2013 r. poz. 1410 z pdzniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréw wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa w ukfa-
dzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowej i zawieraja:
- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowej,

- numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
— nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

- nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figura rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jedli miaty miejsce.

W Biuletynie ogtasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkdw i wzoréw uzytko-
wych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzgd wyznaczony
lub wybrany oraz informacje o ztozeniu thumaczenia na jezyk polski zastrzezeri patentowych europejskiego zgtoszenia
patentowego.

Po wykazie ogtoszer o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszerh wynalazkéw i wzoréw uzytkowych opublikowa-
nych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapozna¢ sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajacym opis, zastrzeze-
nia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgloszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawia¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamoéwieniu nalezy poda¢ przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych da-
nych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.

Urzad Patentowy podaje do wiadomosci nr konta w NBP
Urzad Patentowy RP — NBP O/O w Warszawie konto: 93 1010 1010 0025 8322 3100 0000

Zainteresowanych prenumeratg lub zakupem egzemplarzy biezacych oraz z lat ubiegtych prosimy o sktadanie
zaméwien: faksem pod numerem (22) 579 04 55 lub via e-mail: wydawnictwa@uprp.gov.pl
lub w siedzibie Urzedu Patentowego RP, 00-950 Warszawa, al. Niepodlegtosci 188/192 w pok. 10 w godz. 8-16

Informacji dotyczacych wydawnictw udzielamy pod numerem telefonu (22) 579 01 07, (22) 579 0113, (22) 579 02 24.

URZAD PATENTOWY RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
Druk: Departament Wydawnictw Urzedu Patentowego RP. Zam. 1172/2018
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OGLOSZENIA O ZGtOSZONYCH W URZEDZIE PATENTOWYM
WYNALAZKACH | WZORACH UZYTKOWYCH

Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) - dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) - numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) - nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajacego (kod kraju)*

(72) - nazwisko i imie tworcy (dw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

(86) — data i numer zgtoszenia miedzynarodowego

(87) - data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

(96) - data i numer zgtoszenia europejskiego

(97) - data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujgcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL



l. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

AT (21) 421062 (22) 2017 03 30

(51) A01C 3/02(2006.01)
C12M 1/107 (2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY,
Falenty

(72) ROMANIUK WACK AW; t OCHOWSKI BOGDAN;
BOREK KINGA; MAZUR KAMILA

(54) Sposob wytwarzania biogazu i zesp6t urzadzen
do realizacji tego sposobu

(57) Zgtoszenie rozwigzuje zagadnienie sposobu wytwarzania
biogazu i zespotu do realizacji tego sposobu, znajdujgcego za-
stosowanie gtownie w gospodarstwach rolnych, do zaspokojenia
wiasnych potrzeb inwentarskich. Sposéb, polega na tym, ze zma-
gazynowany w gnojowni (2) obornik (3) taduje sie do kontenera (5),
po czym natadowany obornikiem (3) kontener (5) umieszcza sie
w silosowo-wyptukujacej komorze, a odciekajaca z obornika (3)
gnojowa ciecz gromadzi sie w zbiorniku organicznej frakgji (11),
skad przepompowuije sie do fermentacyjnej komory (13), podgrze-
wa i okresowo miesza, dodajac bakterie metanowe oraz substrat
z rodlin energetycznych. Po fermentacji biogaz ttoczy sie do zbior-
nika biogazu i przetwarza sie na energie cieplng i elektryczng. Ze-
spot urzadzer do wytwarzania biogazu, stanowi silosowo-wyptu-
kujaca komora, z zamontowanymi od géry dyszami zraszaczy (12),
podzielona na hermetycznie zamykane sektory z umieszczonymi
w nich kontenerami (5), wypetnionymi obornikiem (3).

(5 zastrzezen)

AT (21) 421115 (22) 2017 03 31

(51) AOTF 7/02 (2006.01)
AOTF 12/18(2006.01)
B07B 13/11(2006.01)

(71)  UPH SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zagorki
(72) KLODNICKI ANDRZEJ

(54) Urzadzenie odzyskujace ziarno za pomoca tarcia

(57) Urzadzenie sktada sie komory wejsciowej (1), plaszczyzny
cylindrycznej zewnetrznej (2) nieobrotowej i/lub obrotowej, ktéra
wytozona jest materiatem tracym (2a) o odpowiednim ksztatcie
i twardosci od wewnetrznej strony ptaszczyzny cylindrycznej. We-
wnetrzna komora cylindryczna (3) nieobrotowa i/lub obrotowa,

ktéra wytozona jest materiatem tracym (3a) odpowiedniej twar-
dosci po zewnetrznej jej stronie z wyprofilowanym odpowiednio
kierunkiem. Sktada sie z klepiska tracego (4), sita (5), ktére oddzie-
la stome (6), plewy (7), ziarno (8) trafia do zbiornika z wylotem (9),
oczyszczone przez powietrze zdmuchawy (10), a predko$¢ cylindra
wewnetrznego reguluje silnik (11).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 421202  (22) 2017 04 05

(51) A0TM 7/00(2006.01)
AO0TM 11/00 (2006.01)

(71) RADON STANISEAW, Sandomierz
(72) RADON STANISEAW
(

)
54) Opryskiwacz sadowniczy

(57) Opryskiwacz sadowniczy na ramie podwozia (1) ma kolumne
wsporcza, na ktdrej zamocowane sa obrotowo ramowe wysiegni-
ki (101 11) przy uzyciu dwdéch zawiaséw o wspolnej osi obrotdw.
W ramowych wysiegnikach (10 i 11) osadzone s3g suwliwie belki
przesuwne (13), pofaczone na state z pionowymi obudowami pro-
wadnic (14 i 15), w ktérych osadzone sg suwliwie prowadnice (16),
zamocowane na kotach zwrotnych.

7
7

(2 zastrzezenia)

Al (21) 4214

(51) AOTN 43/38(2006.01)
AOTN 59/00(2006.01)
AO01P 21/00(2006.01)
C05G 3/00(2006.01)

(22) 2017 03 31

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZO-HUMANISTYCZNY
W SIEDLCACH, Siedlce

(72) MALINOWSKA ELZBIETA; JANKOWSKI KAZIMIERZ;
SOSNOWSKI JACEK; WISNIEWSKA-KADZAJAN BEATA;
TRUBA MILENA

(54) Srodek dynamizujacy wzrost i rozwdj roslin

(57) Zgtoszenie dotyczy $rodka dynamizujgcego wzrost i rozwoj
rodlin. Srodek zawierajacy kwas indolilo-3-mastowy (IBA) charak-
teryzuje sie tym, ze zawiera 0,30 - 0,40% wagowych kwasu indo-
lilo-3-mastowego (IBA), 10,0 - 20,0% wagowych uwodnionego
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siarczanu zelaza, a pozostatos¢ procentowg $rodka stanowi woda
dejonizowana.
(1 zastrzezenie)

AT (21) 421113 (22) 20

17

(51) AOTN 43/90(2006.01)
AO1N 45/00 (2006.01)
AO1N 59/00 (2006.01)
A01P 21/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZO-HUMANISTYCZNY
W SIEDLCACH, Siedlce

(72) JANKOWSKI KAZIMIERZ; MALINOWSKA ELZBIETA;
SOSNOWSKI JACEK; WISNIEWSKA-KADZAJAN BEATA;
TRUBA MILENA

(54) Kompleksowy srodek hamujacy wzrost i rozwoj
traw

(57) Zgtoszenie dotyczy $rodka hamujacego wzrost i rozwoj traw.
Srodek hamujacy wzrost i rozwdj traw, zawierajgcy mieszanine hor-
mondw rodlinnych charakteryzuje sie tym, ze zawiera 0,30 - 0,40%
wagowych 6-benzyloaminopuryny (BAP), 0,30 - 0,40% wagowych
kwasu giberelinowego (GA3), 5 - 15% wagowych MnSO,, 5 - 15%
wagowych NiSO,, 0,25 - 0,35% wagowych CoSO, i 68,85% - 89,15%
wody dejonizowanej.

03 31

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421078 (22) 2017 03 31

1

(51) A21D 2/36 (2006.01)

A21D 2/38(2006.01)

A21D 8/04(2006.01)
A21D 13/00(2017.01)

(71)  MROZPAK SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bytom
(72) ZWIERCZYNSKI ALEKSANDER

(54) Sposdb wytwarzania pieczywa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania pieczywa
z dodatkiem Inu oleistego, w ktérym to sposobie z maki, drozdzy,
soli, cukru, spulchniacza i wody wyrabia sie ciasto na pieczywo,
ktére miesi sie, dzieli na kesy, poddaje sie garowaniu, piecze sie i za-
mraza. Sposob ten charakteryzuje sie tym, ze do ciasta dodaje sie
spulchniacz naturalny przygotowany w procesie obejmujacym
etapy, w ktérych: rozdrabnia sie siemie Iniane (101) w postaci wytto-
kow o zawartosci ponizej 10% wag. ttuszczu do granulacji ponizej
100 mikrometrow; przygotowuije sie stéd jeczmienny (102) o rozluz-
nieniu od 0,9 do 2,0%, liczbie Kolbacha powyzej 40% i aktywnosci
enzymatycznej w zakresie od 180 do 300 jednostek WK; nastep-
nie wytwarza sie mieszanine spulchniajaca, ktéra zawiera: od 20
do 50% wag. rozdrobnionego siemienia Inianego; od 20 do 50%
wag. Stodu jeczmiennego; oraz od 20 do 50% wag. wody; nastep-
nie mieszanine ogrzewa sie do temperatury od 63 do 65°C i utrzy-
muje sie ja w tej temperaturze przez czas od 27 do 35 minut do mo-
mentu inaktywacji enzymdw proteolitycznych i aktywacji amylaz;
po czym mieszaning ogrzewa sie do temperatury od 78 do 80°C
i utrzymuije sie ja w tej temperaturze w czasie od 10 do 30 minut
do denaturacji enzymow proteolitycznych; a nastepnie mieszanine
schtadza sie do temperatury od 38 do 41°C.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421079 (22) 2017 03 31

1

(51) A21D 2/36(2006.01)

A21D 2/38(2006.01)

A21D 8/04 (2006.01)
A21D 13/00(2017.01)

(71)  MROZPAK SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bytom
(72) ZWIERCZYNSKI ALEKSANDER

(54) Sposob wytwarzania pieczywa z dodatkiem
skietkowanego ziarna pszenicy i naturalnego
spulchniacza

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania pieczy-
wa z dodatkiem skietkowanego ziarna pszenicy, w ktérym to spo-
sobie z maki, drozdzy, soli, cukru, spulchniacza i wody wyrabia sie
ciasto na pieczywo, ktére miesi sie, dzieli na kesy, poddaje sie
garowaniu, piecze sie i zamraza znamienny tym, ze: do ciasta do-
daje sie spulchniacz naturalny przygotowany w procesie obejmu-
jacym etapy, w ktorych: rozdrabnia sie skietkowany jeczmien (101)
do granulacji ponizej 100 mikrometréw; przygotowuje sie stod
jeczmienny (102) o rozluznieniu od 0,9 do 2,0%, liczbie Kolbacha
powyzej 40% i aktywnosci enzymatycznej w zakresie od 180
do 300 jednostek WK; nastepnie wytwarza sie mieszanine spulch-
niajaca (105), ktéra zawiera: od 20 do 50% wag. rozdrobnionego
skietkowanego jeczmienia; od 20 do 50% wag. stodu jeczmienne-
go; oraz od 20 do 50% wag. wody. Nastepnie mieszanine ogrze-
wa sie (106) do temperatury od 63 do 65°C i utrzymuije sie ja w tej
temperaturze przez czas od 27 do 35 minut do momentu inak-
tywadcji enzymdéw proteolitycznych i aktywacji amylaz; po czym
mieszanine ogrzewa sie do temperatury od 78 do 80°C i utrzymu-
je sie ja w tej temperaturze w czasie od 10 do 30 minut do dena-
turacji enzymow proteolitycznych; a nastepnie mieszanine schta-
dza sie (107) do temperatury od 38 do 41°C. W trakcie wyrabiania
ciasta (110), do ciasta dodaje sie mieszanke zmielonych do postaci
pasty skietkowanych ziaren pszenicy w ilosci od 10% do 15% wag.
w stosunku do wszystkich sktadnikéw ciasta oraz zzelowanej
uwodnionej krzemionki o stezeniu od 5% do 10% wag. w wodzie
w ilosci od 0,5% do 1,0% wag. w stosunku do wszystkich sktadni-
kow ciasta.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421080 (22) 2017 03 31

1

(51) A21D 2/36 (2006.01)

A21D 2/38(2006.01)

A21D 8/04(2006.01)
A21D 13/00(2017.01)

(71)  MROZPAK SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bytom
(72) ZWIERCZYNSKI ALEKSANDER

(54) Sposéb wytwarzania pieczywa z dodatkiem
kurkumy i naturalnego spulchniacza

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb wytwarzania pieczy-
wa z dodatkiem kurkumy, w ktérym to sposobie z maki, drozdzy,
spulchniacza, kurkumy i wody wyrabia sie ciasto na pieczywo,
ktére miesi sie, dzieli na kesy, poddaje sie garowaniu, piecze sie
i zamraza znamienny tym, ze: do ciasta dodaje sie spulchniacz na-
turalny przygotowany w procesie obejmujacym etapy, w ktorych:
rozdrabnia sie skietkowany jeczmiert (101) do granulacji ponizej
100 mikrometréw; przygotowuje sie stod jeczmienny (102) o rozluz-
nieniu od 0,9 do 2,0%, liczbie Kolbacha powyzej 40% i aktywnosci
enzymatycznej w zakresie od 180 do 300 jednostek WK; nastepnie
wytwarza sie mieszanine spulchniajaca (105), ktéra zawiera: od 20
do 50% wag. rozdrobnionego skietkowanego jeczmienia; od 20
do 50% wag. stodu jeczmiennego; oraz od 20 do 50% wag. wody.
Nastepnie mieszanine ogrzewa sie (106) do temperatury od 63
do 65°C i utrzymuje sie jg w tej temperaturze przez czas od 27
do 35 minut do momentu inaktywacji enzymow proteolitycznych
i aktywacji amylaz; po czym mieszanine ogrzewa sie do tempera-
tury od 78 do 80°C i utrzymuje sie ja w tej temperaturze w cza-
sie od 10 do 30 minut do denaturacji enzymdw proteolitycznych;
a nastepnie mieszanine schtadza sie (107) do temperatury od 38
do 41°C. W trakcie wyrabiania ciasta (110), do ciasta dodaje sie mie-
szanke zmielonej kurkumy i czarnego pieprzu w proporcji 1001,
wi ilosciod 1,0% do 1,5% wag. w stosunku do wszystkich sktadnikow
ciasta oraz zzelowanej uwodnionej krzemionki o stezeniu od 5%
do 10% wag. w wodzie w ilosci od 0,5% do 1,0% wag. w stosunku
do wszystkich sktadnikow ciasta.

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421135 (22) 2017 04 04

(51) A21D 8/02(2006.01)
A21D 13/80(2017.01)
A21D 15/02(2006.01)
A23L 3/36 (2006.01)
A23L 3/3418(2006.01)

(71) SWEETPRO SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Torun
(72) NOWAK ARTUR

(54) Sposoéb wytwarzania ciast biszkoptowo-
-thuszczowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania ciasta
biszkoptowo-ttuszczowego, w ktérym mase na ciasto przygo-
towang z jaj, maki, cukru, oleju oraz wody dozuje sie do form,
wypieka i pakuje. Sposéb ten charakteryzuje sie tym, ze: przygo-
towuje sie jaja poprzez dezynfekcje parg wodng o temperaturze
100°C przez czas co najmniej 20 sekund, po czym naswietla sie
je promieniowaniem ultrafioletowym przez czas od 6 do 10 go-
dzin; nasyca sie wode do przygotowania ciasta mieszaning gazo-
wa sktadajaca sie z 60% dwutlenku wegla i 40% azotu; po czym
jaja, make, cukier oraz emulsje oleju i wody nasyconej gazem
miesza sie do uzyskania ciasta o napowietrzeniu co najmniej 50%,
przy czym co najmniej 80% gazu w ciescie stanowi mieszanina
gazowa z wody; natychmiast po wypieczeniu, ciasto poddaje sie
mrozeniu kriogenicznemu w temperaturze od -150 do -130°C
do zamrozenia zewnetrznej warstwy ciasta; a nastepnie ciasto pa-
kuje sie w warunkach aseptycznych w atmosferze ochronnej, skfa-
dajacej sie z 70% azotu i 30% dwutlenku wegla, w temperaturze
od 16 do 19°C oraz wilgotnosci wzglednej od 42 do 52% podczas
catego procesu pakowania.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421122 (22) 2017 03 31

(51) A21D 13/06 (2017.01)
A23L 7/13(2016.01)
A23L 33/16 (2016.01)
A23L 27/16 (2016.01)

(71) DEBSKA ALEKSANDRA FERMA OLDAR, Sokotéw
(72) DEBSKA ALEKSANDRA

(54) Produkt spozywczy, w szczegdlnosci stomki
cebulowe z selenem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest produkt spozywczy, w szcze-
gdélnosci stomki cebulowe z selenem, uzyskane z naturalnych skfad-
nikdw zawierajacych tatwo przyswajalne i naturalne zwiazki selenu,
wzbogacajgce codzienng diete oséb dorostych i dzieci. Produkt
spozywczy, w szczegdlnosci stomki cebulowe z selenem, wzbo-
gacone w biologicznie aktywne formy selenu, gdzie masa jajowa
bedaca sktadnikiem jest pozyskiwana od drobiu karmionego pasza
zawierajaca rosliny selenizowane solami nieorganicznymi selenu,
charakteryzuje sie tym, ze zawiera od 35 do 40% wagowych masy
jajowej, od 20 do 26% wagowych maki pszennej, od 10 do 15%
wagowych ttuszczu, korzystnie margaryny, od 2 do 3% wagowych
suszonej cebuli, od 0,5 do 1% wagowych soli kuchennej, oraz do-
petnia sie od 20 do 25% wagowych wody.

=

(3 zastrzezenia)

Al (21) 421239  (22) 2017 04 07
) A23C 3/07(2006.01)

) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
2) MARTYSIAK-ZUROWSKA DORQTA;
MALINOWSKA-PANCZ YK EDYTA; PUTA MAEGORZATA

(54) Sposob pasteryzacji mleka, zwtaszcza mleka
ludzkiego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob pasteryzacji mleka,
zwilaszcza mleka ludzkiego, polegajacy na tym, ze probke mleka

ogrzewa sie do zadanej temperatury z zakresu od 61°C do 70°C
poprzez naswietlanie falami mikrofalowymi o czestotliwosci od 2
do 3 GHzimocy od 400 do 1000 W, przy czym czas uzyskiwania za-
danej temperatury probki mleka nie przekracza 3 minut, po czym
probke mleka ogrzewa sie przez okres do 10 minut.

(5 zastrzezen)

Al (21) 421082 (22) 2017 03 31

(51) A23C9/123(2006.01)
A23C 9/133(2006.01)
A21D 2/34(2006.01)
A21D 8/04(2006.01)
A23G 3/46 (2006.01)

1) KROPIDLOWSKI PIOTR PIEKARNIA CUKIERNIA, Zblewo
2) KROPIDEOWSKI PIOTR

4) Spos6b wytwarzania wyrobdw cukierniczych
na bazie jogurtu probiotycznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania wyrobdw
cukierniczych na bazie jogurtu, w ktérym to sposobie zgodnie
Ze znana recepturg przygotowuje sie ciasto jogurtowe lub krem
jogurtowy na bazie uprzednio przygotowanego jogurtu. Sposob
ten charakteryzuje sie tym, Ze przygotowuje sie jogurt probiotycz-
ny tak, ze surowe mleko pasteryzuje sie w 62,5°C w czasie 30 mi-
nut w zbiorniku pod obnizonym cisnieniem do wartosci 100 mbar,
po czym mleko po pasteryzacji schfadza sie do temperatury 45°C
i zaszczepia wyselekcjonowanymiinamnozonymiszczepamibakte-
rii Lactobacillus acidophillus i Streptococcus thermophillus w stosunku
80:20 w ilosci 30 g/100 L mleka, po czym prowadzi sie fermentacje
w czasie od 10 do 12 godzin w temperaturze 4°C z ciggtym miesza-
niem z predkoscig 20 obr/min, a po osiagnieciu lepkosci w zakresie
od 700 do 1200 mPas przy szybkosdi $cinania 11 5™, do produktu
dodaje sie probiotyczne szczepy bakterii: Bifidobacterium BB-12
w ilosci 20 g/100 L mleka przy stezeniu 1,3 x 10'© komérek Bifido-
bacterium sp. / g. oraz Lactobacillus casei w ilosci 100 ml/100 L mleka
przy stezeniu 1010 komorek Lactobacillus casei / ml i prowadzi sie
fermentacje przez czas 4 godzin w temperaturze 45°C przy ciaggtym
mieszaniu z predkoscia 5 obr/min.

—
=

7
7

—
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(2 zastrzezenia)

Al (21) 421083 (22) 2017 03 31

(51) A23L 7/126 (2016.01)
A21D 2/36 (2006.01)
A21D 8/02(2006.01)
A21D 13/00(2017.01)

1) GOSZCZYCKI DAWID CUSTI, Szatkowo
2) GOSZCZYCKI DAWID

4) Sposob wytwarzania produktéw pieczonych
na bazie kaszy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania pro-
duktu spozywczego na bazie kaszy, w ktérym przygotowuje sie
sktadniki produktu: ciasto kwasne zawierajgce make Zytnig oraz
wode w stosunku wagowym maka zytnia:woda réwnym 30:25:
od 50 do 60 czeéci wagowych; wode: od 5 do 15 czw,; warzywa
i/lub owoce: od 10 do 50 czw.; make tubinowa: od 1 do 10 czw;;
kasze: od 25 do 35 czw,; siemie Iniane: od 1 do 10 czw.; nasiona sto-
necznika: od 1 do 10 czw.,; nasiona sezamu;, od 1 do 10 cz.w,; ptatki
owsiane: od 1 do 10 czw,; przy czym taczna zawarto$¢ siemienia
Inianego, nasion stonecznika, sezamu i ptatkéw owsianych wynosi
od 25 do 35 czw.; po czym miesi sie je, formuje sie je do postaci
batonu lub ciastka, a nastepnie uformowane wyroby wypieka sie,
znamienny tym, ze: przygotowuje sie kasze gryczang, jaglana lub
ich mieszanke w ten sposéb, ze gotuje sie kasze w temperaturze
100°C przez 20 minut, a nastepnie poddaje sie liofilizacji przy tem-
peraturze potki od 20 do 60°C, temperaturze kondensatora od -50
do-30°C oraz cisnieniu od 0,94 do 3,6 mbar do obnizenia zawartosci
wody ponizej 7% wag.; przygotowuje sie warzywa w ten sposob,
Ze gotuje sie je metodg ,sous vide” w kapieli wodnej o temperatu-
rze od 55 do 60°C przez czas od 145 do 155 minut, a nastepnie pod-

—_
=
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daje sie warzywa liofilizacji przy temperaturze pétki od 20 do 60°C,
temperaturze kondensatora od -50 do -30°C oraz ci$nieniu od 0,94
do 3,6 mbar do obnizenia zawartosci wody ponizej 7% wag.; przy-
gotowuje sie owoce suszone lub $wieze poddane liofilizacji przy
temperaturze po6tki od 20 do 60°C, temperaturze kondensatora od
-50 do -30°C oraz cisnieniu od 0,94 do 3,6 mbar do obnizenia zawar-
tosci wody ponizej 7% wag.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 425046 (22) 2018 03 27

(51) A23L 33/16(2016.01)

A23L 33/17(2016.01)

A23L 33/21(2016.01)
(31) 201733592 U (32) 20170407 (33 Cz
(71)  UNIVERZITA HRADEC KRALOVE, Hradec Krélové, CZ
(72) JELINEK MILOS, CZ; HUBALOVSKY STEPAN, CZ;

JELINEK JIRI, CZ; PECHA JIRI, CZ;
KALOMAZNIK KAREL, CZ

(54) Hydrolizowany suplement diety

(57) Przedmiotem zgloszenia jest hydrolizowany suplement die-
ty, zawierajacy 30 do 35 czesci wagowych biatka, 50 do 59 czesci
wagowych rozpuszczalnych polisacharyddw oraz 4 do 6 czesci wa-
gowych popiotu, ktéry zawiera 6 do 10 czesci wagowych fosforu,
5 do 8 czesci wagowych wapnia, 5 do 8 czesci wagowych magnezu
oraz 22 do 25 czesci wagowych potasu.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 425047 (22) 2018 03 27

(51) A23L 33/16 (2016.01)
A23L 33/17(2016.01)
A23L 33/21(2016.01)

1) 2017-33591 U (32) 20170407 (33 Cz

1) UNIVERZITA HRADEC KRALOVE, Hradec Krélové, CZ
2) JELINEK MILOS, CZ; HUBALOVSKY STEPAN, CZ;
JELINEK JIRI, CZ; PECHA JIRI, CZ;
KALOMAZNIK KAREL, CZ

(54) Suplement diety z btonnikiem pokarmowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest suplement diety z btonni-
kiem pokarmowym, zawierajacy 30 do 35 czesci wagowych
biatka, 50 do 68 czesci wagowych nierozpuszczalnych polisacha-
rydéw oraz 2 do 3 czesci wagowych popiotu, ktory zawiera 16
do 18 czesci wagowych fosforu, 12 do 18 czesci wagowych wap-
nia, 5 do 15 czesci wagowych magnezu oraz 14 do 20 czesci wa-
gowych potasu.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421217 (22) 2017 04 07

(51) A24C5/34(2006.01)
A24C 5/345 (2006.01)
B65B 19/30(2006.01)

(71)  INTERNATIONAL TABACCO MACHINERY POLAND
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Radom

(72) OWCZAREK RADOStAW

(54) Urzadzenie oraz sposéb odrzutu wadliwych
artykutéw pretopodobnych z przeptywu masowego
artykutéw pretopodobnych przemystu tytoniowego

(57) Urzadzenie przemystu tytoniowego do odrzutu wadliwych
artykutéw pretopodobnych z przeptywu masowego artykutéw
pretopodobnych, zawierajace sterownik (300), zesp6t monitoru-
jacy (100) dostosowany do optycznego okreélania parametrow
geometrycznych artykutow pretopodobnych (R), oraz co naj-
mniej jeden zespdt odrzucajacy (200), dostosowany do usuwania
artykutu pretopodobnego z przeptywu masowego artykutéw
pretopodobnych, ktory to zespét jest umieszczony za zespotem

monitorujgcym patrzac w kierunku przeptywu masowego arty-
kutow pretopodobnych (R). Urzadzenie charakteryzuje sie tym,
ze zespo6t monitorujacy (100) ma rejestratory optyczne (101),
rejestrujgce obrazy przeciwnych powierzchni czotowych prze-
ptywu masowego artykutow pretopodobnych na przenosniku.
Urzadzenie zawiera sterownik (300), ktory na podstawie zareje-
strowanych obrazow, stosujac kryteria dotyczace parametréw
geometrycznych przeciwnych powierzchni czotowych artykutéw
pretopodobnych (R), identyfikuje w przeptywie masowym wa-
dliwy artykut pretopodobny (Rd), oraz okresla potozenie w prze-
ptywie masowym wadliwe artykuty pretopodobne (Rd), a zespot
odrzucajacy zawiera co najmniej jeden element popychajacy do-
stosowany do odrzucania wadliwego artykutu pretopodobnego,
zamocowany tak, ze w czasie trwania odrzucania przesuwa sie
wraz z przeptywem masowym w potozeniu umozliwiajacym wy-
pchniecie wadliwego artykutu pretopodobnego (Rd).

(15 zastrzezen)

Al (21) 420997 (22) 201703 28
(51) A24C5/356 (2006.01)

(71)  INTERNATIONAL TABACCO MACHINERY POLAND
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Radom

(72) GIELNIEWSKI ADAM

(54) Sposéb oprézniania pojemnikéw napetnionych
artykutami pretopodobnymi wytwarzanymi
w przemysle tytoniowym

(57) Sposéb oprozniania pojemnikéw napetnionych artykutami

pretopodobnymi wytwarzanymi w przemysle tytoniowym zawie-

rajacy nastepujace etapy: doprowadza sie przeznaczone do opréz-
niania pojemniki do obszaru wejécia do magazynu posredniego
zawierajacego sasiadujace ze sobg kanaty oddzielone od siebie
przegrodami; przy pomocy ptytek podpierajacych przekazuje sie
artykuty pretopodobne z pojemnika do kanatéw magazynu po-
$redniego; kanaty magazynu posredniego wypetnia sie artykutami
pretopodobnymi; wysuwa sie ptytki podpierajace z kanatéw maga-
zynu posredniego; oproznia sie kolejne kanaty magazynu posred-
niego przy pomocy zsypu dostosowanego do przemieszczania sie
pomiedzy wylotami kanatéw magazynu posredniego, a nastepnie
artykuty pretopodobne przekazuje sie z kanatéw magazynu, po-
przez zsyp, na przeno$nik odprowadzajacy do urzadzenia odbie-
rajacego. Sposob charakteryzuje sie tym, ze podczas oprdzniania
co najmniej jednego kanatu magazynu posredniego magazyn
posredni przemieszcza sie liniowo w kierunku przeciwnym do kie-
runku (T) transportowania artykutéw pretopodobnych na przeno-
$niku odprowadzajacym (19), a po catkowitym oprdznieniu kanatu,
magazyn posredni przemieszcza sie w kierunku zgodnym z kierun-
kiem (T) transportowania artykutéw pretopodobnych na przeno-
$niku odprowadzajacym (19) do osiggniecia pozycji, w ktérej wylot

z kolejnego kanatu wypetnionego artykutami pretopodobnymi

zréwna sie z wlotem (21) zsypu (20), przy czym magazyn posredni,

podczas przemieszczania sie w kierunku zgodnym z kierunkiem (T)
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transportowania artykutéw pretopodobnych na przenosniku, prze-
mieszcza sie ze zmienng predkoscia.
(12 zastrzezeri)

R

Vs=0

b

[ @]
19— Vg=0 V>0

Al (21) 421224  (22) 2017 04 07

(51) A41D 20/00(2006.01)
GO02B 5/08 (2006.01)
G02C 7/14 (2006.01)

1) ADAMCZEWSKI MAREK, Szczecin
ADAMCZEWSKI MAREK

Przyrzad obserwacyjny

(57) Przyrzad obserwacyjny do noszenia na glowie zawierajacy:
podtuzny wspornik; przymocowang do wspornika opaske do mo-
cowania wspornika na czole nad linig oczu; lustro przymocowane
do wspornika; charakteryzuje sie tym, ze lustro (130) zawiera dwa
obszary, przy czym: pierwszy obszar lustra znajduje sie przy jed-
nej krawedzi bocznej wspornika; drugi obszar lustra znajduje sie
przy drugiej krawedzi bocznej wspornika; przy czym obszary lu-
stra s3 zamocowane wahliwie wokot osi przebiegajacej zasadniczo
réwnolegle do linii oczu.

(7 zastrzezeri)

AT (21) 421199  (22) 2017 04 05

(51) A47B 13/08 (2006.01)
A47B 13/00(2006.01)
B32B 7/00(2006.01)
A47B 96/20 (2006.01)

(71) KESSLER-POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Przewormno
(72) SOBKOW ZBIGNIEW

(54) Sposoéb wytwarzania blatéw modutowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob wytwarzania blatow
modutowych, majacy zastosowanie w szczegdlnosci do produkgji
stotéw pod maszyny do szycia. Sposéb wytwarzania blatéw mo-
dutowych charakteryzuje sie tym, ze w pierwszej kolejnosci z kilku
sprasowanych warstw sklejki (1) potaczonych klejem (2) wytwarza sie
surowg ptyte (3), ktdrg nastepnie szlifuje sie, po czym okleja sieja la-
minatem HPL, nastepnie tak przygotowang ptyte (3) formatuje sie
przez rozkréj ptyty na mniejsze elementy (4), korzystnie o ksztatcie
zblizonym do prostopadfoscianu i okreslonych wymiarach, po czym
tak sformatowane elementy (4) poddaje sie obrébce skrawaniem,
w celu uzyskania pozadanych wymiaréw zewnetrznych, dalej w po-
szczegdlnych elementach wykonuje sie otwory (5) oraz wyciecia (6),
nastepnie tak powstaty blat (7) okleja sie obrzezem (8), korzystnie
z ABS, po czym w bocznych krawedziach blatu gtéwnego (7) wy-
konuje sie wyciecia (11), w ktorych montuje sie ksztattowniki, ko-
rzystnie ceowniki, stanowiace prowadnice do zamocowania blatéw
rozszerzajacych (12), a nastepnie w bocznych krawedziach blatéw
rozszerzajacych (12) wykonuje sie wyciecia, w ktorych montuje sie

profile ksztattowe (14), korzystnie o zewnetrznym zarysie zblizonym
do gtowki szyny, osadzonej na prostopadtosciennej stopie.
(20 zastrzezen)

Wykonanie surowej plyty (3) poprzez polgczenie kilku sprasowanych
warstw sklejki brzozowej (1), polaczonych klejem (2)

| OKlejenie piyty (3) laminatem HPL I

1

‘ Rozkro; plyty (3) na elementy (4) |
i

] Wykonanie otworéw (5) i wycigé (6) |
i

L Oklejenie blat (7) obrzezem (8) ]
1
Wiykonanie nacieé w b h h blatu gl i
ie w nich k ikéw (11)

K 2

Wykonanie nacigt w bocznych krawedziach blatbw i
(12) i zamontowanie w nich profili ksztaowych (14)

AT (21) 421161  (22) 2017 04 05
(51) A47B 88/00(2017.01)

(71) PRO METAL FORM S. KOSTKA, K. MENCEL,
R. KACZMARCZYK SPOLKA JAWNA, Strzelce Krajenskie
(72) MENCEL KRZYSZTOF

(54) Szafka zawierajaca mechanizm otwierania szuflady
obustronnej

(57) Szafka zawierajaca mechanizm otwierania szuflady obu-
stronnej, obejmujaca dwa fronty szuflady, umieszczone po dwdch
stronach korpusu szafki, skrzynie szuflady zamocowang suwliwie
w korpusie oraz elementy zaczepowe, charakteryzuje sie tym,
ze do frontéw (3, 4) szuflady od strony wewnetrznej szuflady (1)
zamocowane sg mechanizmy zaczepowe (5), obejmujace zamoco-
wane wychylInie elementy zaczepowe (9), a na dolnej powierzchni
dna (11) skrzyni (2) szuflady (1) oraz na gérnej powierzchni dolnej
$ciany korpusu szafki (7) znajduja sie zaczepy (6) wspdtpracujace
z elementami zaczepowymi (9), przy czym kazdy front (3, 4) posiada
mechanizm zaczepowy (5) z elementem zaczepowym (9), wspot-
pracujacym z zaczepem dna skrzyni szuflady oraz mechanizm za-
czepowy (5) z elementem zaczepowym (9), wspotpracujacym z za-
czepem dolnej $ciany korpusu szafki, w taki sposob, ze: - gdy oba
fronty szuflady sg w pozycji wsunietej wszystkie elementy zaczepo-
we znajduja sie w pozycji neutralnej, w ktérej elementy zaczepowe
nie sg sprzezone z zadnym z zaczepdw, - natomiast wysuniecie jed-
nego z frontéw powoduje wychylenie jednego z elementdw zacze-
powych (9) mechanizmu (5) zamocowanego do tego frontu (3, 4)
z potozenia neutralnego w taki sposob, ze sprzega sie on z zacze-
pem (6) skrzyni szuflady oraz wychylenie jednego z elementow
zaczepowych (9) mechanizmu (5), zamocowanego do drugiego
frontu (3, 4) z potozenia neutralnego w taki sposob, ze sprzega sie
on z zaczepem (6) na korpusie szafki (7), przy czym pozostate ele-
menty zaczepowe (9) przytrzymywane sg w pozycji neutralnej od-
powiednio przezdno szuflady (11) lub doIng $ciane korpusu (7) szafki.

(4 zastrzezenia)

J
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AT (21) 421116 (22) 2017 03 31

(51) A47127/21(2006.01)
A47] 36/24(2006.01)

(71)  UPH SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zagorki

(72) KEODNICKI ANDRZEJ
(54) Urzadzenie podgrzewajaco - zagotowujace ptyny
(57) (1) - wewnetrzna ,sztabka rezonujaca’, podtgczona do ,pra-
dowego przewodu” zasilania elektrycznodcig 50 Hz, (2) niemal
identyczne co do ksztattu rowniez zewnetrzne ,sztabki buforujgce”,
podfaczone do ,neutralnego” przewodu zasilania elektrycznoscia
(zwanego tez ,przewodem zwrotnym”), (3 i 5) - dwie nakretki jakie
mocuja obie sztabki w ich poprawnych potozeniach, (4) - podktad-
ka, ktéra stuzy do regulacji wzajemnej odlegtoéci sztabek ,L” (odle-
gto$¢ ta powinna byc okoto 4 do 6 mm), (6) - przewod elektryczny,
ktéry podtacza ,pradowy przewdd” zasilania elektrycznoscig do
,Sztabki rezonujacej” (1), (7) - przewdd, ktory odbiera elektrycznodc
ze ,sztabek buforujgcych” i dostarcza ja do ,neutralnego (zwrot-
nego) przewodu" zasilania elektrycznoscia 50 Hz, (8) - dtuga rurka
do montazu, czyli jakby ,rama” tej grzatki, ktéra utrzymuje razem
pozostate jej czesci.

(3 zastrzezenia)

AR

4

™

AT (21) 421220 (22) 2017 04 06

(51) A47J36/00(2006.01)
F24H 9/00 (2006.01)

(71)  UPH SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zagérki
(72) KLODNICKI ANDRZEJ

(54) Przeptywowo zanurzeniowe urzadzenie
podgrzewajaco - zagotowujgce ptyny

(57) (1) - wewnetrzna ,rurka rezonujaca’ podtgczona do ,pra-
dowego przewodu” zasilania elektrycznoscig 50 Hz, (2) - niemal
identyczne co do ksztattu réwniez zewnetrzne ,rurki buforujace”
podtaczone do ,neutralnego” przewodu zasilania elektrycznoscia
(zwanego tez ,przewodem zwrotnym”), (3 i 5) - dwie nakretki jakie
mocujg obie sztabki w ich poprawnych potozeniach, (4) - pod-
ktadki, ktore stuza do regulacji wzajemnej odlegtosci rurek ,L” (6)
- przewdd elektryczny, ktéry podtacza ,pradowy przewdd” zasi-
lania elektrycznoscia do ,rurki rezonujacej” (1, 7) - przewdd, ktéry
odbiera elektrycznos¢ z ,rurek buforujacych” (2, 8) rurka montow-
nicza, ostona (9).

(3 zastrzezenia)

A /1 .-'1 9 &

Al (21) 421144 (22) 2017 04 01

(51) A47L 13/41(2006.01)
A47L 13/28 (2006.01)
A47L 13/16 (2006.01)
B60S 3/04 (2006.01)
B24D 15/00(2006.01)

1) KIJAK SEBASTIAN JOZEF, Tarnéw
2) KIJAK SEBASTIAN JOZEF

54) Pad do polerowania karoserii samochodowej

(57) Pad do polerowania karoserii samochodowej, sklada sie
z pokrowca poliestrowego, w ksztatcie prostokata, z uchwytem
do przytrzymywania dtoni. Wnetrze pada stanowi ksztattka pro-
stokatna z pianki polietylenowej (3), z wyfrezowanymi szescioma
otworami w ksztatcie walca, utozonymi w dwoch rzedach po trzy
otwory (4), w ktorych umieszczone sg magnesy state ferrytowe wal-
cowe, sze$¢ sztuk (5).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 421075 (22) 2017 03 31
(51) A61F 2/18(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET JAGIELLONSKI, Krakéw; AKADEMIA
GORNICZO-HUTNICZA IM. STANISt AWA STASZICA
W KRAKOWIE, Krakow

(72)  KONIOR MARCIN; Kk ACZYNSKI MACIE

(54) Proteza ucha srodkowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest proteza ucha Srodkowego,
w szczegdlnosci tancucha przewodzacego ucha $rodkowego,
zawierajaca pierwsza czes$¢ sprezynowg (2) stanowigca sprezyne
o wielu zwojach, o dtugosci Lm z zakresu od 0,2 mm do 10 mm
oraz druga czes¢ sprezynowa (3), stanowiaca sprezyne o co naj-
mniej jednym zwoju, o dtugosci Lk z zakresu od 0,1 mm do 4 mm,
przy czym pierwsza czes¢ sprezynowa (2) oraz druga czes¢ spre-
zynowa (3) wykonane sg z drutu z materiatu posiadajacego modut
Younga E z zakresu od 7 + 1010 N/m? do 11,4 - 1010 N/m?, gestos¢ p
z zakresu od 4+ 103 kg/m3 do 20 « 103 kg/m3, wspétczynnik Poisso-
na v z zakresu od 0,34 do 0,44, przy czym pierwsza czes¢ sprezy-
nowa (2) jest pofaczona z druga czesdciag sprezynowa (3) tak, ze 0$
symetrii obrotowej pierwszej czesci sprezynowej (2) jest pod ka-
tem a, wzgledem osi symetrii obrotowej drugiej czesci sprezyno-
wej (3) zawierajacym sie w przedziale od 5° do 160°.

(6 zastrzezeri)

_m
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AT (21) 421130  (22) 2017 03 31

(51) A61K 8/19(2006.01)
A61Q 19/00(2006.01)

(71)  COSSI SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kielce
(72) SYCHOWSKI GRZEGORZ; RATAJ WITOLD

(54) Kompozycja kosmetyczna zawierajgca naturalne
fulereny i sposdb jej przygotowania
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja kosmetyczna za-
wierajaca naturalne fulereny. Kompozycja charakteryzuje sie tym,
Ze zawiera 50 - 80% wagowych wody szungitowej zemulgowanej,
z 1 - 8% wagowych zlozonego emulgatora ciekfokrystalicznego
zawierajacego co najmniej stearynian glicerolu, alkohol cetyloste-
arylowy, kwas stearynowy, lauroiloglutaminian sodu. Zgfoszenie
obejmuje tezsposob wytwarzania kompozycjikosmetycznejzawie-
rajacej naturalne fulereny, ktéry polega na tym, ze przygotowuje sie
wode szungitowg poprzez roztwarzanie szungitu w temperaturze
pokojowej co najmniej przez okres 48 godzin, nastepnie otrzymang
wode szungitowa umieszcza sie w mieszalniku i dodaje emulgator
ciekfokrystaliczny zawierajacy co najmniej stearynian glicerolu, al-
kohol cetylostearylowy, kwas stearynowy, lauroiloglutaminian sodu
oraz zagestnik i konserwant, substancje wodne i olejowe, cato$¢
podgrzewa sie do 75 - 80°C i miesza do rozpuszczenia wszystkich
sktadnikow, nastepnie homogenizuje sie bez podgrzewania przez
10 minut, a nastepnie chtodzi z predkoscig 1°C/min i ciggle miesza.
(8 zastrzezen)

Al (21) 421226  (22) 2017 04 07

(51) A61K 8/34(2006.01)
A61K 8/55(2006.01)
A61K 8/60 (2006.01)
A61K 8/67 (2006.01)
A61K 8/73(2006.01)

(71)  LABORATORIUM KOSMETYKOW NATURALNYCH
FARMONA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow

(72) SIEMINSKA KATARZYNA; KONSTANTY MAGDALENA

(54) Kompozycja kosmetyczna oraz preparat
kosmetyczny do stosowania zewnetrznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja kosmetyczna
do stosowania zewnetrznego, charakteryzujaca sie tym, ze zawie-
ra sktadniki: niacynamid w ilosci od 1 do 80 czesci wagowych;
trichlorek  1-propanaminium,2,3-dihydroksy-N,N-dimetylo-N-[3-
-(1-okso-9,12-oktadekadienyloamino)propyl]- triestru 3-fosforano-
wego w ilosci od 0,1 do 15 czesci wagowych; inuline w ilosci
od 0,1 do 15 czeéci wagowych; oraz oligosacharyd alfa-gluka-
nowy bedacy oligomerem glukozowym o stopniu polimeryzacji
w zakresie od 2 do 10, w ilosci od 0,1 do 10 czesci wagowych; przy
czym skfadniki kompozycji sa zawieszone w 10 do 40 czesciach
wagowych propano-1,2-diolu. Przedmiotem zgtoszenia jest takze
preparat zawierajacy powyzsza kompozycje kosmetyczna.

(18 zastrzezeri)

o~ o~ —

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2017 04 21

AT (21) 421092 (22) 2017 03 30

(51) A61K 9/10(2006.01)
A61K 36/53(2006.01)
A61P 17/02 (2006.01)

(71) WYZSZA SZKOtA MEDYCZNA W BIALYMSTOKU,
Biatystok

(72) TOMULEWICZ MIKOLAJ

(54) Preparat ziotowy przyspieszajacy gojenie
uszkodzen bton sluzowych jamy ustnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest preparat ziotowy przyspiesza-
jacy gojenie uszkodzer btony sluzowej jamy ustnej o dziataniu

przeciwzapalnym, przeciwbolowym i antyseptycznym, stosowa-
ny do wspomagania leczenia stanéw zwigzanych z uszkodzeniem
bton sluzowych (stany zapalne jamy ustnej i dzigset, afty, uszko-
dzenia wywotane noszeniem niedopasowanych protez, aparatéw
ortodontycznych). Preparat ziotowy przyspieszajacy gojenie uszko-
dzen bton sluzowych, zawierajacy jako substancje czynng alkoho-
lowy ekstrakt roslinny z miodownika melisowatego (Melittis me-
lissophyllum), zawieszony w podtozu hydrozelowym lub glicerolu
w ilosci od 0,1 - 10% wag., charakteryzuje sie tym, ze zawiera w ilo-
$ciod 20 + 99,7% wag. 20% wyciag etanolowy z miodownika meli-
sowatego (Melittis melissophyllum), srodki przeciwbdlowe w ilosci
0d 0,1 + 10% wag. i $rodki antyseptyczne wilosci od 0,1 + 10% wag.
Korzystnie, gdy jako podtoze zawiera hydroksymetyloceluloze lub
karboksymetyloceluloze lub skondensowany kwas poliakrylowy.
Korzystnie, gdy jako srodek antyseptyczny zawiera 0,1% roztwor
chlorheksydyny lub 3% roztwér kwasu borowego lub 3% roz-
twor H,0,. Korzystnie, gdy jako Srodek przeciwbdlowy zawiera
benzokaine lub lidokaine.

(9 zastrzezen)

Al (21) 420986 (22) 2017 03 24

(51) A61K 31/352(2006.01)
A61K 33/26 (2006.01)
A61K 45/00(2006.01)
A61K47/10(2017.01)
A61P 17/00(2006.01)

1) BIOGENED SPOtKA AKCYINA, t6dz
2) GRZEGORZEWSKI ANDRZEJ

4) Kompozycja dermatologiczna, zwtaszcza
do leczenia tysienia androgenowego

(57) Zgtoszenie dotyczy kompozycji dermatologicznej, zwlasz-
cza do leczenia tysienia androgenowego charakteryzujacej sie
tym, ze zawiera flawonoid - apigenine w ilosci od 00,1 do 1% w/w,
D-pantenol wilosci od 0,1 do 5% w/w, jony zelaza oraz zwigzek na-
wilzajacy wiilosci od 1 do 5% w/w.

=

7
7
6

(3 zastrzezenia)

AT (21) 421071 (22) 2017 03 30

(51) A61K 35/10(2015.01)
A61P 31/02 (2006.01)
A61L 2/16 (2006.01)
A61L 101/56 (2006.01)
A23L 3/3472(2006.01)
AO1TN 61/00(2006.01)

(71)  AMBER LABORATORIES SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Osiniak-Piotrowo
(72) KACZMARCZYKIGOR

(54) Srodek o dziataniu bakteriostatycznym,
bakteriobdjczym i grzybobojczym oraz sposéb jego
otrzymywania

(57) Zgtoszenie dotyczy $rodka o dziataniu bakteriostatycznym,
bakteriobdjczym i grzybobdjczym oraz sposéb jego otrzymywa-
nia, znajdujacy zastosowanie przy otrzymywaniu kompozydcji far-
maceutycznych lub kosmetycznych o wiasciwosciach leczniczych
lub profilaktycznych, srodkéw uzywanych do sterylizacji i odkaza-
nia materiatéw i przedmiotéw innych jak srodki spozywcze lub kon-
taktowe. Srodek o dziataniu bakteriostatycznym, bakteriobdjczym
i grzybobdjczym, ktory zawiera ekstrakt z bursztynu battyckiego
charakteryzuje sie tym, ze srodek zawiera substancje polarna oraz
suchg pozostatos¢ uzyskana po odparowaniu rozpuszczalnika z cie-
ktej fazy ekstraktu zbursztynu battyckiego rozpuszczonejw etanolu.

(8 zastrzezen)

AT (21) 421133 (22) 2017 03 31

(51) A61K 38/00(2006.01)
A61M 37/00 (2006.01)
A61N 7/00(2006.01)
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(71)  ASKLEPIOS TECHNOLOGIES SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Pawtdwek
(72) RUBAS KLAUDIA

(54) Sposéb i urzadzenie do zwiekszania nasycenia
kolagenem tkanek, zwtaszcza skéry

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob zwiekszania nasycenia
kolagenem, w szczegdlnosdci typu |, V, VIl tkanek, zwtaszcza skory.
Sposéb ten przebiega w kolejnych etapach: najpierw podaje sie
do skory wiasciwej, tkanki podskérnej i powiezi miesniowej ul-
tradZwieki o duzym stopniu skupienia i wysokiej czestotliwosci,
w szczegoInosci za pomoca urzadzenia typu HIFU (High Intensity
Focused Ultrasound) i wywotanie miejscowo koagulacji termicznej,
nastepnie naswietla sie miejscowo powierzchnie skory Swiattem
lasera, korzystnie frakcyjnego i nieablacyjnego, korzystnie lasera
neodymowo - yagowego, przez czas co najwyzej godziny, korzyst-
nie wprowadzajac uprzednio do tkanek nie mniej niz 2,5 litra cie-
czy, korzystnie wody, a gteboko$¢ naswietlania skory Swiattem la-
sera zawarta jest w przedziale od 0,5 do 1,5 mm, dalej prowadzi sie
sublimacje i obkurczenie skéry, w szczegélnosci w okolicach oczu,
za pomoca mikrowigzki plazmy. Przy czym korzystnie, gdy dziataniu
mikrowiazki plazmy poddaje sie obszar ograniczony lub stanowiacy
wielokrotno$¢ kwadratu lub tréjkata o dtugosci boku nie wiekszej
niz 0,5 mm. Korzystnie, gdy punkty sublimacji oddalone sg od sie-
bie na odlegtos¢ nie wieksza niz 1 mm, po czym korzystnie, gdy
dodatkowo na powierzchnie skéry naktada sie co najmniej jeden
preparat zawierajacy co najmniej kolagen, a takze korzystnie filtr uv
nie mniejszy niz +50. Zgtoszenie obejmuje tez urzadzenie do zwiek-
szania nasycenia kolagenem tkanek, zwtaszcza skory. Urzadzenie
to zawiera zestawione ze sobg co najmniej emiter ultradzwigkow
typu HIFU, frakcyjny i nieablacyjny laser neodymowo - yagowy
oraz korzystnie generator mikrowiazki plazmy oraz co najmniej je-
den swiattowdd pracujacy na dtugosci fali od 365 nm do 630 nm.

(10 zastrzezeri)

Al (21) 420996 (22) 2017 03 27

(51) A61K 39/102 (2006.01)
CO7K 14/285 (2006.01)

(71) STEFANIAK TADEUSZ, Wroctaw
(72) STEFANIAK TADEUSZ; BAJZERT JOANNA; RZASA ANNA;
JAWOR PAULINA; JELEN FILIP; KOtODZIEJCZYK ROBERT

(54) Kompozycja oraz zastosowanie kompozycji

do wytwarzania szczepionki dla zwierzat, zwtaszcza

dla bydta i swin
(57) Zgtoszenie dotyczy kompozycji, ktéra zawiera biatko rHsp60
Histophilus. somni w iloéci nie mniej niz 10 pg/dawke, biatko
rOMP40 Histophilus. somni w ilosci nie mniej niz 20 pg/osobnika
oraz adiuwant. Ponadto niniejsze zgtoszenie dotyczy takze zasto-
sowania tej kompozycji do wytwarzania szczepionki podjednost-
kowej, albo jako dodatku do szczepionki wielowaznej, zwtaszcza
wirusowej, indukujgcej odpornos¢ krzyzowa wobec bakterii Gram-
-ujemnych. Okazato sie, ze taczne oddziatywanie przeciwciat prze-
ciw tym dwu biatkom powoduje wzmocnienie efektu ochronnego,
przed infekcjami a nie tylko efekt sumujacy.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421159 (22) 2017 04 03

(51) A61L 15/42(2006.01)
A61L 15/16 (2006.01)
A61F 13/15(2006.01)

(71) EKO-STYL RENTAL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Lezajsk

(72) JAROSZ-WILKOEAZKA ANNA; tOS ADAM

(54) Jednorazowy wyréb chtonny dla oséb dorostych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest jednorazowy wyrdb chtonny

dla oséb dorostych, zwtaszcza w postaci pieluch i pieluchomajtek,
majacy zastosowanie przy fagodnych zmianach w funkcjonowaniu

organizmu osoby dorostej. Wyréb ten ma warstwe chtonng, ktéra
zawiera substancje polimerowe otrzymane w wyniku prowadzo-
nej w srodowisku wodnym, przy wartosciach pH w zakresie 5 - 6,
w temperaturze 25 - 30°C, z zastosowaniem jako biokatalizatora
wolnej lub unieruchomionej lakazy grzybowej, otrzymanej z grzy-
béw z rodzaju Cerrena, Trametes, Aborliporus, Pleurotus, Fomes
transformacji wodnych lub etanolowych ekstraktéw zidt: krwaw-
nika (Achillea millefolium) i/lub szatwii (Salvia officinalis) i/lub ma-
cierzanki zwyczajnej (Thymus pulegioides) i/lub tymianku (Thymus
vulgaris L) i/lub wrotyczu (Tanacetum parthenium) i/lub kwiat
nagietka (Calendula officinalis) i/lub babki zwyczajnej (Plantago
major), przy czym zawarto$¢ substancji polimerowych wynosi
0d 0,0001% do 40% wagowych.

(2 zastrzezenia)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 421081 (22) 2017 03 31

(51) B0O1D 39/14(2006.01)
CO2F 1/28 (2006.01)

(71)  AMII SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, £6dz

(72) SINIARSKI MICHAL

(54) Filtr do wody i sposéb wytwarzania filtréw do wody

(57) Sposéb wytwarzania filtra do wody, w ktérym to sposobie
przygotowuje sie na bazie skruszonych ztozy mineralizujgcych
wkiad filtrujacy, ktéry umieszcza sie w korpusie z tworzywa sztucz-
nego; charakteryzuje sie tym, ze wkiad filtrujacy przygotowuje sie

101

I’rzygotowanie zloza mineralizujqcegol

102

Przygotowanie skiadnikow w
urzadzeniu zasypujacym mieszalnik
103

| Migszanie skiadnikow w mieszalniku |

¢ 104
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ikontrola_jakosci
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¢ 109
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¢ 110
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w ten sposdb, ze: mieszanine filtrujaca przygotowuje sie z nastepu-
jacych surowcéw: termoplastyczne spoiwo polimerowe o granu-
lacji od 40 do 300 um w ilosci od 10 do 25% wag., skruszone ztoza
mineralizujace o granulacji od 50 do 500 pm w ilosci od 1 do 30%
wag. oraz wegiel aktywny o granulacji od 40 do 300 pm w ilosci
od 45 do 89% wag., ktére wprowadza sie (103) do mieszalnika oraz
miesza sie je az do uzyskania jednorodnej mieszaniny; nasypu-
je sie (104) zadang ilo$¢ mieszaniny do formy; sprasowuje sie (105)
blok mineralizujacy w formie; wygrzewa sie (106) forme z mieszani-
ng przez okres od 20 do 60 min w temperaturze od 180 do 220°C;
usuwa sie (107) wystudzony blok mineralizujacy z formy, uzyskujac
wktad filtrujacy do umieszczenia w korpusie ztworzywa sztucznego.

(6 zastrzezen)

AT (21) 421024 (22) 201703 29

(51) BO1D 50/00 (2006.01)
B01D 53/38(2006.01)
B01D 53/78(2006.01)

(71)  ADAMOWICZ HENRYK, Rybnik

(72) ADAMOWICZ HENRYK

(54) Sposob oraz uktad oczyszczania spalin kottowych
(57) Oczyszczanie spalin powstajacych przy matych przydo-
mowych kottowniach grzewczych (A) polega na przyspieszaniu
ich wewnatrz rurociggu (6) czynnikiem pneumatycznym za pomo-
Cq urzadzenia pneumatycznego (1) i wprowadzeniu utworzonej
mieszanin spalin do cyklonu (B) oczyszczajac mieszanine z czaste-
czek ciata statego, a nastepnie prowadzac dalej proces oczyszczania
kieruje sie mieszanine spalin przez filtr cieczowy (C), oczyszczajacy
je z dioksyn po czym wyprowadza sie czyste spaliny poza obreb
pomieszczenia kottowni (15). Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez
uktad oczyszczania spalin kottowych.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 421238 (22) 2017 04 07
(51) BO1D 53/64(2006.01)

(71) PGE GORNICTWO | ENERGETYKA KONWENCJONALNA
SPOLKA AKCYINA, Betchatow
(72) PESTKA-PEDZIWIATR BEATA

(54) Sposob obnizania zawartosci rteci w spalinach
podczas spalania paliw statych, zwtaszcza wegla
brunatnego i uktad do realizacji tego sposobu

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb obnizania zawartosci
rteci w spalinach podczas spalania paliw statych, zwtaszcza wegla
brunatnego, polegajacy na tym, ze na wegiel kierowany do komo-
ry spalania (11) nanosi sie wodny roztwor soli bromu z dodatkiem
przynajmniej jednej substancji zwiekszajacej zdolnos¢ penetracji
roztworu, po czym wegiel jest rozdrabniany i wprowadzany do ko-
mory spalania, do obszaru o temperaturze 1100°C do 1600°C oraz
uktad do realizacji tego sposobu.

(9 zastrzezen)

N

AT (21) 421225 (22) 2017 04 07

(51) BOTF 5/06 (2006.01)
BOTF 3/08 (2006.01)

(71) FLUKAR SPOYKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
(72) SZERGOWICZ PAWEL

(54) Mieszalnik statyczny przeptywowy

(57) Mieszalnik statyczny przeptywowy do mieszania dwoch
frakgji, korzystnie frakcji wodnej oraz frakcji organicznej, w ksztat-
cie rury obejmujacej komore mieszania, we wnetrzu ktérej znajdu-
je sie zamontowany wspétosiowo nieruchomy element mieszajacy,
charakteryzuje sie tym, ze nieruchomy element mieszajacy jest
zbudowany z szeregowo potgczonych wktadéw helikoidalnych
(13, 14, 15), z ktorych pierwszy wktad (13) ma przegrody nachylo-
ne pod katem 30° wzgledem osi symetrii ptaszcza mieszalnika (12),
drugi wktad (14) ma przegrody nachylone pod katem 45° wzgle-
dem osi symetrii ptaszcza mieszalnika (12), a trzeci wktad (15) ma
przegrody nachylone pod katem 60° wzgledem osi symetrii ptasz-
cza mieszalnika (12).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 421032 (22) 2017 03 29

(51) B01J21/06 (2006.01)
C07C 5/22 (2006.01)
C07C 5/29(2006.01)
C07C 5/31(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET

TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) WROBLEWSKA AGNIESZKA; MIADLICKI PIOTR
(54) Sposob izomeryzacji alfa-pinenu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob izomeryzacji alfa-pine-
nu, ktéry w obecnosci katalizatora Ti-SBA-15, pod ci$nieniem atmos-
ferycznym, charakteryzuje sie tym, ze stosuje sie katalizatory tyta-
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nowo-silikatowe Ti-SBA-15 zawierajace 0,6 lub 0,8 lub 1,1 lub 2,5%
wagowych tytanu, ktére wprowadza sie do mieszaniny reakcyjnej
w ilodci 0,5 do 20% wagowych. Proces izomeryzacji prowadzi sie
w temperaturze 20 - 200°C, w czasie od 15 minut do 48 godzin,
stosujac intensywno$¢ mieszania 400 obr/min. Do reaktora wpro-
wadza sie w pierwszej kolejnosci alfa-pinen, a pdzniej katalizator.
(4 zastrzezenia)

AT (21) 421108 (22) 2017 04 03

(51) B0O5B 1/28(2006.01)
B05C 5/00(2006.01)

1) SOBCZYK MAREK SOMAX, Dabie
2) SOBCZYK MAREK; IWANIEC MAREK

)
54) Sposéb wytwarzania palet tekturowych

(57) Sposéb wytwarzania palet tekturowych, w ktérym do tek-
turowej ptyty nosnej palety dokleja sie tekturowe stopy, charak-
teryzuje sie tym, ze: za pomocg instalacji (51) do odzysku azotu
Z powietrza generuje sie azot, ktéry magazynuje sie w zbiorniku
buforowym (53); klej do przyklejenia tekturowych stép do tekturo-
wej ptyty nosnej aplikuje sie za pomoca dyszy klejowej (56) oto-
czonej dyfuzorem (57) w ksztalcie scietego stozka o zamknietej
gérnej podstawie, w ktorej umieszczone sa dysze wylotowe azo-
tu, i scianie bocznej, ktéra rozszerza sie w kierunku wylotu dyszy
klejowej (56); przy czym doprowadza sie azot ze zbiornika buforo-
wego (53) do dysz wylotowych azotu, generujac w dyfuzorze (57)
strumien azotu, ktdry rozprasza sie w kierunku dyszy klejowej (56),
tworzac wokét dyszy klejowej (56) atmosfere ochronng z azotu.

(1 zastrzezenie)

(7
(7
(

51 521
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AT (21) 421147 (22) 2017 04 03
(51) BO5D 1/02(2006.01)

(71) LINDNER ZBIGNIEW ZAKELAD PRZEMYStU
DRZEWNEGO LINDNER, Wagrowiec
(72) LINDNER ZBIGNIEW

(54) Sposoéb wytwarzania trumien

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania trumien.
Sposéb wytwarzania trumien charakteryzuje sie tym, ze zmonto-
wang trumne (1) oznaczong znacznikiem elektronicznym i pokryta
co najmniej jedna warstwa lakieru zabezpieczajacego (3), przy-
gotowuje sie do natozenia wierzchniej warstwy lakieru, po czym
trumne (1) wprowadza sie za pomoca transportera (5) do kabiny
lakierniczej (6), w ktorej na uprzednio przygotowang powierzch-
nie natryskowo naktada sie co najmniej jedng warstwe lakieru (7),
korzystnie biodegradowalnego, przy czym lakier naktada sie z od-
legtosci réwnej w przyblizeniu 30 cm, pod cisnieniem zawiera-
jacym sie w przedziale od 1,0 bar do 1,5 bar, korzystnie 1,25 bar,
gdzie szeroko$¢ strumienia natryskowego zawiera sie w przedziale
od 30° do 50°, korzystnie 40° a dysza natryskowa o srednicy zawie-
rajacej sie w przedziale od 0,18 mm do 0,58 mm usytuowana jest
wzgledem lakierowanej powierzchni trumny pod katem zawie-
rajacym sie w przedziale od 80° do 100° korzystnie 90° po czym
trumne (1) pokryta pierwsza warstwa lakieru wierzchniego przeno-
si sie z wykorzystaniem tego samego transportera (5) do pomiesz-

czenia (8) z wymuszonym obiegiem powietrza i rGwnomiernym
rozktadem temperatury, gdzie trumne (1) suszy sie w temperaturze
rownej w przyblizeniu 32°C, przez okres 50 - 60 minut, po czym
trumne (1) poddaje sie obrébce wykanczajacej.

(6 zastrzezen)

Przygotowanie trumny (1) do nalozenia warstwy
lakieru wierzchniego
‘Wprowadzenie trumny (1) do kabiny lakierniczej (6) za

pomocy transportera (5)

Nalozenie warstwy lakieru biodegradowalnego
(g

!

Transport trumny (1) z wykorzystaniem tego samego transportera (3)
do pomieszczenia (8) i suszenie

l

Patynowanie i tinturowanie trumny (1)

!

Nalozenie warstwy lakieru biodegradowalnego (7)
z dodatkiem $rodka antybakteryjnego (10)

l

Transport trumny (1) z wykorzystaniem tego samego
(3) do pomi ia (8) 1 i

Al (21) 421165  (22) 2017 04 05

(51) BO5D 1/02(2006.01)
F24F 7/00(2006.01)
B05B 15/12 (2006.01)
B05C 15/00 (2006.01)

(71)  JARO-MEBLE INSTAL KRAN SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Kragola

(72) ZBIERSKI JAROSLAW

(54) Sposob lakierowania elementéw meblowych, badz
catych mebli, badz akcesoriow meblowych i zestaw
urzadzen komory lakierniczej do stosowania tego
sposobu

(57) Przedmiotem zgloszenia sposob lakierowania elementow
meblowych, badZ catych mebli, badZ akcesoriéw meblowych i ze-
staw urzadzen komory lakierniczej (1) do stosowania tego sposobu.
Wynalazek ma zastosowanie w procesach zwigzanych z lakiero-
waniem w zamknietych komorach lakierniczych (1), ktére wypo-
sazone s3 w systemy obiegu powietrza wchodzacego do komory
i atmosfery wymienianej w komorze. Zgtoszenie zawiera tez zestaw
urzadzen komory lakierniczej (1), zawiera ukfad sterowania (16),
komore lakierniczg (1) stanowigca korzystnie kabine suszenia (9),
wymiennik ciepfa (17) potaczony z komorg lakiernicza (1). Zestaw
jest korzystnie sterowany poprzez czujniki temperatury (2), czujniki
wilgotnosci wzglednej (3), czujniki cisnienia (4) i ewentualnie czujni-
ki przeptywu (5) medium, gdzie medium jest w postaci powietrza.
Zestaw zawiera przynajmniej jedno Zrédto energii (15) i co najmniej
dwa urzadzenia nawiewno - wywiewne (7) badz konwekcyjne (10),
w tym klimatyzujace (7). Medium korzystnie przechodzace przez
wymiennik ciepta (17) jest wprowadzane do komory lakierniczej (1).
Pomiedzy komorg lakiernicza (1) a otoczeniem zewnetrznym (6)
wprowadza sie strefe posrednia, przynajmniej jedna, najlepiej do-
okdlInie wzgledem komory lakierniczej (1) i jej wnetrza, gdzie strefa
posrednia jest $luza (8) pomiedzy wnetrzem komory lakierniczej (1)
a otoczeniem zewnetrznym (6), i jednoczes$nie sluza (8) jest wypo-
sazona przynajmniej w dwie grodzie (11), z czego jedna znajdu-
je sie pomiedzy $luza (8) a komora lakiernicza (1). Zestaw czujnikow
co najmniej w rodzaju czujnika temperatury (2) i czujnika wilgot-
nosci (3) znajduje sie takze w $luzie (8), natomiast co najmniej jed-
no urzadzenie nawiewno -wywiewne (7) badz konwekcyjne (10),
w tym klimatyzujace (7') zasila $luze (8) w medium i co najmniej jed-
no urzadzenie nawiewno - wywiewne (7) badzZ konwekcyjne (10),
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w tym klimatyzujace (7), zasila komore lakiernicza (1) w medium,
pobierajac to medium ze sluzy (8).
(20 zastrzezen)

Al (21) 421179 (22) 2017 0406

(51) BO5D 3/12(2006.01)
B27K 5/02 (2006.01)
B27K 1/00 (2006.01)
B05D 7/08 (2006.01)
CO7F 7/08 (2006.01)
CO7F 7/21(2006.01)

(71) NOTTO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Ryczywot

(72) MACIEJEWSKI PAWEL; DUKAT KRZYSZTOF;
MARCINIEC BOGDAN; JANUSZEWSKI RAFAL JANUSZ;
DUTKIEWICZ MICHA; MANKOWSKI TOMASZ

(54) Sposob obrébki elementéw z drewna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb obrobki drewna, zwiasz-
cza drewna litego ze strukturyzacja, schematycznie przedstawiony
na rysunku. Sposéb obrébki drewna zwiaszcza litego, charakteryzu-
jacy sie tym, ze deske, element lub ptyte zdrewna litego poddaje sie
nawilzaniu wodg, korzystnie destylowana, w czasie od 10 do 30 se-
kund, a nastepnie poddaje jednokrotnemu procesowi strukturyza-
qji przesuwajacy sie element, deske lub ptyte z drewna litego po-
przez przecieranie obracajaca sie szczotka z peczkami drutdw
stalowych, i tak strukturyzowang powierzchnie poddaje sie lakiero-
waniu lakierem rozpuszczalnikowym lub wodnym wymieszanym
wiilosci 3 - 10% w stosunku do pojemnosci lakieru z dodatkiem po-
chodnej krzemoorganiczonej, zawierajacej grupy reaktywne i funk-
cyjne. W procesie strukturyzacji deski, elementy lub ptyty z drewna
litego poddaje sie przecieraniu szczotkg zbudowana z watu, na kté-
rym osadzone s rzedy peczkdw drutdw, korzystnie stalowych, uto-
zone sko$nie w stosunku do krawedzi watu w uktadzie spiralnym.

(10 zastrzezeri)

Al (21) 421146  (22) 2017 04 03

(51) BO5D 7/06 (2006.01)
BO5D 3/00(2006.01)
F26B 3/02 (2006.01)

(71) LINDNER ZBIGNIEW ZAKLAD PRZEMYStU
DRZEWNEGO LINDNER, Wagrowiec

(72) LINDNER ZBIGNIEW

(54) Sposéb wytwarzania trumien

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania trumien.
Sposéb wytwarzania trumien charakteryzuje sie tym, ze zmon-

towang trumne (1) oznacza sie znacznikiem elektronicznym (2),
po czym przygotowuje sie ja do lakierowania poprzez szpachlo-
wanie i szlifowanie powierzchni, a nastepnie trumne za pomoca
transportera (3) wprowadza sie do kabiny lakierniczej (4), w ktorej
na powierzchnie uprzednio przygotowanego drewna naktada sie
pierwsza warstwe zabezpieczajaca (5), ktora natryskuje sie z odle-
gtosci od 7 cm do 18 cm, korzystnie 12 cm, pod ci$nieniem zawie-
rajacym sie w przedziale od 0,3 bar do 0,5 bar, korzystnie 0,35 bar,
gdzie szeroko$¢ strumienia natryskowego zawiera sie w przedziale
25° do 45° korzystnie 30° po czym trumne (1) z pierwsza warstwa
zabezpieczajaca (5) przenosi sie z wykorzystaniem tego samego
transportera (3) do pomieszczenia (6) z wymuszonym obiegiem
powietrza i rbwnomiernym rozktadem temperatury, gdzie trum-
ne (1) suszy sie w temperaturze réwnej w przyblizeniu 32°C przez
czas od 40 do 45 minut, a nastepnie trumne (1) ponownie szlifu-
je sie i przenosi sie jg za pomocg tego samego transportera (3)
do kabiny lakierniczej (7), w ktérej na trumne (1) nanosi sie druga
warstwe zabezpieczajaca (5).

(8 zastrzezeri)

Oznaczenie trumny (1) znacznikiem
elektronicznym (2)
i
Szpachlowanie i szlifowanic
powierzchni tramny (1)

Wprowadzenie trumny (1) do kabiny
lakierniczej (4) za pomocg (3)

Nalozenie warstwy lakieru (8) zabezpieczaj przed przed iem sig
#ywicy na powierzchnic z dodatkiem bialego pigi 9)
Transport trumny (1) = wykorzystaniem tego samego transportera (3)
do pomieszczenia (6) | suszenie

| Ponowne szlifowanie trumny (1) ]

'
Transport trumny (1) z wykorzystaniem tego samego transportera (3) do
kabiny lakiemiczej (7) i nalozenie drugiej warstwy zabezpieczajacej (5)

Al (21) 421008 (22) 2017 03 27

(51) B07C 5/34(2006.01)
B29B 17/02 (2006.01)
GOTN 21/64 (2006.01)
CO9K 11/06 (2006.01)

(71) ERGIS SPOLKA AKCYINA, Warszawa; INNOVALAB
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Krakow

(72) NOWICKI TADEUSZ; SAWICZ-KRYNIGER KATARZYNA;
TABAK DOMINIK

(54) Materiat powtokowy do znakowania tworzyw
sztucznych, sposéb znakowania tworzyw
sztucznych, sposéb identyfikacji znakowanych
tworzyw sztucznych oraz ich zastosowanie
do sortowania odpadéw z tworzyw sztucznych

(57) Zgtoszenie schematycznie przedstawione na rysunku za-
wiera elementy skfadowe systemu znakowania, identyfikacji i se-
gregacji odpadow z tworzyw sztucznych, w tym odpaddw z wie-
lowarstwowych i wielokomponentowych tworzyw sztucznych.
Materiat powtokowy do znakowania tworzyw sztucznych zawiera
baze materiatu powtokowego oraz markery fluorescencyjne roz-
puszczone lub zdyspergowane w bazie materiatu powtokowego.
Sktad materiatu powtokowego lub sposéb jego nadruku stanowi
umowny kod, zgodny z przyjetym systemem znakowania. Materiat
powfokowy jest zmywalny z powierzchni oznakowanego materiatu
za pomocy srodka zmywajgcego. Alternatywnie, materiat powto-
kowy moze by¢ nieusuwalny z powierzchni tworzyw sztucznych.
Sposdb znakowania tworzyw sztucznych, polegajacy na naktada-
niu materiatu powtokowego do znakowania tworzyw sztucznych
na powierzchnie znakowanych tworzyw. Kod zawarty w sktadzie
materiatu powfokowego lub w sposobie jego nadruku jest mozli-
wy do odczytania po naswietleniu promieniowaniem o odpowied-
niej dhugosci fali. Zastosowanie nadrukéw wzordw graficznych lub
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tekstowych co najmniej dwoma materiatami powtokowymi zawie-
rajacymi rézne znaczniki fluorescencyjne pozwala na stworzenie
praktycznie nieograniczonej ilosci indywidualnych koddw identyfi-
kacyjnych. Sposdb identyfikacji znakowanych tworzyw sztucznych,
wykorzystujacy promieniowanie fluorescencyjne emitowane przez
badany materiat z tworzywa sztucznego po jego wzbudzeniu.
Analiza widma emisyjnego lub analiza informadji graficznej stuzy
do odczytu kodu zawartego w skfadzie lub w sposobie nadruku
materiatu powtokowego do znakowania tworzyw sztucznych na-
tozonego na powierzchnie znakowanego tworzywa. Informacje
zebrane podczas identyfikacji s wykorzystywane podczas se-
gregacji odpaddw z tworzyw sztucznych. Zastosowanie materiatu
powtokowego do znakowania tworzyw sztucznych, sposobu zna-
kowania tworzyw sztucznych oraz sposobu identyfikacji znako-
wanych tworzyw sztucznych do sortowania odpaddw z tworzyw
sztucznych umozliwia identyfikacje i sortowanie oznakowanych
odpaddw z tworzyw sztucznych na podstawie kodu identyfikacyj-
nego, zapisanego w sktadzie lub w sposobie nadruku materiatéw
powtokowych, a nastepnie osobne strumienie tworzyw sztucz-
nych sa poddawane odpowiednim procedurom recyklingowym.
(29 zastrzezen)

markery tiuorescencyjne w pesatd czystej

AAaA

materialy powtokowe

=R T T
mmobilizowane markery fluorescencyine baza
A &84 8

-~ BB

A+BC

AT (21) 420991 (22) 2017 03 25

(51) BO8B 1/04(2006.01)
B29B 17/02 (2006.01)
B09B 5/00 (2006.01)

1) DWORNIK RYSZARD CORRECT MACHINE, Kety
(72) DWORNIKRYSZARD

(54) Urzadzenie do oczyszczania rozdrobnionych
odpaddw z tworzyw sztucznych w procesie
recyklingu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do oczyszczania

rozdrobnionych odpaddéw z tworzyw sztucznych w procesie re-

cyklingu. Urzadzenie zawiera wsporczg konstrukcje (1), osadzona
na czterech nogach (2) przymocowanych trwale do poziomego
podtoza, ktére maja parami rézng wysokos¢, w wyniku czego gor-
na powierzchnia (3) stotu (1) jest nachylona wzgledem podtoza pod
katem alfa (a) o wielkosci zblizonej do kata 15 stopni. Na wsporczej
konstrukgji (1) urzadzenia osadzony jest zespdt roboczy wstepnego
oczyszczania, ktéry sktada sie z bebna w ksztatcie okragtego cylin-
dra, wykonanego z perforowanej stalowej blachy oraz osadzonego

w bebnie okragtego watu, wyposazonego zamiennie w noze miot-

kowe, noze motylkowe typu Y i noze motylkowe typu YI. Ponizej

bebna wsporcza konstrukcja (1) jest wyposazona w skrzynie (9),

zawierajaca komore, przeznaczong do zbierania i przekazywania

na zewnatrz poprzez ksztattke wylotowa (92) oczyszczonego two-
rzywa sztucznego oraz komore, przeznaczona do zbierania od-
paddw powstatych podczas oczyszczania tworzywa sztucznego,
ktdre sg usuwane na zewnatrz poprzez ksztattke wylotowa. Dodat-
kowo zespot roboczy wstepnego oczyszczania jest ostoniety po-
krywa (10) z blachy stalowej, zawierajaca ksztattke wlotowa. Osie
podtuzne bebna oraz watu sg nachylone wzgledem podtoza pod
katem alfa (a) o wielkosci zblizonej do kata 15 stopni, a wat posia-
da dtugos¢ zblizong do 300 cm oraz srednice zblizong do 30 cm.

Perforowany beben, na wewnetrznej powierzchni jest wyposazony
w listwy cierne, zamocowane na wewnetrznej $ciance bebna.
(13 zastrzezery)

AT (21) 421121 (22) 2017 03 31

(51) B08B 7/00(2006.01)
B23K 26/08 (2014.01)

(71)  FURMANEK RENEWAL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWO-
-AKCYINA, Daleszyce

(72) FURMANEK MICHAL; SMIECH GRZEGORZ;
WITKOWSKI GRZEGORZ; MULCZYK KRYSTIAN

(54) Sposéb laserowego czyszczenia powierzchni
zabytkowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb laserowego czyszczenia
powierzchni zabytkowych, majgcego zastosowanie przy renowadji
zabytkéw, w szczegdlnosci rzezb, ptaskorzezb i innych przestrzen-
nych obiektéw architektonicznych o wartosci historycznej. Sposdb
laserowego czyszczenia powierzchni zabytkowych, przy wyko-
rzystaniu robota przemystowego o wychylnym ramieniu, z osa-
dzonym na nim laserem o odpowiedniej gestosci wiazki swietl-
nej, charakteryzuje sie tym, ze oczyszczany obiekt umieszcza sie
w przestrzeni pomiarowej, po czym wykonuje sie jego skanowanie
przestrzenne w postaci chmury punktéw, digitalizujac i zapisujac
w pamieci komputera model cyfrowy tegoz obiektu, plik 3D, na-
stepnie w pamieci komputera wyznacza sie na cyfrowym modelu
oczyszczanego obiektu trajektorie, $ciezki pracy robota, kolejno
czysci sie obiekt wedle wyznaczonej trajektorii za pomoca gtowicy
lasera zamontowanego na osprzecie szescioosiowego robota, kie-
rujgc wigzke swiatfa po trajektorii.

(5 zastrzezen)

Al (21) 421013 (22) 201703 28

(51) B09B 3/00(2006.01)
B29B 17/02 (2006.01)
C10B 47/44 (2006.01)
B03B 9/06 (2006.01)

MOSZCZANSKI MICHAL, Warszawa
MOSZCZANSKI MICHAL

4) Sposob recyklingu opakowan wielomateriatowych
w tym zawierajacych aluminium oraz urzadzenie
do recyklingu opakowan wielomateriatowych
zawierajacych aluminium

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob recyklingu opako-
wan wielomateriatowych w tym zawierajacych aluminium, ktéry
charakteryzuje sie tym, ze uzyskana podgrzana mieszanina od-
paddéw ze zbiornika odpadéw (1) za posrednictwem podajnikami
po otwarciu zasuwy odcinajacej (3), jest przettaczana do zbiornika
posredniego (4) i w dalszej kolejnosci po napetnieniu zbiornika po-
dredniego (4) zamknieciu zasuwy odcinajacej (3) i otwarciu zasuwy
hermetycznej (5) mieszanina odpaddw jest podawana do sekcji
ttoczacej (6) wyttaczarki slimakowej (7). Nastepnie przy zamknie-
tej zasuwie hermetycznej (5) mieszanina odpaddw jest wttaczana
do sekgji centralnej wyttaczarki slimakowej (7) umieszczonej w re-
aktorze cieplnym (8) opalanym paliwem statym lub gazowym, przy
czym sekcja toczaca (6) wyttaczarki slimakowej (7) umieszczona

AA
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N~ =

—
(®a)
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jest w reaktorze cieplnym (8) w parowym wymienniku ciepta (9),
zasilanym z wytwornicy pary lub kotta parowego (10) w pare o tem-
peraturze do 150°C i cisnieniu do 0,5 MPa i regulowanym przepty-
wie w celu uzyskania w wymienniku ciepfa (9) temperatury pary
w zakresie 250 - 350°C, odprowadzanej nastepnie do zewnetrznego
wymiennika ciepfa (11) i nastepnie skraplacza (31). W dalszym eta-
pie procesu w sekgji centralnej wyttaczarki slimakowej (7) w tem-
peraturze 250 - 350°C nastepuje kolejno uptynnienie a nastepnie
odparowanie frakcji lotnych weglowodoréw, ktére sg kierowane
do zbiornika buforowego (25) i dalej rurociggiem do skrubera (12)
celem ich skroplenia i zmagazynowania w zbiorniku ptynnych we-
glowodoréw (13), ponadto w procesie przettaczania odpadéw na-
stepuje toryfikacja zawartego w odpadach papieru.

(7 zastrzezen)

Al (21) 421174 (22) 2017 04 05

(51) B21D 19/00(2006.01)
B21D 13/10(2006.01)

(71) MAZIK+UKASZ PLIMET SPOEKA CYWILNA, Ktobuck;
MAZIK EDYTA PLIMET SPOtKA CYWILNA, Czestochowa
(72) BURDEK MAREK; ZATWARDNICKI ANDRZE)J

(54) Sposoéb wytwarzania ptaskownika o profilowanych
brzegach

(57) Sposéb wytwarzania ptaskownikéw schematycznie przed-
stawiony na rysunku o grubosci od 4 do 8 mm o profilowanych
brzegach, charakteryzuje sie tym, ze: surowiec podstawowy w po-
staci blachy w kregu rozwija sie i rozcina na szereg tasm; tasme
wprowadza sie do maszyny do wykariczania tasmy, w ktérej: za po-
moca zespotu indukcyjnego podgrzewania tasmy podgrzewa sie
tasme wskro$ catego jej przekroju do temperatury, przy ktorej
wystepuje spadek wartosci granicy plastycznosci (Re) materiatu
tasmy w zakresie od 20 do 30%; za pomoca rolek profilujgcych
ksztattuje sie tasme nadajac jej brzegom pozadany ksztatt, korzyst-
nie zaokragla sie brzegi tasmy; przy czym operacje ksztattowania
w maszynie wykanczajacej prowadzi sie dla predkosci przesuwu,
przy ktérej tasma po przejsciu przez ostatnig z rolek profilujacych
wykazuje spadek wartosci granicy plastycznosci (Re) materiatu
nie mniejszy niz 20%.

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421172 (22) 2017 04 05

(51) B21D 22/02(2006.01)
B30B 15/02 (2006.01)

(71) KZWM OGNIOCHRON SPOtKA AKCYINA, Andrychow
(72) ROKOWSKI PAWEL; PABIAN CZEStAW

(54) Ukfad narzedzi prasy do ttoczenia korpuséw gasnic,
zwtaszcza gasnic samochodowych

(57) Wynalazek dotyczy ukfadu narzedzi prasy do ttoczenia kor-
puséw gasnic, zwiaszcza gasnic samochodowych, charakteryzuja-
cego sie tym, ze obejmuje: modut do wyttaczania z przewijaniem,
sktadajacy sie z umieszczonej na podstawie stemplo - matrycy (5)
stanowiacej tuleje o przekroju poprzecznym w ksztatcie pierscie-
nia, ktérego $rednica zewnetrzna pierécienia odpowiada srednicy
stempla (8) w ksztafcie walca, a do bocznych $cian stempla (8) przy-
lega dociskacz, sktadajacy sie z dwoch tulei potaczonych czopami,
przy czym wewnetrzna cze$¢ dociskacza stanowi tuleje, ktérej
przekréj poprzeczny odpowiada ksztattem przekrojowi poprzecz-
nemu stemplo - matrycy (5), a zewnetrzna tuleja dociskacza pofa-
czona jest poprzez co najmniej cztery sprezyny gazowe (7) z ptyta
suwaka prasy, przy czym pomiedzy dwoma tulejami dociskacza
znajduje sie popychacz, ktéry posiada pionowe rowki umozliwia-
jace ruch suwaka wraz ze stemplem (8) i tulejg prowadzaca, przy
pozostajacym bez ruchu dociskaczu oraz modut do przewijania
z przettaczaniem, skfadajacy sie z tulei ciaggowej, w ktorej wnetrzu
znajduje sie wykrojnik, oraz stempla dolnego w ksztatcie wydrgzo-
nego walca o kotowym przekroju poprzecznym, ktérego $rednica
odpowiada srednicy wewnetrznej pierscienia tulei ciagowej, przy
czym na stemplu dolnym umieszczana jest matryca, a do stempla
dolnego przylega dociskacz.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 421173 (22) 2017 04 05

(51) B21D 22/02(2006.01)
B30B 15/02 (2006.01)

1) KZWM OGNIOCHRON SPOLKA AKCYINA, Andrychow
2) ROKOWSKI PAWEL; PABIAN CZEStAW

4) Sposob wytwarzania korpuséw gasnic, zwtaszcza
gasnic samochodowych

(57) Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania korpuséw ga-
$nic, zwlaszcza gasnic samochodowych, charakteryzujacego sie
tym. ze obejmuje: etap wyttaczania z przewijaniem na pierwszym
module ukfadu, polegajace na tym, Zze suwak prasy przesuwa sie
w kierunku podstawy, powodujac doci$niecie matryca (3) krazka
blachy do ptyty dociskacza (2), po czym ttoczy sie blache za pomo-
ca matrycy (3) na zewnetrznej powierzchni stemplo - matrycy (5),
a nastepnie, przy dalszym przesuwaniu sie suwaka w kierunku
podstawy, wyttoczka jest przewijana przy pomocy stempla (8)
i wewnetrznej powierzchni stemplo - matrycy (5) z wykorzysta-
niem popychacza (4) oraz statego docisku co najmniej dwdch
dociskaczy (6a, 6b), z ktérych dociskacz (6b) wyposazony jest
W przynajmniej cztery sprezyny gazowe (7), podzniej suwak prasy
wraca na pierwotnej pozycji i ptyta dociskacza (2) podnosi sie wraz
z wyrzutnikiem (1) i nastepuje wypchniecie wyttoczki, a nastep-
nie etap przewijania z przettaczaniem na drugim module ukfadu,
polegajace na tym, ze ponowny ruch suwaka prasy w kierunku
podstawy powoduje wycentrowanie sie wyttoczki na tulei ciggo-
wej i wyttoczka przewijana jest na stemplu dolnym, przy docisku
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dociskacza, a w koncowej fazie ruchu wyttoczka w jej gérnej czesci
podawana jest dziataniu wykrojnika w matrycy.
(2 zastrzezenia)

Al (21) 424703 (22) 2018 02 27

51) B21D 43/05(2006.01)

31) DE 1020171072314 (32) 2017 04 04
)

1) AWEBA Werkzeugbau GmbH Aue, Aue, DE
2) MOGDANS JENS, DE; ZEEH BERTRAM, DE
)

54) Urzadzenie transferowe amortyzujace drgania

(57) Zamiast umieszczania pomiedzy stopniami prasowania w li-
niach pras szczegélnie przestrzennych rozwiazan i wymagajacych
wysokich naktadéw urzadzen do transferu, ktére, opierajac sie
na wartosciach pomiarowych drgan blachy, moga za pomocg ob-
woddw regulacji inicjowac sterowane przeciwdrgania amortyzuja-
ce drgania, proponowany jest maty i prosty komponent do szyb-
kiego ttumienia i amortyzowania drgan czesci cietych z blachy (15),
ktére umozliwiajg realizacje wysokiej ilosci skokéw w wielostop-
niowych narzedziach do przerdbki plastycznej blach. Czesci z bla-
chy (15) trzymane i poruszane w urzadzeniu transferowym sg przy-
trzymywane dla sttumienia i zamortyzowania drgan za pomoca
dodatkowego, skierowanego poziomo ruchomego i sztywnego
na zginanie ramienia trzymajacego (10) i skierowanych na nim pio-
nowo ustawnych ssacych elementéw trzymajacych.

(6 zastrzezen)

(33) DE

(
(
7
7
(

AT (21) 421149  (22) 2017 04 03

(51) B23B 23/00(2006.01)
B23B 31/107 (2006.01)

(71)  MASTERFORM SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Swiebodzice

(72) ZAWADZKI ROBERT

(54) Urzadzenie do dynamicznego wyréwnowazania
obrabianych czesci wirujacych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzgdzenie do dynamiczne-

go wyréwnowazania obrabianych czesci wirujacych, sktadaja-

ce sie z korpusu wrzeciona (1), z klem statym (2), umieszczonego

we wrzecionie (3) obrabiarki, korpusu kfa (4) znajdujacego sie na kle
obrotowym (5) konika (6) obrabiarki, przy czym cze$¢ obrabiana (7)
umieszczana jest pomiedzy ktem statym (2) a ktem obrotowym (5),
charakteryzujace sie tym, ze w korpusie wrzeciona (1) i w korpu-
sie kta (4) znajduja sie wybrania, w ktérych w przesuwny sposob
w kierunku prostopadtym do osi obrotu (9), zamontowane sg ptytki
ruchome (10) z otworem, w ktérych znajduje sie co najmniej jedna
$ruba wyréwnowazajaca (12), wkrecana w kierunku prostopadtym
do osi obrotu (9), ponadto otwory ptytek ruchomych (10) stanowia
rownolegte do osi obrotu (9), powierzchnie oporowe (13) dla obra-
bianej czesci (7).

(4 zastrzezenia)

ﬁ
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Al (21) 421067 (22) 2017 03 30
51) B23K 11/24(2006.01)

(

(71) INSTYTUT SPAWALNICTWA, Gliwice

(72) MIKNO ZYGMUNT; PILARCZYK ADAM,;
OBORSKI' WOJCIECH; KOWIESKI SZYMON;
WEGLOWSKI MAREK STANISLAW;
KORZENIOWSKI MARCIN; KUSTRON PAWEEL

(54) Sposob sterowania procesem zgrzewania
rezystancyjnego punktowego

(57) Sposob sterowania procesem zgrzewania rezystancyjnego
punktowego, prowadzony urzadzeniem zgrzewajacym o wy-
sokiej czestotliwosci (10 kHz i wyzszej) wyposazonym w ukfad
sterujacy, w ktérym w zamknietej petli sprzezenia zwrotnego ste-
ruje sie w czasie rzeczywistym ustawieniami parametrow prze-
miennych, ustalonych dla uksztattowania na pfaszczyZznie styku
miedzy zgrzewanymi elementami jadra zgrzeiny przy statej sile
docisku F elektrod, i mierzy co najmniej prad zgrzewania, napie-
Cie zgrzewania oraz czas trwania zgrzewania, a w uktadzie docisku
elektrod ma czujnik (5) sity docisku elektrod. Zmiany sity docisku F
elektrod ustala sie w ukfadzie obliczeniowym analizatora (6) me-
toda rézniczkowania dyskretnego w czasie nieprzekraczajgcym
0.1 ms, a dla wychodzacej poza wartos¢ progowa zmiany sity
docisku F elektrod wstrzymuje wysterowanie przeptywu pradu
przez czas tp = (2+3)*t;*g < 300 ms, gdzie: g - grubo$¢ zgrzewa-
nych blach, t, - czas trwania pierwszego impulsu pradu, a dla dru-
giego impulsu pradu o wartoscil, = (0,65 + 0,85)*1,, czas t, trwania
tego impulsu wynosi: t, = [(t, - t;) + tp/to}*[(l]/lz)z], gdzie: I, - war-
tos¢ pradu pierwszego impulsu, g - grubos¢ zgrzewanych blach,
t, -Czas trwania drugiego impulsu pradu, to - czas trwania pradu
zgrzewania technologii jedno impulsowej, tp - czas przerwy po-
miedzy impulsami, t, - czas trwania pierwszego impulsu pradu,
natomiast energia cieplna doprowadzona do obszaru zgrzewania
spetnia zaleznos¢ 1.1%Eo < E, + E, < 1.5*E0, gdzie: Eo to energia dla
parametrow technologii bez ekspulsji, z jednym impulsem pradu
zgrzewania, E, to energia pierwszego impulsu pradu zgrzewania,
E, to energia drugiego pradu zgrzewania, przy czym czas prze-
rwy t i warto$¢ drugiego impulsu pradu |, ustala uktad oblicze-
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niowy analizatora (6), a uktad sterowania pradem zgrzewania (7)
wysterowuje sygnat drugiego impulsu pradu.
(1 zastrzezenie)

AT (21) 421171 (22) 2017 04 05

(51) B23K 28/00(2006.01)
B23K 101/28 (2006.01)
B23K 103/02 (2006.01)
E04C 3/10(2006.01)
E04G 21/02 (2006.01)

(71) METBUD SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Biafa Nizna

(72) IWANIEC MAREK; KUNA JERZY

(54) Sposob wytwarzania spawanych blachownic
technologicznie sprezanych

(57) Sposdéb wytwarzania spawanych blachownic technologicz-
nie sprezanych znamienny tym, ze obejmuje kolejno nastepujace
kroki: pas gérny blachownicy (201) umieszcza sie na stanowisku
montazowym w pozycji odwréconej; montuje sie uktad do pomia-
ru odksztatcen pasa gérnego (201) blachownicy (200); przyktada sie
wstepne obcigzenie normalne do powierzchni blachy pasa gérne-
go (201) w sposéb umozliwiajacy jej swobodny przesuw w ptasz-
czyznie poziomej; przyktada sie sity $ciskajace gérny pas blachow-
nicy; pozycjonuje sie pas srodnika (202) prostopadle do gérnego
pasa blachownicy; nad $rednikiem pozycjonuje sie dolny pas (203)
blachownicy (200) réwnolegle do gérnego pasa blachownicy;
przykfada sie sity rozciaggajace dolny pas (203) blachownicy (200)
wzdtuz jego dtugosci; montuje sie uktad do pomiaru odksztatcen
pasa dolnego blachownicy i przyktada sie wstepne obciazenie nor-
malne do powierzchni blachy pasa dolnego oraz dokonuje sie kon-
troli wzajemnego potozenia paséw i Srodnika oraz w razie potrzeby
przeprowadza sie korekte potozenia lub odksztatcen sprezystych
paséw blachownicy; spawa sie pasy blachownicy (201, 203) ze $rod-
nikiem (202); po osiagnieciu przez spoiny temperatury zblizonej
do temperatury otoczenia zdejmuje sie obcigzenie zewnetrzne.

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421138 (22) 2017 04 04

(51) B23K 37/04(2006.01)
B23K 37/053 (2006.01)
B23K 9/028 (2006.01)
B23K 101/04 (2006.01)
B23K 101/06 (2006.01)
F16B 9/00(2006.01)
B21D 39/20(2006.01)
B21D 39/06 (2006.01)

(71) RETECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mielec

(72) ZIARKO ANDRZEJ; ZIARKO KRZYSZTOF,
ZIARKO BOGUStAW, DE

(54) Zestaw elementéw bazujgco-rozprezajacych

do spawania profili rurowych w otworach

cienkosciennych blaszanych $cian oraz sposéb

ich spawania z zastosowaniem zestawu elementéw

bazujgco-rozprezajacych
(57) Zgodnie z wynalazkiem zestaw obejmuje: element rozprez-
ny (2) umieszczony wewnatrz spawanego profilu rurowego (3), posia-
dajacy segmenty rozprezne z obwodowym wypustem o wysokosci
réwnej (L3); element bazujacy (7) od zewnatrz do bazowania profilu
rurowego w otworze $ciany (5), wspomniany element (7) posiada
otwdr, w ktérym umieszczony jest spawany profil rurowy (3), przy
czym do czotowe] krawedzi elementu (7) dociskana jest powierzch-
nia $ciany (5), natomiast powierzchnia otworu w elemencie bazuja-
cym (7) stanowi powierzchnie oporowa dla zewnetrznej powierzchni
profilu rurowego (3); element rozprezajacy (1), ktéry w wyniku przy-
tozenia sity F1 przechodzi przez element rozprezny (2) w kierunku osi
profilu rurowego (3), wspomniany element rozprezajacy (1) posiada
powierzchnie wspotpracujaca, ktdra oddziatujgc promieniowa sitg F2
na segmenty rozprezne elementu rozpreznego (2) powoduja spre-
zyste rozciggniecie profilu rurowego (3) na odcinku o dtugosci row-
nej L3 oraz jego docisniecie na catym obwodzie do krawedzi otworu
w scianie (5) i do powierzchni otworu w elemencie bazujacym (7).

(6 zastrzezen)
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Al (21) 421163 (22) 2017 04 05
(51) B23K 37/04(2006.01)

(71) PRO METAL FORM S. KOSTKA, K. MENCEL, R.
KACZMARCZYK SPOtKA JAWNA, Strzelce Krajeriskie
(72) MENCEL KRZYSZTOF

(54) Sposob taczenia elementéw metalowych oraz
mebel, zwlaszcza szpitalny albo rehabilitacyjny,
zawierajacy pofaczenie wykonane tym sposobem

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob faczenia elementow
metalowych charakteryzujacy sie tym, ze tworzy sie wstepne pota-
czenie faczonych elementéw (1, 2), w taki sposob, ze hak wykonany
na powierzchnitaczenia jednego ztaczonych elementéw wsuwa sie
we wpust wykonany na powierzchnitaczenia drugiego ztagczonych
elementéw i przesuwa sie faczone elementy (1, 2) wzgledem siebie
az do ustalenia docelowej pozycji taczonych elementow (1, 2), a na-
stepnie wstepnie potaczone elementy (1, 2) spawa sie ze sobg, przy
czym przez powierzchnie faczenia rozumie sie te powierzchnie t3-
czonego elementu (1, 2), ktdra po zespawaniu styka sie z drugim
ztaczonych elementéw (1, 2).

(6 zastrzezeri)
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Al (21) 421020 (22) 2017 03 28
(51) B23K101/12(2006.01)

(71) BASE GROUP SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Koszwaty
(72) MUSIAL SELAWOMIR; SKOWRONEK MIROSt AW

(54) Sposo6b wytwarzania obudéw rozdzielnic
elektroenergetycznych o zwiekszonych
parametrach wytrzymatosciowych z zachowaniem
wymaganej geometrii

(57) Sposdb wytwarzania obudéw rozdzielnic elektroenergetycz-

nych o zwiekszonych parametrach wytrzymatosciowych z zacho-

waniem wymaganej geometrii, zwtaszcza ksztattowej wykonanych

z materiatu antystatycznego, zwifaszcza aluminium, charaktery-

zujacy sie tym, ze wykrawanie formatek na dtugosci prowadzi sie

z naddatkiem na skurcz spawalniczy, po czym prowadzi ukosowa-

nie na X niesymetryczne o podziale, przy zachowaniu odlegtosci

pomiedzy utworzonymi ukosowaniami, po czym prowadzi proces
ksztattowania tulei, nastepnie myje szczeline, prowadzi proces spa-
wania w temperaturze pomieszczenia niemniejszg niz, po czym
sprawdza kotowos¢ tulei.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421151 (22) 2017 04 03

(51) B23K101/12(2006.01)

(71) KOCHANSKI RADOSt AW LASER PREC, Bydgoszcz
(7

(

=

2) KOCHANSKI RADOStAW; POLASIK ROBERT

54) Sposéb wytwarzania zbiornika spawanego
o zwiekszonych cechach uzytkowych

(57) Sposdb wytwarzania zbiornika spawanego o zwiekszonych
cechach uzytkowych, charakteryzujacy sie tym, ze ciecie ksztat-
towe prowadzi sie w blachach, rezonatorem, nastepnie prowadzi
proces ksztattowania na prasach krawedziowych i obrébce $ciernej
ptaszczyzn, nastepnie uksztattowane elementy taczy metoda spa-
wania, po czym poddaje obrébce jednoprzejéciowej naroznikdw
po spawaniu z zastosowaniem dwu frezéw walcowo - czotowych
o prostoliniowych krawedziach skrawajgcych, frezu ksztattowego
o krzywoliniowych krawedziach o statej gtebokosci skrawania,
gdzie powierzchnia czotowa frezéw pochylona jest w granicach 5°,
za$ frez o krzywoliniowych krawedziach skrawajacych pochylony
po katem 45° oraz elastycznych (podatnych) narzedzi $ciernych
do ksztattowania struktury geometrycznej powierzchni z qu-
asi - statym dociskiem, po czym nanosi sie powtoke lakierniczg far-
ba poliestrowg i poddaje polimeryzadji.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421187  (22) 2017 04 05
(51) B25H 1/00(2006.01)

(71) WKM SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
(72) MUSIAL DOROTA

(54) Konstrukcja stotéw montazowych dla wytwarzania
elementéw modutowych w budownictwie
szkieletowym

(57) W ramach niniejszego zgtoszenia Wnioskodawca proponuje
autorskie rozwigzanie dotyczace stotéw montazowych, ktére sta-
nowi skfadnik linii technologicznej przystosowany celowo do po-
trzeb firmy, stworzony w oparciu o wewnetrzne know - how. To roz-
wigzanie autorskie przedsiebiorstwa, majace na celu usprawnienie
catej linii technologicznej. Dzigki stotom umozliwione zostanie
manipulowanie konstrukcjami w trakcie prefabrykacji. Pojedynczy
stét montazowy bedzie miat wymiar 350 cm x 1200 cm, ze stacjo-
narnym utozeniem. Stoty montazowe zostang oparte o system ru-
chomej konstrukgji, wsparty dodatkowym podsystemem. Montaz
zostanie oparty o system odczytu parametrow wewnetrznych kon-
strukgji z programu do projektowania i przygotowania konstrukgji
szkieletowej, ktéry poprzez wskazniki laserowe wskazywac bedzie

linie wzdtuz, ktérych powinny zostac przybite gwozdzie po zakry-
ciu konstrukgji ptytami. Sciany zostang wyposazone w wewnetrz-
ng izolacje dzieki zastosowaniu warstw aerozelu. Dodatkowo cigg
sekcji montazowej, w zakresie stotu bedzie wyposazony w ramie
pneumatyczne, ktére przytrzymywac bedzie elementy konstrukgji
w trakcie obrobkiich przez pracownikdw.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421205 (22) 2017 04 05

(51) B26B21/56 (2006.01)
B26B 21/26 (2006.01)
B26B 21/28(2006.01)

(71)  KLINIKOWSKA MONIKA FIRMA HANDLOWO
USLUGOWA MAGIA, Torun

(72)  KLINIKOWSKA MONIKA; KLINIKOWSKI JACEK;
KLINIKOWSKI ADRIAN

(54) Narzedzie fryzjerskie jednorazowego uzytku
do manualnego modelowania wzoréw
na owtosieniu oraz do depilacji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest narzedzie fryzjerskie (100) jed-
norazowego uzytku do manualnego wygalania wzoréw na owto-
sieniu, zwtaszcza gtowy i karku oraz do depilacji, stanowigce tuko-
wato uformowane ostrze (2), zamocowane swoimi koficami (4, 4)
nieroztacznie w uchwycie (1). Wierzchotek wygietego ostrza (2)
wystajac na zewnatrz usytuowany jest w statym odstepie od kon-
ca (6) uchwytu (1). Korice (4, 4') ostrza (2) sa wtopione lub wklejone
w koniec (6) uchwytu (1). W korzystnym przyktadzie wykonania na-
rzedzie fryzjerskie (100) ma stozkowy uchwyt (1).

(12 zastrzezen)

Al (21) 421066 (22) 2017 03 30

(51) B27D 5/00(2006.01)
B27D 1/00(2006.01)

(71)  COMA INTERNATIONAL TECHNOLOGY SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Odolandw
(72) WOTA MARCIN

(54) Sposob okleinowania elementéw meblowych,
zwiaszcza do mebli twardych o pomniejszonych
wymiarach

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob okleinowania elemen-
téw meblowych, zwifaszcza do mebli twardych o pomniejszo-
nych wymiarach. Sposéb okleinowania elementéw meblowych,
zwiaszcza do mebli twardych o pomniejszonych wymiarach, cha-
rakteryzuje sie tym, ze odpowiednio dociete formatki ptytowe (1)
przenosi sie za pomoca transportera rolkowego (2) o srednicy rolek
nie przekraczajacej 55 mm i ograniczonej odlegtosci miedzy rolka-
mi, nie przekraczajacej 100 mm, na poczatku ktérego to transporte-
ra rolkowego (2) usytuowana jest $luza w postaci listwy poprzecz-
nej, nastepnie formatki ptytowe (1) uktada sie na przeno$niku
taricuchowo-rolkowym w taki sposob, ze kazda z formatek ptyto-
wych (1) opiera sie waska pfaszczyzng o zabierak (5) i ustawia sie
pod katem 90° wzgledem kierunku posuwu formatki ptytowej (1),
przy czym odlegtos¢ miedzy poszczegdlnymi zabierakami jest
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nie wieksza niz 500 mm, nastepnie na gérng i dolna ptaszczyzne
obrabianych formatek ptytowych (1) natryskuje sie srodek anty-
adhezyjny (6), po czym usuwa sie naddatki technologiczne (7), dalej
ptaszczyzny poddane obrébce ponownie frezuje sie celem uzyska-
nia powierzchni o pozadanej gtadkosci, a waskie ptaszczyzny for-
matek ptytowych (1) nagrzewa sie do temperatury zawierajacej sie
w zakresie od 18°C do 22°C, korzystnie 20°C, i nakfada sie na nie re-
aktywny klej termotopliwy na bazie poliuretanéw (PUR) o lepkosci
zawierajacej sie w przedziale od 60000 mPa « s do 100000 mPa « s
i gestosci zawierajacej sie w przedziale od 1,1 g/cm? do 1,3 g/cm?
po czym z wielomiejscowego magazynku obrzezy (8) pobiera sie
obrzeze (9), ktére z sita rownomierna na catej linii styku, dociska sie
do ptaszczyzny obrabianej formatki ptytowej (1) za pomoca uktadu
co najmniej dwoch rolek, korzystnie pieciu rolek, a nastepnie obci-
na sie naddatki obrzeza na dtugos¢ i frezuje sie obrzeza na szero-
kos¢, dalej zaokragla sie naroza (11) i nakfada sie $rodek czyszcza-
cy (12), po czym obszar spoiny, krawedzi obrzeza i ptyty czysci sie,
a nastepnie w tak przygotowanych formatkach ptytowych (1) wy-
konuje sie rowki i wpusty.

(11 zastrzezen)

E Transport formatek plytowych (1) za pomac
transpartera rolkowego (2)

!

Bladm'n formatek phytowych (1) na
preencéniku bafcuchowe-rolkowym

i

rT Yo
girng i dolng plaszczyang formatek plytowych (1)

| Usuwanie naddatkéw technologicznych (7) I

i
[ : formatek p o |
I
Magrzewanic wyskich plaszczyrn ‘
formatek plytowych (1)

[ danie na wyskie formatek plytowych (1) |
keywnego kleju i na bazie poli

Pobranie obrze2a (9) & magazynku
obrzezy (8)

I

Dociskanie obez d " l

formatki phytowej (1)

| Obeinanie naddatkiw obrzezy (9) nuaum—|

’ Frezowaniic obraeza (9) na szerokodt i

| Zaokraglanie narazy (11) —|

| Nalozenie érodkn czyszczacego (12) |

| Czyseczenie obszaru spoiny, kruwedzi obrzcza i plyty ]

[ Wykonywanie rowkow | wpustiw |

AT (21) 421068 (22) 2017 03 30

(51) B27D 5/00(2006.01)
B27D 1/00(2006.01)

1) RZEPA JOZEF USEUGOWY ZAKEAD STOLARSKI, Siedlec
2) RZEPA JOZEF
)

54) Sposéb wytwarzania elementéw ptytowych

57) Sposob wytwarzania elementéw ptytowych charakteryzu-
je sie tym, ze w pierwszej kolejnosci ptyte drewnopochodna (1),
korzystnie ptyte wiérowa, docina sie na wymiar szerokosci arkusza
papieru (4), po czym tak docietg ptyte umieszcza sie na transpor-
terze (2) i przesuwa sie jg z predkoscia zawierajaca sie w przedzia-
le od 5 m/min do 25 m/min, korzystnie 15 m/min, jednoczes$nie
z rolki (3) rozwija sie papier (4), pokrywajac przy tym spodnia
powierzchnie papieru (4) warstwa kleju (5) o grubosci korzystnie
0,1 mm, nastepnie papier (4) dociska sie do ptyty (1) za pomoca
obracajacych sie walcow (6) i korzystnie, operacje powtarza sie dla
spodniej strony ptyty (1), dalej po obu stronach ptyty (1), wzdtuz
jej krawedzi, wykonuije sie naciecie (7) o gtebokosci zawierajacej sie
w przedziale od 0,2 mm do 0,5 mm, przy czym naciecie wykonu-
je sie w miejscu oddalonym od krawedzi ptyty (1) o odlegto$¢ za-

7
7
(
(

wierajaca sie w przedziale od 2 mm do 3 mm, po czym usuwa sie
naddatki produkcyjne (8) za pomoca frezéw (9) o regulowanej
wysokosci, posiadajacych ostrza diamentowe usytuowane ko-
rzystnie pod katem 53°, nastepnie na waska powierzchnie ptyty (1)
nakfada sie klej termotopliwy (15), korzystnie wytwarzany na bazie
poliuretandw (PUR), nastepnie do ptyty dociska sie obrzeze (16),
ktérego nadmiar docina sie na dtugos¢ odpowiadajaca dtugosci
ptyty (1), po czym obrzeze (16) frezuje sie na szerokos¢ odpowia-
dajaca grubosci ptyty (1), dalej obrzeze (16) profiluje sie, a nastepnie
nadmiar kleju (15) zbiera sie za pomocg noza ptaskiego.

(6 zastrzezen)

Docigeie ptyty (1) na wymiar szerokodei arkusza
papieru (4)

Transport plyty (1) za pomocg
przenodnika (2) z predkodeiy 15 m/min

Rozwijanic papieru (4) z
rolki (3)

[ Nakladanie kleju (5) na spodnig powierzchnig papieru (4)

‘ Dociska papieru (4) do plyty (1) za pomocg walcéw (6) l

¥
Naniesienie papieru (4) na spodnig
czgei plyty (1)
I

Wykonanie na obu stronach plyty (1) nacigé (7) o glebnodei
0.2:0,5mm
1

Ustinieci T T
| (8) za pomocy skladanych frezdw (9) ‘

Natozenie klegju termotopliwego (15) na wasks
powierzchnig plyty

Przylozenic obrzeza (16) do waskicj ‘
powierzchni piyty (1)

Docigeie nadmisriw obrzeza (16) na dhugoié plyty
(1) i frezowanie sig na grubosé phyty (1)

J Profilowanie obrzeza (16) i zebranie nadmiar kleju (15) ‘

Al (21) 421061 (22) 201703 29

(51) B27K 3/00(2006.01)
C09D 4/00 (2006.01)
B27M 3/18 (2006.01)
B05D 3/06 (2006.01)
B05D 7/00(2006.01)
B05D 7/06 (2006.01)
B05D 7/08 (2006.01)

(71) DREWMAX KRZYSZTOF PACYGA SPOLKA JAWNA,
Biatka
(72) PACYGA KRZYSZTOF

(54) Sposéb lakierowania mebli z drewna litego

(57) Sposéb lakierowania mebli z drewna litego polegajacy na la-
kierowaniu z wykorzystaniem lakierowania gruntowego i kryjagcego
charakteryzuje sie tym, ze lite drewno przeznaczone do lakiero-
wania poddaje sie sezonowaniu przez okres czasu do osiggniecia
temp. 21°Ci do uzyskania wilgotnosci drewna na poziomie 9 - 12%,
nastepnie dokonuje sie taczenia elementdw drewnianych w spo-
sob trwaty i nieroztaczny przez sklejanie klejem VOCs-free (max. kla-
sa LZO - M1), po czym nakfada sie na wstepnie wygtadzong przez
szlifowanie powierzchnie 2 warstwy lakieru, gdzie jedng warstwg
jest warstwa podkfadu a druga warstwa lakieru kryjacego (ureta-
nowo-alkidowy), przy czym do lakieru kryjacego dodaje sie 5 ml
roztworu koloidalnego nanosrebra na 1 litr lakieru. Nagrzane po-
wietrze z pomieszczen sezonowania drewna litego jest zawracane
do hali produkcyjnej poprzez zainstalowana nagrzewnice, co daje
oszczednos¢ energii elektrycznej zuzywanej na ogrzewanie.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 421017 (22) 2017 03 28

(51) B27M 3/18(2006.01)
B27M 3/00 (2006.01)
B27D 1/00(2006.01)

(71) AMZEL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Debica
(72) ZELEK MAREK; JANICKA ANNA; ZAWISLAK MACIE)

(54) Sposob wytwarzania inteligentnych mebli
funkcjonalnych, w szczegélnosci biurowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania inteli-
gentnych mebli funkcjonalnych, w szczegdlnosci biurowych ta-
kich jak fotele, krzesta i biurka. Sposéb polega na tym, ze w wycie-
tym i okleinowanym z jednej strony co najmniej jednym panelu
mebla biurowego od strony nieokleinowanej wykonuije sie otwo-
ry pod co najmniej jeden czujnik wybrany z grupy: czujnik cisnie-
nia, czujnik temperatury, czujnik wilgotnosci, czujnik przyspie-
szenia i czujnik sity stanowiacy tensometr, ponadto po tej samej
stronie panela frezuje sie gniazda na elementy montazowe wie-
lokrotnego montazu i demontazu oraz korytka na przewody zasi-
lajace i pomiarowe taczace czujniki z centralg zbiorcza, nastepnie
w wykonanych gniazdach umieszcza sie elementy montazowe,
w otworach umieszcza sie czujniki, a w korytkach przewody za-
silajgce i pomiarowe, a na tak przygotowany panel nakfada sie
czynnik adhezyjny pozbawiony lotnych zwiazkéw i okleine oraz
zgrzewa ja z panelem, przy czym podczas zgrzewania dobiera sie
i kontroluje temperature i wentylacje zgrzewania, nastepnie pa-
nel za pomoca elementdéw montazowych taczy sie z konstrukcjg
mebla wyposazong w sitowniki i silniki, przy czym sitownikami
i silnikami steruje sie mikroprocesorem, do ktérego podtgczone
sg przez centrale zbiorczg, czujniki.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 421089 (22) 201703 30

(51) B28B 1/08(2006.01)
E01C 5/06 (2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE RAK-BUD,
RACZKOWSKI | WSPOLNICY SPOEKA JAWNA, Ksiezyno
(72) POLINSKI BOGDAN

(54) Sposdb produkcji tréjwarstwowej wibroprasowanej
kostki brukowej

(57) Sposéb produkdji trojwarstwowej wibroprasowanej kostki
brukowej w urzadzeniu o konstrukgji szufladowej charakteryzu-
je sie tym, Ze trzecia warstwa powstaje z trzeciej szuflady z wat-
kiem dozujgcym poruszajacej sie w poprzek formy, rozktadajac
cienka warstwe materiatu, ktéra nastepnie jest wibroprasowana.
Trzecia warstwa moze posiada¢ wiasciwosci fotokatalityczne lub
fluoroscencyjne.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421139 (22) 2017 04 04

(51) B29B17/02(2006.01)
C08J 11/08 (2006.01)
C08L 25/06 (2006.01)

(71)  MT RECYKLING SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Legacz
(72) ZALEWSKI ROBERT

(54) Sposob przetwarzania odpadéw polistyrenowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb przetwarzania od-
paddw polistyrenowych, polegajacy na tym, ze w mieszalniku
rozpuszcza sie odpady polistyrenowe w rozpuszczalniku orga-
nicznym, ktérego temperatura wrzenia jest nizsza niz 80°C; oddzie-
la sie z roztworu polistyrenu w rozpuszczalniku substancje i czesci
nierozpuszczone. Roztwér polistyrenu przepompowuije sie (103)
do urzadzenia (200) do wydzielania i odparowania rozpuszczalnika,
ktére ma forme zbiornika (210), ktérego wysokos¢ (H) jest dwa razy
wieksza od $rednicy (D), wyposazonego w mieszadto $migtowe
o $rednicy (d1), stanowiacej od 0,1 do 0,3 srednicy (D) zbiornika, kté-

re jest umieszczone w kierownicy (222) o $rednicy (d2), stanowiacej
od 1,2 do 1,8 $rednicy (d1) mieszadfa i o wysokosci (h1), stanowiace]
od 0,2 do 0,4 wysokosci (H) zbiornika oraz wyposazonego w do-
zowniki (230) roztworu polistyrenu, rozmieszczone wokot watu
mieszadfa w odlegtosci 0,1 do 0,5 m. Urzadzenie (200) do wydziela-
nia i odparowania rozpuszczalnika napetnia sie goraca wodg o tem-
peraturze powyzej temperatury wrzenia rozpuszczalnika i poprzez
dozowniki (230) rozpyla sie roztwor polistyrenu w rozpuszczalniku,
generujac strumien kropel o wielkosci od 0,5 do 2 mm pod cisnie-
niem od 4 do 8 bar, powodujac odparowanie (104) rozpuszczal-
nika zmieszanego z goracg woda. Opary rozpuszczalnika przesy-
ta sie do chtodnicy (300), w ktérej skrapla sie je (105). Wydzielony
do wody polistyren przesyta sie do prasy filtracyjnej (400), w ktorej
odfiltrowuje sie go i nastepnie osusza (106) w suszarni polistyre-
nu (500).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421010 (22) 201703 28
) B29C 33/08 (2006.01)

GAMALCZYK KATARZYNA, Gorzéw Wielkopolski
2) KLIMASZEWSKI TOMASZ; GAMALCZYK KATARZYNA

4) Sposob wytwarzania elementéw z tworzyw
sztucznych o znacznych powierzchniach i cienkich
$ciankach

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania elemen-
tow z tworzyw sztucznych o duzych powierzchniach i cienkich
$ciankach z wykorzystaniem formy wtryskowej z co najmniej jedna
wkiadka formujaca, obejmujacy nastepujace etapy: A. opuszczenie
grzatek indukcyjnych na ramieniu, B. wiaczenie grzatek indukcyj-
nych i nagrzanie powierzchni wkfadki formujgcej, C. wytgczenie
grzatek indukcyjnych i podniesie ich poza obrys formy wtryskowej
za pomoca ramienia, D.zamkniecie formy wtryskowej, E. wtrysk go-
racego uplastycznionego tworzywa sztucznego pod cisnieniem,
F. chtodzenie formy wtryskowej, G. otwarcie formy wtryskowej
i wypchniecie wypraski, H. schowanie elementéw wypychajacych
wypraske, charakteryzujacy sie tym, Ze stosuje sie wktadke formu-
jaca (2), ktéra posiada w swojej strukturze komory (5) wypetnione
materiatem o gestosci mniejszej lub o gestosci wiekszej niz gestosc
materiatu, z ktérego wykonana jest pozostata cze$¢ wkiadki (2).

(6 zastrzezeri)
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Al (21) 421100 (22) 2017 03 30

(51) B29C45/10(2006.01)
B29C 45/04 (2006.01)
B29C 45/46 (2006.01)
B29C 45/72 (2006.01)
B29C 65/02 (2006.01)
B29C 65/10(2006.01)
B29C 65/40 (2006.01)

1) INTEMO SPOtKA AKCYINA, Piotrkow Kujawski
2) WESOLOWSKI LESZEK

4) Sposob wytwarzania scalonych wyprasek w formie
wtryskowej

(57) Sposéb wytwarzania scalonych wyprasek w formie wtrysko-
wej charakteryzujacy sie tym, ze po etapie przesuniecia fragmentu
wypraski wraz z ruchomym gniazdem (2) matrycy (M) i zamkniecia
formy nastepuje wtrysniecie goracego suchego powietrza o tem-
peraturze wyzszej niz temperatura przejscia szklistego tworzywa
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podstawowego (1) do obszaru taczenia. W sposobie stosuje sie
rowniez lokalne chtodzenie obszardw fgczenia poprzez zastosowa-
nie wspawanych w matryce (M) i w stempel (S) wkfadek chtodza-
cych (6), ktore sa termostatowane poprzez przeptyw w nich czyn-
nika chtodzacego.

(3 zastrzezenia)

Etap I:

Al (21) 421197 (22) 2017 04 05

(51) B29C 45/18(2006.01)
B29C 45/20 (2006.01)
B29C 45/27 (2006.01)
B29C 45/30(2006.01)

(71) TOMKIEWICZ PAWEL GRAFOR, Lubon
(72) TOMKIEWICZ PAWEL

(54) Sposob wytwarzania uktadu filtracyjno-
-rozdzielajgcego oraz ukfad filtracyjno-rozdzielajacy

(57) Uklad filtracyjno - rozdzielajacy charakteryzuje sie tym,
ze ukfad rozprowadzajacy skfada sie z ptyty (1) i ptyty (2) oraz z tulei
wlotowej (3), gdzie ptyta (1) stanowi lustrzane odbicie wzgledem
ptyty (2), w zwigzku z czym po wewnetrznych stronach ptyty (2)
i ptyty (3) znajduja sie odpowiednio usytuowane naprzeciw siebie
obwodowe kanaty rozdzielajace (10) z ptynnym przejsciem, oraz
zamki umozliwiajace precyzyjne potfaczenie obu ptyt i uszczel-
nienie catego uktadu, przy czym po wewnetrznej stronie ptyty (1)
znajduje sie rowek wpustowy (12), a po wewnetrznej stronie pty-
ty (2) znajduje sie wypust, natomiast po zewnetrznej stronie pty-
ty (1) i ptyty (2) wykonane sg obwodowe rowki (14) pod grzatki (5),
a w $rodkowej czesci ptyty (2) znajduje sie otwor (16) z gwintem,
w ktory wkrecona jest tuleja wlotowa (3), przy czym ptyta (1) pota-
czona jest z ptyta (2) za pomoca srub (4), natomiast uktad filtracyjny
sktada sie z koricowki wtryskowej (6), wktadu filtrujgcego (7), korpu-
su (8) i adaptera (9), przy czym koricéwka wtryskowa (6) jest $cisle
spasowana z wktadem filtrujgcym (7) oraz korpusem (8), natomiast
adapter (9) taczy cylinder wtryskarki z ukladem filtracyjnym, przy
czym adapter (9) pofgczony jest poprzez wcisk z korpusem (8), na-
tomiast korpus (8) potaczony jest z koricowka wiryskowa (6), w kto-
rej usytuowany jest wkiad filtracyjny (7), natomiast tak pofagczone
elementy nasuniete sa na tuleje wlotowa (3).

=

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421166  (22) 2017 04 05

(51) B29C47/00(2006.01)
B29C 47/06 (2006.0
B29C 47/20 (2006.0
B29C 47/56 (2006.0

(

1)
1)
1)
B29C 47/92 (2006.01)

(71) FOL-POZ SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA POLSKA SPOtKA
KOMANDYTOWO-AKCYINA, Poznan

(72)  SIENKIEWICZ ANDRZEJ; SIENKIEWICZ tUKASZ

(54) Sposoéb wytwarzania folii wielowarstwowej i zestaw
urzadzen do wytwarzania folii wielowarstwowej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb wytwarzania folii wie-
lowarstwowej i zestaw urzadzen do wytwarzania folii wielowar-
stwowej. Wynalazek ma zastosowania w szczegdlnosci dla metody
wytwarzana folii, ktéra podczas produkcji podlega rozdmuchowi
na gtowicy (3) pierscieniowej, a po wytworzeniu jest wykorzystywa-
naw charakterze produktu gotowego w postaci folii polietylenowej
do réznych zastosowar albo formowane sg z niej gotowe produkty
o0 konkretnym przeznaczeniu w rodzaju opakowan wielorazowych,
bad?Z jednorazowych, w wielu mozliwych do uzyskania rozmiarach.
Zestaw urzadzen do wytwarzaniafolii wielowarstwowej, majacej za-
stosowanie do opakowywania towardw, zawiera co najmniej dwie
wyttaczarki (2) zdozownikiem (12), posiadajace co najmniej po jed-
nym cylindrze (1) ttocznym z umieszczonym wewnatrz przynaj-
mniej jednym $limakiem (8), oraz zawiera gtowice (3) pierécieniowa
zfunkcja rozdmuchu pétproduktow taczonych ze soba warstwowo
w gfowicy (3). Pétproduktem sa poszczegdlne masy tworzywowe
nadsytane z wyttaczarek jako warstwy folii, przeksztatcane gtowi-
3 (3) do postaci rekawa foliowego, ktory najpierw poprzez dwa
umieszczone réwnolegle wzgledem siebie walce (4) jest nastepnie
dostarczany w postaci sptaszczonej tasmy poprzez zestaw rolek (13)
obrotowych do nawijarki (5), na ktérej osadzona jest wymienna tu-
leja (6) nawojowa. Zestaw wyposazony jest w przynajmniej jeden
ogranicznik przeptywu (11) strumienia masy tworzywowej, umiesz-
czony przy ujsciu (7) cylindra (1) dowolnej wyttaczarki (2), przynaj-
mniej jednej, ustawiony prostopadle do kierunku przeptywu masy
tworzywowej, a uwzgledniajac kierunek przemieszczania sie masy
przed nim i w bezposrednim jego otoczeniu na drodze przeptywa-
jacego strumienia ustawiony jest czujnik ci$nienia, ktéry poprzez
uktad sterujacy (14) jest potgczony z przemieszczanym mecha-
nizmem gtéwnym (15), ograniczajgcym procentowo powierzch-
nie przeptywu masy tworzywowej przez ten ogranicznik (11).

(25 zastrzezen)

AT (21) 421129 (22) 2017 03 31

(51) B29C 49/04 (2006.01)
B41M 3/16 (2006.01)

(71) CZARTORYSKA-CHOJNOWSKA WIOLETTA MAXFORM
SPOLKA CYWILNA, Straszyn; CHOJNOWSKI TOMASZ
MAXFORM SPOtKA CYWILNA, Straszyn

(72) CHOJNOWSKITOMASZ

(54) Sposob wyttaczania opakowan termoplastycznych
z dodatkowym oznaczeniem w alfabecie Braille’a

(57) Sposéb wyttaczania opakowan termoplastycznych z dodat-
kowym oznaczeniem w alfabecie Braillea, charakteryzuje sie tym,
ze folie PET poddaje sie procesowi usuwania fadunkow elektrosta-
tycznych i mikrozanieczyszczen od strony formy, za pomoca pa-
sywnego neutralizatora z wtosami z widkna weglowego, po czym
wstepnie rownomiernie podgrzewa sie za pomoca goracej tacki,
nastepnie podgrzewa sie do temperatury docelowej za pomoca
strefy grzewczej w piecu, gdzie wystepuje dodatkowo strefa grzej-
na w miejscu wycisniecia oznaczenia alfabetu Braille’a, podgrze-
wa sie do temperatury wiekszej w stosunku do pozostatych stref,
zas po uzyskaniu wymaganej temperatury materiatu poddaje sie
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procesowi formowania cisnieniem, po czym utrzymuje statg tem-
perature, nastepnie wyttacza sie oznakowania alfabetu Braille'a,
po czym chfodzi strumieniem powietrza, wentylatorem promienio-
wym wraz zwydmuchem, wydmuchuje sie uksztattowany element
oraz odcina nadmiar, nastepnie usuwa sie tadunki elektrostatycz-
ne nadmuchem z dejonizowanym powietrzem i pakuje w stosy.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421132 (22) 2017 04 04

1
(51) B29C 59/12(2006.01)
B29C 59/10(2006.01)
B32B 38/00(2006.01)
B32B 27/40(2006.01)
B32B 7/10(2006.01)
B32B 7/12(2006.01)

(71) NEKS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Dabrowka Wielka
(72) KUCHARSKI ADAM; KOREJWO JAKUB

(54) Sposo6b wytwarzania laminatu piankowego oraz
laminat piankowy wytworzony tym sposobem

(57) Sposéb wytwarzania laminatu piankowego, przedstawiony
na rysunku, w ktérym warstwe pianki faczy sie z warstwa materiatu
podfozowego za pomocg utwardzalnego kleju poliuretanowego,
znamienny tym, ze: powierzchnie pianki obrabia sie na stano-
wisku koronowania w taki sposob, ze poddaje sie powierzchnie
pianki wytadowaniom koronowym o mocy w zakresie od 10
do 300 W/min/m?, przy zachowaniu predkosci przejscia materiatu
przez stanowisko koronowania od 1 do 30 m/min, w atmosferze
mieszaniny gazowej zawierajacej mieszanine sterylnych gazéw
technicznych: azotu (N,) oraz tlenu (O,) w stosunku objetosciowym
azotu do tlenu (N, : O,) wynoszacym od 7,5:2,5 do 8,5: 1,5, korzyst-
nie 8 : 2; nastepnie na obrobiong koronowo powierzchnie pianki
nanosi sie warstwe utwardzalnego chemicznie kleju poliuretano-
wego w ilosci niezbednej do uzyskania warstwy kleju o gramaturze
wynoszacej od 5 do 150 g/m2; a nastepnie taczy sie warstwe pianki
od strony kleju z warstwa materiatu podtozowego z wytworzeniem
laminatu piankowego, ktory odstawia sie na czas niezbedny do cat-
kowitego utwardzenia warstwy kleju.

(11 zastrzezen)

1

AT (21) 420990 (22) 201703 25

(51) B29C67/20(2006.01)
C08J 9/00 (2006.01)
C04B 16/08 (2006.01)
E04C 1/41(2006.01)
E04B 1/76 (2006.01)

BANIECKI MAREK, Pelpin; BANIECKA IWONA, Pelpin
BANIECKI MAREK

Sposéb wytwarzania komponentu przegrody
budowlanej do izolacji cieplnej oraz komponent
przegrody budowlanej do izolacji cieplnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania kompo-
nentu przegrody budowlanej do izolacji cieplnej i komponent
przegrody budowlanej otrzymany tym sposobem, przedstawiony
na rysunku. Zgtoszenie polega na tym, ze przygotowuje sie znany
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komponent A i komponent B, z pofaczenia ktérych wytwarza sie
pianke poliuretanowg otwartokomaorkowa lub zamknietokomorko-
wa z tym, a nastepnie komponent A i komponent B podgrzewa sie
do temperatury od 15 do 93°C po czym komponent A i kompo-
nent B osobno wprowadza sie pod cisnieniem do przestrzeni we-
wnatrzsciennej pustaka za pomoca dysz umozliwiajacych potacze-
nie obu komponentéw u wlotu do przestrzeni wewnatrzsciennej
pustaka tak, aby z pofaczenia obu komponentéw w przestrzeni
wewnatrzsciennej pustaka uzyskac pianke poliuretanowa otwarto-
komorkowa lub zamknietokomorkéwa.

(27 zastrzezen)

Al (21) 421035 (22) 201703 29

(51) B29C 71/00(2006.01)
B29C 71/02 (2006.01)
B29C 45/00 (2006.01)
B29C 45/17 (2006.01)
B29K 77/00(2006.01)
C08J 3/24(2006.01)

(71) WEGA POLSKA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) FUTERA KONRAD; GLENDI FRANCESCO

(54) Sposoéb wytwarzania elementu z poliamidu metoda
formowania wtryskowego

(57) Sposéb wytwarzania elementu z poliamidu metoda formo-
wania wtryskowego, w ktérym do zamknietej komory wtryskowej
formy wtryskuje sie uplastyczniony poliamid formujac element,
PO Czym po zastygnieciu elementu otwiera sie komore wtryskowa,
wypycha sie uformowany element i zanurza sie go w kapieli wod-
nej w celu wstepnego kondycjonowania, charakteryzuje sie tym,
ze pomiedzy otwarciem komory wtryskowej (103), a wypchnie-
ciem (106) uformowanego elementu z komory wtryskowej, kieru-
je sie na uformowany element utrzymywany w formie strumien
pary wodnej (104) z co najmniej jednego generatora pary umiejsco-
wionego w takiej odlegtosci od formowanego elementu, ze tem-
peratura pary docierajacej do elementu przez okres od 0,5 do 3 se-
kund jest w zakresie od 20°C do 60°C, a przed zamknieciem komory
wiryskowej w celu uformowania kolejnego elementu na forme
wiryskowa kieruje sie z wentylatora strumien powietrza o tempera-
turze od 20 do 120°C, osuszajac zawilgocone parg elementy formy.

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421230 (22) 2017 0406

(51) B31F 5/04(2006.01)
B32B 29/08 (2006.01)

(71) PROST-KEY PACKAGING SOBOLEWSCY SPOKA
JAWNA, Prostki
(72) SOBOLEWSKI STANIStAW: ZAPART JACEK

(54) Sposoéb wytwarzania tekturowych opakowan
o zwiekszonych parametrach wytrzymatosciowych

(57) Sposéb wytwarzania tekturowych opakowan o zwiekszo-
nych parametrach wytrzymatosciowych, charakteryzujacy sie tym,
Ze na tekture falistg arkuszowg dwuwarstwowa nanosi na wierzchot-
ki warstwy pofalowanej zimnowodny klej, ktéry poddaje sie napo-
wietrzeniu, watkami wspotbieznymi z raklem w toku produkcyjnym
na arkusz tektury falistej dwuwarstwowej, po czym naktada papier
laminowany, dociska do warstwy pofalowanej tektury dwuwarstwo-
wej arkuszowej, watkami zespotu klejowego i poddaje osuszeniu
w warunkach produkcyjnych, nastepnie po potaczeniu papieru lami-
nowanego z tekturg falista dwuwarstwowa, trzywarstwowa arkuszo-
wa tekture falista poddaje sie wstepnemu dociskowi, po czym pod-
daje statemu dociskowi, przy czym arkusze umieszcza na zaktadke,
w taki sposéb, ze arkusz gorny tektury falistej kaszerowanej nakrywa
arkusz dolny tektury falistej kaszerowanej, przy czym arkusz dolny
tektury falistej kaszerowanej jest przesuniety wzgledem arkusza gér-
nego od 5 do 15% wzgledem szerokosci arkusza dolnego tektury
falistej kaszerowanej wzgledem arkusza dolnego tektury falistej ka-
szerowanej, po czym formuje pakiet w ilosci 20 do 30 sztuk.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421153 (22) 2017 04 05

(51) B32B27/40(2006.01)
B32B 15/095 (2006.01)
E04B 1/94 (2006.01)
E04C 2/20(2006.01)
E04D 3/35(2006.01)
CO8L 75/04 (2006.01)
D0o6M 101/38(2006.01)

(71) GOR-STAL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gorlice
(72) BOCHNIA BARTEOMIEJ

(54) Ekologiczna ptyta warstwowa i sposéb wytwarzania
ptyty warstwowej

(57) Sposdb wytwarzania ptyty warstwowej, w ktorym pomiedzy
blaszane oktadziny wprowadza sie pianke poliizocyjanurowa PIF,
stanowigca rdzen ptyty, charakteryzuje sie tym, Ze: przygotowu-
je sie blaszane oktadziny (1, 2), w ktérych krawedziach uksztatto-
wanych na zamki (11, 12, 21, 22) umieszcza sie pasy wetny mine-
ralnej (4, 5); w mieszalniku niskoci$nieniowym przygotowuje sie
mieszanke (poliomix) zawierajaca: poliol o 50% zawartosci PET
wiloéci od 27 do 33% wag. rdzenia; katalizatory wilosciod 1,5 do 4%
wag. rdzenia; $rodek powierzchniowo czynny w ilosci od 1,5 do 3%
wag. rdzenia; $rodek zmniejszajacy palnos¢ wilosci od 3 do 6% wag.
rdzenia; oraz wode w ilosci do 1% wag.; nastepnie przepompowu-
je sie poliomix do mieszalnika wysokocisnieniowego i w tym cza-
sie wprowadza sie do niego: pierwszy porofor: izopentan w ilosci
od 1,5 do 5% wag. rdzenia; oraz drugi porofor: cyklopentan w ilosci
od 1,5 do 5% wag. rdzenia; po czym w mieszalniku wysokocisnie-
niowym dodaje sie: poliizocyjanian w ilosci od 58 do 62% wag.
rdzenia; a nastepnie uzyskang piane w formie ciektej wylewa sie
pomiedzy blachy ksztattujac rdzen (3), przy czym powierzchnie
wewnetrzng co najmniej jednej z blaszanych okfadzin (1, 2) po-
krywa sie niepalnym klejem primer na bazie kwasu tereftalowego.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 421168  (22) 2017 04 04

(51) B32B27/40(2006.01)
B32B 27/32(2006.01)
B32B 7/10(2006.01)
DO6N 7/00 (2006.01)

1) DECORA SPOtKA AKCYINA, Sroda Wielkopolska
2) NAUMOWICZ MAGDALENA

4) Sposob wytwarzania warstwowych podkfadow
podtogowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania warstwo-
wych podktadéw podtogowych. Sposéb ten ma zastosowanie przy
masowej produkcji wstegowych badZ potaciowych, w zaleznosci
od dalszego etapu obrébki produktu, produktach bedacych zasad-
nym uzupetnieniem wierzchnich oktadzin podtogowych. Sposéb
wytwarzania warstwowych podkiadéw podtogowych, dzieli sie
na etapy, z czego w jednym z nich wykonuje sie strukture podsta-
wowa na bazie poliolowej z wypetniaczami, przy czym miesza sie
je ze soba, w dalszym czasie jako baze gotowa faczy sie jg ze struk-
turg wigzaca i miesza z nig, a po wylaniu jako poliuretan na no$nik
poddaje wstepnemu zelowaniu w wysokiej temperaturze, w wyni-
ku czego powstaje warstwa podstawowa. W innym etapie wykonu-
je sie powtoke powierzchniowa, przy czym powtoka powierzchnio-
wa jest warstwa wierzchnig zapewniajacg odpornos¢ na zuzycie,
po czym warstwy faczy sie zelujac ze sobg i przyktadajac nacisk,
a w miedzyczasie ewentualnie dokonuje sie kalibracji wymiarowej.
taczenie warstwy podstawowej z warstwg wierzchnig nastepu-
je z pominieciem dozowania srodka adhezyjnego pomiedzy te
warstwy, a zelowanie wspolne warstwy podstawowej i warstwy
wierzchniej ze sobga przeprowadza sie w temperaturze nie wyzszej
niz 70°C, gdzie zelowanie wstepne zachodzi w temperaturze z za-
kresu od 80°C do 85°C nie dtuzej niz od 130 s do 170 s, a zelowanie
wspdlne trwa co najmniej 2,4 razy dtuzej niz zelowanie wstepne
i jednoczesnie nie diuzej niz od 420 s do 480 s. Warstwa wierzch-
nig jest polistyren extrudowany o grubosci z zakresu od 1,75 mm
do 2,25 mm i gestosci z zakresu od 35 kg/m3 do 45 kg/m3, ktdry
podczas taczenia z warstwg podstawowa jako gotowy uprzednio
wytworzony produkt jest odwijany z rolki znajdujacej sie nad prze-
mieszczajacy sie warstwa podstawowa i do niej przyciskany z sitg
od 4 kg do 10 kg, przy czym naciag warstwy wierzchniej podczas
odwijania wynosi od 10 kg do 15 kg. Wydtuza sie takze sumaryczny
czas zelowania, w szczegolnosci zelowania wstepnego, zapewnia-
jac przedtuzone ptyniecie warstwy podstawowej poprzez podanie
do struktury podstawowe] katalizatora i modyfikatora w postaci
i ilosci odpowiednio nastepujacej: jako katalizator stosuje sie ami-
ne-lll-rzedowa w ilosci od 0,2% do 1% i jako modyfikator ptyniecia
stosuje sie mieszanine 2-fenoksyetanolu i soli alkilowo amoniowe]
w ilosci od 0,4% do 2,5% wspdlnie wymieszane z poliolem w po-
staci tréjglicerydu o liczbie hydroksylowej od 140 mg KOH/100g
do 170 mg KOH/100g, w ilosci od 96,5% do 99,4%, do postaci pre-
miksu. Premiks stanowi od 17% do 25% bazy poliolowej, zawiera-
jacej takze mieszanine polioli o sumarycznej liczbie hydroksylowej
od 100 mg KOH/100 g do 160 mg KOH/100g.
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(11 zastrzezen)

AT (21) 421150 (22) 2017 04 03

(51) B32B29/00(2006.01)
B32B 33/00(2006.01)
B32B 37/12(2006.01)
C09J 11/04 (2006.01)

(71) OLMAR SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Ryczdwek
(72) BRZEZINSKI ANDRZEJ; BRZEZINSKI MARCIN

(54) Sposdéb wytwarzania bakteriostatycznych wyrobow
higienicznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania bakte-

riostatycznych wyrobdéw higienicznych, zwtaszcza papierowych

recznikow dwuwarstwowych, ktéry polega na sklejaniu za po-

mocg wodorozcienczalnego kleju syntetycznego w postaci roz-

tworu alkoholu poliwinylowego. Do kleju dodaje sie nanoczastki



Nr 21/2018

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 23

srebra w postaci wodnej dyspersji nanoczastek srebra w zakresie
od 3 do 25 nm, pH w zakresie 5 - 74 i o stezeniu nanoczastek sre-
bra od 0,001 do 0,007g/dm? w wodzie destylowanej lub demine-
ralizowanej, uzyskanej przez ciggte mieszanie trwajace od 0,5 h
do 1 h, przy predkosci mieszania w zakresie od 200 do 900 obr/min.
Klej i wode z nanoczastkami srebra rozciericza sie w proporcjach
1 czes¢ kleju i 3 czesci wody, przy predkosci mieszania od 500
do 1000 obr/min przez okoto godzine w temperaturze od 15
do 36°C. Tak sporzadzony klej nanosi sie i rozprowadza po bibutce
za pomocg watkow pokrytych korzystnie teflonem.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421167

(51) B32B38/14
B32B 27/32(2006.01)
B32B 27/36 (2006.01)

)

(22) 2017 04 04
2006.01)

—~ o~ —~

B65D 37/00 (2006.01
B65D 30/02 (2006.01)

(71) DRUKARNIA EMBE PRESS S.BEZDEK, M.\MAMCZARZ
SPOLKA JAWNA, Lublin

(72) BEZDEK SLtAWOMIR; MAMCZARZ MARIAN;
SZARUBKA PAWEL

(54) Sposoéb wytwarzania zadrukowanego opakowania
foliowego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob wytwarzania zadru-
kowanego opakowania foliowego (1), znajduje on zastosowanie
przy wytwarzaniu opakowan dla produktéw w szczegdlnosci
zywnosciowych. Sposdb wytwarzania jest stosowany dla uzyska-
nia zadrukowanego opakowania foliowego (1), ktore zawiera kilka
warstw, a mianowicie zadruk (2), dwie warstwy zewnetrzne (3', 3")
jako przejrzysta folie polimerowa co najmniej jednowarstwowa,
a pomiedzy warstwami zewnetrznymi (3, 3") warstwe posrednia (4),
naktadang w postaci ptynnej jako spoina klejowa (4'). W sposobie
na jedna warstwe zewnetrzng (3'), od strony warstwy posredniej (4),
nanosi sie zadruk (2) metoda fleksograficzng przy pomocy zwielo-
krotnionych zestawéw drukowych (5), zawierajacych katamarz (6)
z farba i przynalezny do niego cylinder (7) z formg drukows (7'),
przenoszaca farbe na nosnik, ktdérym jest warstwa zewnetrzna (3'),
wytwarzajac tym samym warstwe zespolong z zadrukiem. Druko-
wanie na warstwie zewnetrznej (3'), naktadanie spoiny klejowej (4)
i faczenie spoing klejowa (4') warstw zewnetrznych (3’ 3") wyko-
nywane jest w jednym procesie i na tym samym urzadzeniu (8),
na ktorym dokonuje sie pefen cykl drukowania fleksograficznego,
czyli pomiedzy rozwinieciem niezadrukowanej folii z odwijaka po-
czatkowego (9) i nawinieciem warstwy zespolonej na nawijak kon-
cowy (10), przy czym katamarze (6) w dwdch ostatnich zespotach
drukowych (5) wypetnia sie ptynng warstwa posrednig (4), w ostat-
nim zespole drukowym (5) zmienia sie kierunek obrotéw cylin-
dra (7) na przeciwny oraz forme drukowa (7) pozostawia sie bez
wzoru, natomiast pomiedzy cylinder (7) przedostatni a cylinder (7)
ostatni wprowadza sie druga warstwe zewnetrzng (3") rozwijang
z odwijaka koricowego (11) tak, zeby zamkneta w warstwie posred-
niej (4) wykonany w procesie zadruk (2).

—

(10 zastrzezer)
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AT (21) 421170  (22) 2017 04 05

(51) B41M 1/06 (2006.01)
B41M 1/02 (2006.01)

(71)  WCISLO BOGUSLAW ZAKEAD POLIGRAFICZNY
KOLOR-DRUK, Wielun
(72) PIOTROWSKI STEFAN

(54) Sposoéb wytwarzania opakowan z nadrukiem
ozdobnym oraz opakowanie z nadrukiem
ozdobnym wytworzone tym sposobem

(57) Sposéb wytwarzania opakowan z nadrukiem ozdobnym,
w ktérym na podtoze nanosi sie warstwe podtozowa offsetowego
lakieru olejowego na bazie modyfikowanych olejéw wybranych
z grupy olejow rodlinnych oraz olejow syntetycznych, a nastep-
nie na warstwe podfoZzowg nanosi sie warstwe zewnetrzng lakie-
ru btyszczacego UV - utwardzalnego na bazie zywic akrylowych
i uzyskuje sie powtoke, ktérg utwardza sie promieniowaniem ul-
trafioletowym (UV), po czym z podtoza kartonowego wycina sie
wykroje, ktore sktada sie w opakowania, charakteryzuje sie tym,
ze w technologii druku offsetowego nanosi sie warstwe podtozo-
wa (12) lakieru olejowego jako warstwe nieciggta, zawierajaca ob-
szary lakieru podtozowego (121) z nadrukiem rastrowym oraz ob-
szary puste (122), za pomoca matrycy z siatka rastrowa o liniaturze
w zakresie od 20 do 100 linii/cm oraz wartosci tonalnej w zakresie
od 10 do 60%, a nastepnie w technologii druku fleksograficznego
na nieutwardzong nieciggty warstwe podtozowg (12) lakieru ole-
jowego nanosi sie ciagta warstwe zewnetrzng (13) lakieru btysz-
czacego UV - utwardzalnego, ktérg pokrywa sie obszary lakieru
podtozowego (121) oraz obszary puste (122) warstwy podtozowej
i uzyskuje sie powtoke lakierowa, ktéra utwardza sie, otrzymujac
na podfozu tekturowym nadruk ozdobny, zawierajacy w warstwie
zewnetrznej obszary matowe (131), pokrywajace obszary lakieru
podtozowego (121) oraz obszary btyszczace (132), wypetniajace ob-
szary puste (122) warstwy podtozowej.

(9 zastrzezen)

Al (21) 421228 (22) 2017 04 07

(51) B41M 1/18(2006.01)
B42C 19/02 (2006.01)

(71)  EUROGRAPHIC GROUP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Szczecin
(72) DABROWSKI MARCIN

(54) Sposob wytwarzania drukéw taczonych
z nadrukiem wielobarwnym

(57) Sposéb wytwarzania drukéw taczonych z nadrukiem wielo-
barwnym, w ktérym drukuje sie arkusze drukarskie, ktore rozcina sie
i falcuje, uzyskujac sktadki arkuszowe, ktore sktada sie w blok, klei
i oprawia we wspdlng oprawe, charakteryzuje sie tym, ze przed
wydrukiem przygotowuje sie arkusze drukarskie w ten sposéb, Ze:
dane obrazu kazdej ze stronic poddaje sie przetwarzaniu w celu
redukgji przestrzeni barwnej w ten sposob, ze: separuje sie (223)
dane obrazu do pierwotnych obrazéw jednobarwnych CO (cyjan),
MO (magenta), YO (z6tty), KO (czarny); usuwa sie (224) obrazy jed-
nobarwne, w ktérych pokrycie w kazdym punkcie jest mniejsze lub
réwne wartosci progu minimalnego pokrycia (Pmin) o wartosci po-
nizej 3%; rozpoznaje sie (225) obszary czarnego tekstu i usuwa sie te
obszary z obrazéw jednobarwnych CO, MO, YO; rozpoznaje sie (226)
obszary wspdlne, w ktérych w obrazach jednobarwnych CO, MO,
YO wystepuje petne pokrycie i usuwa sie te obszary z obrazu jed-
nobarwnego KO; rozpoznaje sie (227) obszary, w ktérych w obrazie
jednobarwnym KO wystepuje petne pokrycie i ktére jednoczesnie
wystepuja na pozostatych obrazach jednobarwnych CO, MO, YO,
PO czym usuwa sie te obszary z obrazéw jednobarwnych CO, MO,
YO i generuje sie obraz K2, w ktérym dodaje obszar o pokryciu ob-
liczonym jako funkcja liniowo zalezna od pokrycia w poszczegol-
nych obrazach CO, MO, YO; tak przetworzone obrazy CO, MO, YO,
KO podaje sie na wyjsciu ukfadu jako obrazy C, M, Y, K1 wraz z obra-
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zem K2; okredla sie strony przyporzadkowane do kolejnych sktadek
arkuszowych (S1 - S6), optymalizujac ilos¢ koloréw wykorzystywa-
nych tacznie na stronach przypisanych do danej sktadki, przy czym
za najbardziej optymalny uznaje sie zestaw skfadek arkuszowych,
w ktérym uzyskuje sie najwiecej stron zgrupowanych na sktadkach,
w ktérych znajduja sie tylko sktadki w kolorze czarnym K1, K2; przy-
porzadkowuje sie poszczegodlne skfadki do arkuszy pod wzgledem
ilosci koloréw wykorzystywanych na danym arkuszu.

(1 zastrzezenie)

R

Okreslems parametrow wydnuky |

i

n
[N
w
.

Rozbarwienie do C0, MO, Y0, KO. |

Usunigcie obraztw jednobanwmych |
o pokryciu = Pmin

v

Usunigcia obszartw czamego leksiy |

L.,

]
)
o

2z obrazow CO, MO, YO

¥

..

- Usuniecie abszarow wspdinych
2 obrazow CO, MO, Y0 o pokryciu = Pmas,
dodanie w ich miejscu obszary w obrazie KO
227 v
™ Usuniecie z cbrazéw CO, MO, Y0,
obszantw o pelmym polayciu wobrazie KO
| dodanie tych obszartw do obrazu K2
228 +

(Genarowanie cbrazdw rastra
RC, RM, RY, RK1, RK2

Al (21) 421227 (22) 2017 04 07
(51) B41M 1/28(2006.01)

(71) OPAKOFARB ZAKtAD PRODUKCJI OPAKOWAN SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Whoctawek
(72) MIRKIEWICZ TOMASZ; SMOLINSKI PAWEL

(54) Sposob wytwarzania metalowych arkuszy
z nadrukiem oraz metalowy arkusz z nadrukiem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania metalo-
wych arkuszy z nadrukiem, w ktérym na powierzchnie metalowe-
go arkusza nanosi sie warstwe termoutwardzalnej emalii poddru-
kowej, ktéra sie utwardza, a nastepnie na warstwe utwardzonej
emalii poddrukowej nanosi sie w technice druku offsetowego war-
stwy termoutwardzalnej farby offsetowej, ktére sie utwardza przez
czas w zakresie od 9 do 11 minut w temperaturze w zakresie od 170
do 180°C, po czym na utwardzone warstwy farby offsetowe] na-
nosi sie warstwe bezbarwnego termoutwardzalnego lakieru uszla-
chetniajacego, ktdra sie utwardza i uzyskuje sie metalowy arkusz
z nadrukiem. Sposdb charakteryzuje sie tym, Ze nanosi sie warstwe
emalii poddrukowej zawierajaca 0,1% - owy dodatek fluorosurfak-
tantu na bazie heptafluoropropylu, w ilosci niezbednej do uzy-
skania nawazki emalii poddrukowej na mokro w zakresie od 21,5
do 24,5 g/m?, przy czym warstwe emalii poddrukowej utwardza sie
przez czas w zakresie od 8 do 11 minut w temperaturze w zakresie
od 190 do 200°C, oraz nanosi sie warstwe lakieru uszlachetniaja-
cego zawierajacego 0,1% - owy dodatek fluorosurfaktantu na bazie
heptafluoropropylu, ktéra ma nawazke lakieru uszlachetniajgcego
w zakresie od 10 do 12 g/m3, przy czym warstwe lakieru uszlachet-
niajacego utwardza sie przez czas w zakresie od 9 do 10 minut,
w temperaturze w zakresie od 150 do 160°C. Zgtoszenie obejmuje
tez metalowy arkusz z nadrukiem.

(5 zastrzezen)

AT (21) 421073  (22) 2017 03 31

(51) B42D 25/30(2014.01)
B41M 3/00 (2006.01)

(71)  INFOSOLUTIONS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) JACKOWSKI PAWEL

(54) Sposéb zabezpieczenia opakowania lub etykiety
przed nieautoryzowanym kopiowaniem

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu zabezpieczenia opakowania
lub etykiety przed nieautoryzowanym kopiowaniem polegajacy
na nadrukowaniu na opakowania lub etykiety obrazu bazowego
przeksztatcanego w trakcie jego reprodukgji na podtoze opakowa-
nia lub etykiety oraz pdzniejszego odczytywania obrazu w wyniku
skanowania przez urzadzenie odczytujace i nastepnie poréwna-
nie uzyskanego obrazu z obrazem bazowym charakteryzujacy sie
tym, ze obraz bazowy przeksztatca sie przez odczytanie wartosci
numerycznej natezenia poszczegolnych koloréw w obrazie bazo-
wym w z czterech kanatow braw sktadowych: cyjan C, magenta M,
701ty Y oraz czarny B, a nastepnie w oparciu o analize zmiennosci
wartosci w poszczegodinych kanatach, dobierane s3 nastepujace
parametry celowego znieksztatcenia obrazu: wielkosci redukdji licz-
by poziomdw szarosci wynosi 4, maksymalny i minimalny poziom
znieksztatcenia barwy w kazdym kanale na catym obszarze modyfi-
kowanego obrazu wynosi 24%, czestotliwos¢ rozumiana jako liczba
pikseli przepadajacych na kompletny cykl przebiegu znieksztatcen
wynosi 75, amplituda przebiegu regularnych znieksztatcer pozio-
mow szarosci wynosi 75, czestotliwos¢ uktadu szyfrujacego finalny
obrazitym samym poziom redundancji obrazu nadrukowywanego
wzgledem obrazu analizowanego pozniej przez skaner wynosi 27,5.

(5 zastrzezen)

Al (21) 420724 (22) 2017 04 04
) B60K 16/00 (2006.01)

) GORSKI PIOTR, Bydgoszcz
2) GORSKI PIOTR

54) Turbina wiatrowa stosowana w pojazdach

(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie napedzajace alter-
nator. W zaleznosci od wariantu moze by¢ wykorzystane w pojaz-
dach (w dwoch wersjach technicznych) lub w domowej elektrowni
wodnej. Powietrze, ktére przeptywa przez urzadzenie powoduje
wprowadzenie w ruch topatek turbinki (G) napedzajacej alternator.
Cechga tego urzadzenia jest to, ze jest to turbina wiatrowa zasto-
sowana w pojazdach i wykorzystuje skanalizowany ped powietrza
wpadajacego podczas jazdy. Zastosowano tu pofaczenie zasad
dziatania turbiny wiatrowej i kota mtynskiego. Urzadzenie stano-
wi wowczas integralng czes¢ pojazdu. Podobna konstrukcja moze
wykorzystywac przeptyw wody do wytworzenia pradu przez do-
mowg elektrownie. Przedmiot wynalazku powoduje napedzanie
generatora, ktéry produkuje energie elektryczna.

(51
(7
(7
(

(5 zastrzezen)

\V,

AT (21) 421191 (22) 2017 0406
(51) B60M 1/20(2006.01)

(71)  ART IN ENERGY SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Koluszki

(72) MARAS RAFAL; Bt OCH ARKADIUSZ

(54) Sposéb budowy sieci trakcyjnej dla pojazdéw
elektrycznych i zestaw urzadzen do budowy sieci
trakcyjnej

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob budowy sieci trakcyjnej

dla pojazdéw elektrycznych i zestaw urzadzerr do budowy sieci

trakcyjnej. Wynalazek ma zastosowanie przy wykonywaniu nowej

wczedniej nieistniejacej trasy dla pojazddw elektrycznych zasilanych
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z sieci wysokiego napiecia przy pomocy pantografu, w szczegol-
nosci dla pojazddw szynowych. Zestaw urzadzen do budowy sieci
trakcyjnej na konstrukcjach wsporczych, posadowionych w skrajni
toru, zawierajacych stupy nosne i wieszaki nosne, przy czym zbu-
dowany jest on z co najmniej dwdch jezdnych cztondw (11), wy-
posazonych w uktad napedowy (16), kabine (17), co najmniej jedna
platforme, co najmniej jeden segmentowy zuraw hydrauliczny (19),
co najmniej dwa niezalezne bebny, kazdy z osig poprzez ktéra osa-
dzony jest na przynaleznym mu stojaku, pantograf (22) kontrolno -
pomiarowy, co najmniej jeden pomost montazowy (23), korzystnie
ruchomy wysuwnie w pionie i/lub poziomie i urzadzenie naciggo-
we oraz korektor potozenia (25) sieci trakcyjnej i maszt wynoszacy
dla wynoszenia sieci wzwyz. Zestaw posiada co najmniej trzy czto-
ny jezdne (11), a takze posiada pierwszy dalmierz laserowy z ukfa-
dem poziomowania grawitacyjnego i drugi dalmierz laserowy (10")
z uktadem poziomowania laserowego, potaczone ze wspélng jed-
nostka pamieci, zamocowane do ramy (27), z ktorych pierwszy jest
mocowany na state na wysokosci H1, a drugi (10") jest osadzony
na ramieniu teleskopowym ruchomym w pionie do wysokosci H2
i w poziomie o odlegtos¢ +/- AL. Wysuw jest realizowany za po-
moca dedykowanego agregatu hydraulicznego (29) i sitowni-
kow (30), przy czym co najmniej drugi dalmierz (10”) jest takze ukfa-
dem sterowania przynajmniej dla ramienia teleskopowego (28).

(30 zastrzezery)

Y 34

AT (21) 421095 (22) 2017 03 30

(51) B60P 7/04 (2006.01)
B62D 53/06 (2006.01)

(71) INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH TABOR, Poznan
(72) STAWECKI WLODZIMIERZ;

MERKISZ-GURANOWSKA AGNIESZKA,;

STAWECKA HANNA

(54) Naczepa drogowa przystosowana do transportu
szynowego

(57) Naczepa drogowa przystosowana do transportu szynowe-
go, zawiera rame, zespét jezdny o regulowanej wysokosci poto-
Zenia kot drogowych (1) oraz adapter pierwszy (2) i adapter dru-
gi (3) do oparcia na wdzkach kolejowych (4). Do gtéwnych belek
nosnych ramy (5) sa przytwierdzone belki nosne, potaczone z kra-
towymi $cianami bocznymi, stanowigcymi potaczenia profili pio-
nowych (8), zastrzatow i belek podtuznych oraz trzech belek po-
przecznych. Kratowe $ciany boczne majg potaczenia ze $cianami
czotowymi (12). Kratowe sciany boczne maja po dwa prostokatne
otwory zafadunkowe (13). W trakcie zatadunku lub roztadunku to-
wardw prostokatne otwory (13) sg przeznaczone dla wjazdu woz-
kow widtowych. Zatadunek naczepy jest mozliwy réwniez od gory
i od tytu naczepy. W celu zwiekszenia podatnosci konstrukgji szkie-
letu na wichrowanie, belki poprzeczne s3 potaczone z belkami
pionowymi (8) za pomoca uch i sworzni. W innych rozwigzaniach
belki poprzeczne moga by¢ potaczone z belkami pionowymi (8)
za pomocg spawania. Catos¢ scian bocznych pokrywa plandeka.
(5 zastrzezen)

Al (21) 421229 (22) 2017 04 06

(51) B60R 21/16(2006.01)
B60R 21/239(2006.01)

(71) WOLEJSZA ZBIGNIEW WIKTOR, Warszawa;
WO*LEJSZA PAWEE WIKTOR, Warszawa;
HOLNICKI-SZULC JAN, Warszawa

(72) WOLEJSZA ZBIGNIEW WIKTOR;

WOLEJSZA PAWEE WIKTOR; HOLNICKI-SZULC JAN

(54) Selektywny, adaptacyjny uktad wypuszczania gazu
z poduszki gazowej lub innego typu podatnego
zbiornika

(57) Przedmiotem wynalazku jest selektywny, adaptacyjny, ukfad
wypuszczania gazu z poduszki gazowej lub podatnego zbiornika
podczas zderzenia. Przed zderzeniem z przeszkodg obiektu (1) z za-
montowanga na nim poduszka (2), ukfad sktadajacy sie z poduszki
gazowej lub podatnego zbiornika (2) napetnionego gazem, sterow-
nika (3) potaczonego z urzadzeniem (7) inicjujgcym mikro - wybuch
materiatu wybuchowego oraz z czujnikdw (4, 5, 6) masy, predkosci
i potozenia montowanych do obiektu (1) mierzacych parametry
poruszajacego sie obiektu, wykonuje metoda wybuchowg otwory
upustowe gazu w poduszce lub w podatnym zbiorniku. W krétkim
czasie przed uderzaniem obiektu (1) z poduszka (2) o przeszko-
de (10), czujniki (4, 5, 6) przekazujg informacje o swoich zmierzo-
nych parametrach do sterownika (3), ktéry wybiera dla okreélonej
masy obiektu, jego predkosci i potozenia, liczbe szczelin lub otwo-
row wraz z ich wielkoscia, ktére majg zosta¢ wykonane metoda
mikro - wybuchowg w poduszce lub w podatnym zbiorniku w krét-
kim czasie przed zderzeniem. Wielkos¢ lub liczba takich otworéw
lub szczelin ma wptyw na predkos¢ wyptywu gazu z poduszki dla
okreslonej energii obiektu, a tym samym réwniez i na sity reakcji
generowane podczas zderzenia obiektu (1), wyposazonego w po-
duszke (2) z przeszkoda (10). Uktad moze by¢ stosowany w obiek-
tach uderzajacych w przeszkode (np. samochdd, statek powietrz-
ny) oraz do ochrony obiektéw umieszczonych wewnatrz obiektu
uderzajacego w przeszkode (np. pasazer, fadunki znajdujace sie
w pojazdach). Uktad moze réwniez chroni¢ obiekty bedace w spo-
czynku przed poruszajgcymi sie w ich kierunku innymi obiektami.
(9 zastrzezen)

i
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Eﬁ h

Al (21) 421251 (22) 2017 04 06

(51) B60S 1/26 (2006.01)
B60S 1/32(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) GNATOWSKA RENATA; GNATOWSKI ADAM,;
PALUTKIEWICZ PAWEL; JAMROZIK ARKADIUSZ

(54) Zespot konstrukeyjny wycieraczki samochodowej

(57) Zespdt konstrukcyjny wycieraczki samochodowej, posia-
dajacy element napedowy (11) oraz watek (10), faczacy nadwozie
samochodowe poprzez przektadnie zebatg z ramieniem gtéwnym,
zakonczonym uchwytem pidra wycieraczki. Przektadnie zebatg sta-
nowi zebatka (1) o ksztatcie wycinka kota zazebiajacego sie z kotem
zebatym (2), a ramie gtéwne (4) pofaczone jest z parg jego ramion
wsporczych (5 i 6) o zréznicowanej dtugosci i koricach zamocowa-
nych do watka (7) kota zebatego (2), z ktérych koniec krétszego ra-
mienia wsporczego jest zamocowany trwale do watka (7) kota zeba-
tego (2), a jego drugi koniec potaczony jest przegubowo z koricem
ramienia gtéwnego (4). Koniec dtuzszego ramienia wsporczego (6)
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potaczony jest przegubowo z watkiem (7) kota zebatego (2), a jego
drugi koniec osadzony jest suwliwie poprzez sworzer (8) w prosto-
katnym wycieciu (8) ramienia gtéwnego (4) pomiedzy jego koricami.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421252 (22) 2017 04 06

(51) B60S 1/26 (2006.01)
B60S 1/32(2006.01)

(71) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czgstochowa
(72) GNATOWSKA RENATA; GNATOWSKI ADAM,;
PALUTKIEWICZ PAWEL; JAMROZIK ARKADIUSZ

(54) Zespot konstrukcyjny wycieraczki samochodowej

(57) Zespot konstrukeyjny wycieraczki samochodowej posiada
element napedowy oraz watek (10), faczacy nadwozie samocho-
dowe poprzez przektadnie zebata. Przektadnie zebatg stanowi
zebatka (1) o ksztatcie wycinka kota zazebiajacego sie z kotem ze-
batym (2), a ramie gtéwne (4) potaczone jest z parg jego ramion
wsporczych (5, 6) o zréznicowanej dtugosci i koricach zamocowa-
nych do watka (7) kota zebatego (2), z ktérych koniec krétszego ra-
mienia wsporczego jest zamocowany trwale do watka (7) kota zeba-
tego (2), a jego drugi koniec potaczony jest przegubowo z koricem
ramienia gtéwnego (4). Koniec dtuzszego ramienia wsporczego (6)
potaczony jest przegubowo z watkiem (7) kota zebatego (2), a jego
drugi koniec osadzony jest suwliwie poprzez sworzer (8) w prosto-
katnym wycieciu ramienia gtéwnego (9) pomiedzy jego koricami.
(1 zastrzezenie)

AT (21) 421085 (22) 2017 03 30
) B61D 3/18(2006.01)

) INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH TABOR, Poznan
2) MEDWID MARIAN; STAWECKI WEODZIMIERZ;
CZERWINSKI JAROSEAW: JAKUSZKO WOJCIECH;
KROLIKOWSKI JAROSt AW

(54) Dwucztonowy wagon kieszeniowy

(57) Dwuczlonowy wagon kieszeniowy zawiera podparte
na woézkach dwuosiowych (2) dwie ramy nosne (1), wyposazone
w typowe urzadzenia pociggowe - zderzne (4). W kazdym z czto-
néw rama nosna (1) oparta jest w czesci przedniej na usprezyno-
wanym zestawie kotowym (3). Czedci przednie ram nosnych (1)
czlondw wagonu sg pofagczone miedzy soba za pomoca standar-
dowego sprzegu Srubowego oraz zderzakéw, stosowanych w wa-
gonach krotko spietych. Nad usprezynowanym zestawem koto-
wym (3) rama nos$na (1) ma zamocowane siodto (7) dla mocowania
naczep samochodowych (8).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 420985 (22) 201703 24
(51) B61L 5/06(2006.01)

(71)  ZAKEADY AUTOMATYKI KOMBUD SPOtKA AKCYINA,
Radom
(72) BEDNARCZYK CEZARY: ILCZEWSKI BOGDAN ROMAN

(54) Elektryczny naped zwrotnicowy

(57) Elektryczny naped zwrotnicowy przeznaczony do wspdtpra-
cy z rozjazdami wyposazonymi w zanikniecia zwrotnicy zawiera-
jacy silnik elektryczny, sprzegto przecigzeniowe, przektadnie oraz
sprzegto sity trzymania charakteryzuje sie tym, ze sprzegto sity
trzymania osadzone na wale gtéwnym (14) zawiera pierscient $li-
zgowy (11) sztywno osadzony na wale gtéwnym (14) i potaczony
poprzez kule z kotem zebatym (10) napedu suwaka nastawczego,
na ktérym to kole zebatym (10) umieszczone jest wzdtuzne tozy-
sko igietkowe (9) a na nim sprezyny talerzowe (8) oraz pierscien
dociskowy (7), nakretka (6), pierécien zabezpieczajacy (5) i nakretka
kontrujgca (4), powyzej tak ztozonego sprzegta trzymania na wale
gtéwnym (14) osadzone jest koto przektadni zebatej stozkowej (2)
wsparte na tozysku kulowym zamykajacym (3), natomiast na gérnej
czesci watu gtéwnego (14), powyzej kota przektadni zebatej stozko-
wej (2) osadzone s3 tarcze sterujgco-kontrolne (1), zas dolna czesc¢
watu gtéwnego (14) osadzona jest w tozysku kulowym (13) i ma
umieszczony nad tym tozyskiem element zaporowy (12) ustalaja-
cy skok nastawczy i nie pozwalajgcy wycofac sie przy zamknietej
iglicy, ponadto osadzone na wale gtéwnym (14) koto przektadni
zebatej stozkowej (2) sprzezone jest z kotem zebatym stozkowym
od strony sprzegta nastawczego, ktore to sprzegto nastawcze jest
czescig zespotu napedowego, sktadajacego sie z silnika elektrycz-
nego pofaczonego ze sprzegtem nastawczym poprzez przektadnie
zespolong z silnikiem elektrycznym, za$ do suwaka nastawczego
przymocowana jest listwa o skosnych zakoriczeniach stuzaca
do kontroli rozprucia zwrotnicy.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421218 (22) 2017 04 06

(51) B62B 9/12(2006.01
B62B 7/00(2006.01
B60N 2/02 (2006.01
B60ON 2/20(2006.0
B60ON 2/22 (2006.0
B60ON 2/26 (2006.0
B60N 2/64 (2006.0
A47C 7/40 (2006.01)

(71)  KORZEKWA ANITA PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-HANDLOWE ANITEX, Czestochowa
(72) KORZEKWA ANITA

(54) Blokada potozenia oparcia fotelika, zwtaszcza
dla dzieci

)
)
)
1)
1)
1)
1)

(57) Blokada potozenia oparcia fotelika, w szczegdlnosci fote-
lika mocowanego w waézkach dla dzieci lub fotelika samocho-
dowego dla dzieci, ktéry ma oparcie (2) z mozliwoscia regulacji
potozenia oparcia (2) wzgledem siedziska (1) poprzez obrotowy
mechanizm, ktéry ma blokujaca ptytke (4) z wycieciami (6) i skraj-
nym wycieciem (7), umozliwiajacym zablokowanie ztozonego fo-
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telika. Ptytka (4) potaczona trwale do zakornczenia (5) siedziska (1)
umiejscowiona jest réwnolegle do gniazda (14). Ponadto obroto-
wy mechanizm (3) ma takze blokujgcy zespot (9), zamocowany
w gniezdzie (14), stanowigcym integralng czes¢ oparcia (2), przy
czym w sktad elementow blokujacego zespotu (9) wchodzi spre-
zyna (11) i trzpien (8) blokujacy sie - w zablokowanym potozeniu
siedziska (1) wzgledem oparcia (2) - w jednym z wycia¢ (6) albo
w skrajnym wycieciu (7). Sprezyna (11) z jednej strony jest pota-
czona z gniazdem (14), a z drugiej strony poprzez suwadto (10) jest
potaczona jednoczesnie z ciegnem (12) i trzpieniem (8). Korzystnie,
drugi koniec ciegna (12) potaczony jest z ruchomym zwalniajacym
zaczepem, umiejscowionym zwykle w gérnej czesci tylnej strony
oparcia (2) i powyzej jego srodka. Korzystnie, obrotowy mecha-
nizm (3) ma dwie blokujace ptytki (4), umiejscowione z obu stron
gniazda (14), a fotelik ma dwa obrotowe mechanizmy (3), taczace
z dwach stron siedzisko (1) z oparciem (2).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 421192 (22) 2017 04 05

(51) B62K 19/04 (2006.01)
B62M 1/12(2006.01)
B62M 11/14(2006.01)
B62M 6/40(2010.01)
B62M 6/50(2010.01)

(71)  GRENOVI SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Pawtowek

(72) MYDEOWSKI TOMASZ

(54) Rower hybrydowy o ramie modutowej oraz sposéb
wywarzania ramy modutowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rower hybrydowy o ramie mo-
dutowej, przedstawiony na rysunku, wyposazony w zespot pedalie-
ry przenoszacy moment obrotowy z uktadu korbowego napedza-
nego sita miesni poprzez koto zebate w zespole pedaliery, tancuch
i zestaw przerzutek na koto napedowe oraz wyposazony w silnik
elektryczny zasilany z akumulatora poktadowego, cechujacy sie
tym, Zze silnik elektryczny umieszczony jest w zespole pedaliery,
a koto zebate w osi pedaliery jest potaczone rozigcznie zaréwno
z uktadem korbowym, jak réwniez z silnikiem elektrycznym. Rower
posiada naped hybrydowy i moze by¢ napedzany poprzez ukfad
korbowy wykorzystujacy site ludzkich miesni i/lub poprzez silnik
elektryczny zasilany pradem statym z akumulatora przewozone-
go na poktadzie roweru. Rower hybrydowy ma korzystnie postac
tradycyjnego roweru dwukotowego lub roweru bagazowego typu
,cargo’, tréjkotowego. Zgtoszenie obejmuje takze sposdb wytwa-
rzania ramy modutowej opisanego wyzej roweru hybrydowego,
w ktorym produkuje sie osobno elementy weztowe o zwiek-
szonej odpornosci na naprezenia i osobno elementy facznikowe
umieszczone pomiedzy elementami weztowymi, ktére usytuowa-
ne sa we fragmentach rozgatezienia ramy oraz wzdtuz osi faczacej
zespét pedaliery z tylnym kotem napedowym. Zgodnie ze zgtosze-
niem, elementy weztowe wykonuje sie z metalu, korzystnie ze sto-
péw stali, stopdw aluminium lub ze stopow lekkich, przyktadowo
metoda odlewu lub obrébki skrawaniem, zas elementy tacznikowe
wykonuje sie z tworzyw sztucznych, korzystnie z zywic, najkorzyst-
niej z jednokomponentowych sproszkowanych zywic epoksydo-

wych, barwionych w masie, przy czym elementy tacznikowe maja
korzystnie wzmacniajace ozebrowanie lub system wspornikdw.
(25 zastrzezen)

Al (21) 421026 (22) 201703 29

(51) B63C9/18(2006.01)
B63C 9/19(2006.01)
A41D 13/012(2006.01)

(71) LIFEGUARD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Etk
(72) KAMINSKI ARTUR

(54) Pas ratunkowy

(57) Pas ratunkowy sktadajacy sie z pasa gumowego oraz obudo-
wy roboczej z mechanizmami, charakteryzuje sie tym, ze obudo-
wa (2) robocza ma ksztatt eliptyczny, z jednej strony wypukty z dru-
giej ptaski, na srodku ktérej znajduje sie spust gtowny (3), zas z przodu
obudowy umieszczone jest zapiecie (4) z zatrzaskami (5), a na gérze
obudowa (2) ma zamontowany spust awaryjny (6), a na dole klap-
ke (7) komory. W komorze umieszczony jest zawor z iglicg w ksztat-
cie stozka, gniazdo na nabdj CO,, do ktérego dotyka mechanizm
spustu gtéwnego, natomiast pod mechanizmem znajduje sie ko-
mora na pas, ktéra koiczy sie pod mechanizmem spustu awaryjne-
go, gdzie umieszczona jest rowniez blokada mechanizmu gtéwne-
go oraz blokada mechanizmu awaryjnego. Na koricu obudowy (2)
s dwa haki na pas (1) z otworami, natomiast na szyjce z otworami
zamocowany jest zawor (19) wprowadzajacy gaz do komory na wy-
puktej powierzchni pasa (1), a pas (1) zakonczony jest regulacja.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421057 (22) 201703 29

(51) B63C 11/26(2006.01)
A63B 69/12(2006.01)
E04H 4/00 (2006.01)
GO09B 9/00 (2006.01)

(71)  AEROTUNEL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Warszawa

(72) BRASZCZYNSKI MICHAL

(54) Symulator do treningu nurkéw oraz sposéb
treningu nurkéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest symulator do treningu nurkdéw
oraz sposéb prowadzenia treningu nurkéw zwiaszcza zaawan-
sowanego treningu ptetwonurkéw w warunkach optymalizacji
pozycji nurka w wodzie, w obszarze wystepowania podwodnych
pradéw. Symulator do treningu nurkdéw umieszczony w basenie
wykorzystywanym w stacjonarnych kursach nurkéw, zaopatrzo-
ny w ukfad podwodnych kamer wideo przekazujacych do uktadu
obroébki komputerowej sylwetki nurka, pozostajagcego pod woda
w sytuacji wytworzenia ptywania w sztucznie generowanym pra-
dzie podwodnym, charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z komory
treningowej (1) zbudowanej z ramy nosnej (2) z pionowymi, prze-
zroczystymi wygrodzeniami (3) potaczonej z uktadem sterowania
komputerowego (4), a wyposazonej w sterowane zespoty dysz
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wodnych (8) wytwarzajacych przeciwprad i potaczonych przez ru-
rociagi ttoczne (10) i zawory regulacyjne z pompa (9), ktéra rurocia-
giem ssacym (12) potaczona jest z komorg odbiorcza (1), ponadto
komora treningowa (1) wyposazona jest w co najmniej dwie ka-
mery wideo (6) i monitor podwodny (7), ktére potaczone sg z ukfa-
dem analizy i prezentacji komputerowej, zapewniajgcym interakcje
z nurkiem zaopatrzonym w indykatory Swietlne (15) umieszczone
w charakterystycznych punktach jego sylwetki. Sposéb trenin-
gu nurkéw, charakteryzuje sie tym, ze aktualny obraz w systemie
komputerowym poréwnywany jest z zapisanym w bazie danych
wzorcem idealnej tréjwymiarowej sylwetki nurka, a na podstawie
odchytek od wzorca opracowywany jest zestaw sygnatéw do nur-
ka, prezentowany za pomoca podwodnego monitora LCD nakazu-
jacy mu poprawe sylwetki, przy czym prawidtowe potozenie po-
szczegolnych czesci schematycznej sylwetki oznaczone s kodem
kolorystycznym.

(12 zastrzezen)
2855231
i 2

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2017 05 08

AT (21) 420831 (22) 20170313

(51) B64C27/12(2006.01)
B64D 17/78 (2006.01)
A63H 27/00 (2006.01)

(71) INSTYTUT PODSTAWOWYCH PROBLEMOW TECHNIKI
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa; ADAPTRONICA
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
tomianki

(72) FARAJ RAMI; WOLEJSZA ZBIGNIEW

(54) Konstrukcja mechanizmu do pre-rotacji wirnika
nosnego oraz sposéb wprawiania wirnika
nosnego w stan wstepnej rotacji z zastosowaniem
mechanizmu z kotem zamachowym, zwiaszcza
do kapsut zrzutowych

(57) Konstrukcja mechanizmu do pre-rotacji wirmnika no$nego
charakteryzuje sie tym, ze na wale (2) wirnika no$nego (1) utozy-
skowane jest koto zamachowe (5) przy pomocy tozyska (6), a wat (2)
osadzony jest w tozyskach (3 i 4), umieszczonych jednocze$nie
w elementach konstrukcyjnych obiektu latajacego, do watu (2)
przymocowana jest na state, przy uzyciu elementu mocujacego (8),
sprezyna (7) skretna, ktorej drugi koniec jest swobodny i przytrzy-
mywany przez dzwignie (9) znajdujaca sie na kole zamachowym (5).

(8 zastrzezen)

;e @ N

AT (21) 421148  (22) 2017 04 03

(51) B65C 1/02(2006.01)
B65C 9/26 (2006.01)

(71) MEBLOMAK SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rumia
(72) HEIMOWSKI MARCIN

(54) Sposéb i urzadzenie do znakowania pétfabrykatow
na ptytach meblowych w zautomatyzowanej
linii produkcyjnej personalizowanych mebli
tapicerowanych

(57) Sposdb znakowania pétfabrykatow na ptytach meblowych
w zautomatyzowanej linii produkcyjnej personalizowanych me-
bli tapicerowanych charakteryzuje sie tym, ze w centralnej czesci
powierzchni kazdego potfabrykatu, poza obszarem jego otworow
montazowych oraz poza obszarem $ciezek ruchu narzedzi, umiesz-
cza sie znacznik pola przeznaczonego do aplikacji etykiety, a na-
stepnie oczyszcza sie obszar roboczy powierzchni pod etykiete
przez punktowy nadmuch sprezonego powietrza za pomoca mi-
krodysz nadmuchowych ptaskostrumieniowych (8) o kacie rozpy-
lania od 20° do 45°, umieszczonych na module nadmuchowym (7)
etykieciarki (10), przy czym nadmuch wyzwala sie ze wszystkich
dysz (8) jednoczesnie w sekwencji nadmuch wstepny trwajacy
od 50 ms do 150 ms oraz nastepujacy po nim nadmuch zasadniczy
trwajacy od 600 ms do 800 ms, po czym w czasie nie dtuzszym
niz 2 s umieszcza sie bezposrednio nad obszarem roboczym oraz
dociska sie do powierzchni ptyty meblowej etykiete przez pionowy
ruch ramienia etykieciarki (10) ze stopa dociskowg (9). Urzadzenie
do znakowania potfabrykatéw na ptytach meblowych w zautoma-
tyzowanej linii produkcyjnej personalizowanych mebli tapicerowa-
nych charakteryzuje sie tym, ze posiada modut nadmuchowy (7)
z mikrodyszami nadmuchowymi ptaskostrumieniowymi (8) o kacie
rozpylania od 20° do 45°, elektrozawdr pneumatyczny dwudroz-
ny (4) oraz programowalny sterownik logiczny (2).

(6 zastrzezen)

Al (21) 421178 (22) 2017 04 04
(51) B65D 5/49(2006.01)

(71)  AMERPOL KARTON SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Biatystok
(72) STYPKATOMASZ

(54) Wkfadka opakowaniowa

(57) Wktadka opakowaniowa do produktéw spozywczych z ze-
brami podtuznymi i poprzecznymi, posiadajacymi szczelinowe
naciecia, charakteryzuje sie tym, ze zebro porzeczne (2) jest wygie-
te w ksztatcie litery U, a szczelinowe naciecia znajduja sie na jego
ramionach, za$ na jego czesci poprzecznej znajduje sie wychylny
element blokujacy (3), ktéry stanowi 1/3 dtugosci zebra. W czesci
srodkowej zebra poprzecznego (2) znajduje sie przebidowanie.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 421158
51) B65D 21/032(2006.01)

(

(71) GEECS SPOLKA AKCYINA, Rzeszow
(72) SLISZ LESEAW; SLISZ KRYSTYNA
(

54) Kontener do transportu i przechowywania owocéw
i warzyw

(57) Przedmiotem zgloszenia jest kontener do transportu i prze-
chowywania owocow i warzyw, zawierajacy prostopadfoscienne
pojemniki ustawione jeden nad drugim, posadowiony na palecie,
ktéry charakteryzuje sie tym, ze zawiera pokrywe dolng (1) i po-
krywe gorng (2), zaopatrzone w wystepy (3), pomiedzy ktérymi
s3 umieszczone pojemniki (4) z azurowym dnem (5) oraz azurowa
przektadka (6), przy czym pokrywa dolna (1) i pokrywa gorna (2),
a takze pojemniki (4) s3 osadzone na pionowych podporach (7) za-
opatrzonych w tuleje (8) rozdzielajacych pojemniki (4), zas azurowa
przektadka (6) jest posadowiona na wystepach (3).

(22) 2017 04 03

(7 zastrzezen)
A-A
1 2 17 1
v/ /
W52 3 hd 3 -
8 L2 ]
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s Bt 10
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|/ g
16 18
3 21
20 5
2 4
1/ 3 2 17

AT (21) 421222 (22) 2017 04 07

(51) B65D 85/68 (2006.01)
B64F 5/50(2017.01)

(71)  GENERAL ELECTRIC COMPANY, Schenectady, US
(72) DEMIANOVICH NICHOLAS, US; MARANSKI TOMASZ;
PUTOWSKI JAKUB MItOSZ;
DZIECIOL PIOTR KRZYSZTOF;
JAKUBCZAK PRZEMYSLAW MICHAL

(54) Ukfad i sposéb do sprzegania zespotu
maszynowego z podstawg

(57) Zapewniono ukfad sprzegajacy dla zespotu maszynowe-
go (100) i podstawy (110). Zespdt maszynowy zawiera rame i prze-
ciwklin, wystajace na zewnatrz od ramy. Uktad sprzegajacy zawiera
co najmniej jeden U - ksztattny wspornik, przystosowany do sprze-
gania z przeciwklinem tak, ze co najmniej jeden U - ksztattny wspor-
nik wspotpracuje z przeciwklinem (112) dla wyznaczenia otworu
trzpienia czopowego. Co najmniej jeden U - ksztattny wspornik ma
rozmiar i ksztatt taki, ze jest przyjmowany w luznym spasowaniu
w kanale klinowym wyznaczonym w podstawie. Uktad sprzegajacy
zawiera ponadto trzpien czopowy o rozmiarze i ksztatcie takim, aby
byt przyjmowany w otworze trzpienia czopowego tak, ze trzpien
czopowy sprzega podstawe z przeciwklinem i tak, ze sity wywie-
rane na osadzony trzpien czopowy réwnolegte do pierwszego kie-
runku stanowig zasadniczo sity rozciggajace pomiedzy zespotem
maszynowym a podstawa.

(20 zastrzezeri)
Ve 100
102~
mq,\
)

Al (21) 421004 (22) 2017 03 27

(51) B65D 88/06 (2006.01)
GOTF 23/00(2006.01)
B67D 7/04(2010.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) GORAWSKI MARCIN; SKRZEWSKI MIROSLAW;
GORAWSKA ANNA; PASTERAK KRZYSZTOF

(54) Ukfad do kalibracji stanu zbiornika paliw ptynnych

(57) Uktad do kalibracji stanu zbiornika paliw ptynnych charak-
teryzuje sie tym, ze zawiera blok ekstrakcji danych (3) potaczony
z blokiem magazynowania (8) i blokiem rekoncyliacji (5), ktéry jest
pofaczony z modelem H-V zbiornika (4), blokiem magazynowa-
nia (8) oraz blokiem analizy i interpretacji danych (6), ktéry pofaczo-
ny jest z blokiem magazynowania (8), blokiem wykrywania anoma-
lii (9) oraz blokiem modyfikacji parametréw modelu H-V (7), ktéry
jest potaczony z modelem H-V zbiornika (4) oraz blokiem raporto-
wania (10), ktéry potaczony jest z blokiem wykrywania anomalii (9).

(3 zastrzezenia)

Czujniki zlokalizowane na Blok informacji o dostawach
stac]i paliw 2
! Dostawy
__‘ Crujniki poziomu } 21
1.1
12 Pt
[ Blok ckstrakcji
danych
3
Model H-V Blok Blok
Ll zhiomika Soncyliacii  |—of A
4 3 L]

Blok analizy

Blok ia
i interpretacii damych  [— mﬁ"h"l‘“
&

1]

} }

10

Blok

modelu H-V  |—#]
17

AT (21) 421029 (22) 2017 03 29

(51) B65G 45/18(2006.01)
B08B 9/047 (2006.01)
B08B 9/045 (2006.01)
B08B 9/04 (2006.01)
B08B 9/02 (2006.01)
EO3F 9/00(2006.01)

1) POLITECHNIKA BIALOSTOCKA, Biatystok
2) KONDRAT ZDZISt AW: ROGINSKI t UKASZ

)
54) Gtowica do czyszczenia studni o matych srednicach
)

(57) Glowica do czyszczenia studni o matych $rednicach zwlasz-
cza gtebinowych wprowadzana do studni za posrednictwem liny
wyposazona jest w szczotki listwowe (12 i 14) osadzone réwnole-
gle do osi urzadzenia w prowadnicach (13) oraz w dwie szczeki ha-
mulcowe przymocowane do obejmy silnika przy pomocy sworzni.
Gtowica posiada rolki i sprezyny osadzone miedzy obejmami silnika
i ramionami rolek oraz linki stalowe.

7
7
(

(4 zastrzezenia)
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AT (21) 421065 (22) 2017 03 30

(51) B66C 6/00(2006.01)
E04C 3/07 (2006.01)
B66C 17/00(2006.01)

BORGA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdarisk
GRZELINSKI DARIUSZ

Sposéb wytwarzania belki podsuwnicowej oraz
belka podsuwnicowa

(57) Sposdb wytwarzania belki podsuwnicowej, obejmujacy eta-
py, w ktérych kolejno projektuje sie belke podsuwnicowa zawie-
rajaca trapezowy $rodnik potaczony z dolng podtka i gérng potka
w ksztatcie ceownika potaczonego z torowiskiem, po czym ksztat-
tuje sie z arkuszy blachy $rodnik i ceownik, a nastepnie spawa sie
elementy ze soba, charakteryzuje sie tym, Ze: na stole spawalni-
czym unieruchamia sie elementy wzgledem siebie; skanuje sie
linie styku $rednika (3) z potka gorng (1) i potka dolng (2) na catej
dtugosci belki podsuwnicowej; spawa sie metodg spawania im-
pulsowego $rodnik (3) z pdtka gorng (1) i potka dolng (2) wzdtuz
odczytanych linii styku w jednym przebiegu na catej dtugosci bel-
ki podsuwnicowej; wykonuje sie metoda spawania impulsowego
spoiny doczotowe faczace sredniki (3) trapezowe; spawa sie meto-
da spawania impulsowego torowisko (4) do potki gornej (1) belki
w jednym przebiegu na catej dtugosci belki podsuwnicowej; przy
czym spawanie metoda spawania impulsowego prowadzi sie sto-
sujac podwadjne impulsy o zmiennej wartosci pradu, tak ze do linii
taczenia elementodw zbliza sie materiat dodatkowy w postaci drutu
i generuje sie impuls zasadniczy o natezeniu od 490 A do 520 A,
powodujgc uptynnienie metalu spawanych powierzchni i drutu,
po czym po opadnieciu impulsu zasadniczego generuje sie impuls
pomocniczy, o natezeniu pradu mniejszym od wartosci natezenia
dla impulsu zasadniczego i wartosci 360 A do 380 A, powodujac
ustabilizowanie jeziorka i powstanie spoiny, przy czym jeden cykl
pracy obejmujacy impuls zasadniczy i pomocniczy trwa (t1) 6 ms.

(2 zastrzezenia)
1 4
\fx\n\x\@mﬁ

3

J=="

YT L}hﬁm

2

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2017 06 14

AT (21) 421184 (22) 2017 04 04
51) B67D 1/04(2006.01)
1

) PRUS ANDRZEJ, Sroda Wielkopolska
2) PRUS ANDRZEJ

54) Urzadzenie do dystrybucji wody pitnej w procesie
jej sprzedazy

(57) Urzadzenie do dystrybucji wody pitnej w procesie jej sprze-
dazy ma obudowe, z ptaszczyzny czesci powierzchni zewnetrznej
$ciany czotowej obudowy wychodzi na zewnatrz $cianka wypu-
kta, stanowigca fragment pobocznicy walca, przy czym przezro-
czysta cze$¢ gorna scianki wypuktej usytuowana jest na wysoko-
4ci zbiornika zewnetrznego (17), ponadto w ptaszczyznie czesci
powierzchni zewnetrznej $ciany czotowej obudowy sg zamonto-
wane wylewka wody (25), wrzutnik monet (3) panel dotykowy (31)
oraz podpora pojemnikow. Fragment przezroczystej $cianki zbior-
nika zewnetrznego (17) wychodzi z ptaszczyzny czesci powierzch-
ni zewnetrznej $ciany czotowej obudowy. W ptaszczyZnie czesci
powierzchni zewnetrznej Sciany czotowej obudowy (1) s3 zamon-
towane czytnik kart ptatniczych (33) i czytnik banknotéw (34).
Od strony zasilania, za zaworem odcinajacym (5), ma potfaczenie
z przeptywomierzem pierwszym (6) i dalej z filtrami mechanicz-

nym (7) i filtrem weglowym (8), a wyjscie z filtréw ma potaczenie
poprzez miernik cisnienia (9) z pompa pierwsza (10), ktérej wyjscie
jest pofaczone z wejsciem na filtr odwréconej osmozy (11), ponad-
to filtr odwréconej osmozy (11) na wyjsciu ma potgczenie poprzez
zawor pierwszy (13) ze zbiornikiem gtéwnym (14) wyposazonym
w czujnik poziomu wody pierwszy (15) i poprzez zawor drugi (16)
z okalajacym $ciane boczng zbiornika gtéwnego (14) zbiornikiem
zewnetrznym (17), wyposazonym w czujnik poziomu wody dru-
gi (18), a w czesci dolnej w podzespodt napowietrzajacy (19) i zawdr
spustowy (20), przy czym niezaleznie od tego zbiornik gtowny (14)
w czesci gérnej ma potaczenie ze zbiornikiem zewnetrznym (17),
ponadto zbiornik gtéwny (14) jest potaczony z wejsciem pompy
drugiej (21), filtrem UV (22) i potaczonymi za nimi szeregowo prze-
ptywomierzem drugim (23) i mineralizatorem (24) i dalej z wy-
lewkg wody (25), poza tym cze$¢ sterujgca zawiera potgczenia
elektryczne procesora (26) z przeptywomierzem pierwszym (6),
miernikiem cisnienia (9), pompa pierwsza (10), zaworem pierw-
szym (13) czujnikiem poziomu wody pierwszym (15), zaworem
drugim (16), czujnikiem poziomu wody drugim (18), podzespotem
napowietrzajacym (19), pompa druga (21), filtrem UV (22), przepty-
womierzem drugim (23) i wrzutnikiem monet (3). Filtr odwrdconej
osmozy (11) ma na wyjsciu potaczenie z dodatkowym miernikiem
cisnienia (27) i zaworem ptuczacym (28), przy czym wylot z dodat-
kowego miernika cisnienia (27) jest potaczony z wylotem zaworu
ptuczacego (28), poza tym dodatkowy miernik ci$nienia (27) jest
potaczony elektryczne z procesorem (26).

(7 zastrzezen)

Al (21) 421072 (22) 2017 03 31

(51) B82B 3/00(2006.01)
C25D 5/00(2006.01)

INSTYTUT CHEMII FIZYCZNEJ POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Warszawa

KSIEZOPOLSKA-GOCALSKA MONIKA;

ALBRYCHT PAWEL; ROZNIECKA EWA;
NIEDZIOLKA-JONSSON JOANNA; PODRAZKA MARTA;
HOLYST ROBERT

Sposdb osadzania nanoczastek metalu

na powierzchni w procesie elektrochemicznym,
powierzchnia otrzymana tym sposobem

i jej zastosowanie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb osadzania nanocza-
stek metalu na powierzchni w procesie elektrochemicznym przy
uzyciu elektrody pracujacej, odniesienia i pomocniczej, w ktérym
powierzchnia stanowi elektrode pracujaca i jest przynajmniej
Czesciowo zanurzona w roztworze wodnym zawierajacym jony
metalu, tworzacym roztwér elektrolitu, nanoczastki osadza sie
na powierzchni elektrody pracujacej pod wptywem przytozonego
do niej zmiennego w czasie potencjatu elektrycznego, zas przed
rozpoczeciem procesu elektrochemicznego roztwér elektrolitu
ogrzewany jest do temperatury w zakresie od 5°C do 80°C, cha-
rakteryzujacy sie tym, ze elektroda pracujaca ustawiona jest pod
katem od 45° do 110° w stosunku do elektrody pomocniczej, przy-
tozony potencjat elektryczny jest zmienny w czasie w sposéb sko-
kowy oraz ze powierzchnia aktywna na elektrodzie pracujacej jest

(71)

(72)
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ograniczona. Zgtoszenie obejmuje réwniez powierzchnie uzyskang
tym sposobem oraz jej zastosowanie.
(28 zastrzezery)

Al (21) 420973 (22) 2017 03 24

(51) B82Y 30/00(2011.01)
B82B 3/00(2006.01)
B01J 37/00(2006.01)
B01J21/00(2006.01)
B01J21/08(2006.01)
B01J21/18(2006.01)

(71) INSTYTUT CHEMII FIZYCZNEJ POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Warszawa

(72) COLMENARES QUINTERO JUAN CARLOS;
LISOWSKI PAWEL

(54) Sposoéb wytwarzania nanometrycznych
krystalicznych czastek TiO, na powierzchni
materiatu weglowego pochodzacego z biomasy
lignocelulozowe;j

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu wytwarzania nanoczastek TiO,
na powierzchni materiatu weglowego, pochodzacego z biomasy
lignocelulozowej, w mozliwie tagodnych niskotemperaturowych
warunkach (bez wysokoenergetycznego etapu kalcynacji po syn-
tezie kompozytu), w procesie, ktory bytby wzglednie prosty w reali-
zadjii przyjazny dla srodowiska, metoda zol-zel wspomaganej ultra-
dzwiekamiwraz z dodatkiem kwasu cytrynowego z wytworzeniem
nanometrycznych krystalicznych czastek TiO, na powierzchni ma-
teriatu weglowego pochodzacego z biomasy lignocelulozowe;j.
(15 zastrzezeri)

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 421060 (22) 2017 03 29

(51) C01B32/30(2017.01)
HO1M 4/02 (2006.01)
HO1M 4/96 (2006.01)
HO1G 11/22(2013.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
(72) SLESINSKI ADAM; FRACKOWIAK ELZBIETA

(54) Sposob modyfikacji wegla aktywnego do elektrod
kondensatoréw elektrochemicznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb modyfikacji wegla
aktywnego do elektrod kondensatoréw elektrochemicznych,
w ktorym wegiel aktywny do elektrod kondensatoréw elektro-
chemicznych modyfikuje sie amoniakiem przez adsorpcje par nad
roztworem amoniaku, korzystnie 10%, w temperaturze pokojowej
do momentu ustalenia sie rbwnowagi pomiedzy adsorbatem i pa-
rami amoniaku pochodzacymi z roztworu, korzystnie 1 godz.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421009 (22) 20

1703 28
(51) €01G 31/00(2006.01)
1)
1)

C01G 49/00 (2006.0
C01G 35/00 (2006.0

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) FILIPEK ELZBIETA; PIZ MATEUSZ;
DABROWSKA GRAZYNA

(54) Zwiazek chemiczny o strukturze rutylu zawierajacy
zelazo, tantal, wanad i tlen oraz sposoby
wytwarzania zwigzku chemicznego o strukturze
rutylu zawierajacego zelazo, tantal, wanad i tlen

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zwigzek chemiczny o struktu-
rze rutylu, ktéry zawierajacy zelazo, tantal, wanad i tlen, o wzorze
FeTaVOy, o zawartosci tlenku zelaza(lll) 25,00% molowych, tlenku
tantalu(V) 25,00% molowych, tlenku wanadu(lV) 50,009 molowych,
w przeliczeniu na sktadniki uktadu potréjnego tlenkdw: tlenek Zela-
za(lll)-tlenek tantalu(V)-tlenek wanadu(lV). Zgtoszenie obejmuje tez
sposob wytwarzania zwigzku, zawierajacego zelazo, tantal, wanad
i tlen polegajacy na mieszaniu i ujednorodnianiu, ktéry charak-
teryzuje sie tym, ze miesza sie Fe,O; w ilosci 25,00% molowych,
Ta, 05 w ilosci 25,00% molowych i VO, w ilosci 50,00% molowych,
nastepnie ujednorodnia sie przez ucieranie, po czym otrzymang
mieszanine tlenkdw wygrzewa sie w atmosferze argonu w zakresie
temperatur od 973 do 1198 K, w czasie od 60 do 180 godzin, ochta-
dza sie do temperatury pokojowej, otrzymujac zwigzek o wzorze
FeTaVOy. Korzystnie mieszaning po ujednorodnieniu pastylkuje sie
i wygrzewa w pieciu etapach, przy czym po kazdym etapie pastylki
rozciera sie i ponownie pastylkuje. Inny sposéb zgtoszenia polega
na tym, ze miesza sie zwigzki FeTaO, i VO, w stosunku molowym 1:1,
nastepnie ujednorodnia sie przez ucieranie, po czym otrzymang
mieszanine zwigzkdw wygrzewa w atmosferze argonu w zakresie
temperatur 1173 do 1198 Kw czasie 36 godzin, ochtadza sie do tem-
peratury pokojowej, otrzymujac zwigzek o wzorze FeTaVO,. Ko-
rzystnie mieszanine po ujednorodnieniu pastylkuje sie i wygrzewa
w trzech etapach, przy czym po kazdym etapie pastylki rozciera sie
i ponownie pastylkuje.

(5 zastrzezen)

Al (21) 420995 (22) 2017 03 27

(51) CO2F 7/00 (2006.01
BO1F 5/00 (2006.01
BO1F 5/02 (2006.01
BO1F 5/18 (2006.01
CO2F 1/74(2006.01)

(71) METROLOG SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czarnkow
(72) WOJCIESZYNSKI LECH

(54) Mieszacz wodno - powietrzny

(57) Mieszacz wodno-powietrzny zawiera wyposazony z krocce
korpus w postaci odcinka pierwszego rury z kotnierzami mocuja-
cymi (2a) i (2b) przytwierdzonymi do jej koncéw. Do kotnierza mo-
cujacego korpusu (2a), usytuowanego po stronie krocca pierwsze-
go (3), jest przymocowany za pomoca gwintowanych elementéw
ztacznych (6) kotnierz mocujacy modutu napowietrzajacego (7a).
Modut napowietrzajacy stanowi odcinek drugi rury z kotnierzami
mocujacymi modutu napowietrzajacego (7a i 7b) przytwierdzony-
mi do jej koricow. Z modutu napowietrzajacego wychodzi krociec

VA VARVARWESS MWAN
VAN AN NYA LS WAV,
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czwarty (8), majacy potaczenie hydraulicznie z krzyzakiem rurko-
wym umieszczonym wewnatrz modutu napowietrzajacego tak,
ze ramiona krzyzaka rurkowego lezg w ptaszczyznie przekroju hy-
draulicznego odcinka drugiego rury modutu napowietrzajacego.
Ramiona krzyzaka rurkowego maja otworki. Wewnatrz korpusu
znajduje sie pret (11), natomiast do korica pierwszego preta (11a)
ido konca drugiego preta (11b) sg przytwierdzone dwie pary ptytek
pierwszych (11¢) i dwie pary ptytek drugich (11d). Ptytki (11¢) i ptyt-
ki (11d) maja otworki (12). Do preta (11) sg przytwierdzone denni-
ce (14a). Do boku kazdej z dennic (14a) sg przymocowane konce
lezacych w jednej pfaszczyznie dwéch rurek zawracajacych (15).
Do preta (11), miedzy tukowymi odcinkami rurek zawracajacych (15),
sg przytwierdzone dwie pary perforowanych ptytek trzecich (16).
(3 zastrzezenia)

Al (21) 421023 (22) 2017 03 29

(51) C03C 15/00(2006.01)
C03C 17/00(2006.01)
C03C 25/00(2006.01)
C03C 25/66 (2006.01)
C03B 37/012(2006.01)
G02B 6/00(2006.01)

(71) FIBRAIN SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zaczernie

(72) BABIARZ GRZEGORZ; DYBA KRZYSZTOF;
NIZIOLEK tUKASZ; DEUBEK MICHAL

(54) Sposob chemicznej teksturyzacji powierzchni
szklanych tub, pretéw i innych elementoéw stuzacych
do wytwarzania preform swiattowodowych

(57)  Przedmiotem wynalazku jest sposéb chemicznej teksturyzacji
powierzchni szklanych tub, pretéw i innych elementéw stuzacych
do wytwarzania preform swiattowodowych charakteryzujacy sie
tym, Ze realizowany jest w trzech nastepujacych po sobie etapach
polegajacych natym, ze: w pierwszym etapie prowadyzi sie proces od-
tluszczania i odswiezania powierzchni zewnetrznej lub wewnetrznej
tuby lub obu jej powierzchni lub tylko fragmentéw ich powierzchni,
polegajacy na zanurzaniu jej w roztworze wodorotlenku sodu o ste-
Zeniu 20% do 40% w temperaturze 20°C + 5°C w czasie 15 - 30 minut,
po czym z tuby tej lub jej fragmentéw usuwa sie catkowicie ten roz-
twér dokonujac dokfadnego jej wymycia w wodzie demineralizowa-
nej, po czym w drugim etapie tak przygotowang tube zanurza sie
w odczynniku, ktéry stanowi mieszanina kwasu fluorowodorowego,
kwasu azotowego (V) iwody w stosunku 109 - 15%: 15% - 25% : 60% -
- 75% o temperaturze 20°C + 5°C, i przetrzymuje sie w niej te tube
w czasie 1 - 10 minut, po czym wyjmuje sie ja z tej kapieli, doktadnie
wyptukuje woda dejonizowang oraz osusza, a nastepnie w trzecim
etapie w przypadku dokonywania teksturyzadji tylko catej zewnetrz-
nej powierzchni tuby lub jej fragmentéw w oba jej korce wciska sie
korki gumowe, po czym jej zewnetrzng powierzchnie lub jej ze-
wnetrzne fragmenty poddaje sie procesowi chemicznego ich ma-
towienia, polegajacego mu na réwnomiernym pokryciu ich kompo-
zycja matujaca o temperaturze 20°C + 5°C posiadajaca konsystencje
pasty lub zawiesiny lub roztworu, w czasie 15 - 30 minut, po czym
kompozycje te sptukuje sie catkowicie z tej tuby wodga dejonizowana.

(7 zastrzezen)

AT (21) 421175  (22) 2017 04 04

(51) C04B 16/06 (2006.01)
C04B 28/02 (2006.01)

(71)  ZAKLAD PRODUKCYINO-USLUGOWO-
-HANDLOWY REMBET SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kepno

(72) PUCHALA MAGDALENA; KROL MAREK;
FORYSIAK DANIEL

(54) Sposob wytwarzania prefabrykatéw z betonu,
zwiaszcza o zwiekszonej odpornosci na ogien

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania prefabry-
katow z betonu, zwfaszcza o zwiekszonej odpornosci na ogien,

majacych zastosowanie w procesach wytwarzania prefabrykatéow
liniowych elementéw konstrukcyjnych. Sposéb ten charaktery-
zuje sie tym, ze w pierwszej kolejnosci kruszywo, w postaci mie-
szaniny piasku i zwiru, miesza sie z widknami, przy czym na 1m3
mieszanki dodaje sie w przyblizeniu 2 kg widkien, po czym doda-
je sie wode w ilosci odpowiadajacej 30% sumarycznej ilosci wody
przewidzianej w recepturze mieszanki, a nastepnie dodaje sie ce-
ment i domieszki, po czym do zbiornika wprowadza sie pozosta-
tg ilos¢ wody, dalej sktadniki miesza sie przez czas zawierajacy sie
w przedziale od 160 sekund do 200 sekund, korzystnie 180 sekund,
nastepnie jednolita mieszanke roztadowuje sie do betonomieszar-
ki, po czym tak przygotowang mieszanke pozostawia sie na czas
réwny w przyblizeniu 90 sekund, celem odprowadzenia powietrza,
ktére zostato wttoczone podczas mieszania, dalej proces mieszania
kontynuuje sie w betonomieszarce przez czas rowny w przyblizeniu
30 minut, po czym mieszanke wytadowuje sie do kosza transporto-
wego, a nastepnie z kosza transportowego mieszanke wytadowu-
je sie do formy z wysokosci nie przekraczajacej 200 mm, z predko-
$cig zawierajaca sie w przedziale od 10,5 I/s do 14,5 I/s, korzystnie
12 I/s, a nastepnie mieszanke wytadowang do formy wyréwnu-
je sie, po uptywie czasu réwnego w przyblizeniu 3 godziny mie-
szanke zaciera sie, celem wygtadzenia powierzchni prefabrykatu,
a po ok. 18 godzinach formy otwiera sie i dokonuije sie rozformowa-
nia elementow, ktére nastepnie poddaje sie procesowi dojrzewania.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421177 (22) 2017 04 04

(51) C04B 28/02(2006.01)
C04B 16/02 (2006.01)

(71) PRZEDSIEBIORSTWO HANDLOWO-PRODUKCYJNE NIKE
SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Ostroda

(72) TREPKA TOMASZ MARCIN

(54) Sposob wytwarzania ksztattek betonowych
przeznaczonych do stosowania w srodowisku
wodnym i kompozyt do wytwarzania ksztattek
betonowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest masa betonowa, ktérag wzmac-
nia sie komponentem w postaci wtdkien celulozowych, uzbro-
jonych maczka szklang w ilosci tego komponentu od 4,2 do 6,5
na 1 kg masy betonowej, przy czym w pierwszym etapie widkna
celulozowe o $rednicy 15 do 35 pm zawierajace czesciowo witdkna
o $rednicy 10 do 30 um rozdziela sie i nawilza woda lub $rodkiem
powierzchniowo - czynnym i do tak przygotowanych widkien
dodaje sie pod cisnieniem atmosferycznym maczke szklang o gra-
nulacji 1 do 25 pm, w ilosci 35% wagowo. W drugim etapie tak
uzbrojone widkna celulozowe dodaje sie do ciasta betonowego,
dozujac wymienione widkna w czasie mieszania i poddajac caty
mase homogenizacji. W trzecim etapie z ciasta betonowego zawie-
rajacego witdkna celulozowe formuje sie poprzez prasowanie lub
wibroprasowanie ksztattki betonowej, ktére zawierajg w gotowej
matrycy wzmocnienie celulozowo - szklane w ilosci 4,2 - 6,5 kg/m?3
mieszanki betonowe;j

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421214 (22) 2017 0406

(51) C04B 38/00(2006.01)
CO9K 5/02 (2006.01)

(71) DOLATA AGNIESZKA ZWIROWNIA DOLATA BETON
DOLATA, Dabrowa
(72) PASEAWSKI JERZY

(54) Zmodyfikowana mieszanka betonowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zmodyfikowana mieszanka
betonowa, ktéra zawiera miedzy innymi cement, piasek, grys
i/lub Zzwir oraz modyfikator, ktory jest organicznym materiatem
zmiennofazowym (PCM) z grupy parafin, w ilosci nie wiekszej niz
5% masy cementu (mc). Mieszanka betonowa znajduje szczegdlne
zastosowanie w produkcji budowlanych elementéw betonowych,
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zwlaszcza ptyt drogowych, przeznaczonych do eksploatacji w wa-
runkach mrozowych.
(5 zastrzezeri)

Daty wprowadzenia zmian zastrzezer:: 2017 05 18
2017 05 22

AT (21) 421003 (22) 2017 03 27
(51) C07B 37/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(7

(

=

2) CHROBOK ANNA; MATUSZEK KAROLINA

54) Sposéb otrzymywania cykloadduktéw

Dielsa-Aldera

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb otrzymywania cyklo-
adduktéw Dielsa-Aldera z dienu o wzorze ogdlnym 1 i dienofilu
0 wzorze ogolnym 2 polega na tym, ze zwigzki te otrzymuje sie
w atmosferze gazu inertnego, bez udziatu rozpuszczalnika, w obec-
nosci 5 - 20% molowych ciektych komplekséw metali jako kataliza-
toréw o nastepujacym wzorze ogélnym L-MClx-y, gdzie L to ligand:
mocznik (Ur), tiomocznik (Sur), trioktylofosfina (Pggg) tlenek triokty-
lofosfiny (Pggq), dimetyloacetamid (dma), gdzie M = A", Ga'l, In",
Fell znll Ti‘ﬁ, TV, Sn!! sV, Sb!", gdzie x = 2, 3 lub 4, gdzie y to udziat
molowy chlorku metalu w strukturze xMClx = 0.50,0.60, 0.67 lub
0.75, reakcje prowadzi sie w zakresie temperatur od -50 do -25°C,
w czasie 5 - 360 minut.

(1 zastrzezenie)

DIENY
A N
Wzor 1
DIENOFILE o
(o] R 0, H Rs R
j/ I I HO\@/OH
/ M RY R, —
e}
gdzie:
R -H,Ms, OMe
R, - G{O)OCHg, C(O)CHg, C(O)C4Hs, C(O)OC,Hg, CHg, H

R, - C(O)OCHg, H
Rg-CHg, H
Ry -CHO, H

Wzér 2

AT (21) 421215 (22) 2017 04 07

(51) C07C29/32(2006.01)
C07C 33/02 (2006.01)

INSTYTUT CHEMII FIZYCZNEJ POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Warszawa

ASZTEMBORSKA MONIKA; BARTOSZEWSKI ZBIGNIEW;
FALAT MARIA; RACZKO JERZY; WAWRZYNIAK PIOTR

Sposdb syntezy (Z5,E7)-dodekadien-1-olu jako
feromonu piciowego szkodnika sosny barczatki
sosnéwki (Dendrolimus pini)

(57) Przedmiot zgtoszenia obejmuje sposob syntezy (Z5, E7)-do-
dekadien-1-olu o wzorze 1 jako feromonu piciowego szkodnika
sosny barczatki sosnéwki (Dendrolimus pini). Sposéb ten charak-
teryzuje sie tym, ze prowadzi sie go tak, ze: jedng cze$¢ molowa
(Z)-1-jodo-1-heksen-6-olu poddaje sie reakcji z nadmiarem (E)-1-tri-
metylocyno-1-heksenu przy zastosowaniu kompleksu dichlorku
diacetonitrylopalladu (Il) jako katalizatora, fluorowanej trifenylofos-
finy, korzystnie tris(pentafluorofenylo)fosfiny lub tris@-trifluorome-
tylofenylo)fosfiny, jako stabilizatora w stosunku molowym ligandu
do palladu wynoszacym od 1.5 do 2.5, oraz dodatkowego stabi-
lizatora w postaci chlorku miedzi (I), dodanego w ilosci molowej
réwnej ilosci ligandu fosfinowego, przy czym te reakcje prowa-
dzi sie w przedziale temperatury 15 - 30°C do catkowitego przere-
agowania jodoalkoholu, po czym wydziela i oczyszcza sie produkt

koricowy poprzez jednokrotng chromatografie kolumnowa z za-
stosowaniem Zzelu krzemionkowego jako adsorbenta, odzyskujac
jednoczesnie do 70% ligandu fosfinowego, przy czym proces ten
wymaga zastosowania jedynie wstepnie suszonego rozpuszczal-
nika, bez zachowania rygorystycznych warunkéw bezwodnych
i beztlenowych.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 421039 (22) 201703 29

(51) C07C29/76(2006.01)
C07C 31/22(2006.01)
BO1D 61/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) LASKOWSKA EWA; TUREK MARIAN; DYDO PIOTR;
MITKO KRZYSZTOF; JAKOBIK-KOLON AGATA;
CZECHOWICZ DYMITR

Sposob zatezania oczyszczonych roztworéw
gliceryny

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb zatezenia oczyszczo-
nych roztworéw gliceryny z wykorzystaniem membrany, ktéry
polega na tym, Zze proces zatezania prowadzi sie w module mem-
branowym wyposazonym w membrane potprzepuszczalna, gdzie
rozciericzony wodny roztwér gliceryny jest nadawa w procesie wy-
muszonej osmozy, natomiast jako roztwor odbierajacy stosuje sie
roztwdr o cisnieniu osmotycznym wiekszym, niz cisnienie osmo-
tyczne nadawy o co najmniej 5 bar.

(54)

(5 zastrzezen)

Al (21) 421242 (22) 2017 04 07

(51) C07C211/63(2006.01)
C07C 209/12 (2006.01)
C07C 69/712(2006.01)
AOTN 33/12(2006.01)

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

) PERNAKJULIUSZ; NIEMCZAK MICHAL;

ROGACKI MARIUSZ; BIEDZIAK AGNIESZKA,;
MARCINKOWSKA KATARZYNA; PRACZYK TADEUSZ

Nowe amoniowe ciecze jonowe z kationem
tetraalkiloamoniowym i anionem 2-(2,4-di-
chlorofenoksy)propionianowym oraz sposéb
ich otrzymywania i zastosowanie jako herbicydy

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg nowe amoniowe ciecze jonowe
7 kationem tetraalkiloamoniowym i anionem 2-(2,4-dichlorofeno-
ksy)propionianowym o wzorze ogdlnym 1, w ktérych R! oznacza
podstawnik z grupy metyl, lub butyl; RZ oznacza podstawnik z gru-
py metyl, lub butyl, lub 2-hydroksyetyl, lub 2-chloroetyl; R® ozna-
cza podstawnik z grupy: uwodorniony tallow lub metyl, lub 2-hy-
droksyetyl, lub benzyl, lub decyl, lub butyl; R* oznacza podstawnik
z grupy uwodorniony tallow, lub dodecyl, lub oleyl, lub decyl, lub
tetradecyl, lub oktadecyl, lub butyl, lub metyl. Zgtoszenie obejmuje
tez sposéb ich otrzymywania, ktéry polega na tym, ze halogenek
tetraalkiloamoniowy w ktérym R' oznacza podstawnik z grupy
metyl, lub butyl; R? oznacza podstawnik z grupy metyl, lub butyl,
lub 2-hydroksyetyl, lub 2-chloroetyl; R? oznacza podstawnik z gru-
py: uwodorniony tallow, lub metyl, lub 2-hydroksyetyl, lub benzyl,
lub decyl, lub butyl; R* oznacza podstawnik z grupy uwodorniony
tallow, lub dodecyl, lub oleyl, lub decyl, lub tetradecyl, lub okta-
decyl, lub butyl, lub metyl, poddaje sie reakcji wymiany anionu
z roztworem wodorotlenku potasu, lub sodu, lub litu, w stosunku
molowym od 1:0,95 do 1: 1,05, korzystnie 1: 1, w Srodowisku roz-
puszczalnika organicznego z grupy: metanol; etanol; izopropanol;
acetonitryl, korzystnie w metanolu, w temperaturze otoczenia
przez okres korzystnie 5 - 10 minut, po czym usuwa sie wytracony
osad nieorganiczny, dalej zobojetniania powstaty wodorotlenek te-

(54)
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traalkiloamoniowy kwasem 2-(2,4-dichlorofenoksy)propionowego
w stosunku molowym od 0,95 do 1,05, korzystnie 1: 1, a nastepnie
odparowuije sie rozpuszczalnik, a produkt suszy sie w temperaturze
korzystnie 60°C, pod obnizonym cisnieniem. Przedmiotem zgtosze-
nia jest takZze zastosowanie nowych amoniowych cieczy jonowych
z kationem tetraalkiloamoniowym i anionem 2-(2,4-dichlorofenok-
sy)propionianowym jako herbicydy.

(8 zastrzezen)
cl 2
CH
2 R\M.,Rs
(o] 1~
\
DT
cl o
Wzdr 1

Al (21) 421244 (22) 2017 04 07

(51) C07C211/63(2006.01)
C07D 233/60 (2006.01)
C07C 209/12 (2006.01)
A01P 1/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
(72) PERNAKJULIUSZ; NIEMCZAK MICHAY;
ROGACKI MARIUSZ

(54) Nowe ciecze jonowe zawierajace kation 3-oktylo-
-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-trichlorofenoksy)etylo)-
karbamoilo)imidazoilowy i anion organiczny,
sposob ich otrzymywania oraz zastosowanie jako
$rodek dezynfekujacy

(57) Przedmiotem zgloszenia sa nowe ciecze jonowe, zawieraja-
ce kation 3-oktylo-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-trichlorofenoksy)ety-
lo)karbamoilo)imidazoliowy i anion organiczny o wzorze ogdlnym
1, w ktérym A oznacza anion organiczny z grupy: mréwczan lub
octan, lub chlorooctan, lub propionian, lub benzoesan, lub salicy-
lan. Zgtoszenie zawiera tez sposéb ich otrzymywania oraz ich za-
stosowanie jako $rodek dezynfekujacy. Sposob otrzymywania
przedmiotowych zwigzkéw polega na tym, Zze halogenek 3-okty-
lo-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-trichlorofenoksy)etylo)karbamoilo)imi-
dazoliowy o wzorze ogélnym 2 poddaje sie reakcji wymiany anio-
nu z solg litowa lub sodowa, lub potasowa, kwasu organicznego
z grupy: mréwczan lub octan, lub chlorooctan, lub propionian, lub
benzoesan, lub salicylan, w stosunku molowym halogenku 3-okty-
lo-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-trichlorofenoksy)etylo)karbamoilo)imi-
dazoliowego do soli organicznej wynoszacym od 1:09do 1: 1,2,
korzystnie 1: 1, w rozpuszczalniku organicznym z grupy: acetonitryl
lub metanol, lub izopropanol, lub etanol, w temperaturze od 20
do 80°C, korzystnie 40°C, przez czas korzystnie 20 - 60 minut,
po czym odsacza sie produkt uboczny, dalej z przesaczu odparo-
wuje sie rozpuszczalnik, a nastepnie produkt suszy sie korzystnie
w temperaturze 70°C pod obnizonym cisnieniem. Przedmiotem
zgfoszenia jest réwniez zastosowanie nowych cieczy jonowych,
zawierajacych kation 3-oktylo-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-trichlorofe-
noksy)etylo)karbamoilo)imidazoliowy i anion organiczny okreslo-
nych jako srodek dezynfekujacy.

(4 zastrzezenia)

cl

i :O\/\N/\/C"‘3 A
c <l O)\N/\§

N
S
Wzér 1

CHs

cl

:t :0\/\N/\/CH3 x
cl cl O%DN
X=Cl, Br /\,\/\/\

Wzér 2 CHs

Al (21) 421243 (22) 2017 04 07

(51) C07D 233/58(2006.01)
C07D 233/61(2006.01)
C07C211/63 (2006.01)
C07C 211/64 (2006.01)
AO1N 33/02(2006.01)
AO1P 1/00 (2006.01)
AO1P 3/00 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) PERNAKJULIUSZ; NIEMCZAK MICHAY;
ROGACKI MARIUSZ

(54) Nowe czwartorzedowe halogenki amoniowe
zawierajace kation 3-alkilo-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-
-trichlorofenoksy)etylo)karbamoilo)imidazoliowy,
sposob ich otrzymywania oraz zastosowanie jako
srodek dezynfekujacy

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg nowe czwartorzedowe halogenki
amoniowe, zawierajace kation 3-alkilo-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-tri-
chlorofenoksy)etylo)karbamoilo)imidazoliowy o wzorze ogdlnym 1,
w ktorym R oznacza podstawnik alkilowy prostotaricuchowy z gru-
py: butyl lub heksyl, lub oktyl, lub decyl, lub dodecyl, lub tetrade-
cyl, lub heksadecyl, natomiast X oznacza anion z grupy: chlorek lub
bromek, lub jodek. Zgtoszenie zawiera tez sposob ich otrzymywania,
ktory polega na tym, ze N-propylo-N-[2-(2,4,6-trichlorofenoksy)ety-
lolimidazolowo-1-karboksyamid o wzorze ogdlnym 2 poddaje sie
reakcji czwartorzedowania z halogenkiem alkilowym, zawierajgcym
podstawnik alkilowy z grupy: butyl lub heksyl, lub oktyl, lub decyl,
lub dodecyl, lub tetradecyl, lub heksadecyl, w stosunku molowym
N-propylo-N-[2-(2,4,6-trichlorofenoksy)etylolimidazolowo-1-karbok-
syamidu do czynnika czwartorzedujacego, wynoszacym od 1:09
do 1:1,3,korzystnie 1: 1,05, w rozpuszczalniku organicznym z grupy:
acetonitryl lub metanol, lub izopropanol, lub etanol, w temperatu-
rze od 20°C do 80°C, korzystnie 60°C, w czasie korzystnie 24 godzin,
po czym odparowuje sie rozpuszczalnik, nastepnie pozostatos¢ prze-
mywa sie octanem etylu lub heksanem, lub toluenem, a produkt su-
szy sie w temperaturze 20 - 80°C pod obnizonym cisnieniem, przez
korzystnie 20 godzin. Przedmiotem zgtoszenia jest tez zastosowanie
nowych czwartorzedowych halogenkdw amoniowych, zawieraja-
cych kation 3-alkilo-1-(N-propylo-N-(2-(2,4,6-trichlorofenoksy)etylo)
karbamoilo)imidazoliowy, jako Srodek dezynfekujacy.

(4 zastrzezenia)

Wzér 2

Al (21) 421030 (22) 201703 29

(51) C07D 311/32(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw

(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOE MIROSLAW

(54) 7-pentoksynaringenina oraz
74-dipentoksynaringenina i sposéb jednoczesnego
otrzymywania 7-pentoksynaringeniny oraz
74-dipentoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest 7-pentoksynaringenina o wzo-

rze 2 oraz 74-dipontoksynaringenina o wzorze 3. Zgtoszenie obej-
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muje sposéb otrzymywania tych zwiazkdw, ktéry polega na tym,
ze do substratu, ktorym jest naringenina o wzorze 1 dodaje sie
weglan potasu K,CO; oraz jodek pentylu w stosunku molowym
co najmniej 1:1,5:5 oraz minimalng ilos¢ rozpuszczalnika organicz-
nego, co stanowi mieszanine reakcyjng, ktdrg zabezpiecza sie przed
dostepem $wiatta i pozostawia w temperaturze od 20°C do 28°C
na okres od 48 do 70 godzin przy ciggtym mieszaniu, po czym
rozpuszczalnik organiczny sie odparowuje, dodaje sie nasyconego
roztworu chlorku sodu NaCl, a nastepnie prowadzi sie ekstrakcje
rozpuszczalnikiem organicznym niemieszajacym sie z woda, osu-
sza bezwodnym siarczanem magnezu i/lub bezwodnym siarcza-
nem sodu, a rozpuszczalnik odparowuje sie, nastepnie otrzymany
ekstrakt oczyszcza sie na kolumnie chromatograficznej.

(5 zastrzezen)

WZOR 1 WZOR 2 WZOR 3

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2017 09 01

AT (21) 421031 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROSt AW

(54) Oksym 7-etoksynaringeniny i sposéb otrzymywania
oksymu 7-etoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgloszenia jest oksym 7-etoksynaringeniny
0 wzorze 2. Zgtoszenie obejmuje tez sposob otrzymywania tego
zwigzku, ktéry polega na tym, ze do substratu, ktorym jest 7-etok-
synaringenina o wzorze 1 dodaje sie chlorowodorek hydroksylo-
aminy oraz bezwodny octan sodu w stosunku molowym co naj-
mniej 1:1,5:1,5 oraz minimalng ilos¢ alkoholu, co stanowi mieszanine
reakcyjna, ktéra zabezpiecza sie przed dostepem $wiatta i pozosta-
wia w temperaturze od 45°C do 55°C na okres od 24 do 72 godzin
przy ciaggtym mieszaniu, po czym mieszanine wylewa sie do wody
z lodem, wytracony osad saczy sie pod zmniejszonym cisnieniem,
a nastepnie otrzymany surowy produkt oczyszcza sie.

(7 zastrzezen)

WZOR 1 WZOR 2

AT (21) 421033 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROStAW

(54) Oksym 7-pentoksynaringeniny i sposéb
otrzymywania oksymu 7-pentoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oksym 7-pentoksynaringeni-
ny o wzorze 2 i sposéb otrzymywania tego zwigzku. Sposéb po-
lega na tym, ze do substratu, ktérym jest 7-pentoksynaringenina
o wzorze 1 dodaje sie chlorowodorek hydroksyloaminy oraz bez-
wodny octan sodu w stosunku molowym co najmniej 1:1,5:1,5 oraz
minimalng ilos¢ alkoholu, co stanowi mieszanine reakcyjna, ktérg
zabezpiecza sie przed dostepem swiatfa i pozostawia w tempera-
turze od 45°C do 55°C na okres od 20 do 30 godzin przy ciagtym
mieszaniu, po czym mieszanine wylewa sie do wody z lodem, wy-

tracony osad saczy sie pod zmniejszonym ci$nieniem, a nastepnie
otrzymany surowy produkt oczyszcza sie.
(7 zastrzezen)

WZOR 1

Al (21) 421034 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROStAW

(54) Oksym 7,4'-dietoksynaringeniny i sposéb
otrzymywania oksymu 7,4- dietoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oksym 74-dietoksynaringe-
niny o wzorze 2 oraz sposéb jej otrzymywania. Sposob ten pole-
ga na tym, ze do substratu, ktorym jest 74-dietoksynaringenina
o wzorze 1 dodaje sie chlorowodorek hydroksyloaminy oraz bez-
wodny octan sodu w stosunku molowym co najmniej 1:1,5:1,5 oraz
minimalng ilos¢ alkoholu, co stanowi mieszanine reakcyjna, ktérg
zabezpiecza sie przed dostepem swiata i pozostawia w tempera-
turze od 45°C do 55°C na okres od 24 do 72 godzin przy ciggtym
mieszaniu, po czym mieszanine wylewa sie do wody z lodem, wy-
tracony osad saczy sie pod zmniejszonym cisnieniem, a nastepnie
otrzymany surowy produkt oczyszcza sie.

(7 zastrzezeri)

(cn, (cng
0

WZOR 1

Al (21) 421041 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROSEAW

(54) Oksym 7,4'-dipentoksynaringeniny i sposéb
otrzymywania oksymu 7,4’-dipentoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oksym 74"-dipentoksynaringe-
niny o wzorze 2 oraz sposob otrzymywania tego zwigzku. Sposdb
ten polega na tym, ze do substratu, ktérym jest 74-dipentoksyna-
ringenina o wzorze 1 dodaje sie chlorowodorek hydroksyloaminy
oraz bezwodny octan sodu w stosunku molowym co najmniej
1:1,5:1,5 oraz minimalna ilos¢ alkoholu, co stanowi mieszanine re-
akcyjng, ktorg zabezpiecza sie przed dostepem swiatta i pozosta-
wia w temperaturze od 45°C do 55°C na okres od 48 do 72 godzin
przy cigglym mieszaniu, po czym mieszanine wylewa sie do wody
z lodem, wytracony osad saczy sie pod zmniejszonym cisnieniem,
a nastepnie otrzymany surowy produkt oczyszcza sie.

(7 zastrzezen)

CHy CH,

CHy CHj
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AT (21) 421042 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCELAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROSEAW

(54) Oksym 5,7,4-trietoksynaringeniny i sposéb
otrzymywania oksymu 5,7,4-trietoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oksym 5,74"trietoksynaringe-
niny o wzorze 2 oraz sposob wytwarzania tego zwigzku. Sposob
ten polega na tym, ze do substratu, ktérym jest 5,74trietoksyna-
ringenina o wzorze 1 dodaje sie chlorowodorek hydroksyloaminy
oraz bezwodny octan sodu w stosunku molowym co najmniej
1:1,5:1,5 oraz minimalng ilos¢ alkoholu, co stanowi mieszanine re-
akcyjng, ktéra zabezpiecza sie przed dostepem swiatta i pozosta-
wia w temperaturze od 45°C do 55°C na okres od 10 do 24 godzin
przy ciagtym mieszaniu, po czym mieszanine wylewa sie do wody
z lodem, wytracony osad saczy sie pod zmniejszonym cisnieniem,
a nastepnie przemywa woda i osusza sie.

(5 zastrzezen)

WZOR 1 WZOR 2

AT (21) 421043 (22) 2017 03 29
(51) €07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROSEAW

(54) Oksym 7,4'-dimetoksynaringeniny i sposéb
otrzymywania oksymu 7,4'-dimetoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oksym 74-dimetoksynaringe-
niny o worze 2 oraz sposéb otrzymywania tego zwiazku. Sposob
ten polega na tym, ze do substratu, ktorym jest 74-dimetoksyna-
ringenina o wzorze 1 dodaje sie chlorowodorek hydroksyloaminy
oraz bezwodny octan sodu w stosunku molowym co najmniej
1:1,5:1,5 oraz minimalna ilos¢ alkoholu, co stanowi mieszanine re-
akcyjna, ktéra zabezpiecza sie przed dostepem $wiatta i pozosta-
wia w temperaturze od 35°C do 45°C na okres od 40 do 50 godzin
przy ciggtym mieszaniu, po czym mieszanine wylewa sie do wody
z lodem, wytracony osad saczy sie pod zmniejszonym cisnieniem,
a nastepnie otrzymany surowy produkt oczyszcza sie.

(7 zastrzezen)

WZOR 1 WZOR 2

(54) 7-dodekanoksynaringenina oraz
74-didodekanoksynaringenina
i sposob jednoczesnego otrzymywania
7-dodekanoksynaringeniny oraz
74-didodekanoksynaringeniny
(57) Przedmiotem zgloszenia jest 7-dodekanoksynaringenina
oraz 74-didodekanoksynaringenina oraz sposéb wytwarzania
tych zwigzkdw. Wynalazek polega na tym, Zze do substratu, ktorym
jest naringenina o wzorze 1 dodaje sie, weglan potasu K,CO; oraz
1-jodododekan w stosunku molowym co najmniej 1:1,5:5 oraz mini-
malng ilos¢ rozpuszczalnika organicznego, o stanowi mieszanine
reakcyjna, ktdra zabezpiecza sie przed dostepem $wiatfa i pozosta-
wia w temperaturze od 40°C do 50°C na okres od 48 do 72 godzin
przy ciggtym mieszaniu, po czym rozpuszczalnik organiczny od-
parowuje sie, dodaje sie nasyconego roztworu chlorku sodu NaCl,
a nastepnie prowadzi sie ekstrakcje rozpuszczalnikiem organicz-
nym niemieszajacym sie z woda, osusza bezwodnym siarczanem
magnezu i/lub bezwodnym siarczanem sodu, rozpuszczalnik od-
parowuje sie, nastepnie otrzymany ekstrakt oczyszcza sie na ko-
lumnie chromatograficznej.

(5 zastrzezeri)
(H,Af)f.c "
OH
O Nﬁ\«f*"z)n M My, ©
HO. 0. 0. 0. o. 0.
® — U +
OH o OH © OH o
WZOR 1 WZOR 2 WZOR 3

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2017 09 01

Al (21) 421046 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZtOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROSEAW

(54) Oksym 7-dodekanoksynaringeniny i sposéb
otrzymywania oksymu 7-dodekanoksyaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oksym 7-dodekanoksynaringe-
niny o wzorze 2 oraz sposéb otrzymywania tego zwigzku. Sposéb
ten polega na tym, ze do substratu, ktérym jest 7-dodekanoksy-
naringenina o wzorze 1 dodaje sie chlorowodorek hydroksyloami-
ny oraz bezwodny octan sodu w stosunku molowym co najmniej
1:1,5:1,5 oraz minimalng ilos¢ mieszaniny alkoholu i chloroformu,
co stanowi mieszanine reakcyjna, ktéra zabezpiecza sie przed
dostepem $wiatfa i pozostawia w temperaturze od 45°C do 55°C
na okres od 24 do 48 godzin przy ciggtym mieszaniu, po czym
mieszanine wylewa sie do wody z lodem, a nastepnie prowadzi sie
ekstrakcje rozpuszczalnikiem organicznym niemieszajagcym sie
z wodg, osusza bezwodnym siarczanem magnezu i/lub bezwod-
nym siarczanem sodu, a rozpuszczalnik odparowuije sie, nastepnie
otrzymany ekstrakt oczyszcza sie na kolumnie chromatograficzne;j.

(6 zastrzezen)
HBC\(?”:)H on on
[o} 0.
® —
OH [e]
WZOR 1 WZOR 2

AT (21) 421045 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROSEAW

Al (21) 421047 (22) 201703 29
(51) C07D 311/32(2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw
(72) KOZLOWSKA JOANNA; ANIOt. MIROSEAW
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(54) Oksym 7,4'-didodekanoksynaringeniny
i sposoéb otrzymywania oksymu
74’-didodekanoksynaringeniny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oksym 74-didodekanoksyna-
ringeniny o wzorze 2 oraz sposob otrzymywania tego zwigzku.
Sposéb ten polega na tym, ze do substratu, ktérym jest 74"-di-
dodekanoksynaringenina o wzorze 1 dodaje sie, chlorowodorek
hydroksyloaminy oraz bezwodny octan sodu w stosunku molo-
wym co najmniej 1:1,5:1,5 oraz minimalng ilos¢ mieszaniny alko-
holu i chloroformu, co stanowi mieszanine reakcyjna, ktérg zabez-
piecza sie przed dostepem $wiatta i pozostawia w temperaturze
0d 45°C do 55°C na okres od 24 do 96 godzin przy ciggtym miesza-
niu, po czym mieszanine wylewa sie do wody z lodem, a nastepnie
prowadzi sie ekstrakcje rozpuszczalnikiem organicznym niemie-
szajacym sie z woda, osusza bezwodnym siarczanem magnezu
i/lub bezwodnym siarczanem sodu, a rozpuszczalnik odparowu-
je sie, nastepnie otrzymany ekstrakt oczyszcza sie na kolumnie
chromatograficznej.

(6 zastrzezen)

CHy _CHy
(Hzcl)a H0)

HiCl o
((‘:Hz)n
o] l (o]

OH O

WZOR 1

AT (21) 421005 (22) 2017 03 27

(51) CO7F 9/50(2006.01)
C07F 5/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) CHROBOK ANNA; MATUSZEK KAROLINA

(54) Sposoéb otrzymywania ciektych komplekséw
triflandw i ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania ciektych
komplekséw triflandw, ktéry polega na tym, ze zwigzki o wzorze
ogélnym L-M(OTf), -y, gdzie L to mocznik (Ur), tiomocznik (Sur), triok-
tylofosfina (Pgge), tlenek trioktylofosfiny (Pggq ), dimetyloacetamid
(dma), gdzie M(OTT), to trifnal metalu: triflan galu(lll) (trifluorome-
tanosulfonian galu(lll) - Ga(OTf),), triflan cyny(ll) (trifluorometano-
sulfonian cyny(ll) - Sn(OTf),), triflan glinulll) (trifluorometanosulfo-
nian glinu(lll) - AI(OTf),), triflan cyny(lV) (trifluorometanosulfonian
cyny(V) - Sn(QTf),), triflan skandu(lll) (trifluorometanosulfonian
skandu(lll) - Sc(OTf),), triflan indu(lll) (trifluorometanosulfonian
indu(lll) - In(OTf)y), triflan iterbu(lll) (trifluorometanosulfonian iter-
bu(ll) - Yb(OTf),), triflan cynku(ll) (trifluorometanosulfonian
cynku(ll) - Zn(OTf),), gdzie xto 2, 3 lub 4, a y to udziat molowy triflanu
metalu YM(OTf), = 0.1 - 0.99, otrzymuje sie bez udziatu rozpuszczal-
nika poprzez zmieszanie ligandu xL = 0.1 - 0.99 z triflanem metalu
XM(OTF), = 0.1 -0.99, po czym zwiazki te miesza sie w temperaturze
20-100°C przez 1 - 24 h. Zgtoszenie obejmuje tez zastosowanie cie-
ktych komplekséw triflanow, jako katalizatorow do otrzymywania
laktondw w reakgji utleniania Baeyera-Villigera.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421109 (22) 2017 03 31

(51) CO7H 15/04 (2006.01)
C07H 1/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle

(72) NOWICKI JANUSZ; MOSCIPAN MALGORZATA;
NOWAKOWSKA-BOGDAN EWA

(54) Sposéb otrzymywania alkilowych pochodnych
ksylozy

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb otrzymywania alkilo-
wych pochodnych ksylozy, ktéry polega na tym, ze reakcje ksylozy

z alkoholami alifatycznymi prowadzi sie w temperaturze 40 - 90°C
wobec wodorosiarczanéw 3-alkilo-1-metyloimidazoliowych w roli
katalizatora, stosujac proporcje molowe ksylozy do alkoholu jak
1:5-1512-10% molowych katalizatora w stosunku do ilosci ksy-
lozy, przy czym proces prowadzi sie az do zaniku obecnosci osadu
ksylozy w mieszaninie poreakcyjnej po jej ochtodzeniu.

(6 zastrzezeri)

Al (21) 421110 (22) 2017 03 31

(51) CO7H 15/04(2006.01)
C07H 1/00(2006.01)

(71) INSTYTUT CIEZKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ
BLACHOWNIA, Kedzierzyn-KoZle

(72) NOWICKI JANUSZ; MOSCIPAN MALGORZATA;
NOWAKOWSKA-BOGDAN EWA

(54) Sposob otrzymywania chloroalkilowych
pochodnych glukozy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb otrzymywania chloro-
alkilowych pochodnych glukozy, ktéry polega na tym, Ze reakcje
glukozy z chloroalkoholem prowadzi sie w temperaturze 40 - 90°C,
wobec kwasowego katalizatora surfaktantowego, stosujac propor-
cje molowe glukozy do chloroalkoholu jak 1:5- 1512 - 10% molo-
wych katalizatora w stosunku do ilosci glukozy, przy czym proces
prowadzi sie az do zaniku obecnosci osadu glukozy w mieszaninie
poreakcyjnej po jej ochtodzeniu.

(6 zastrzezen)

AT (21) 421050 (22) 201703 29

(51) CO7H 15/26 (2006.01)
C12P 19/44 (2006.01)
C12R 1/645 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw

(72) DYMARSKA MONIKA; KOSTRZEWA-SUStOW EDYTA;
JANECZKO TOMASZ

(54) 4'-0-B-D-(4"-O-metyloglukopiranozylo)-3-meto-
ksyflawon i sposéb wytwarzania 4'-O-f3-D-(4"-O-
-metyloglukopiranozylo)-3-metoksyflawonu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest 4-O-B-D-@4"-O-metylogluko-

piranozylo)-3-metoksyflawon o wzorze 2 oraz sposob jego wytwa-

rzania. Sposob ten polega na tym, ze do podtoza odpowiedniego
dla grzybdw strzepkowych wprowadza sie szczep Isaria fumosoro-
sea KCH J2. Po uptywie co najmniej 72 godzin do hodowli wprowa-
dza sie substrat, ktérym jest 3-metoksyflawon o wzorze 1, rozpusz-
czony w rozpuszczalniku organicznym mieszajacym sie z woda.

Transformacje prowadzi sie w temperaturze od 20 do 30 stopni

Celsjusza, przy ciaggtym wstrzasaniu co najmniej 96 godzin. Kolejno

produkt ekstrahuje sie rozpuszczalnikiem organicznym niemiesza-

jacym sie z wodg i oczyszcza chromatograficznie.
(5 zastrzezen)

Isaria fumosorosea KCH J2
_ 3

AT (21) 421049 (22) 201703 29

(51) CO7H 17/07 (2006.01)
C12P 19/60 (2006.01)
C12R 1/645 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw

(72) DYMARSKA MONIKA; KOSTRZEWA-SUStOW EDYTA;
JANECZKO TOMASZ
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(54) 3-0-B-D-(4"-O-metyloglukopiranozylo)-flawon

i sposob wytwarzania 3-O-B-D-(4"-O-metylo-

glukopiranozylo)-flawonu
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest 3-O-B-D-(4"-O-metyloglu-
kopiranozylo)-flawon o wzorze 2 oraz sposéb jego wytwarzania.
Sposéb ten polega na tym, ze do podtoza odpowiedniego dla
grzybow strzepkowych wprowadza sie szczep Isaria fumosoro-
sea KCH J2. Po uptywie co najmniej 72 godzin do hodowli wprowa-
dza sie substrat, ktorym jest 3-hydroksyflawon o wzorze 1, rozpusz-
czony w rozpuszczalniku organicznym mieszajacym sie z woda.
Transformacje prowadzi sie w temperaturze od 20 do 30 stopni
Celsjusza, przy ciagtym wstrzasaniu co najmniej 96 godzin. Kolejno
produkt ekstrahuje sie rozpuszczalnikiem organicznym niemiesza-
jacym sie zwoda i oczyszcza chromatograficznie.

(5 zastrzezen)

AT (21) 421052 (22) 201703 29

(51) CO07H 17/07 (2006.01)
C12P 19/60(2006.01)
C12R 1/645 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw

(72) DYMARSKA MONIKA; KOSTRZEWA-SUStOW EDYTA;
JANECZKO TOMASZ

(54) 3'-0-B-D-gencjobiozylo-4-hydroksyflawon

i sposéb wytwarzania 3'-O-B-D-gencjobio-

zylo-4"-hydroksyflawonu
(57) Zgtoszenie dotyczy 3-O-B-D-gencjobizylo-4-hydroksyfla-
wonu 0 wzorze 2 oraz sposobu wytwarzania tego zwigzku. Sposob
ten polega na tym, ze do podtoza odpowiedniego dla grzybow
strzepkowych wprowadza sie szczep Isaria fumosorosea KCH J2,
Po uptywie co najmniej 72 godzin do hodowli wprowadza sie sub-
strat, ktorym jest 3-hydroksyflawon o wzorze 1, rozpuszczony
w rozpuszczalniku organicznym mieszajacym sie z woda. Transfor-
macje prowadzi sie w temperaturze od 20 do 30 stopni Celsjusza,
przy ciagtym wstrzasaniu co najmniej 96 godzin. Kolejno produkt
ekstrahuje sie rozpuszczalnikiem organicznym niemieszajacym sie
zwoda i oczyszcza chromatograficznie.

(5 zastrzezen)

AT (21) 421233 (22) 20170406

(51) C08G 18/08 (2006.01)
CO8L 75/04 (2006.01)
CO8K 11/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) LESZCZYNSKA MILENA; RYSZKOWSKA JOANNA;
LESZCZYNSKI MICHAL; SZCZEPKOWSKI LEONARD;
PRZEKURAT SYLWIA; PRZEKURAT ADAM

(54) Zastosowanie wyttokdw z aronii jako napetniacza
do wytwarzania biokompozytéw pianek
poliuretanowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zastosowanie pestek malin wy-
suszonych do statej masy i wstepnie rozdrobnionych do rozmiaru

ziarna mniejszego niz 500 um jako napetniacza do wytwarzania
biokompozytéw pianek poliuretanowych.
(7 zastrzezen)

Al (21) 421155 (22) 2017 04 03

(51) C08G 69/00(2006.01)
C08G 69/20 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
(72) DZIENIA ANDRZEJ; MAKSYM PAULINA;
TAMACKA MAGDALENA; KAMINSKI KAMIL;
PALUCH MARIAN

(54) Sposéb cisnieniowej polimeryzacji e-kaprolaktonu
(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb cisnieniowej polime-
ryzacji e-kaprolaktonu (e-CL), umoZliwiajacy produkcjg czystego
chemicznie polikaprolaktonu (PCL) polegajacy na tym. Zze do han-
dlowo dostepnego e-CL o czystosci korzystnie powyzej 90%,
dodaje sie wode w ilosci odpowiedniej do otrzymania stosunku
molowego od 1 mol do 480 mol e-CL przypadajacego na 1 mol
H.,0O, korzystnie od 15 do 120 mol e-CL na 1 mol H,0, powstatg mie-
szanine reakcyjng umieszcza sie w kapsule reaktora cisnieniowego,
a nastepnie ogrzewa sie ja do temperatury w przedziale od 50°C
do temperatury nie przekraczajacej temperatury degradacji mono-
meru (e-CL), to jest powyzej 270°C dla polimeryzacji w masie i $ciska
do uzyskania ci$nienia o wartosci nizszej niz cisnienie powoduja-
ce krystalizacjg monomeru, ale nie nizszej niz cisnienie niezbedne
do katalizowania polimeryzacji, przez czas niezbedny do osiagnie-
cia pozadanego stopnia konwersji.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 421245 (22) 2017 04 07

(51) C08J 3/03(2006.01)
C08L 9/08 (2006.01)
C08L 33/02(2006.01)
C08L 33/08(2006.01)
C08L 33/10(2006.01)
CO8K 3/34(2006.01)
CO8K 7/26 (2006.01)

(71) PROXIM SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) PLEWKA DANIEL

(54) Sposoéb modyfikacji wodnego lateksu kopolimeru
butadienowo-styrenowego lub wodnej dyspersji
kopolimeru akrylo-styrenowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob modyfikacji wodnego
lateksu kopolimeru butadienowo - styrenowego lub wodnej dys-
persji kopolimeru akrylowo - styrenowego, otrzymanych w reakcji
polimeryzacji emulsyjnej odpowiednio monomeru butadieno-
wego i styrenowego lub monomeru (met)akrylanu butylu/kwasu
(met)akrylowego i styrenowego, w obecnosci srodka powierzch-
niowo czynnego, znanym sposobem, ktéry polega na tym,
ze do wodnego lateksu kopolimeru butadienowo - styrenowego
lub wodnej dyspersji kopolimeru akrylowo - styrenowego o zawar-
tosci suchej masy od 48 do 52% dodaje sie nieorganiczne nano-
rurki haloizytowe, w postaci wodnej dyspersji o zawartosci suchej
masy 50%, w ilosci od 7 do 25 czesci wagowych w przeliczeniu
na 100 czeéci wagowych suchej masy lateksu kopolimeru buta-
dienowo - styrenowego lub 100 czeéci wagowych suchej masy
dyspersji kopolimeru akrylowo - styrenowego, stale mieszajac az
do uzyskania jednorodnej mieszaniny.

(5 zastrzezen)

Al (21) 421002 (22) 2017 03 27

(51) C08J3/24(2006.01)
C08L 9/00(2006.01)
Co8L 11/00(2006.01)
CO8K 3/22 (2006.01)
CO8K 13/06 (2006.01)
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(71)  POLITECHNIKA +tODZKA, t6d7

(72) OLEJNIK ANNA; SMEJDA-KRZEWICKA ALEKSANDRA;
KOBEDZA PIOTR; STRZELEC KRZYSZTOF;
DZBIK MONIKA

(54) Sposob sieciowania i modyfikacji kauczuku
butadienowego

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposéb sieciowania i modyfi-
kacji kauczuku butadienowego, ktéry polega na ogrzewaniu jego
mieszaniny z kauczukiem chloroprenowym z tlenkiem metalu
w postaci tlenku miedzi(l) Cu,O, zmigkczaczem w postaci kwasu
stearynowego oraz ewentualnie napetniaczem biernym lub ak-
tywnym w postaci kaolinu, krzemionki lub warstwowego bento-
nitu modyfikowanego IV-rzedowa solg amoniowa, w temperatu-
rze 433 Kw czasie wynikajacym z oznaczeri wulkametrycznych.
(2 zastrzezenia)

AT (21) 421190 (22) 2017 04 05

(51) CO8K 3/22(2006.01)
C09D 5/32 (2006.01)

(71) LEDA-SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) ASATUROV DMITRY

(54) Sposoéb wytwarzania nadrukéw z filtrem
promieniowania UV na opakowaniach gietkich,
zwiaszcza produktéw spozywczych i kompozycja
filtrem promieniowania UV nanoszona
na opakowania gietkie, zwtaszcza produktow
spozywczych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposdb wytwarzania nadru-

kow z filtrem promieniowania UV na opakowaniach gietkich,

zwiaszcza produktow spozywczych i kompozycja z filtrem pro-
mieniowania UV nanoszona na opakowania gietkie, zwtaszcza
produktéw spozywczych. Sposdb ten polega na tym, ze do far-
by fleksograficznej dodaje sie substancje fotoaktywna, w postaci
proszku o maksymalnych rozmiarach ziaren ponizej 100 nano-
metrow, nie zmieniajgcym przejrzystosci ani barwy farby w ilosci
od 1% do 3% wagowych gotowej farby, po czym homogenizu-
je sie farbe fleksograficzng z substancjg fotoaktywng za pomoca
mieszadet ultradzwiekowych, a nastepnie wykonuje sie nadruk

z zastosowaniem znanych technik fleksograficznych. Przedmio-

tem zgtoszenia jest takze kompozycja, ktéra charakteryzuje sie

tym, ze farba fleksograficzna zawiera substancje fotoaktywna,

w postaci proszku o maksymalnych rozmiarach ziaren ponizej

100 nanometréw w ilosci od 1% do 3% wagowych gotowej farby.

(6 zastrzezen)

Al (21) 420999 (22) 2017 03 27
1) CO8L 9/02(2006.01)
1

) POLITECHNIKA tODZKA, t 6dz
2) PINGOT MARTYNA; SZADKOWSKI BOLESLAW;
ZABORSKI MARIAN; MAStOWSKI MARCIN

(54) Kompozycja elastomerowa przeznaczona
na wyroby gumowe o odwracalnym
przewodnictwie elektrycznym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja elastomerowa
przeznaczona na wyroby gumowe o odwracalnym przewod-
nictwie elektrycznym pod wptywem ekspozycji na dziatanie par
rozpuszczalnikdéw organicznych, zawierajaca kauczuk, napetniacz
w postaci sadzy o wiasciwosciach elektroprzewodzacych, sub-
stancja sieciujaca w ilosci 1 - 4 czesci wagowych na 100 czesci
wagowych kauczuku, substancje dodatkowe, w tym substancje
dyspergujace, chrakteryzujaca sie tym, ze zawiera kauczuk buta-
dienowo-akrylonitrylowy jako matryce elastomerowa, substancje
dyspergujace w postaci cieczy jonowych w ilo$ci 0,5 - 5 czesci wa-
gowych na 100 czesci wagowych kauczuk oraz jako napetniacz

sadze o whasciwosciach elektroprzewodzacych w ilosci 8 - 20 cze-
$ci wagowych na 100 czeéci wagowych kauczuku.
(2 zastrzezenia)

Al (21) 421107  (22) 2017 03 31

(51) Co8L 23/08(2006.01)
CO8K 5/13 (2006.01)
C08J 5/18 (2006.01)
B29D 7/01 (2006.01)
B32B 27/32(2006.01)
B65D 1/02 (2006.01)
B65D 85/72 (2006.01)
A45D 33/00 (2006.01)
A45D 34/00 (2006.01)
A45D 40/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA tODZKA, t6d7
2) ZABORSKI MARIAN; MASEK ANNA; SICINSKI MARIUSZ

4) Kompozycja elastomerowa na wyroby
opakowaniowe, zastosowanie kompozycji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja polimerowa
na wyroby opakowaniowe, zawierajaca kauczuk etylenowo - nor-
bornenowy oraz indykator starzenia w postaci co najmniej jed-
nego naturalnego barwnika w ilosci od 0,5 - 4 czedci wagowych
na 100 cze$ci wagowych polimeru. Zgtoszenie dotyczy takze zasto-
sowania przedmiotowej kompozycji do wytwarzania opakowan.
(7 zastrzezen)

—
=

7
7

—_
[Ca)

Al (21) 421246 (22) 2017 04 07

(51) Co8L 25/08 (2006.01)
Co8L 33/08 (2006.01)
C09D 133/06 (2006.01)
C09D 125/10(2006.01)
C08J 5/02 (2006.01)
C08J 5/24(2006.01)
C08K 3/34 (2006.01)
E04G 21/28 (2006.01)
E04G 21/32(2006.01)

(71) PROXIM SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) PLEWKA DANIEL

(54) Siatka ochronna impregnowana oraz sposéb
wytwarzania siatki ochronnej impregnowanej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest siatka ochronna impregno-
wana o oczkach o rozmiarze od 4 x 4 mm do 10 x 10 mm, skta-
dajaca sie z wigzki osnowy ztozonej z wielu widkien osnowowych
oraz z wigzki widkien watku ztozonej z wielu widkien watkowych,
ktére, wzajemnie sie krzyzujac, tworza oczka siatki, za$ wiokna
watku sg obwigzywane przedza wigzacg wzdtuz widkien osnowy,
przy czym wiokna watku i widkna osnowy sg wykonane z przedzy
z wiokna szklanego, za$ obwiagzania wykonuje sie z przedzy widk-
na poliestrowego. Siatka ta charakteryzuje sie tym, ze powierzch-
nie siatki stanowi impregnat w postaci modyfikowanego lateksu
wytwarzanego wedtug sposobu modyfikacji wodnego lateksu
kopolimeru butadienowo - styrenowego lub wodnej dyspersji
kopolimeru akrylowo - styrenowego, otrzymanych w reakgji poli-
meryzacji emulsyjnej odpowiednio monomeru butadienowego
i styrenowego lub monomeru (met)akrylanu butylu/kwasu (met)
akrylowego i styrenowego, w obecnosci srodka powierzchniowo
Czynnego, znanym sposobem, znamienny tym, ze do wodnego la-
teksu kopolimeru butadienowo - styrenowego lub wodnej dysper-
sji kopolimeru akrylowo - styrenowego o zawartosci suchej masy
od 48 do 52% dodaje sie nieorganiczne nanorurki haloizytowe,
w postaci wodnej dyspersji 0 zawartosci suchej masy 50%, w ilosci
od 7 do 25 czesci wagowych w przeliczeniu na 100 czeéci wago-
wych suchej masy lateksu kopolimeru butadienowo - styrenowego
lub 100 czesci wagowych suchej masy dyspersji kopolimeru akry-
lowo - styrenowego, stale mieszajac az do uzyskania jednorodnej
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mieszaniny. Przedmiotem zgfoszenia jest tez sposdb wytwarzania
powyzszej siatki ochronnej impregnowane;.
(17 zastrzezery)

Al (21) 421231 (22) 2017 0406

(51) Co8L 39/00(2006.01)
C08G 18/38(2006.01)
C08J 9/14(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) LESZCZYNSKA MILENA; RYSZKOWSKA JOANNA;
LESZCZYNSKI MICHAL; SZCZEPKOWSKI LEONARD;
PRZEKURAT SYLWIA; PRZEKURAT ADAM

(54) Zastosowanie pestek malin jako napetniacza
do wytwarzania biokompozytéw pianek
poliuretanowych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest zastosowanie wyttokdw z aronii
wysuszonych do statej masy i wstepnie rozdrobnionych do rozmia-
ru ziarna mniejszego niz 500 um jako napetniacza do wytwarzania
biokompozytéw pianek poliuretanowych.

(7 zastrzezen)

Al (21) 421247  (22) 2017 04 07

(51) C08L61/10(2006.01)
C0o8L 61/12(2006.01)
C09J 161/06 (2006.01)
C09D 161/10(2006.01)
C09J 161/14 (2006.01)
CO8K 3/34 (2006.01)
C08G 14/04(2006.01)

(71)  PROXIM SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) PLEWKA DANIEL

(54) Sposdb modyfikowania fenolowo-
formaldehydowych zywic rezolowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb modyfikowania feno-
lowo - formaldehydowych zywic rezolowych, otrzymanych przez
polikondensacje zwiazku fenolowego, z nadmiarem zwiazku alde-
hydowego, w srodowisku alkalicznym, znanym sposobem, ktory
polega na tym, ze 100 czesci wagowych dyspergowalnej lub roz-
puszczalnej w wodzie fenolowo - formaldehydowej zywicy rezo-
lowej miesza sie z wodng dyspersjg nieorganicznych nanorurek
haloizytowych w ilosci od 10 do 20 czesci wagowych, korzystnie
15 czesci wagowych, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny.

(5 zastrzezen)

AT (21) 421198  (22) 2017 04 06
(51) Co8L 95/00(2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWNICTWA DROGOWEGO
TRE-DROM SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Biata Podlaska; INSTYTUT
BADAWCZY DROG | MOSTOW, Warszawa

(72) BANKOWSKI WOJCIECH; SYBILSKI DARIUSZ;
HORODECKA RENATA; MIRSKI KRZYSZTOF;
GAJEWSKI MARCIN

(54) Zbrojona mieszanka mineralno- asfaltowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zbrojna mieszanka mineral-
no - asfaltowa, przeznaczona do wykonywania zabiegdw remon-
towych na nawierzchniach drég. Mieszanka ta zawiera mieszanke
kruszywa mineralnego o parametrach przesiewu na sitach: 8 mm
- od 90 do 100% wag., 56 mm - od 40 do 75% wag., 2 mm - od 25
do 35% wag., 0,063 mm - od 6 do 10% wag., w tacznej ilosci od 92
do 94% wag. mieszanki; asfalt wysokomodyfikowany polimerem
SBS rodzaju 45/80-80, w ilosci od 6 do 8% wag. mieszanki; srodek
adhezyjny do poprawienia przyczepnosci asfaltu do kruszywa,

w ilosci od 0,1 do 0,5% wag. masy asfaltu; zbrojenie. Mieszanka
charakteryzuje sie tym, ze jako zbrojenie zawiera: widkna ara-
midowe o dtugosci od 15 do 25 mm, o polu przekroju od 0.0014
do 0.02 mm?2, w iloéci od 0,025 do 0,06% wagowo.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421123 (22) 2017 03 31

(51) €C09C 3/10(2006.01)
G21F 1/04(2006.01)
C04B 20/10(2006.01)
C07D 275/00 (2006.01)

(71) INSTYTUT PODSTAWOWYCH PROBLEMOW TECHNIKI
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa

(72) AUGUSTYNIOK BRYGIDA; BRANDT ANDRZEJ M,
CYGAN GRZEGORZ; DABROWSKI MARIUSZ;
GIBAS KAROLINA; GLINICKI MICHAE A;
GOtASZEWSKI JACEK;
JOZWIAK-NIEDZWIEDZKA DARIA;
NOWOWIEJSKI GRZEGORZ; SOBCZAK MACIEJ

(54) Mieszanina do impregnacji kruszywa mineralnego,
kruszywo mineralne famane i beton ostonowy
konstrukcyjny, zwtaszcza na ostony radiologiczne

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mieszanina do impregnadji
kruszywa mineralnego w postaci grysu serpentynitowego o uziar-
nieniu od 2 do 20 mm, stosowanego jako wypetniacz mineralny
do betonu ostonowego konstrukcyjnego. Zgtoszenie zawiera tez
kruszywo mineralne famane oraz beton ostonowy konstrukcyjny,
zwiaszcza na ostony radiologiczne. Beton stanowi kompozyt o ma-
trycy cementowej z wypetniaczem mineralnym w postaci kruszy-
wa famanego charakteryzujaca sie tym, ze zawiera objetosciowo
od 26 do 29,5% zaczynu cementowego oraz od 54 do 59% objeto-
$ciowo kruszywa mineralnego tamanego w postaci mieszaniny za-
impregnowanego kruszywa serpentynitowego o wielkosci ziaren
od 2 do 20 mm oraz kruszywa magnetytowego o wielkosci ziaren
od 0do 16 mm.

(8 zastrzezen)

AT (21) 421117 (22) 2017 03 31

(51) C09D 133/00(2006.01)
C09D 183/02 (2006.01)
C09D 5/32(2006.01)
C09D 5/33(2006.01)
C09D 7/40(2018.01)

(71)  SEMPRE FARBY SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bielsko-Biata
(72) BRACHACZEK WACLAW

(54) Powtoki budowlane o zwiekszonej barierowosci
wobec pél elektromagnetycznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg powtoki budowlane o zwiekszo-
nej barierowosci wobec pdl elektromagnetycznych, ktére jako sro-
dek zwiekszajacy barierowo$¢ zawierajg grafen w postaci dyspersji
wodnej w ilosci 0,1% do 5% (wagowo), a pozostatych sktadnikow
od 95,0 do 999% (wagowo) danej powtoki lub grafen w postaci
statej w tynku mineralnym jednosktadnikowym, w ktérym jego
zawarto$¢ wynosi od 0,1 do 2,0% (wagowo), a pozostatych kompo-
nentéw 98 do 99,9% (wagowo).

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421235 (22) 2017 04 07

(51) C09D 133/06 (2006.01)
C09D 5/14 (2006.01)
C09D 7/12 (2006.01)

(71) LAZARCZYK MARCIN ZAKEAD PRODUKCYINO-
-HANDLOWO-UStUGOWY PAKFOL, Karolewo
(72) TETERYCZ HELENA
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(54) Sposob wytwarzania kompatybilnego komponentu
o wtasciwosciach antyseptycznych do lakieru
poliamidowego i kompatybilny komponent
o wtasciwosciach antyseptycznych do lakieru
poliamidowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania kompaty-
bilnego komponentu o wiasciwosciach antyseptycznych do lakie-
ru poliamidowego i kompatybilny komponent o wiasciwosciach
antyseptycznych do lakieru poliamidowego, przeznaczony do wy-
konywania nadrukéw na opakowaniach miekkich, wykonanych
z tworzyw sztucznych. Sposéb polega na tym, ze do alkoholowe-
go i/lub estrowego roztworu polimeréw, zawierajacego polimer
poliamidowy w temperaturze otoczenia, dodaje sie prekursor
jondw srebra w ilosci od 0,05 do 2% wagowych, prekursor jondw
cynku w ilosci 0,005 do 2% wagowych oraz reduktor jondw srebra
w ilosci 0,05 do 3% wagowych, otrzymang mieszanine miesza sie
w temperaturze otoczenia do 24 godzin, po czym powstaty kom-
patybilny komponent w ilosci od 2,do 10% wagowych dodaje sie
do lakieru poliamidowego. Zgtoszenie obejmuje tez komponent
o wiasciwosciach antyseptycznych do lakieru poliamidowego,
charakteryzujacy sie tym, ze jest bezwodnym roztworem polimeru,
zawierajacego rozproszone nanoczastki srebra w ilosci od 0,003%
do 0,13% wagowych o srednim wymiarze od 6 nm do 12 nm oraz
nanoczastki tlenku cynku w ilosci 0,004% do 0,86% wagowych,
o srednim wymiarze od 8 nm do 14 nm, przy czym polimerem jest
poliamid.

(6 zastrzezen)

Al (21) 421088 (22) 20170403
(51) C09J175/14(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) CZECH ZBIGNIEW; BEDNARCZYK PAULINA;
ANTOSIK ADRIAN KRZYSZTOF

(54) Strukturalny klej do szkta utwardzalny pod
wptywem promieniowania UV

(57) Przedmiotowem zgtoszenia jest strukturalny klej do szkfa
utwardzalny pod wptywem promieniowania UV, zawierajacy ureta-
noakrylan i fotoinicjator, ktéry charakteryzuje sie tym, ze skfada sie
7 40 - 80% wagowych alifatycznego uretanoakrylanu, 10 - 40%
wagowych wielofunkcyjnego akrylanu, 5 - 10% wagowych kwasu
winylofosforowego, 3 - 8% wagowych kwasu 2-akryloamido-2-sul-
fonowego, 1 - 10% wagowych rodnikowego fotoinicjatorai 1 - 10%
wagowych promotora adhezji. Wszystkie komponenty kleju stano-
wig 100%.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 421142 (22) 2017 04 05

(51) C09K 21/00 (2006.01)
B27K 5/04 (2006.01)
B82Y 40/00(2011.01)
B82Y 30/00(2011.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) tUKASZCZUK PAWEL

(54) Sposoéb zmniejszenie palnosci drewna lub
materiatéw drewnopochodnych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb zmniejszenia palno-
$ci drewna lub materiatéw drewnopochodnych, ktéry polega
na nanoszeniu dyspersji na powierzchnie drewna lub materiatéw
drewnopochodnych i suszeniu. Sposéb ten charakteryzuje sie tym,
Ze nanosi sie dyspersje o stezeniu co najmniej 1g/dm? nanocza-
stek w roztworze wodnym lub roztworze rozpuszczalnika orga-
nicznego niereagujacego z powierzchnig nanoczastki. Stosuje sie
nanoczastki o wspotczynniku emisyjnosci ponizej 0,1. Nastepnie
nanosi sie dyspersje o stezeniu co najmniej 1g/dm3 mikroczastek
w roztworze wodnym lub roztworze rozpuszczalnika organiczne-

go niereagujacego z powierzchnig mikroczastki. Stosuje sie mikro-
czastki o wspotczynniku emisyjnosci € ponizej 0,1. W sposobie obie
dyspersje (nanoczastek oraz mikroczastek) nanosi sie do uzyskania
tacznej warstwy grubosci co najmniej 1 mikrometra. Jako nano-
czastki i mikroczastki stosuje sie metal szlachetny lub metal odpor-
ny na korozje lub kompozyt metali.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421014 (22) 201703 28
(51) C10L 5/44(2006.01)

(71)  AMG FINANSE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Biatystok
(72) GRUNWALD MARIUSZ; ADRIAN tUKASZ

(54) Biowegiel z traw turzycowych i trocin drzew
iglastych wytworzony w zoptymalizowanym
energetycznie procesie produkcyjnym
z odzyskiem cieptfa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wysokoenergetyczny biowegiel
wytwarzany z biomasy drzewnej iglastej 80% i biomasy w posta-
ci traw turzycowych 20%. Biowegiel ten produkowany jest za po-
mocg innowacyjnej linii technologicznej w zoptymalizowanym
energetycznie procesie, dzieki czemu charakteryzuje sie wysokim
stopniem uweglenia (do 40%) i staje sie niezwykle innowacyj-
nym komponentem energetycznym. Termo-chemiczny proces
konwersji biomasy w zoptymalizowanym energetycznie procesie
produkcyjnym z odzyskiem ciepta prowadzacym do wytworzenia
biowegla bazuje na wytwornicy pary zasilanej biomasa oraz bio-
wegiel chtodzony jest za pomoca wymiennika powietrze-biowe-
giel bezkontaktowo.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 421069 (22) 2017 03 30
(51) C10L 5/44(2006.01)

(71)  STASIELUK WOJCIECH PRZEDSIEBIORSTWO
HANDLOWO-UStUGOWE KONAR, Skindzierz
(72) STASIELUK WOJCIECH

(54) Granulat (pellet) jako paliwo state z mieszanki trocin
sosnowo-$wierkowych i innych sktadnikéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest granulat (pelet) jako paliwo sta-
te z mieszanki trocin sosnowo-swierkowych i innych sktadnikow
charakteryzujacych sie tym, Ze w mieszaninie z trocinami zastoso-
wano otreby Zytnie w ilosci od 10% do 20%.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421093 (22) 2017 03 30

(51) C10L 5/44(2006.01)
C10L 9/10(2006.01)

(71) DOMINOWOOD SPOtKA AKCYINA, Sokdtka
(72) DOMIN WOJCIECH

(54) Wysoko energetyczny pellet wzbogacony
modyfikatorem zwiekszajacym efektywnosé
procesu spalania w kottach matej mocy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wysokoenergetyczny pellet,
wzbogacony modyfikatorem zwiekszajacym efektywnos$¢ procesu
spalania w kottach matej mocy, bazujacy na trocinach z proceséw
obrébczych drewna sosnowego, posiadajacy dodatek modyfikato-
ra w postaci ptynnego roztworu wodnego o stezeniu 6% produktu
reakgji kwasu octowego, n-butanolu, 2-metylpropan-1-olu, n-pro-
panolu oraz izopropanolu w ilosci wagowej 35%, podawanego
w ilosci 1 litr ptynu na 1 tone pelletu. Powoduje to zmniejszenie
zuzycie paliwa do 30%, ograniczenie straty niezupetnego spalania
oraz zwiekszenie efektywnosci procesu spalania w kottach matej
mocy.

7
7

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421053 (22) 2017 04 03

1

(51) C12G 3/04(2006.01)
C12H 1/07(2006.01)
C12H 1/22(2006.01)

(71)  PRAJS ROBERT HBP-LIKVOR SPOtKA CYWILNA,
Jasionna; BUDKA JAN HBP-LIKVOR SPOLKA CYWILNA,
Pniewy

(72) BUDKA JAN; PRAJS ROBERT

(54) Sposob wytwarzania nalewek, zwtaszcza nalewek
alkoholowych i zespét do wytwarzania nalewek,
zwtaszcza nalewek alkoholowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb wytwarzania nalewek,
zwilaszcza nalewek alkoholowych i zespdt do wytwarzania nale-
wek, zwtaszcza nalewek alkoholowych. Sposéb wytwarzania nale-
wek charakteryzuje sie tym, ze w pierwszej kolejnosci owoce mro-
Zi sie a nastepnie zamrozone owoce wprowadza sie do zbiornika,
w ktoérym owoce osadzaja sie na poktadzie sitowym (6), po czym
zbiornik zalewa sie spirytusem etylowym 70%, ktéry wprowadza sie
do zbiornika kré¢cem nalewowym (1) w takiej objetosci, wyrazonej
w litrach, jaka w przyblizeniu réwna sie wyrazonej w kilogramach
masie wprowadzonych do zbiornika owocéw, po czym ptynng
zawartos¢ zbiornika miesza sie obiegowo poprzez przepompowy-
wanie substancji ptynnych za pomoca pomp maceratu (7) ze strefy
nadsitowej do strefy podsitowej, gdzie przepompowywang ciecz
rozprowadza sie po strefie podsitowe]j za pomoca kierownicy ma-
ceratu (5), a nastepnie kierunek przeptywu odwraca sie i zawarto$¢
ptynna przepompowuije sie ze strefy podsitowe]j do strefy nadsito-
Wej, przy czym proces przepompowywania realizuje sie w tempe-
raturze zawierajacej sie w przedziale od 18°C do 22°C przez okres
zawierajacy sie w przedziale od 6 do 8 tygodni, z predkoscia prze-
ptywu zawierajaca sie w przedziale od 100 I/h do 500 I/h, korzystnie
300 I/h, dalej nalewke filtruje sie za pomoca filtra wieloptytkowego
i poddaje sie jg procesowi lezakowania w temperaturze zawieraja-
cej sie w przedziale od 8°C do 12°C, po czym nalewke poddaje sie
koricowemu filtrowaniu za pomoca filtra wieloptytkowego, z wy-
korzystaniem ptyt filtracyjnych, a nastepnie nalewke rozlewa sie
do butelek. Zespdt do wytwarzania nalewek, charakteryzuje sie
tym, ze w zbiorniku zamontowany jest wymienny poktad sitowy (6)
sktadajacy sie z sit o Srednicy oczek nie wiekszej niz $rednica owo-
cdw, gdzie poktad sitowy (6) usytuowany jest na wysokosci za-
wierajacej sie w przedziale 1/6 do 1/3 wysokosci zbiornika i dzieli
zbiornik na czes$¢ nadsitowa i czes¢ podsitowa, przy czym w strefie
przydennej zbiornika znajduje sie kierownica maceratu (5), ktéra
potaczona jest z kroccem ssawnym (4), natomiast kréciec ssaw-
ny (4) poprzez uktad zawordw i pompe maceratu (7) potaczony
jest przewodami z kré¢cem ssawnym (2), usytuowanym w gornej
czesci zbiornika, korzystnie w jego pokrywie, na ktérego wlocie
zamontowany jest filtr ssawny (3), natomiast w gornej strefie zbior-
nika, korzystnie w jego pokrywie, usytuowany jest wtaz inspekcyj-
ny, kréciec nalewowy alkoholu (1) oraz zawér oddechowy (10) za$
w ptaszczu zbiornika znajduje sie wiaz (8).

(2 zastrzezenia)

(71) PZ CORMAY SPOLKA AKCYINA, tomianki; SCOPE
FLUIDICS SPOtKA AKCYINA, Warszawa

(72) OSTROWSKI MIROSLAW; PRUSAK KAMIL;
GARSTECKI PIOTR; DMITRIEW ADAM,;
TOMALA MATEUSZ; SULIMA MAGDALENA;
BANIA KRYSTIAN JOZEF

(54) Ukfad mikroprzeptywowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uklad mikroprzeptywowy
do pobierania ptynnych prébek, zwtaszcza krwi, za pomoca sit
kapilarnych i ich rozdzielania przez wirowanie, obejmujacy: pierw-
sza komore (1) i druga komore (2) przy czym komory te potaczone
s przeptywowo bezposrednio ze sobg przez przewezenie (3); ka-
pilarny kanat aspiracyjny (4) prowadzacy do pierwszej komory (1),
ktérego wlot (5) stanowi otwor w zewnetrznej powierzchni uktadu;
kanat odpowietrzajacy (6), ktérego pierwszy koniec (7) stanowi inny
otwor w zewnetrznej powierzchni uktadu. Wspomniane elementy
uktadu mikroprzeptywowego sa tak umieszczone w tym ukfadzie,
Ze po umieszczeniu uktadu w rotorze wirdwki celem wirowania bli-
zej osi obrotu znajduja sie wlot kapilarnego kanatu aspiracyjnego (5)
i pierwszy koniec (7) kanatu odpowietrzajacego (6), dalej od osi obro-
tu znajduje sie pierwsza komora (1), a najdalej od osi obrotu znajdu-
je sie druga komora (2). Ukfad ten charakteryzujacy sie tym, ze dru-
gi koniec (8) kanatu odpowietrzajacego (6) faczy sie bezposrednio
z kapilarnym kanatem aspiracyjnym (4) wewnatrz uktadu, na odcin-
ku miedzy wlotem kanatu aspiracyjnego (5) a pierwszg komorg (1),
za$ pierwsza komora (1) jest konstrukcyjne przystosowana do tego,
aby mozliwy byt dostep do niej za pomoca standardowej koricowki
do pobierania prébek, na przyktad igty lub koncédwki pipety auto-
matycznej, i pobranie zawartosci z wnetrza pierwszej komory (1).

(22 zastrzezenia)

100

Al (21) 421028 (22) 201703 29

(51) C12N 15/115(2010.01)
C12Q 1/68 (2006.01)

(71) PORT POLSKI OSRODEK ROZWOQJU TECHNOLOGII
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Wroctaw

(72) JUREK PRZEMYStAW; ZABtOCKI KONRAD;

WASKO URSZULA; MAZUREK MACIEJ;
OTLEWSKI JACEK; JELEN FILIP

(54) Aptamer posiadajacy powinowactwo do receptora
czynnika wzrostu fibroblastéw 1, koniugat
aptameru oraz nanoczastek metalu, lub tlenku
metalu oraz ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgloszen jest aptamer posiadajacy powino-
wactwo do receptora fibroblastycznego czynnika wzrostu 1 oraz
jego koniugat z nanoczastkami metalu lub tlenku metalu, prefe-
rencyjnie z nanoczastkami tlenku zelaza oraz jego zastosowanie
w wywotywaniu hipertermii spowodowanej ekspozycja koniugatu
na przemienne pole magnetyczne.

(8 zastrzezen)

AT (21) 421074 (22) 2017 03 31

(51) C12M 1/00(2006.01)
B29C 45/17(2006.01)

Al (21) 421048 (22) 201703 29

(51) C12P 19/60(2006.01)
C12R 1/645 (2006.01)
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(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCLAWIU,
Wroctaw

(72) DYMARSKA MONIKA; KOSTRZEWA-SUStOW EDYTA;
JANECZKO TOMASZ

(54) Sposob wytwarzania 3-O-B-D-Glukopirano-
zyloflawonu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania 3-O-B-D-
-glukopiranozyloflawonu, ktéry polega na tym, Zze do podtoza od-
powiedniego dla grzybdéw strzepkowych wprowadza sie szczep
Isaria fumosorosea KCH J2. Po uptywie co najmniej 72 godzin
do hodowli wprowadza sie substrat, ktorym jest 3-hydroksyflawon
0 wzorze 1, rozpuszczony w rozpuszczalniku organicznym miesza-
jacym sie zwoda. Transformacje prowadzi sie w temperaturze od 20
do 30 stopni Celsjusza, przy ciggtym wstrzasaniu co najmniej 96 go-
dzin. Kolejno produkt ekstrahuje sie rozpuszczalnikiem organicz-
nym niemieszajacym sie z woda i oczyszcza chromatograficznie.
(4 zastrzezenia)

AT (21) 421124 (22) 2017 03 31
(51) C12Q 1/68(2006.01)

(71)  CENTRUM BADAN DNA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznar

(72) WOJCIECHOWICZ JACEK; JURKOWSKA MONIKA;
HUMINSKA KINGA; KUS-StOWINSKA MARTA;
BRYLAK ANNA; MEODZINSKA AGATA

(54) Startery do genotypowania HLA oraz
ich zastosowanie

(57) Zgtoszenie dotyczy starteréw do amplifikacji metodg PCR
sekwencji gendw kodujacych uktad HLA, odpowiedzialnych za
rozpoznawanie tkanek obcych, biorgcych udziat w procesie od-
powiedzi immunologicznej biorcy na organ lub tkanke od daw-
cy, ktére dobrane w pary: starter przedni (F) - starter wsteczny (R),
tworza grupe obejmujaca primery o nastepujacych sekwencjach:
1. HLA-A_F1: 5-ARGACCCGGGWAGCCGG3', 2. HLA-A_F2: 5- AG-
GACCGGGGGAGCCGC 3! 3. HLA-AR: 5-CCATAGCACAGCTGCGTG
CA-3, 4. HLA-8_F. 5 AACCCCGAACCGTCCTG3, 5. HLA-B_R:
5- ACATCCATGTTTCATTGTCACAT 3’ 6. DPAI_F: 5-GATTTTAGGG-
GCTCATTGATG3, 7. DPA1_R:  5-CTGGGATGGTTGTGGGAAT-3,
8. OPBI_F: 5-CTTATCTGACTGGTTAAAATGAG-3, 9. DPBI_R:
5-GATGAGGGCACTAAACTTGAT-3, 10. DQBI1_F1: 5- CTGTCACCTT-
GATGCTGTCGA-3', 11. DQB1_F2: 5-CTGTGACCTTGATGCTGGCGA-3,
12. DQBI_R: 5-GTCTTACAAAAGGAAGTTATGCA-3, 13. DRBI_F:
5- TTCTTCAGAGATTGCCCGTCT-3! 14. DRB1_R: 5-AAATCAGTCCTCG
CAACACAATGT-3, 15. HLA-C_F. 5-GCTGCTCTCGGGAGGCCT-3,
16. HLA-C_R: 5-AAGCGATGAGAGACACATCAGA-3, 17. DQAI_F:
5-CGTGGCTGCTCCCATTATGA-3', 18. DQA1_R: 5- GTTCTGAACTTGA-
CAGACAAGAAAG-3' 19. DRA_F: 5~ CACTAATGTGCTTCAGGTATA-3,
20.DRA_R: 5-GTTCAGAAAAATCACAGTTTGAG-3', gdzie symbole A,
C, G, T, majg swoje zwykte znaczenie, zas symbole R oraz W ozna-
czajg nukleotydy zdegenerowane. Poszczegdlne pary starterdw
przedniego (F) i wstecznego (R) wedtug wynalazku majg zdolnos¢
amplifikowania produktéw w obrebie podstawowych gendw HLA
klasy | (A, B, C) oraz klasy Il (DOAT, DQBT, DPAT1, DPB1, DRA, DRBI1),
w kierunku typowania wszystkich istotnych genéw odpowiedzial-
nych za kodowanie uktadéw MHC | i MHC II (uktadu HLA) dawcy
i biorcy organu lub tkanki. Zgtoszenie dotyczy takze zastosowania
starteréw okreslonych powyzej w reakcji PCR do amplifikacji se-
kwendcji genéw kodujacych uktad HLA, odpowiedzialnych za roz-
poznawanie tkanek obcych, bioragcych udziat w procesie odpowie-
dzi immunologicznej biorcy na organ lub tkanke od dawcy.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421097 (22) 2017 03 30

(51) C22C 1/04(2006.01)
C€22C 14/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) MARCZEWSKI MATEUSZ;
JURCZYK MIECZYStAW

(54) Sposoéb wytwarzania nanokrystalicznych stopéw
tytanu o strukturze f oraz pseudu B, zawierajgcych
niob oraz cyrkon

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania nanokry-
stalicznych stopdw tytanu o strukturze (3 oraz pseudu B, zawierajg-
cych niob oraz cyrkon o sktadzie chemicznym zawartym w tabeli 1,
w ktérym proszki tytanu, niobu oraz opitkdw cyrkonu w stosunku
atomowym przedstawionym w tabeli 1 poddaje sie mechanicz-
nej syntezie w atmosferze argonu przy zawartosci wody i tle-
nu < 1 ppm, korzystnym stosunku masy mielnikéw do masy prosz-
ku wynoszacym 75 : 1 oraz korzystnym czasie mielenia 10 godz.,
po czym uzyskany stop poddaje sie jednoosiowemu prasowaniu
oraz obrébce cieplnej w atmosferze argonu w temperaturach
od 600°C do 1000°C z wygrzewaniem od 30 min. do 1 godz, ko-
rzystnie 30 min. oraz chtodzeniem w wodzie.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 421140 (22) 2017 04 01
(51) C22C 9/04(2006.01)

(71) KUCA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stargard

(72) KUCA MIROStAW; KUCA DAMIAN; PESTRAK RAFAL;
KNYCH TADEUSZ; MAMALA ANDRZEJ;
KAWECKI ARTUR; KWASNIEWSKI PAWEL;
KIESIEWICZ GRZEGORZ; SMYRAK BEATA;
SCIEZOR WOJCIECH; KORZEN KINGA;
KOWAL RADOStAW; FRANCZAK KRYSTIAN;
GRZEBINOGA JUSTYNA; SIEJA-SMAGA ELIZA;
NOWAK ANDRZEJ; KORDASZEWSKI SZYMON,;
ZASADZINSKA MAtGORZATA

(54) Stop do wytwarzania elementéw urzadzen
i osprzetu elektrycznego, zwtaszcza trakgji
elektrycznej oraz sposéb wytwarzania elementéw
urzadzen i osprzetu elektrycznego, zwtaszcza trakgji
elektrycznej

(57) Stop zawierajacy miedz i cynk charakteryzuje sie tym, ze za-
wiera od 30 - 39% wagowych cynku, od 0,5 - 3,5% wagowych niklu,
0d0,1-1,2% wagowych krzemui od 55,8 - 69,4% wagowych miedzi.
Stop zawiera czyste metale, zaprawy, stopy metali oraz ztomy kwa-
lifikowane na bazie gtéwnych sktadnikéw stopu. Sposdb wytwa-
rzania elementéw urzadzen i osprzetu elektrycznego, zwiaszcza
trakcji elektrycznej, ze stopu na bazie mosigdzu (CuZn) charakte-
ryzuje sie tym, ze proces topienia i krystalizacji/odlewania prowa-
dzony jest w temperaturze od 950° do 1400°C, po czym elementy
w postaci wlewkow lub pretéw sg poddawane procesom obrobki
cieplnej, procesom obrébki ubytkowej i/lub przerdbki plastycznej.
W procesie topienia i krystalizacji/odlewania wprowadza sie srodki
ochrony powierzchni ciektego metalu. W zakresie procesu obrébki
cieplnej wytworzone wlewki lub prety poddaje sie procesom prze-
sycania i starzenia z wydzieleniem fazy umacniajacej Ni - Si. Proces
przesycania realizuje sie w warunkach dynamicznych lub stacjonar-
nych. Proces przesycania w warunkach dynamicznych, realizuje sie
przez nagrzanie materiatu wsadowego do temperatury co naj-
mniej 600°C, a nastepnie przesycenie go w trakcie odksztatcenia
lub bezposrednio po nim.

(9 zastrzezen)

Al (21) 421141 (22) 2017 04 01
(51) C22C 9/04(2006.01)
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(71) KUCA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stargard

(72) KUCA MIROSLAW; KUCA DAMIAN; PESTRAK RAFAL;
KNYCH TADEUSZ; MAMALA ANDRZEJ;
KAWECKI ARTUR; KWASNIEWSKI PAWEL;
KIESIEWICZ GRZEGORZ; SMYRAK BEATA;
SCIEZOR WOJCIECH; KORZEN KINGA;
KOWAL RADOSEAW; FRANCZAK KRYSTIAN;
GRZEBINOGA JUSTYNA; SIEJA-SMAGA ELIZA;
NOWAK ANDRZEJ; KORDASZEWSKI SZYMON;
ZASADZINSKA MAYGORZATA

(54) Zastosowanie stopu miedzi do wytwarzania
elementéw urzadzen i osprzetu elektrycznego,
zwiaszcza trakcji elektrycznej oraz sposéb
wytwarzania elementéw urzadzen i osprzetu
elektrycznego, zwiaszcza trakcji elektrycznej

(57) Zastosowanie stopu miedzi do wytwarzania elementéw
urzadzen i osprzetu elektrycznego, zwlaszcza trakcji elektrycznej,
zawierajacego miedz i cynk przez odlewanie ciggte i nastepna ob-
rébke mechaniczna charakteryzuje sie tym, ze zawiera od 30 - 39%
wagowych cynku, od 0,5 - 3,5% wagowych niklu, od 0,1 - 1,2%
wagowych krzemu i od 558 - 694% wagowych miedzi oraz
do 0,5% zanieczyszczert innymi pierwiastkami. Sposob wytwa-
rzania elementow urzadzen i osprzetu elektrycznego, zwtaszcza
trakcji elektrycznej, ze stopu na bazie mosigdzu (CuZn) charakte-
ryzuje sie tym, ze proces topienia i krystalizacji/odlewania prowa-
dzony jest w temperaturze od 950° do 1400°C, po czym elementy
w postaci wlewkow lub pretéw sa poddawane procesom obrébki
cieplnej, procesom obrobki ubytkowej i/lub przerébki plastycz-
nej. W zakresie procesu obrébki cieplnej wytworzone wlewki lub
prety poddaje sie procesom przesycania i starzenia z wydziele-
niem fazy umacniajacej Ni - Si.

(9 zastrzezen)

Al (21) 421051  (22) 2017 03 30

(51) €22C37/10(2006.01)
C21C 1/08 (2006.01)

(71) ODLEWNIA TARNOW SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tarow

(72) WAJDA WIESELAW; SOKOLOWSKA ANNA;
WRONA DAWID MAREK

(54) Monolityczny wktad kominkowy z zeliwa
odpornego na szoki termiczne

(57) Monolityczny wktad kominkowy z Zeliwa odpornego na szo-
ki termiczne charakteryzuje sie tym, Ze jest odlewem catosciowym
i posiada komore paleniskowg (2) zamykang szczelnie drzwiczka-
mi (3) z szyba zaroodporng (4).

(4 zastrzezenia)

DZIAL D

WEOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

Al (21) 421021 (22) 201703 28

(51) DO6M 13/11(2006.01)
D0o6M 13/144 (2006.01)
D0o6M 10/08 (2006.01)

1) INSTYTUT WEOKIENNICTWA, +6d7
2) CIESLAK MAEGORZATA; PUCHOWICZ DOROTA

4) Sposéb produkgji bioaktywnego materiatu
widkienniczego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob produkgji bioaktywne-
go materiatu wtdkienniczego, przeznaczonego do zastosowania
jako repelent dziatajacy odstraszajaco na owady (np. kleszcze, ko-
mary, muchy), slimaki, gryzonie, a takze jako materiat o witasciwo-
$ciach antywirusowych i przeciwpasozytniczych. Sposéb polega
na tym, ze $wieze kwiaty wrotyczu zalewa sie alkoholem co naj-
mniej na 24 godziny i przetrzymuje w zamknieciu bez dostepu
Swiatta, po czym zlewa sie wyciag alkoholowy, dodaje do niego olej
i wytrzasa sie do uzyskania emulsji. W tak otrzymanej emulsji zanu-
rza sie materiat widkienniczy co najmniej na 24 godziny w tempe-
raturze pokojowej i bez dostepu swiatta, po czym wyjety z emulsji
materiat wtdkienniczy suszy sie w temperaturze pokojowej bez do-
stepu $wiatfa. Jako materiat widkienniczy stosuje sie widknine po-
lipropylenowa lub tkanine polipropylenowa, lub dzianine polipro-
pylenowa, lub sznury, plecionki czy tasiemki polipropylenowe. Jako
alkohol stosuje sie alkohol etylowy a jako olej stosuje sie olej Iniany.

(8 zastrzezen)
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BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 421058 (22) 201703 29
) EOTF 9/40(2016.01)

) CIESLA WITOLD, Olkusz
2) CIESLAWITOLD

54) Sygnalizacja oblodzenia drogi

(57) Przedmiotem wynalazku jest system sygnalizowania moz-
liwosci oblodzenia drogi. Sygnalizacja oblodzenia drogi charak-
teryzuje sie tym, ze w nawierzchni drogi, wzdtuz pasa ruchu,
w odstepach mniejszych niz 1000 metréw, umieszczone sg niecki
przedstawione na rysunku o powierzchni co najmniej 0,0005 m?
i gtebokosci co najmniej T mm.
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(7 zastrzezen)
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AT (21) 421025 (22) 201703 29

(51) E02B 3/12(2006.01)
E02D 17/18 (2006.01)

1) BONDA STANISEAW MICHAL, Brwindw
(72) BONDA STANISEAW MICHAL

(54) Wat przeciwpowodziowy do stosowania w strefach
przybrzegowych zbiornikéw wodnych o zmiennych
stanach wod, w szczegdlnosci rzek

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wat przeciwpowodziowy
do stosowania w strefach przybrzegowych zbiornikéw wodnych
o zmiennych stanach waéd, w szczegdlnosci rzek, jako konstruk-
cja wzniesiona wzdtuz linii brzegowych zbiornikéw wodnych,
w szczegdlnosci rzek, wykonany jako odcinek nasypu zasadniczo
z dowolnych materiatéw albo ich mieszanin, zwtaszcza z gtow-
nym sktadnikiem w postaci ziemi, zawierajacy w swej strukturze
rézne elementy zwiekszajace jego stabilnos¢, w tym umiesz-
czone wewnatrz i wzdtuz ekrany zasadniczo pionowe, korzyst-
nie profilowane. Istote zgtoszenia stanowi to, ze wzdtuz dolnej,
przykrawedziowej strefy (3) ekranu (2), korzystnie ponizej tej stre-
fy, jest usytuowany perforowany kolektor (4) zbierajacy wode,
korzystnie w postaci rury drenacyjnej, ktoéry ma odchodzace
od niego krécce odprowadzajace (7), taczace sie z odbiornika-
mi wody, korzystnie ze studzienkami rewizyjnymi i/lub rowami
odprowadzajacymi wode.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421087 (22) 201703 30

(51) E02D 3/12(2006.01)
C04B 16/06 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakdw; SOLEY SPOtKA
Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Balice k/Krakowa; INSTYTUT BADAWCZY DROG
| MOSTOW, Warszawa; KOS MIROSEAW SLUSARSTWO,
Porabka

(72) TRACZ TOMASZ; ZDEB TOMASZ; SLIWINSK| JACEK;
KANKA STANISEAW: HAGER IZABELA;
BRASSE KRYSTIAN; SOLTYSIK ROBERT,
MADETKO NORBERT; BARCZAK ZBIGNIEW;
RYCHLEWSKI PIOTR; KEOSINSKI BOLESELAW;
KOS MIROSEAW

(54) Wzmocniony gruntobeton

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wzmocniony gruntobeton.
Stanowi on kompozyt gruntobetonowy, uzyskiwany w wyniku
wgtebnej stabilizacji, niespoistego gruntu rodzimego, polegaja-
cej na wgtebnym mieszaniu gruntu z zaczynem cementowym
na mokro oraz polimerowym Zzbrojeniem rozproszonym, ktére
stanowi polipropylenowa tasma fibrylizowana lub wiazka polipro-
pylenowych tasm fibrylizowanych w ilosci od 2 do 8 szt./wiazke,
w odcinkach o dtugosci od 60 mm do 100 mm, réwnomierne roz-

prowadzonych w gruncie, w ilosci od 6 kg/m3 do 10 kg/m3 grunto-
betonu. Zbrojeniem rozproszonym jest polipropylenowa tasma fi-
brylizowana o grubosci od 0,1 mm do 0.2 mm i szerokosci od 4 mm
do 10 mm, a srednica przekroju skreconej wigzki tasm zawiera sie
w przedziale od 1 do 4 mm. Wzmocniony gruntobeton powsta-
je poprzez réwnomierne wymieszanie z gruntem rodzimym i za-
czynem cementowym w ilosci 350 - 450 dm3/m? gruntobetonu,
o wskazniku wodno - spoiwowym w zakresie 0,6 - 1,8, zbrojenia
rozproszonego w postaci tasm fibrylizowanych lub wiagzek poli-
propylenowych tasm fibrylizowanych. Zaczyn cementowy miesza-
ny z niespoistym gruntem rodzimym i zbrojeniem rozproszonym
wykonany jest z cementu portlandzkiego CEM | lub CEM Il o klasie
nie wiekszej niz 42,5.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421237 (22) 2017 04 07

(51) E02D 19/10(2006.01)
E02D 19/00 (2006.01)
E02D 3/10(2006.01)
E02B 11/00(2006.01)

(71) HAMER POLSKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Krakow

(72) BRUNARSKI PAWEL; DOMSKI JERZY

(54) Sposob regulowania ilosci wody gruntowej
usuwanej z obszaru wykopu ograniczonego
systemem przegrod odcinajacych.

(57) Sposéb regulowania ilosci wody gruntowej usuwanej z ob-

szaru wykopu ograniczonego systemem przegréd odcinajacych

(2), pozwalajacy na kontrolowane obnizanie poziomu wody grun-

towej na obszarze wykopu, obejmujacy kontrolowane usuwanie

wody gruntowej z wnetrza obszaru ograniczonego przegrodami
odcinajacymi (2) i jej grawitacyjne odprowadzanie do nawadniaja-

cych studni (3), usytuowanych poza przegrodami odcinajacymi (2).

Przed rozpoczeciem usuwania wody z obszaru wykopu ograniczo-

nego przegrodami odcinajagcymi (2) okresla sie znanymi badaniami

hydrogeologicznymi wielko$¢ wspdtczynnika filtracji wody do we-
wnatrz systemu przegréd odcinajacych (2) oraz wielko$¢ wspdt-
czynnika chtonnosci wody na zewnatrz systemu przegréd odci-
najacych (2), a takze gtebokos¢ potozenia warstw geologicznych
0 najwiekszej chtonnosci, na obszarze wewnatrz przegréd odcina-
jacych (2) teren wykopu wykonuje sie co najmniej jedng odwadnia-
jaca studnie (1) o gtebokosci wiekszej niz docelowy poziom zwier-
ciadta (B) wody gruntowej w wykopie, na obszarze na zewnatrz
przegréd odcinajacych (2) teren wykopu wykonuje sie dla kazdej
studni odwadniajacej (1) co najmniej jedng, a korzystnie co naj-
mniej dwie nawadniajgce studnie (3), o glebokosci odpowiadajacej
gtebokosci warstw geologicznych o najwiekszej chtonnosci lub
o gtebokosci odwadniajacej studni (1) oraz usuwa sie wode grunto-
wa ze studni odwadniajacych (1), odprowadzajac jg rurami spusto-
wymi (10) poza przegrody (2) do studni nawadniajacych (3) i gra-
witacyjnie wprowadza studniami nawadniajagcymi (3) do wgtebnej
warstwy geologicznej o najwiekszej chtonnosci lub do tej samej
warstwy geologicznej, z ktérej woda zostata odprowadzona przez

studnie odwadniajaca (1).

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 420769 (22) 2017 04 03

(51) E03D 9/05(2006.01)
E03D 9/052 (2006.01)

(71) ZOLICH JAKUB, Bielsko-Biata; PILSYK ROMAN,
Bielsko-Biata
(72) ZOLICH JAKUB: PILSYK ROMAN

(54) Wyciag zapachéw w toaletach

(57) Urzadzenie wentylacyjne przedstawione na rysunku mozna
podtaczy¢ do kazdego rodzaju stelarza podtynkowego bezposred-
nio do tréjnika usytuowanego w rurze spustowej wody w pozycji
poziomej, na wysokosci minimum lustra wody w zbiorniku usytu-
owanym w stelarzu podtynkowym WC. Podfaczenie ze stelarzem
podtynkowym oraz kominem wentylacyjnym nalezy dokonac
za pomoca rur PCV o srednicy minimum 32 mm. Stelarze, ktére
nie maja zainstalowanego trojnika w rurze spustowej wody, nalezy
tréjnik zainstalowac zgodnie z instrukcjg montazowa. Trojnik i inne
niezbedne oryginalne do danego stelarza ksztattki znajdujg sie
W wyposazeniu wraz z wyciaggiem zapachoéw. Przewody elektrycz-
ne podtaczone do ptytki sterujacej sa wyprowadzone na zewnatrz
urzadzenia i s zakoriczone kostkami: kostka KOLOROWA - do pod-
taczenia zasilania; kostka BIALA - do podfgczenia zatgcznika. Urza-
dzenie jest uruchamiane za pomoca zatacznika recznego z regulo-
wanym piecio lub dziesiecio minutowym wytacznikiem czasowym.
Do uruchomienia wyciagu oprdcz zatgcznika recznego opisanego
powyzej mozna zastosowac: fotoelement z regulowanym wytacz-
nikiem czasowym lub czujnik ruchu z regulowanym wytacznikiem
czasowym.

(1 zastrzezenie)
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2017 09 26

AT (21) 421011 (22) 201703 28

(51) EO3F 5/14(2006.01)
BO1D 21/00(2006.01)
BOTF 7/00(2006.01)

(71) EKOLOG SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Pita
(72) DRZYMALSKI WOJCIECH; JOZWOWIAK tUKASZ

(54) Zespot napedu ramy nosnej zgrzebet osadu,
zwtaszcza zgarniaczy dennych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespdt napedu ramy nosnej
zgrzebet osadu, zwlaszcza zgarniaczy dennych. Zespdt nape-
du ramy no$nej zgrzebet osadu charakteryzuje sie tym, ze silnik
elektryczny (1) z przektadnig mechaniczna, zamontowane trwa-
le do ptyty montazowej pomostu obstugowego (3), pofaczone
s3 z pionowym watem napedowym usytuowanym w prowadnicy
trwale zamontowanej do elementow konstrukcyjnych zbiorni-
ka (7), gdzie przeciwlegty koniec pionowego watu napedowego
potaczony jest z przektadnia katowa zabudowang w hermetycznej
obudowie, natomiast przektadnia katowa poprzez poziomy wat
zdawczy (10) pofaczona jest wspétosiowo z pionowym kotem ze-
batym (11), ktérego os jest prostopadta do wzdtuznej osi pionowe-
go watu napedowego, a koto zebate (11) jest sprzegniete z listwa
zebatg (12), do ktdrej przymocowana jest przejezdna konstrukcja

nosna (13) z listwami zgarniajacymi (14), przy czym pionowy wat
napedowy usytuowany prowadnicy jest utozyskowany, natomiast
prowadnica po stronie przeciwlegtej do strony montazowej, ma
wzdtuzne naciecie przelotowe, ktérego szeroko$c¢ jest nieznacznie
wieksza od srednicy poziomego watu zdawczego (10).

(8 zastrzezeri)
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AT (21) 421169 (22) 2017 04 04

(51) E04B 1/24(2006.01)
E04B 1/342 (2006.01)
E04H 3/14(2006.01)

(71)  GRAFIT SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Sieradz
(72) MES RYSZARD

(54) Sposéb wytwarzania przestrzennych konstrukgji hal

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania przestrzen-
nych konstrukgji hal. Sposéb wykonania przestrzennych konstrukgji
hal charakteryzuje sie tym, ze w pierwszej kolejnosci z blachy wy-
twarza sie blachownice, z ktérych wykonywane sg stupy (1) i dZzwi-
gary blachownicowe (2), w tym celu blache oczyszcza sie, a nastep-
nie docina sie jg na odpowiedni wymiar, dalej tak powstate arkusze
blachy poddaje sie procesowi otworowania i nastepnie fazuje sie
ich krawedzie boczne, po czym arkusze blachy spawa sie ze sobg,
a nastepnie tak powstate blachownice docina sie na okreslone
wymiary i dokonuje sie ich uzebrowania poprzez wspawanie drob-
nych elementéw, nastepnie z wczesniej przygotowanych blach
i profili spawa sie ptatwie kratowe (3) i tezniki kratowe, zas z odpo-
wiednio przygotowanych blach i dwuteownikéw wytwarza sie stu-
py oczepowe (5), po czym z tak przygotowanych elementdw kon-
strukcyjnych kolejno wytwarza sie przestrzenng konstrukcje hali,
gdzie w pierwszej kolejnosci skreca sie ze sobg poszczegdlne czesci
dzwigarow blachownicowych (2), po czym poszczegdlne dzwigary
blachownicowe (2) taczy sie z ptatwiami kratowymi (3), przy czym
kazda z ptatwi kratowych (3) taczy sie z dzwigarem blachownico-
wym (2) rozfacznie, za pomoca srub przechodzacych przez ztacza
ptatwi (3) w uktadzie co najmniej czterech owalnych otwordw usy-
tuowanych wzgledem siebie w ukfadzie pionowym wspétliniowo,
wzdtuz osi prostopadtej do wzdtuznej osi ptatwi kratowej (3), gdzie
co najmniej dwa owalne otwory znajdujg sie w skrajnej czesci gor-
nego pasa ptatwi kratowej (3), tworzacej zfacze gorne, ktore jest
przesuniete do dotu wzgledem otworéw wykonanych w gérnym
uchwycie pfatwi i co najmniej dwa owalne otwory znajdujg sie
w skrajnej czesci dolnego pasa ptatwi kratowej (3), tworzacej ztacze
dolne, ktore jest przesuniete do géry wzgledem otwordéw wykona-
nych w dolnym uchwycie pfatwi (4), dalej na fundamentach usta-
wia sie stupy (1), po czym ukfad dzwigaréw blachownicowych (2)
skreconych z ptatwiami kratowymi (3) podnosi sie ponad stupy (1),
a nastepnie dzwigary blachownicowe (2) skreca sie ze stupami (1).
(14 zastrzezen)
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AT (21) 421186  (22) 2017 04 05

(51) E04B 1/35(2006.01)
E04B 1/343 (2006.01)
E04B 1/02 (2006.01)
E04B 1/00(2006.01)

(71) WKM SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
(72) MUSIAL DOROTA

(54) Technologia wytwarzania wysokojakosciowych
elementéw modutowych dla budownictwa
szkieletowego

(57) Technologia polega¢ bedzie na wieloetapowym procesie
wytworczym, pozwalajacym na stworzenie z elementow sktado-
wych gotowego prefabrykatu, w postaci modutowego elementu
konstrukcyjnego. W proponowanej linii technologicznej systemy
informatyczne zaprogramujg catg linie produkcyjna, zestawiajac
wszystkie sktadniki i parametry w sposdb umozliwiajacy nowe, nie-
spotykane wczesniej utozenie czesci sktadowych modutu. Po do-
konaniu programowania w ciggu zestawionej linii technologicznej
elementy skfadowe przejdg proces zautomatyzowanego dostoso-
wania, montazu, a nastepnie finalnego przygotowania technicz-
nego i elektrycznego, prowadzac do powstania, po opuszczeniu
ciagu technologicznego, gotowego elementu modutowego w po-
staci prefabrykatu konstrukcyjnego. Wszystkie maszyny tworza
w komplecie linie technologiczna, umozliwiajaca wytworzenie
catych écian montowanych potem na budowie na przygotowanej
ptycie fundamentowej. Po dokonaniu parametryzacji za pomoca
oprogramowania z centrum ciesielskiego powstajg dostosowane
do wymogdw konstrukcyjnych belki, uzywane na stotach monta-
zowych wiasnej konstrukgji. Po utozeniu i skreceniu belek ze soba
na stole nabija sie ptyty osb. Nastepnie suwnica przenosi sciane
i uktada ja ptyta osb do dotu na stole rolkowym. Uzyskana dzieki
procesowi struktura modutu, pozwalajaca na niemal idealne do-
pasowanie jego elementdw dzieki nowatorskiemu wykorzystaniu
miernikéw laserowych i ich sprzezenia z systemem informatycz-
nym, pozwoli na wprowadzenie do wewnatrz scian materiatu
izolacyjnego w postaci aerozelu, ktéry dotad nie byt wykorzysty-
wany w budownictwie modutowym. Jest to materiat zastepujacy
dotychczas wykorzystywang wetne mineralng, o znacznie lepszych
wiasciwosciach. Catos¢ pozwoli na uzyskanie innowacyjnego pro-
duktu, o pozydji konkurencyjnej na rynku.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 421006 (22) 2017 03 27

(51) E04B 1/61(2006.01)
EO04F 13/076 (2006.01)
EO04F 13/21(2006.01)
E04C 1/39(2006.01)

WOJTASIK LECH, Dolaszewo
72) WOJTASIK LECH

Zestaw faczacy do mocowania ptytowych
elementow prefabrykowanych oraz sposéb taczenia
Z pomocg tego zestawu

(57) Przedmiotem wynalazku jest zestaw taczacy do mocowa-
nia ptytowych elementéw prefabrykowanych, stanowiacy ztacze,
ktérego jedna cze$¢ umieszczona jest w strukturze jednego, a dru-
ga cze$¢ w strukturze drugiego sasiedniego elementu prefabry-
kowanego, posiadajacy gniazdo wtykowe oraz odpowiadajaca
mu ksztattem wtyczke, ktéra wpasowujac sie w gniazdo zespala
ze sobg dwa elementy prefabrykowane. Zestaw charakteryzuje sie
tym, ze tworza go dwa gniazda wtykowe (A, B), umiejscawiane
w dwdch faczonych ze soba elementach oraz jeden ptaski tacznik
wtykowy, przy czym kazde z gniazd wtykowych (A, B), wyposazone
jest w ptaski element (1b) o ksztatcie prostokata, umieszczony w tej
czesci obudowy, ktdra lezy na ptaszczyznie zewnetrznej elementu
taczonego i posiada wewnetrzng szczeline (2a, 2b), odpowiadajaca
ksztattem potowie facznika wtykowego przypominajacego bar-
dzo niska, szeroka i gruba litere ,U" o profilu sinusoidalnie wygiete]
pfaszczyzny, posiadajacego w przekroju poprzecznym ksztatt klina

—_
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zaostrzajacego sie w czesci, ktorg jest whijany w gniazda wtyko-
we (A, B), przy czym w czesci gniazda wtykowego (A, B), znajduja-
cej sie wewnatrz taczonego elementu, gniazdo posiada potokragte
wagtebienie (3a, 3b) na pret zbrojeniowy, natomiast cze$¢ gniazda
wtykowego (A, B) znajdujaca sie wewnatrz faczonego elementu
zakonczona jest pfaskimi elementami zabezpieczajgcymi (4a, 4b),
o szerokosci wiekszej niz szeroko$¢ obudowy szczeliny (2a, 2b).
Wszystkie elementy gniazda wtykowego (B) tworza facznie mo-
dut podstawowy, ktéry moze stanowi¢ element sktadowy, adapter
do gniazda wtykowego o innej, rozbudowanej konstrukgji. Przed-
miotem wynalazku jest tez sposdb faczenia ptytowych elementéw
prefabrykowanych z wykorzystaniem zestawu taczacego wedtug
wynalazku, polegajacy na tym, ze: jeszcze w zaktadzie prefabry-
katéw, w strukturze kazdego elementu prefabrykowanego w za-
leznosci od jego przeznaczenia i funkcji tego elementu (element
rownolegty czy element narozny) umieszcza sie co najmniej jedno
gniazdo wtykowe, opcjonalnie gniazdo (A) lub gniazdo (B), w taki
sposdb, ze linia przebiegajaca wzdtuz krawedzi styku taczonych
elementow stanowi ich os symetrii. Nastepnie na miejscu budo-
wy, bezposrednio przed pofaczeniem dwdéch sasiednich prefabry-
kowanych elementéw, ustawia sie te elementy wobec siebie tak,
Ze ich gniazda wtykowe - gniazdo (A) lub gniazdo (B) znajduja sie
po przeciwnych stronach pfaszczyzny ich symetrii i znajduja sie
na pfaszczyznie styku faczonych elementoéw, z kolei w celu po-
taczenia elementéw - w odpowiednio wyprofilowang szczeline,
odpowiadajaca ksztattem stalowemu facznikowi wtykowemu
o profilu sinusoidalnie wygietej pfaszczyzny, utworzong z pota-
czenia dwoch szczelin (2a i 2b), lezacych na pfaszczyznach styku
dwadch elementdw.

(10 zastrzezen)

AT (21) 421102 (22) 2017 03 30

(51) E04B 1/344(2006.01)
E04B 1/02 (2006.01)
E04H 3/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
2) WEOGA TOMASZ; WESTRYCH STEFAN

)
54) Przenosna kontenerowa jednostka architektoniczna

(57) Przenosna kontenerowa jednostka architektoniczna z termo-
izolowanymi przegrodami zewnetrznymi w postaci sufitu, podtogi,
dtugich $cian bocznych oraz krotkich scian czotowych, posiadajaca
przynajmniej jedno okno i drzwi w przynajmniej jednej ze $cian ze-
wnetrznych, charakteryzujaca sie tym, ze posiada co najmniej jedng
prowadnice (3) réwnolegty do kierunku dtugosci jednostki, przy-
mocowang do jej elementéw nosnych (1), przy czym do elemen-
téw nosnych podtogi (4b) jest przymocowana maksymalnie jedna
prowadnica (3), zamocowana nie dalej niz 10 cm od dtugiej $ciany
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bocznej (5a). Jednostka posiada takze co najmniej dwa prostopa-
dtoécienne przesuwne moduty meblowe (9) wezsze niz wewnetrz-
na szerokos¢ jednostki, zaopatrzone w przynajmniej jeden element
prowadzacy, umieszczony w prowadnicy (3), oraz w co najmniej
dwie przesuwne w kierunku dtugosci jednostki podpory, a takze
w $rodki blokowania ich przesuwu (13). Jednostka takze na przy-
najmniej jednym odcinku dtugosci nie zawierajgcym prowadnic
posiada nieprzesuwne moduty state (14), zawierajace co najmniej
jedno urzadzenie sanitarne.

(27 zastrzezen)

AT (21) 421211 (22) 2017 04 07

(51) E04B 5/10(2006.01)
E04B 5/29 (2006.01)
E04C 3/04 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) ORLOWICZ ROMUALD; WROBLEWSKI TOMASZ;
NOWAK RAFAL

(54) Sposéb wzmocnienia stropédw odcinkowych

(57) Sposéb wzmacniania stropu odcinkowego charaktery-
zuje sie tym, ze wykonuje sie bruzdy w sklepieniu ceglanym (2)
od dotu w miejscu oparcia na belkach stalowych (1) i wzmacnia sie
belki stalowe (1) poprzez przyspawanie do nich zeber stalowych (3),
a nastepnie bruzdy wypetnia sie betonem (4). Wzmocnienie wyko-
nuje sie w strefach podporowych belek stalowych (1) na odcinku
o dtugosci 0,25 rozpietosci belek stalowych (1). Stosuje sie Zzebra (3)
o wysokosci 2/3t, gdzie t oznacza grubos¢ sklepienia ceglanego (2).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 421221 (22) 2017 04 03

(51) E04C 1/41(2006.01)
E04C 1/40 (2006.01)
E04B 2/04 (2006.01)
E04B 1/76 (2006.01)

(71) PRESTO SPOEKA AKCYJNA, Warszawa
(72) KNOR MAREK; FIRLAG SZYMON; PIETA PIOTR

(54) Sposob wytwarzania termoizolacyjnego elementu
budowlanego

(57) Sposéb wytwarzania termoizolacyjnego elementu budow-
lanego, polegajacy na uformowaniu z masy keramzytowo - be-
tonowej osnowy zbudowanej z warstw pionowych, zawierajacej
$cianke zewnetrzng i wewnetrzng oraz $cianki boczne, pomiedzy
ktérymi rozmieszczone jest azurowe wypetnienie w postaci zeber
oraz termoizolacyjne rdzenie wypetniajace przestrzenie osnowy
pomiedzy $ciankami i zebrami na catej wysokosci elementu, w kto-
rym jako rdzenie termoizolacyjne stosuje sie wypetnienie z pianki
zamknietokomdrkowej na bazie ekstrudowanego poli(tereftala-
nu) etylenu (PET). Elementy budowlane wytwarzane sposobem
wedtug wynalazku maja zastosowanie zarowno w budownictwie
mieszkaniowym, jak i przemystowym.

=

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421015 (22) 2017 03 28

(51) E04C 2/24(2006.01)
B27M 3/08 (2006.01)
A47B 13/08 (2006.01)

(71)  BILECKIROMAN, Osielsko
(72) BILECKI ROMAN; BILECKI TOMASZ

(54) Meblowa ptyta hybrydowa oraz sposéb
jej wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest meblowa ptyta hybrydowa,
ktéra charakteryzuje sie tym, ze zawiera drewniane elementy (1),
ktérych co najmniej jeden bok jest ztaczony adhezyjnie z utwar-
dzalng zywica polimerowa (2). Przedmiotem zgtoszenia jest réw-
niez sposdb wytwarzania meblowej ptyty hybrydowej, polega
on na tym, ze drewniane elementy (1) sa szlifowane wskutek tar-
cia z granulatem $ciernym wewnatrz szlifierki bebnowej. Nastep-
nie drewniane elementy (1) rozktada sie na macie antyadhezyjnej
w formie (6) o regulowanej nastawie wymiarowej, ktdra skreca sie
$rubami kontrujgcymi (8), po czym forme (6) zalewa sie utwardzal-
ng zywica polimerowa (2), a w kolejnym etapie po utwardzeniu
zywicy polimerowej (2) ksztattuje sie metoda obrobki-skrawaniem
wiasciwe wymiary oraz powierzchnie meblowej ptyty hybrydowej,
ktérg w ostatnim etapie szlifuje sie i poleruje.

. 2 f

(13 zastrzezen)

Al (21) 421125 (22) 2017 03 31

(51) E04D 1/18(2006.01)
E04D 3/16 (2006.01)
B21D 13/00 (2006.01)

(71) LANDSBERG SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Skorcz

(72) LANDSBERG TOMASZ

(54) Sposoéb wytwarzania pokry¢ dachowych o profilu
trapezowym, na rabek oraz blachodachéwek
modutowych

(57) Sposéb wytwarzania pokry¢ dachowych o profilu trape-
zowym, na rabek oraz blachodachéwek modutowych o zwiek-
szonej trwatosci, charakteryzujacy sie tym, ze blache poddaje sie
stopniowemu podgrzaniu promieniami podczerwieni w uktadzie
kaskadowym w zakresie temperatury 15 do 24,9°C w obrebie stre-
fy przegie¢, przy czym zakres temperatury na krawedziach blach
jest od 1,5 do 2°C wiekszy od strefy grzania srodkowego, po czym
ksztattuje przez ttoczenie ksztatt poprzeczny i tnie na formatki.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 421204 (22) 2017 04 05

(51) E04D 13/03(2006.01)
E06B 7/14 (2006.01)
E06B 3/263 (2006.01)

(71) OKPOL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Skarbimierz Osiedle
(72) WELESZCZUK MARCIN; DEMSKA IZABELA

(54) Zestaw profili okna dachowego i okno dachowe

(57) Zgtoszenie rozwiazuje problem opracowania zestawu pro-
filu oscieznicy i skrzydfa okiennego, pozwalajacego na uzyskanie
optymalnych parametréw sztywnosci i izolacyjnosci, a takze okna
dachowego wyposazonego w system odprowadzajacy wode
i skroplong pare wodna. Zestaw profili okna dachowego charakte-
ryzuje sie tym, ze profil oécieznicy posiada gorng komore izolacyj-
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na (3) z elementem wzmacniajgcym (6) oraz gérnym skrzydetkiem
i posiada dolng komore izolacyjna (4) ze wzmacniajaca kotwa oraz
dolnym skrzydetkiem, a dolna scianka tej komory izolacyjnej ma
montazowe wgtebienie oraz zatrzaskowg wneke i ma ptaska prze-
grode. Profil skrzydfa okiennego (2) ma w gérnej komorze element
wzmacniajacy (22) ,U" ksztattny, zas w komorze izolacyjnej (23) po-
siada dolny element wzmacniajacy (24), za$ pionowa $cianka ma
rownolegty pdtke z przegrodami, gérna zewnetrzna scianka ma
uszczelke ekstrudowang (32). Okno dachowe, charakteryzuje sie
tym, Zze oscieznica (1) wyposazona jest w zespdt odwadniajacy (37),
potaczony poprzez rynienke (38 i 38') z ksztattka odptywowa (39)
skrzydta okiennego (2), natomiast w oscieznicy (1) montazowego
wgtebienia zatrzaskowej wneki osadzony jest ksztattowy podze-
spot boczny z montazowa goérng wneka oraz dolna wneka.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 421188  (22) 2017 04 05

(51) EO04F 13/06 (2006.01)
EO04F 13/073 (2006.01)
B26F 1/38(2006.01)
B31F 5/02 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) KLEPKA TOMASZ; BIALASZ SEBASTIAN
54)

54) Sposdb taczenia profilu tworzywowego z siatka

(57) Sposdb faczenia profilu (1) tworzywowego z siatka (2) o otwo-
rach kwadratowych, polega na tym, Ze profil (1) tworzywowy wy-
ttacza sie w gtowicy wytaczarskiej i otrzymuje sie ksztatt, ktéry
w przekroju poprzecznym posiada $cianke w ksztatcie naprzemien-
nych wgtebien ksztattowych (4) oraz wzniesier ksztattowych (5), za$
ramiona scianki nos$nej profilu (1) tworzywowego tworza kat wierz-
chotkowy (a), po czym za pomoca prasy wycina sie w sciance profi-
lu (1) tworzywowego, cyklicznie wzdtuz wzniesier ksztattowych (5)
otwory kwadratowe, a nastepnie nakfada sie na niewyciete obszary
wzniesien ksztattowych (5) siatke (2) o otworach kwadratowych
w podajniku, po czym wazniesienia ksztattowe (5) nagrzewa sie
od strony siatki (2) o otworach kwadratowych, nagrzewnicg o tem-
peraturze od 110 do 210°C, korzystnie 150°C, w czasie od 3do 205,
korzystnie 10 s., nastepnie dociska sie urzadzeniem dociskajacym,
z sitg od 3 do 20 N, korzystnie 10 N i chtodzi sie wodg lub powie-
trzem, w czasie od 10 do 40 s., korzystnie 10 s.

N

(8 zastrzezen)
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Al (21) 421196  (22) 2017 04 05

(51) EO04F 13/18(2006.01)
E04C 2/20 (2006.01)
B05D 5/06 (2006.01)

1) KOSIBA BARTOSZ BARTGRAFIC, Skérzewo
2) KOSIBA BARTOSZ

4) Sposoéb wytwarzania paneli sciennych, zwtaszcza
wielkoformatowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb wytwarzania paneli
$ciennych, zwfaszcza wielkoformatowych, majacych zastosowanie
w procesie wykarczania wnetrz i budowaniu zindywidualizowa-
nych dekoracji $ciennych. Sposéb wytwarzania paneli sciennych
charakteryzuje sie tym, ze w pierwszej kolejnosci ptyte (1) z two-
rzywa sztucznego, korzystnie polichlorku winylu PCV, rozcina sie
na elementy (2) o okreslonych wymiarach, po czym dociete
do okreslonego wymiaru elementy (2) umieszcza sie pomiedzy
dwiema frezarkami dolnowrzecionowymi i w tym samym czasie
kazdy element (2) docina sie obustronnie w taki sposéb, ze z jednej
strony elementu (2) frezuje sie rowek wpustowy, a z drugiej strony
elementu frezuje sie wypust, przy czym jednoczes$nie po obu stro-
nach elementu ukosuje sie krawedzie, nastepnie powierzchnie ele-
mentéw (2) oczyszcza sie za pomoca sprezonego powietrza z wio-
réw i kurzu, po czym z elementéw (2) zdejmuije sie folie ochronng
i tak przygotowane panele (5) jonizuje sie celem wyeliminowania
tadunkéw elektrostatycznych, nastepnie przygotowane do dru-
ku panele (5) wprowadza sie je do strefy zadruku, przy czym po-
wierzchnie elementéw zadrukowuje sie tuszem UV przy pomocy
gtowicy oddalonej od powierzchni ptyty, korzystnie o 2,8 mm,
po czym zadrukowane powierzchnie paneli (5) pokrywa sie lakie-
rem bezbarwnym, ktory naktada sie za pomoca automatycznie po-
ruszajacych sie dysz o $rednicy korzystnie 0,8 mm, przy czym lakier
z utwardzaczem w stosunku 2 : 1 rozcieficza sie na poziomie 20%
i nanosi sie go na powierzchnie paneli w temperaturze 22°C, przy
cisnieniu powietrza réwnym w przyblizeniu 1,5 atm., a nastepnie
zadrukowang powierzchnie paneli (5) pokrywa sie warstwa lakieru
zabezpieczajacego.

—
=

7
7

—_
(@)

(13 zastrzezer)

Rozciecie plyty (1) na elementy (2) |
]

Frezowanie rowkéw wpustowych i wypustéw w oraz fazowanic
krawedz w elementach (2)

i

[ o i powierzchi clementow 2) |
]

| Zdjgeie folii ochronnej z elementéw (2) |

!

| Jonizowanie powierzchni paneli (5) [

I

| Zadruk powierzehni panel (5) tuszem UV |
'
Maniesienie lakieru zabezp j na
zadrukowang pomem:hmg paneli (5)

Al (21) 421201 (22) 2017 04 05

(51) E04F 15/022(2006.01)

(71) AST - CJ. SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Barchlin

(72) JANISZEK ANDRZEJ

(54) Ptyta parkietowa i klepka parkietowa

(57) Pityta parkietowa utworzona z szeregu stykajacych sie
ze sobg dtuzszymi bokami klepek, stanowigca tafle o ksztatcie pro-
stokatnym w widoku z gory, charakteryzuje sie tym, ze na dwdch
przylegtych bokach zakoriczona jest wypustami (5) stanowiacymi
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pidra, a na dwoch pozostatych przylegtych bokach zawiera wpu-
sty (6), przy czym ptyta parkietowa wypetniona jest szeregiem
przylegajacych do siebie takich samych klepek (1) oraz dwoma
skrajnie potozonymi klepkami (7, 8), a wszystkie stykajace sie
ze sobg klepki (1, 7, 8) ztaczone sg ze soba od spodu za pomoca
elementéw potaczeniowych w postaci waskich listew, osadzonych
w rowkach kazdej klepki (1, 7, 8), wypetniajacej ptyte parkietowa.
Klepka parkietowa majaca wpust i wypust, charakteryzuje sie tym,
Ze ma w czesci spodniej co najmniej dwa poprzeczne przelotowe
rowki w ksztatcie nieznacznie zwezajacego sie do gory trapezu,
przy czym wysokos¢ przelotowego rowka wynosi od 0,3 do 0,5 wy-
sokosci klepki.

(9 zastrzezen)

s

s

AT (21) 421194  (22) 2017 04 06

(51) EO04F 15/22(2006.01)
EO04F 15/20(2006.01)

(71) EPUFLOOR SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, 6dz
(72) MAJEWSKI KRZYSZTOF

(54) Podtoga wygtuszajaca

(57) Podioga wygtuszajaca zawierajaca warstwe thumiaca (100),
warstwe dociskowa (200) umieszczong na warstwie ttumigcej (100)
oraz warstwe wykoriczeniowg (300), umieszczona na warstwie do-
ciskowej (200), charakteryzuje sie tym, ze warstwa ttumigca (100)
zawiera ptyty (110) z otworami, w ktérych sg umieszczone ele-
menty elastyczne (120), przy czym material, z ktérego wykonane
sg elementy elastyczne (120) ma co najmniej pieciokrotnie wieksza
gestos¢ od materiatu, z ktérego wykonane s ptyty (110).

(17 zastrzezen)

AT (21) 421104 (22) 2017 03 30

(51) EO4F 19/04 (2006.01)

(71) MORDAK DARIUSZ PRODAN, Debdwka
(7

(

=

2) MORDAK DARIUSZ

54) System aluminiowych listew przypodtogowych
z o$wietleniem LED lub z zaslepka aluminiowg bez
oswietlenia.
(57) Zgloszenie dotyczy przedstawionego na rysunku systemu
aluminiowych listew przypodtogowych jednoprofilowych (jeden
profil gtéwny cokotowy) z mozliwoscia zastosowania oswietlenia
LED, zawierajacy profile gtéwne cokotow, aluminiowy klips masku-

jacy kanat montazowy, klosze przepuszczajace $wiatto LED, tasmy
LED. W systemie mozna zamiennie montowac aluminiowe klipsy
maskujace lub klosze transparentne o$wietlenia LED z oswietle-
niem LED. Ponadto system zawiera zaslepki boczne oraz zespot
tacznikdw i naroznikow katowych zewnetrznych (widocznych)
i wewnetrznych (niewidocznych), za pomoca ktérych w sposéb
uniwersalny mozna faczy¢ i montowac profile gtdwne. System
zawiera réwniez mocowane w profilach gtéwnych uszczelki wy-
rownujace nieréwnosci podtogi oraz scian oraz zapewniajacy
szczelnos¢ i odpornos¢ taczenia podtogi i sciany przed czynni-
kami zewnetrznymi takimi jak: zawilgocenie, zabrudzenia i zanie-
czyszczenia. System cechuje wysoka odpornos¢ na uszkodzenia
mechaniczne, rozszerzalno$¢ od temperaturowg i punktowe
odksztatcenia. Szeroka gama dostepnych powtok zewnetrznych
takich, jak: lakierowanie proszkowe, powtoki drewnopodobne,
anodowane oraz mozliwos¢ zastosowania wielu atrakcyjnych
ksztattéw czyni system cokotdéw bardzo atrakcyjnym wizualnie
i kolorystycznie.

(5 zastrzezen)

AT (21) 421131 (22) 2017 03 31

(51) E04G 17/00(2006.01)
E04G 17/02 (2006.01)
E04B 1/68 (2006.01)
EO04F 19/06 (2006.01)

(71) KARDA JOZEF, Warszawa
(72) KARDA JOZEF

(54) Zespottacznika katowego i co najmniej dwéch
faczonych za pomoca tego tacznika podtuznych
listew uszczelniajgco-maskujacych

(57) Zespot facznika katowego i co najmniej dwoch faczonych

za pomoca tego tacznika podtuznych listew uszczelniajaco - ma-

skujacych styki elementéw szalunku betonowego, w ktérym osie
wzdtuzne listew s3 skierowane do siebie pod katem prostym,

a ich przekroj poprzeczny ma ksztatt zblizony do litery 1", i kazda

ma noge i potke, zas potki sg wkleste od strony nogi i wykonane

z materiatu sprezystego. tacznik katowy (1) jest wykonany z mate-

riatu sprezystego i zawiera co najmniej dwa ramiona (5), z ktérych

kazde taczone jest z koricem jednej listwy uszczelniajaco - masku-
jacej (2) i stanowi jej przedtuzenie, przy czym przekréj poprzeczny
ramion (5) facznika katowego (1) dopasowany jest do przekroju

poprzecznego potek listew uszczelniajgco - maskujacych (2),

a ponadto kazde ramie (5) zawiera cze$¢ koricowa (6), ktorej prze-

kroj poprzeczny wpisany jest w przekréj poprzeczny ramienia (5),

tak ze miedzy ramieniem (5) a czescia korcowa (6) znajduje sie

prég (7) o wysokosci rownej grubosci pétki (3), a ponadto czesc
koncowa (6) zawiera szczeline (8) umozliwiajacg wsuniecie do niej
koricowego fragmentu nogi (4) listwy uszczelniajgco - maskujacej

7
7
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(2) taczonej z ramieniem (5), tak by jej potka (3) zetkneta sie z pro-
giem (7).
(6 zastrzezen)

AT (21) 421064 (22) 2017 03 30

(51) E04H 17/14(2006.01)
E04H 17/06 (2006.01)

(71) PRZEKOTA DANIEL JAN, Chojnice;

PRZEKOTA ALEKSANDER ZBIGNIEW, Chojnice
(72) PRZEKOTA DANIEL JAN;

PRZEKOTA ALEKSANDER ZBIGNIEW

(54) Podmuréwka ogrodzeniowa, zawierajacy jg system
ogrodzeniowy i zastosowanie

(57) Wynalazek dotyczy podmurdéwki ogrodzeniowe] zawiera-
jacej podtuzny korpus (1) wytworzony z kompozytu zawierajace-
go: a) 30 - 40% polimeru termoplastycznego, b) 50 - 60% widkien
drewna suchego, oraz ¢) 5 - 15% dodatkéw chemicznych, przy
czym korpus podmuréwki jest lity lub pusty w srodku. Przedmio-
tem wynalazku jest réwniez system ogrodzeniowy skfadajacy sie
z co najmniej jednej podmurdwki i stupka.

(26 zastrzezer)

AT (21) 421022 (22) 201703 29

(51) E06B 3/00(2006.01)
EO5D 15/06 (2006.01)

(71)  FBR SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Obodowo
(72) WISNIEWSKI ROBERT

(54) Sposéb wytwarzania drzwi panelowych i drzwi
panelowe

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania drzwi
panelowych i drzwi panelowe. Sposéb wytwarzania drzwi pane-
lowych charakteryzuje sie tym, ze w pierwszej kolejnosci profi-
le (1) oraz przektadki termiczne (2) docina sie na odpowiedni roz-
miar, nastepnie w profilach wykonuje sie otwory technologiczne,
po czym profile (1) spina sie z przektadkami termicznymi (2), da-
lej profile aluminiowe wypetnia sie izolatorem termicznym (3)
poprzez wstrzykniecie piany termicznej przez otwory techno-
logiczne i w potaczonych profilach (1) spietych z przekfadkami
termicznymi (2), wypetnionych piang termiczng, wykonuje sie do-
datkowe otwory technologiczne pod zamek i zawiasy, jak rowniez
wykonuje sie otwory odwadniajgce, po czym tak przygotowane
profile (1) taczy sie ze soba nieroztacznie za pomoca naroznikdw
i kleju, po czym frezuje sie otwory i wedtug okreslonego wzoru
przycina sie panel drzwiowy (4), ktory skleja sie z profilem skrzydfa
drzwiowego, a nastepnie na skrzydle drzwiowym montuje sie oku-
cia i szyby, po czym skrzydto sktada sie z rama w jedna catos¢ i za-
ktada sie uszczelki. Drzwi panelowe charakteryzuija sie tym, ze panel
drzwiowy sktada sie profili (1) wykonanych korzystnie z aluminium,

spietych z termicznymi przektadkami (2), wykonanymi z tworzyw
sztucznych, korzystnie z poliamidu, wypetnionych izolatorem (3)
w postaci piany termicznej i potagczonych nieroziagcznie za pomoca
naroznikow i kleju.

(8 zastrzezen)

Al (21) 421195 (22) 2017 04 05

(51) E06B 3/04(2006.01)
E06B 3/00 (2006.01)

(71) TRADYCJA FABRYKA OKIEN SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Nowy Sacz

(72) WOJS IRENEUSZ; PIS PIOTR; TOMON tUKASZ

(54) Sposdéb wytwarzania systeméw okiennych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania systemu
okiennego, przedstawiony na rysunku, ktory charakteryzuje sie
tym, ze w srodkowej czesci progu, wykonanego korzystnie z alu-
minium, jest co najmniej jeden rowek, ktéry przebiega przez prog
wzdtuz krawedzi jego dtuzszego boku, po czym w rowku umiesz-
cza sie listwe magnetyczna o dtugosci rownej w przyblizeniu dtu-
gosci progu, przy czym listwa magnetyczna w czesci prowadzacej

Umi ie listew magnetycznych (3) w
rowkach (2) progu (1)

(4) wskrajnych czgéciach progu (1) [

m

| Frezowanie dolnych zakoficzen pionowych profili (6) |

F Zgrzanie profili (6) z profilem poprzecznym (7) |

[ Osadzenie dolnej czgsci profili (6) w otworach (4) |

1
| Polgezenie profili (6) z progiem (1) |
1
U Inienie miejsca pol ia ramy oki i (5) 2
progiem (1)
| Wykonanie listwy adapiacyjne () zpolistylens |
i
z ic listew magnetycznyct
(9) w dolnej czedei listwy (8)
| Wykonanie systemu odwodnich (10) w listwic (8) |
!
| 2 i istwy () do skrrydia okiennego (1) |
!
L z i Iki (15) do skrzydia okiennego (12) ‘
!
Montaz klamki (16) w poziomej czedei
skrzydla okiennego (12)
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ma grubos¢ nie wieksza niz szerokos¢ rowka i jest nim osadzona
ruchowo, nastepnie w skrajnych czedciach progu frezuje sie otwo-
ry, po czym w strefie zespolenia progu z ramg okienng, pionowe
profile okienne frezuje sie w plaszczyznie prostopadtej do dtu-
gosci profili od strony przylgi, po czym pionowe profile okienne
wich gérnej strefie zgrzewa sie z poprzecznym profilem okiennym,
a dolng cze$¢ pionowych profili okiennych wsuwa sie do wyko-
nanych wczesniej w progach otwordw, nastepnie pionowe pro-
file osadza sie w otworach za pomoca kleju poliuretanowego
i faczy sie z progiem za pomoca $rub i tacznikdw stalowych, dalej
miejsca faczenia ramy okiennej z progiem uszczelnia sie od strony
zewnetrznej za pomocg masy szczelinowej, korzystnie masy zy-
wicznej, a nastepnie przygotowuje sie listwe adaptacyjna, w ktorej
spodniej czesci montuje sie wzdtuznie listwe magnetyczna o dtu-
gosci odpowiadajacej dtugosci listwy magnetycznej osadzonej
w progu, a ponadto w listwie adaptacyjnej wykonuje sie system
odwodnien w postaci otwordw, dalej listwe adaptacyjng montu-
je sie do skrzydfa okiennego w taki sposdb, ze otwory stanowigce
system odwodnien listwy adaptacyjnej sg usytuowane wspétosio-
wo wzgledem otworédw odwadniajacych, wykonanych w profilu
skrzydta okiennego, po czym tak przygotowane skrzydto okienne
montuje sie do ramy okiennej poprzez uktad zawiaséw.

(6 zastrzezen)

Al (21) 421210 (22) 2017 0406

(51) E06B 3/30(2006.01)
E06B 3/263 (2006.01)

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO-HANDLOWO-
-UStUGOWE MARIOLA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

WIERZBOWSKI JERZY

(54) Okno z oktadzing zewnetrzna

(57) Okno z okfadzing zewnetrzng charakteryzuje sie tym, ze na-
ktadka (1) od zewnatrz ma powtoke (2), korzystnie wykonang z la-
kieru ceramiczno - termicznego, a od wewnatrz potaczona trwale
tasma ryflowana (3) z komorg izolacji termicznej (4) w licu, a w cze-
$ci dolnej skrzydta i czedci skosnej ramy z tasma dystansowg (5)
dotaczonych do czesci okna. Korzystnie, gdy tasma ryflowana (3)
ma ksztatt pasa dwustronnie zebatego.

(71)

(72)

(2 zastrzezenia)

Al (21) 420987 (22) 2017 03 24

(51) E06B 3/72(2006.01)
E06B 3/70(2006.01)

(71) LITWINSKI ARTUR, Warszawa
(72) LITWINSKI ARTUR
(54) Skrzydto drzwiowe

(57) Skrzydto drzwiowe (1) metalowe z czterema krawedziami,
zawiera wykonane z blachy metalowej poszycie przednie (2) i po-
szycie tylne (3), ktére to rozdzielone sg warstwa wewnetrzng (4)
z materiatu izolujgcego. W poszyciu przednim (2) wykonane jest
co najmniej jedno przettoczenie (5). Przettoczenie (5) wykonane
jest w postaci ramki z krawedziami zewnetrznymi (51) i krawedziami
wewnetrznymi (52), przy czym wzdtuz krawedzi zewnetrznych (51)
przettoczenia (5) osadzona jest metalowa listwa profilowa (6) z ra-

mieniem pierwszym (7) i ramieniem drugim (8). Ramie pierwsze (7)
i ramie drugie (8) maja rézna dtugosc¢ i rozdzielone sg listwg czoto-
wa (9). Po stronie ramienia pierwszego (7) oraz listwy czotowej (9) li-
stwa profilowa (6) opiera sie 0 ptaszczyzne poszycia przedniego (2)
natomiast ramie drugie (8) umieszczone jest w przettoczeniu (5).
(13 zastrzezer)

1
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AT (21) 421018 (22) 2017 03 28

(51) E06B 9/52(2006.01)
E04D 13/00 (2006.01)

KACZMAREK GRZEGORZ, Kielce
KACZMAREK GRZEGORZ

4) Moskitiera zewnetrzna do okien dachowych
i system ostaniania przeswitu w otwartych
oknach dachowych

(57) Moskitiera zewnetrzna do okien dachowych uformowana
przestrzennie, w ktorej ostona zabezpieczajgca wykonana jest
7z gietkiego materiatu przepuszczajacego swiatto i powietrze, za-
wierajaca co najmniej ostone gérna i ostone przeswitu o ksztatcie
zblizonym do litery ,U" i zbieznym w kierunku osi obrotu okna, cha-
rakteryzuje sie tym, ze ma postac sktadanego pokrowca, powsta-
tego z wzajemnego potaczenia ze sobg podstawy (1), ostony gor-
nej (2) i ostony przeswitu (3), przy czym w roztozeniu podstawa (1)
ma ksztalt prostopadtosciennej ramy, powstatej z obwodowego
potfaczenia sztorcowo usytuowanych paséw materiatu, ostona gor-
na (2) moskitiery ma ksztatt prostokata i potaczona jest na czesci
obwodu z podstawa (1), a na czesci obwodu z ostong przeswitu (3),
za$ ostona przeswitu (3) utworzona jest z potaczenia pasa czoto-
wego (3a) o ksztatcie zblizonym do prostokata oraz paséw bocz-
nych (3b) zblizonych ksztattem do tréjkatéw. Przedmiotem zgtosze-
nia jest réwniez system ostaniania prze$witu w otwartych oknach
dachowych.

AA
~N
N

—
[Ca)

(17 zastrzezen)
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Al (21) 421112 (22) 2017 03 31
(51) E06B 9/52(2006.01)
(71) TOMMARK ADAMCZYK LANGNER ROGOZINSKA
SPOLKA JAWNA, £6d7
(72) LANGNER KRZYSZTOF
(54) Zaczep sprezynujacy
(57) Zaczep sprezynujacy jest wykonany z jednego odcinka drutu
z koricami w ksztatcie czesci okregu oraz sprezyna (3), przechodza-
ca w odgiete ramie.
(3 zastrzezenia)

Al (21) 421126 (22) 2017 03 31

(51) E21B 7/26 (2006.01)
E21B 44/00 (2006.01)
E21B47/013(2012.01)
E21B 47/02 (2006.01)

(71) TERMA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czaple
(72) BRYLOWSKI JACEK; BIANKOWSKI ZDZISt AW

(54) Sposob pozycjonowania sondy pomiarowej

w glowicy wiertniczej wspotpracujacej

z podwéjnym napedem obrotowym i gtowica

wiertnicza wspotpracujaca z podwdjnym napedem

obrotowym
(57) Sposob pozycjonowania sondy pomiarowej w glowicy
wiertniczej wspotpracujacej z podwodjnym napedem obroto-
wym, polegajacy na tym, ze sprzezenia obrotu sondy z obrotem
obudowy gtowicy dokonuje sie za pomoca sity magnetycznej,
pochodzacej z oddziatywania na siebie magnesu obudowy gto-
wicy (2) i magnesu sondy (7). Glowica wiertnicza wspotpracu-
jaca z podwdjnym napedem obrotowym, wewnatrz ktorej jest
usytuowana sonda pomiarowa (17), zamontowana obrotowo
wewnatrz swej obudowy (4) i sprzezona w niezalezny od tej obu-
dowy sztywny uktad obrotowy z obudowa gtowicy za pomoca
sity magnetycznej pochodzacej od magnesu sondy (7) i magnesu
obudowy gtowicy (2).

(2 zastrzezenia)

A-A 19 16

13 12 2

AT (21) 421127 (22) 2017 03 31

(51) E21B 7/26 (2006.01)
E21B 7/24(2006.01)
E21B 7/28 (2006.01)
E02F 5/18 (2006.01)

(71) TERMA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czaple
(72) BRYLOWSKI JACEK

(54) Sposéb i urzadzenie do niwelowania znieksztatcen,
w szczeg6lnosci wypuktosci, kanatu
kanalizacyjnego

(57) Sposob niwelowania znieksztatcen, w szczegolno$ci wypu-
ktosci, kanatu kanalizacyjnego, charakteryzuje sie tym, ze w miej-
sce nieréwnosci kanatu kanalizacyjnego wprowadza sie przez
wiaz studzienki i nastepnie do kanatu wibrator walcowy wraz
z linka asekuracyjna oraz przewodami hydraulicznymi, po czym
uruchamia sie wibrator walcowy i przez jego drgania likwiduje sie
nieréwnos¢ powierzchni kanatu kanalizacyjnego, przy czym po-
tozenie nieréwnosci kanatu kanalizacyjnego okresla sie podczas
inspekgji kamery inspekcyjnej przed wprowadzeniem wibratora
do kanatu kanalizacyjnego oraz w trakcie samej pracy wibratora.
Urzadzenie do niwelowania znieksztatcen, w szczegdlnosci wy-
puktosci, kanatu kanalizacyjnego, charakteryzuje sie tym, ze za-
wiera cylindryczna obudowe (1), w ktérej zamontowana jest czo-
towa dociskowa ptyta (2), potaczona roztacznymi elementami (3),
natomiast na jej koicach znajduja sie uchwyty (4) wprowadza-
jace i pozycjonujace sktadowe elementy konstrukcji, przy czym
w czesci tylnej cylindrycznej obudowy (1) osadzony jest silnik hy-
drauliczny (5) wraz z przytgczami (6), potaczony poprzez podatne
sprzegto (7) zosadzonym w poprzecznych tozyskach (8) mimosro-
dowym obrotowym elementem (9), przy czym jedno z tozysk (8)
jest osadzone za pomoca sprezystego pierscienia (12), natomiast
do cylindrycznej obudowy (1) mocowany jest balast (10) poprzez
roztaczne elementy (11).

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421182 (22) 2017 04 04

(51) E21B 17/04(2006.01)
F16L 37/252 (2006.01)
F16L 37/08 (2006.01)

(71) TERMA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czaple
(72) MASZOTA ANDRZEJ; BIANKOWSKI ZDZISL AW

(54) Sposdb mocowania rur z polipropylenu
i polietylenu za narzedziem wiertniczym

(57) Sposéb mocowania rur z polipropylenu i polietylenu za na-
rzedziem wiertniczym, dajacy sztywne potaczenie rury z kretlikiem
i narzedziem wiertniczym polega na tym, ze w rurze (1) umiesz-
cza sie elementy montazowe kretlika (3), a nastepnie wprowa-
dza sie w rure (1) kretlik (2) z podtoczeniem pod tacznik (4) i opie-
ra sie go wewnatrz rury (1) po obwodzie elementy montazowe
kretlika (3), a nastepnie faczy sie go z nimi rozifacznie facznikiem (4),
po czym oplata sie ten tacznik tasma zaciskowg (5) i spina ztaczka
montazowa.

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421128  (22) 2017 03 31

(51) E21B 19/16 (2006.01)
B25B 13/50(2006.01)
B25B 7/00 (2006.01)
E21B 19/18(2006.01)

(71) TERMA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czaple
(72) MASZOTA ANDRZEJ

(54) Urzadzenie oraz sposéb montazu i demontazu
zerdzi w maszynie wiertniczej

(57) Urzadzenie do montazu i demontazu zerdzi w maszynie
wiertniczej, charakteryzuje sie tym, ze na zewnetrznej powierzch-
ni korpusu (1) osadzony jest obrotowo piersciert nastawny (2)
Z zamocowang sterujaca dzwignia (4), natomiast wewnatrz kor-
pusu (1) znajduje sie klucz nasadowy (6) zerdzi potaczony poprzez
co najmniej trzy prowadnice faczace (5) wraz z montazowymi
Srubami (3), przesuwajacymi sie w podtuznych otworach znaj-
dujacych sie w korpusie (1), wykonanych pod katem wzgledem
obwodu korpusu (1). Sposéb montazu i demontazu zerdzi w ma-
szynie wiertniczej, charakteryzuje sie tym, ze przez obrot steru-
jaca dzwignig (4) przesuwa sie prowadnice faczace (5), osiowo
z elementami urzadzenia, przez co z kolei wywotuje sie zmiane
potozenia klucza nasadowego (6) zerdzi wzdtuz osi urzadzenia
i ustawienie go w pozycjach: - tylnej - zasprzeglenia z wrzecio-
nem silnika przy jednoczesnym swobodnym obrocie wzgledem
obudowy silnika, - srodkowej - rozsprzeglenia z wrzecionem silni-
ka przy jednoczesnym swobodnym obrocie wzgledem obudowy
silnika, - przedniej - rozsprzeglenia z wrzecionem silnika przy jed-
noczesnym zablokowaniu w jednym kierunku obrotu wzgledem
obudowy silnika.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421054 (22) 201703 29

(51) E21B 33/04(2006.01)
E21B 33/03 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow:;
POLSKIE GORNICTWO NAFTOWE | GAZOWNICTWO
SPOLKA AKCYINA, Warszawa

(72) WISNIOWSKI RAFAL; ARTYMIUK JAN;
TOMKOWICZ ANDRZE)J

(54) Wiezba rurowa
(57) Wiezba rurowa ma co najmniej jeden podwajny korpus (1)
wyposazony w dwie pary wylotdow bocznych, a gérny kotnierz
wiezby ma taka sama wielkos¢ jak kotnierz, za pomoca ktérego
skrecony jest dolny korpus gtowicy eksploatacyjnej do gérnego
korpusu wiezby rurowej. Wiezba wyposazona jest w co najmniej
dwa wieszaki (2, 4) klinowe i/lub tulejowe gwintowane z gwin-
tem do zapiecia korka BPV oraz tuleje oporowa (3). Ponadto dolne
potaczenie korpusu z rurg oktadzinowa jest wykonane w formie
gwintu o duzym skoku, posiadajacego dodatkowe uszczelnienie.
(5 zastrzezen)

AT (21) 421055 (22) 201703 29

(51) E21B 33/04(2006.01)
E21B 33/03 (2006.01)
E21B 34/02 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow;
POLSKIE GORNICTWO NAFTOWE | GAZOWNICTWO
SPOLKA AKCYINA, Warszawa

(72) WISNIOWSKI RAFAL; ARTYMIUK JAN;
TOMKOWICZ ANDRZEJ

(54) Glowica eksploatacyjna

(57) Gtowica eksploatacyjna sklada sie z czesci dolnej i gornej,
przy czym dolna cze$¢ gtowicy posiada korpus (1), wewnatrz ktére-
go znajduje sie wieszak tulejowy rur wydobywczych oraz wkfadka
z uszczelnieniem rury, natomiast wieszak rur wydobywczych posa-
dowiony jest na trzpieniach podtrzymujacych i dodatkowo zabez-
pieczony trzpieniami zabezpieczajacymi. Kazdy trzpiern umieszczo-
ny jest w tulei dfawika i zabezpieczony pierscieniem dociskowym
oraz uszczelka trzpienia, a szyja wieszaka rur wydobywczych po-
siada uszczelnienie podwdjne dla wykonania testow szczelnosci
bezposrednio po montazu. Gérna czes¢ gtowicy eksploatacyjnej
ma postac korpusu Solid-Block (2) i wyposazona jest w cztery zasu-
wy: awaryjna, zabiegowa, boczng oraz roboczg, przy czym zasuwa
awaryjna jest usytuowana jako pierwsza od strony wylotu medium
z przestrzeni rur wydobywczych. Nad nig umieszczona jest zasuwa
robocza stanowigca podstawowy zawdr odcinajacy cisnienie, na-
tomiast powyzej zasuwy roboczej, jak réwniez powyzej wylotow
bocznych z korpusu Solid-Block (2) znajduje sie zasuwa zabiegowa.
Na wylocie bocznym po stronie prawej umiejscowiona jest zasuwa
boczna, przy czym zasuwy awaryjna, robocza i zabiegowa maja
postac kotnierzy segmentowych.

(7 zastrzezeri)




Nr 21/2018

BIULETYN URZEDU PATENTOWEGO 55

Al (21) 421056 (22) 2017 03 29

(51) E21B 33/04(2006.01)
E21B 33/03(2006.01)
E21B 43/26 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow:;
POLSKIE GORNICTWO NAFTOWE | GAZOWNICTWO
SPOLKA AKCYINA, Warszawa

(72) WISNIOWSKI RAFAL; ARTYMIUK JAN:
TOMKOWICZ ANDRZE)J

(54) Zespot dolnej czesci gtowicy eksploatacyjnej
i gtowicy zabiegowej do zabiegu szczelinowania
zloza gazu

(57) Zespot sktada sie z dolnej czesci gtowicy eksploatacyjnej
o szczegolnej konstrukeji, tacznika dolnego gtowicy zabiego-
wej (4) oraz tulei ochronnej (2) stanowigcej elementem gtowicy
zabiegowej, przy czym dolna czes¢ gtowicy eksploatacyjnej po-
siada korpus, wewnatrz ktérego znajduje sie wieszak rur wydo-
bywczych oraz uszczelnienie rur wydobywczych, gdzie wieszak
rur wydobywczych posadowiony jest na trzpieniach: podtrzy-
mujgcych i dodatkowo zabezpieczony trzpieniami zabezpiecza-
jacymi, natomiast tgcznik, majacy postac kotnierza, znajdujacy sie
w dolnej czesci gtowicy zabiegowej (4), taczacy zasuwe awaryjna
gtowicy zabiegowej z dolng czescig gtowicy eksploatacyjnej po-
siada uszczelnienie potaczenia z gérna czescia tulei ochronnej, za-
pewniajacy szczelnos¢ w przypadku ci$nienia do 15 000 psi, przy
czym tuleja ochronna (2), bedaca czescig gtowicy zabiegowej (4)
posiada korpus rurowy, ktérego sciana ulega niewielkiemu posze-
rzeniu w gornej czesci tworzac uskok, przy zachowaniu jednolite-
go przekroju wewnetrznego, a wymiar srednicy zewnetrznej tulei
jest mniejszy od wymiaru $rednicy wewnetrznej czesci dolnej
gtowicy eksploatacyjnej.

(5 zastrzezen)

Al (21) 421236 (22) 2017 04 07

(51) E21D 5/12(2006.01)
E21B 7/04 (2006.01)
E21B 15/04 (2006.01)

(71) TERMA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czaple
(72) BIANKOWSKI ZDZISt AW

(54) Sposéb i urzadzenie do mocowania zespotéw
napedéw w maszynie wiertniczej przy
horyzontalnych przewiertach kierunkowych
ze studzienki

(57) Sposob mocowania zespotdw napeddw w maszynie wiertni-
czej przy horyzontalnych przewiertach kierunkowych ze studzienki,
wedtug ktérego wprowadza sie do studzienki pieréciert funda-
mentowy (1), ztozony z dwdch potpierscieni, potaczonych sworz-
niem (4)ipierscier ten mocuje sie w studzience przez przytwierdzenie
go do $ciany studzienki, a nastepnie opuszcza sie do studni rame pro-
wadzaca (5), uzbrojong w zespoty napedowe i przy pomocy dwoch
wspornikdw montazowych (7), mocuje sie ja na pierécieniu funda-
mentowym (1). Urzadzenie do mocowaniazespotéw napeddw w ma-
szynie wiertniczej przy horyzontalnych przewiertach kierunkowych
ze studzienki sktada sie z ramy prowadzacej (5), dwodch wspornikow
montazowych (7) i pierscienia fundamentowego (1), przy czym rama
prowadzaca (5) jest potaczona roztgcznie z pierécieniem fundamen-
towym (1) poprzez dwa, na obu jej koricach zamocowane, wsporniki
montazowe (7), ktdre sg rozpierane przez rozpieraki wspornikdw (6).

(5 zastrzezen)
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Al (21) 421207  (22) 2017 04 05

(51) E21F 3/00(2006.01)
F24F 3/00(2006.01)
F24F 5/00(2006.01)

(71) TERMOSPEC SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zory
(72) PRYSZCZ EFREM; tUSKA SZYMON; £tUSKA PIOTR

(54) Uktad do chtodzenie powietrza, zwtaszcza
w podziemnych wyrobiskach gérniczych

(57) Uklad do chtodzenia powietrza, zwlaszcza w podziemnych wy-
robiskach gérniczych, charakteryzuije sie tym, ze komora pierwszego
stopnia zraszania (2) wielostopniowego zestawu schtadzania (1) dla
uzyskania odpowiednio niskiej temperatury wody zraszajacej 2 - 4°C
pofaczona jest przewodem wyptywowym (5) wody chtodzonej
zjednym lub kilku parownikami (7.1, 7.2 1 7.3) réwnolegle potaczonych
lokalnych agregatéw chtodniczych (8.1, 8.2, 8.3) posredniego dziata-
nia lub z wymiennikiem ciepta szeregowo potaczonym z jednym
zparownikéw (7.3,7.2, 7.1) odpowiednio agregatéw chtodniczych (8.3,
8.2, 8.1) posredniego dziatania, skad woda schtodzona kierowana
jest przewodem wyptywowym (6) wody schtodzonej do kolekto-
ra (4.1) dysz zraszajacych komory ostatniego stopnia zraszania (4).

(13 zastrzezer)
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DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

AT (21) 421120 (22) 2017 04 04

(51) FOTD 11/02(2006.01)
FO1D 25/14(2006.01)

(71) GENERAL ELECTRIC COMPANY POLSKA SPOLKA
Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) RZESZUTEK LESZEK MAREK; OLCZAK DARIUSZ;
KACZMAREK GRZEGORZ MACIEJ;
BULSIEWICZ TOMASZ JAN: STANCZYK MACIES;
TRALEWSKI ADAM

(54) Silnik turbinowy i czesci skladowe do stosowania
w nim
(57) Silnik turbinowy (10), ktory zawiera obudowe silnika zawiera-
jaca komore zasilania sprezonym ptynem, powierzchnie wspotdzia-
tajaca, kanat zasilania dyszy oraz kanat przeptywu wneki, ktére oba
biegna miedzy komora zasilania sprezonym ptynem a powierzch-
nig wspdtpracujaca. Silnik turbinowy zawiera ponadto zespot dyszy
turbiny, zawierajacy opaske wspotpracujaca. Opaska wspdtpra-
Ccujaca zawiera czerpnie wlotowa w potaczeniu ptynu z kanatem
zasilania dyszy. Miedzy wspdtdziatajacg opaska a pierwsza cze-
$cig powierzchni wspdtdziatajacej znajduje sie interfejs, a miedzy
wspoidziatajaca opaska a drugg czescig powierzchni wspotdziataja-
cej znajduje sie wneka opaski. Kanat przeptywu wnekitaczy komore
zasilania sprezonym ptynem w potaczeniu ptynu z wneka opaski.
(21 zastrzezeri)

Al (21) 421044 (22) 2017 03 30

(51) F02C 9/18(2006.01)
F02C 6/06 (2006.01)
FO1D 11/00(2006.01)

(71)  GENERAL ELECTRIC COMPANY, Schenectady, US
(72) SCHOFIELD RONALD BRUCE, US;

RYBINSKA KINGA tUCJA;

MCCARTHY THOMAS CHARLES, US

(54) Ukfad oraz sposéb dla pompy strumieniowej silnika
zasilanej przez zamienny ukfad regulacji przeptywu
powietrza

(57) Uktad wentylowania (102) zawiera wneke, urzadzenie do wy-
muszania przeptywu ptynu oraz uktad dostarczania ptynu pedne-
go. Wneka obejmuje rézne wymagania poziomu wentylowania
dla wielu trybdw pracy. Urzadzenie (103) do wymuszania przepty-
wu ptynu zawiera kréciec ssawny, kréciec wylotowy oraz kréciec
wlotowy ptynu pednego. Kréciec ssawny jest sprzezony w pota-
czeniu przeptywu z wneka do wentylowania. Dostarczanie ptynu
do kro¢ca wlotowego ptynu pednego okresla przeptyw wenty-
lacyjny przez kréciec ssawny. Ukfad dostarczania ptynu pednego
jest sprzezony w pofaczeniu przeptywu z kréccem wlotowym pty-
nu pednego. Praca ukfadu dostarczania ptynu pednego okresla
przeptyw ptynu pednego z ukfadu dostarczania ptynu pednego

do kré¢ca wlotowego ptynu pednego. Przeptyw ptynu pednego
do kroc¢ca wlotowego ptynu pednego generuje przeptyw wentyla-
cyjny przez krociec ssawny w przyblizeniu odpowiadajacy biezace-
mu zapotrzebowaniu na wentylowanie wspomnianej wneki.

(20 zastrzezen)

AT (21) 421183 (22) 2017 04 04

(51) F03C 1/02(2006.01)
F03C 1/04 (2006.01)
FO1B 21/02 (2006.01)

(71) TERMA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czaple
(72) BRYLOWSKI JACEK; GORALCZYK ROMAN

(54) Urzadzenie do podwdjnego napedu obrotowego
maszyny wiertniczej

(57) Urzadzenie do podwdjnego napedu obrotowego maszyny
wiertniczej z wykorzystaniem instalacji hydraulicznej, charakteryzu-
je sie tym, ze sktada sie z silnika zewnetrznego zawierajgcego zwor-
nik (1) pofaczony roztacznie z bieznig (3) z ttokami (4), ktéra osadzo-
na jest przez tozyska (5, 6) w korpusie z krzywka (2) mocowanym
do maszyny wiertniczej, a silnik wewnetrzny skfada sie ze zworni-
ka (7) z otworem przelotowym przechodzacego przez zwornik (1)
i potagczonego roztacznie z bieznig (9) z thokami (10), ktdra osadzona
jest przez tozyska (11 i 12) w korpusie z krzywka (8), mocowanym
przez pokrywe tylng (14) Srubami (16) do korpusu z krzywka (2)
oraz tozysko (15) oddzielajace ruch obrotowy biezni (3) od nieru-
chomego korpusu z krzywka (8), przy czym obudowa urzadzenia
sktada sie z korpusu z krzywka (2) zamknietego od strony przedniej
pokrywa przednia (13) i od strony tylnej pokrywa tylng (14), na kto-
rej zamocowane s3 przewody instalacji hydraulicznej: przewdd
zasilajacy silnik zewnetrzny (17), przewdd odptywowy silnika ze-
wnetrznego, przewdd przelewowy silnika zewnetrznego, przewdd
cieczy wiertniczej (20), przewdd zasilajacy silnik wewnetrzny (21),
przewdd odptywowy silnika wewnetrznego, przewdd przelewowy
silnika wewnetrznego.

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 420992 (22) 201703 26

(51) F03G 7/08 (2006.01)
EOTF 11/00(2006.01)
HO2K 7/10(2006.01)

(71)  INSIGNIA ENERGY SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw

(72) KAZIOW PIOTR; CHRZANOWSKI PIOTR;
WANTUCH TOMASZ

(54) Naciskowy generator energii

(57) Naciskowy generator energii sktada sie z trzech modutow:
torowego modutu odbiorczego (2), sktadajacego sie z ttokdw na-
jazdowych, potfaczonych poprzez uktad korbowo-ttokowy z si-
townikiem najazdowym zaopatrzonym w waty, potaczone pasem
zebatym ze sprzegtem przecigzeniowym, na watach osadzone
53 kota pasowe zebate z rolkami napinajacymi, drogowego modutu
odbiorczego (1), skladajacego sie z punktdéw nacisku, potaczonych
z sitownikiem najazdowym dwukierunkowego dziatania a punkty
nacisku wystepuja w parach i sg sprzezone mechanizmem dZwi-
gniowym, modutu akumulacyjnego (MA) skfadajacego sie z aku-
mulatora hydraulicznego (3), zespotu reduktora (4), akumulatora
grawitacyjnego (5) i modutu generatora elektrycznego (6).

(11 zastrzezen)

Al (21) 420993 (22) 201703 26

(51) F03G 7/08 (2006.01)
EOTF 11/00(2006.01)
HO2K 7/10(2006.01)

(71) INSIGNIA ENERGY SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw

(72) KAZIOW PIOTR; CHRZANOWSKI PIOTR;
WANTUCH TOMASZ

(54) Naciskowy generator energii

(57) Naciskowy generator energii skfada sie z dwdch modutow:
drogowego modutu odbiorczego (1), sktadajacego sie z punktdw
nacisku, potaczonych z sitownikiem najazdowym dwukierunko-
wego dziatania a punkty nacisku wystepuja w parach i sa sprze-
zone mechanizmem dzwigniowym, modutu akumulacyjnego
sktadajacego sie z akumulatora hydraulicznego (3), zespotu re-
duktora (4), akumulatora grawitacyjnego (5) i modutu generatora
elektrycznego (6).

(8 zastrzezen)

Al (21) 420994 (22) 201703 26

(51) F03G 7/08(2006.01)
EOTF 11/00(2006.01)
HO2K 7/10(2006.01)

(71) INSIGNIA ENERGY SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw

(72) KAZIOW PIOTR; CHRZANOWSKI PIOTR;
WANTUCH TOMASZ

(54) Naciskowy generator energii

(57) Naciskowy generator energii sktada sie z dwdch modutow:
torowego modutu odbiorczego (2), sktadajgcego sie z ttokdw najaz-
dowych, pofaczonych poprzez uktad korbowo-ttokowy z sitowni-
kiem najazdowym zaopatrzonym w waty, potagczone pasem zeba-
tym ze sprzegtem przecigzeniowym, na watach osadzone sg kota
pasowe zebate z rolkami napinajacymi, modutu akumulacyjnego
sktadajacego sie z akumulatora hydraulicznego (3), zespotu reduk-
tora (4), akumulatora grawitacyjnego modutu generatora elektrycz-
nego (6).

(7 zastrzezen)

AT (21) 421119 (22) 2017 03 31
) FO3G 7/10(2006.01)

) PIOTROWICZ JACEK, Piszczac
2) PIOTROWICZ JACEK

54) Obrotowa gtowica napedowa

(57) Obrotowa Glowica Napedowa jest to urzadzenie przed-
stawione na rysunku, sktadajace sie z elementéw elektrycznych
i mechanicznych, sprzezonych ze sobg nawzajem w taki sposob,
Ze urzadzenie to jest w stanie by¢ w ciggtym ruchu, dzieki swoje-
mu zasilaniu, a nadmiar energii wytworzonej przez to urzadzenie
mozna odesta¢ na zewnatrz w postaci energii elektrycznej jak
i mechanicznej.

(51
(71
7
(

(15 zastrzezen)

Al (21) 421099 (22) 2017 04 03

(51) F16B 12/12(2006.01)
F16B 11/00(2006.01)

(71) DREWCO SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWO-
-AKCYJNA, Szczecin

(72) OCHAL MIROSEAW: SERAFINSKI MIECZYSEAW:
KIERNICKI ARTUR
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(54) Sposob wytwarzania mebli drewnianych klejonych

(57) Sposob wytwarzania mebli drewnianych klejonych, w kté-
rym co najmniej dwa elementy mebla faczy sie ze sobg za pomo-
ca kleju, charakteryzuje sie tym, ze obejmuje nastepujace etapy:
przed wykonaniem operadji klejenia, lakieruje sie (101) co naj-
mniej pierwszy z klejonych elementéw mebla, ktéry nastepnie
poddaje sie szlifowaniu (102); przygotowuje sie (103) pierwszy
klej poprzez zmieszanie kleju bazowego z pierwszym pigmen-
tem do uzyskania pierwszego kleju, ktérego barwa po wyschnie-
ciu wykazuje réznice AE w przestrzeni CIELab wzgledem barwy
pierwszego z klejonych elementow nie wieksza niz 3,5; przygo-
towuje sie (104) drugi klej poprzez zmieszanie kleju bazowego
z drugim pigmentem do uzyskania drugiego kleju, ktérego bar-
wa po wyschnieciu wykazuje réznice AE w przestrzeni ClELab
wzgledem barwy drugiego z klejonych elementéw nie wiekszg
niz 3,5; nanosi sie (105) pierwszy klej na pierwszy z klejonych ele-
mentéw; nanosi sie (106) drugi klej na drugi z klejonych elemen-
téw; przy czym przy klejeniu obszaru lakierowanego z obszarem
nielakierowanym, na powierzchni przewidywanego styku tych
obszaréw, na obszar lakierowany naktada sie o co najmniej 50%
objetosciowo mniej kleju niz na obszar nielakierowany; po czym
dociska sie (107) klejone elementy do siebie.

(1 zastrzezenie)

Lakierowanie

Szifowanie

Przygotowanie pierwszego keju

%

Naniesienie pierwszego kieju

#

Naniesienie drugiego Kieju

Skiejenie elementow

AT (21) 421118  (22) 2017 03 31

(51) F16L 27/08 (2006.01)
F16J 15/34(2006.01)

(71)  CERTOOLS SPOEKA JAWNA PIOTR CZEKALSKI,
KRZYSZTOF HANKE, Pabianice
(72) MARENIN JACEK, DE

(54) Obrotowe przytacze, szczegdlnie gazowe

(57) Przedmiotem wynalazku jest obrotowe przylacze, szcze-
gdlnie gazowe, przeznaczone do stosowania gtéwnie w samo-
chodowych instalacjach zasilania silnikéw pojazdéw gazem LPG.
Obrotowe przytacze gazowe ma kréciec wylotowy (1), ktéry jest
zewnetrzng, walcowa powierzchnia (2), osadzony w pierscieniu (3)
kro¢ca wlotowego (4). Krociec wlotowy (4) ma w tej wersji koncow-
ke przytaczeniowa z gwintem wewnetrznym, kréciec wylotowy (1)
- z gwintem zewnetrznym. W pierscieniu (3) kré¢ca wlotowego (4)
po obu stronach kanatu wlotowego (5) umieszczone sg uszczel-
ki (61 7) do uszczelniania przestrzeni pomiedzy zewnetrzng po-

wierzchnig walcowa (2) krécca wylotowego (1) a powierzchnia
wewnetrzng pierscienia (3) kro¢ca wlotowego (4). Dwa oddzielnie
wykonane krocce ustawione sg po zmontowaniu pod katem pro-
stym w stosunku do siebie, z mozliwoscig obrotu kré¢ca wylotowe-
go (1) w stosunku do kroéca wlotowego (4), co zapewnia wygodne
ustawienie koricdwek przytaczeniowych kréc¢cow (1 i4) w ciasnych
przestrzeniach pojazdu. Przy tym mozliwa jest dowolna kombina-
cja koncéwek przytaczeniowych krédccow (114).

(4 zastrzezenia)

S S R RN
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AT (21) 421134 (22) 2017 04 04

(51) F16S1/02(2006.01)
B23P 17/04 (2006.01)
B21D 1/00(2006.01)
B23P 9/00 (2006.01)
B21D 47/04 (2006.01
B21B 38/02 (2006.01
B23K 26/06 (2014.01
B23K 28/02 (2014.01
B23K 101/18(2006.01)
B23K 103/02 (2006.01)
C21D 7/04(2006.01)
(€23C 8/38(2006.01)

(71)  KONSTRUKTION SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Biskupice
(72) GAZDA ZYGMUNT

(54) Sposéb wytwarzania spawanych konstrukgcji
stalowych typu skrzynkowego

(57) Sposéb wytwarzania spawanych konstrukgji stalowych typu
skrzynkowego, w ktérym z arkuszy blachy wycina sie ptyty o po-
zadanej wielkosci, po czym ptyty prostuje sie, montuje sie z ptyt
konstrukcje, ktérg spawa sie hybrydowo metoda HLAW (Hybrid
Laser Arc Welding), po czym wybrane powierzchnie poddaje sie
obrébce skrawaniem, a nastepnie catos¢ konstrukgji poddaje sie
azotowaniu plazmowemu, charakteryzuje sie tym, ze: prostowa-
nie ptyt (103) prowadzi sie na prostowarce wielowalcowej, zawie-
rajacej co najmniej 15 walcow, do uzyskania ptaskosci w zakresie
od 0,1 do 0,8 mm / na dtugosci 4000 mm i zmiany struktury ziaren
w warstwach podpowierzchniowych na gtebokosci od 1 do 2 mm
do struktury zmodyfikowanej, w ktérej obwdd ziarna przy sptasz-
czeniu jest co najmniej dwukrotnie wiekszy niz przed prostowa-
niem; montuje sie (104) z ptyt konstrukcje, stosujac montaz bez-
naprezeniowy; spawanie hybrydowe (105) prowadzi sie, korzystnie
za pomoca gtowicy o zmiennej ogniskowej, przy mocy zrodfa la-
sera co najmniej 16 kW, monitorujac szerokos$¢ szczeliny w miejscu
spawania i dostosowujac moc lasera odpowiednio do szczeliny;
w trakcie obrébki skrawaniem wybranych powierzchni (106) ské-
ruje sie zewnetrzna powierzchnie na gtebokos¢ od 0,1 do 0,8 mm,
pozostawiajac w materiale warstwe przypowierzchniowg o zmo-
dyfikowanej strukturze ziaren na gtebokosci co najmniej 0,2 mm;

—_ — —
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oraz prowadzi sie (107) azotowanie plazmowe z naweglaniem
w temperaturze w zakresie od 480 do 500°C.
(1 zastrzezenie)

101

==
Magazyn
blach
102 I
Ciecie
plazmowe lub gazowe
103 i
[~ Prostowanie
z usuwaniem napreen
104 |
[~ Monta2 konstrukcji
beznaprg2eniowy
105 Y
[NSpawanie hybrydowe
HLAW
106 Y
»
Obrobka mechaniczna
107 |
[Azotowanie plazmowe
z naweglaniem

Al (21) 421209 (22) 2017 04 05
1) F23B 10/00(2011.01)
1

) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
2) CZAKIERT TOMASZ; IDZIAK KAMIL; ZYEKA ANNA;
KRZYWANSKI JAROSEAW; KULICKI KRZYSZTOF,
JANKOWSKA SYLWIA; NOWAK WOJCIECH

(54) Reaktor do spalania paliw statych w petli
chemicznej

(57) Reaktor do spalania paliw statych w petli chemicznej posiada
komory (1, 2) o jednakowych stozkowo - walcowych ksztattach. Ko-
mory (1, 2) s3 symetrycznie i trwale zamocowane swoimi gérnymi,
stozkowymi czesciami do obrotowo zamocowanych rur transpor-
towych (3), usytuowanych na wspolnej osi. W kanatowym prze-
wezeniu (5), pomiedzy czesciami stozkowymi komor znajduje sie
zawor regulacyjny (6) przeptywu materiatu. W czesci stozkowej
komory powietrznej (1) zamocowane sg dysze (7) doprowadzajace
powietrze, natomiast w czesci stozkowej komory spalania (2) znaj-
duja sie dysze gazowe (8).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 421143 (22) 2017 04 01
) F23G 7/10(2006.01)

) INSTYTUT ENERGETYKI, Warszawa
2) GOLEC TOMASZ; SWIATKOWSKI BARTOSZ;
JOZWIAK PIOTR; RAZUM MARCIN

(54) Sposoéb i kociot energetyczny do niskoodpadowego
spalania statych paliw pylistych, zwtaszcza biomasy
i paliw alternatywnych z dodatkiem popiotu
odpadowego

(57) Sposéb i kociot energetyczny do niskoodpadowego spalania
statych paliw pylistych, zwtaszcza biomasy i paliw alternatywnych,
z dodatkiem popiotu odpadowego, przeznaczony do stosowania
w nowoczesnej elektroenergetyce przemystowej, spetniajace za-
ostrzone europejskie normy ochrony srodowiska z tytutu sktado-
wania popiotéw lotnych, przy jednoczesnym zmniejszeniu zjawi-
ska zuzlowania elementow kotta energetycznego, odznacza sie
tym, ze do czesci wlotowej (CWL) oddzielonej od czesci wyloto-
wej (WYS) pionowa przegroda (PP) z kierownica (KL) jest wpro-
wadzona palnikami wirowymi (P) osadzonymi za pomoca dy-
fuzorow (DF) w stropie (SJ) mieszanina paliwowo powietrzna
transportowana nastepnie do czesci odpylajacej (TK;) komory
topnienia popiotu z otworem (WLP) do wprowadzenia popiotu od-
padowego, w ktérej odbywa sie spalanie czastek paliwa i popiotu
w niedomiarze powietrza. Nastepnie za pomoca trojwarstwowej
rurowej (R, R,, Ry) przegrody (PR), oddzielajacej czes¢ odpylaja-
ca (TK)) od czesci separacyjnej (TK,) nastepuje osadzanie statych
czastek popiotu na Scianie czesci separacyjnej (TK,) komory top-
nienia (TK), ktére po przejéciu w faze ciekta sptywaja grawitacyjnie
do wylotu leja (L), a nastepnie do zewnetrznej instalacji schfadza-
jaco - odbiorczej (KLG). Uwolnione spaliny s3 transportowane ae-
rodynamicznie za pomocg powietrza dopalajagcego z dysz (DP)
do czesci wylotowej (WYS).

(51
(71
(7

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 421019 (22) 201703 28

(51) F24B 1/18(2006.01)
F24B 1/195 (2006.01)

1) LAU IRENEUSZ, Bydgoszcz
2) LAU IRENEUSZ

)
(54) Kominek prefabrykowany i sposéb jego wykonania
)

(57) Przedmiotem wynalazku jest kominek prefabrykowany, skta-
dajacy sie z konstrukgji nosnej (1) i materiatu oktadzinowego, ktory

7
7
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charakteryzuje sie tym, ze konstrukcje nosng (1) stanowig pota-
czone wzajemnie metalowe elementy pionowe (3) i poziome (4),
do ktérych bezposrednio przyklejony jest materiat okfadzinowy.
Przedmiotem wynalazku jest rowniez sposéb wykonania kominka
prefabrykowanego.

(11 zastrzezen)

Ah /l

Al (21) 420809 (22) 201703 28

(51) F24H 1/26 (2006.01)
F23L 9/00(2006.01)

(71) RAKOCZY STAL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stalowa Wola
(72) ZIEBA GRZEGORZ; RAKOCZY PIOTR

(54) Kociot do spalania paliw statych

(57) Kociot do spalania paliw statych skladajacy sie z prostopa-
dtoéciennego korpusu, komory wstepnego spalania (2), komory
dopalania (3) oraz komory odpylania spalin (4) i wymiennikdw
ptytowych (12), gdzie korpus tworzy ptaszcz wodny (5) otaczaja-
cy komore wstepnego spalania (2), zas wewnatrz korpusu umiesz-
czone s potaczone mechanicznie i hydraulicznie z ptaszczem
wodnym (5) wymienniki ptytowe (12), oddzielone od komory
wstepnego spalania (2) konstrukcjg komory dopalania zbudowa-
ng z materiatu Zaroodpornego, korzystnie akumulacyjnego, ktéra
jednoczesnie tworzy tylng sciane i sufit komory wstepnego spa-
lania (2), charakteryzuje sie tym, ze pionowa komora dopalania
zmateriatu zaroodpornego, korzystnie akumulacyjnego (3) posiada
dysze gtéwnga (6) z dolng $ciang usytuowana pod katem rozwar-
tym w stosunku do rusztu, umiejscowiong w najnizszym punkcie
komory wstepnego spalania (2), mikser (7) oraz co najmniej jeden
kanat dopalajacy pionowy (8) o przekroju prostokatnym o gfadkiej
powierzchni wewnetrznej, kanat dolotowy powietrza wtérnego (9)
ogrzewajacy powietrze z materiatu zaroodpornego, o przeptywie
przeciwbieznym do kierunku wylotu spalin z kanatu dopalajace-
go (8), dysze powietrza wtérnego o przekroju poprzecznym zwiek-
szajacym sie lub statym (10) oraz ptyte osadnika pytow (11).

(8 zastrzezen)

Al (21) 421240 (22) 2017 04 07

(51) F24H 9/12(2006.01)
F24D 3/10(2006.01)

(71) ELTERM - MACIEJ | MALGORZATA KASZUBA SPOLKA
JAWNA, Chetmno
(72) KASZUBA MACIEJ

(54) Sprzegto hydrauliczne poziome z rozdzielaczem
na trzy obiegi grzewcze i kierownica przeptywu
oraz sposob dziatania kierownicy przeptywu

(57) Przedmiotem wynalazku jest sprzegto hydrauliczne pozio-
me z kierownica przeptywu, przeznaczone szczegolnie do kottow
kondensacyjnych, majace zastosowanie w sieciach cieptowni-
czych, weztach cieplnych i kottowniach. Sprzegto hydrauliczne
poziome z rozdzielaczem na trzy obiegi grzewcze i kierownica
przeptywu, charakteryzuje sie tym, ze centralnie wewnatrz kor-
pusu sprzegfa (1) umieszczona jest kierownica przeptywu (2) wy-
konana z blachy stalowej w ksztalcie potwalca ze skosnie umo-
cowanym pétkotowym denkiem (3) z jednej strony i okragtymi
otworami (4 i 4) w osi symetrii z kré¢cami zasilania obiegdw
grzewczych (717') w gérnej czesci bocznej powierzchni pdtwalca
i okragtym otworem (4") w osi symetrii z wydtuzonym kré¢cem
zasilania z obiegu kotta (5) w prostokatnej podstawie kierownicy
o niepetnej powierzchni (6). Sposdéb dziatania kierownicy przepty-
wu, charakteryzuje sie tym, ze woda zasilajaca z kotta, przez wy-
dtuzony krociec sprzegta (5) i przez otwér (4") wptywa do wnetrza
kierownicy (2), dalej przeptywa tam gdzie ma najmniejszy opdr,
rozdzielajac sie na trzy strumienie, gdzie dwa strumienie wody
grzewczej wptywaja przez otwory (4 i 4') w kierownicy do kro¢-
coéw zasilania obiegoéw grzewczych (717'), a trzeci strumier wody
grzewczej w strone podstawy poétwalca bez denka, gdzie usytu-
owany jest trzeci krociec zasilajacy 3 - go obiegu grzewczego (7"),
woda powrotna z obiegéw grzewczych - z pierwszego krocca
powrotnego obiegu grzewczego (8) uderza w skosne denko
kierownicy (3) i sptywa w dolne strefy sprzegta i dalej do krécca
powrotnego do kotfa (9), a z dwdch pozostatych kro¢cédw powrot-
nych z obiegéw grzewczych (8" i 8") uderza w zewnetrze boczne
powierzchnie kierownicy i na zewnatrz kierownicy wptywa w dol-
ne strefy sprzegfa i dalej do krééca powrotnego do kotta (9).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 421091 (22) 2017 03 30

(51) F25B 1/08(2006.01)
F25B 27/00 (2006.01)
F25B 49/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA BIAtOSTOCKA, Biatystok

(72) BUTRYMOWICZ DARIUSZ JOZEF; SMIERCIEW KAMIL;
GAGAN JERZY

(54) Hybrydowy uktad chtodniczy

(57) Hybrydowy ukfad chtodniczy z wymiennikami ze strumie-
nica parowa, w ktérym sprezarka (7) podfagczona jest rownolegle
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do strumienicy pomiedzy parownik - wymiennik (2) i skraplacz -
wymiennik (4).
(1 zastrzezenie)

AT (21) 421180 (22) 2017 04 06
(51) F27B7/34(2006.01)

(71)  STEELARIS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow
(72) OKNINSKI ROMAN; SZCZERBA WOJCIECH

(54) Sposdb obrébki konstrukcyjnego elementu
tacznikowego pieca dla procesu pirolizy oraz piec
pirolityczny z elementem tacznikowym

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrobki konstrukcyj-
nego elementu tacznikowego (2) pieca (1) dla procesu pirolizy
oraz piec (1) pirolityczny z elementem tacznikowym (2). Rozwia-
zanie ma zastosowanie przy wytwarzaniu konstrukcji pieca (1) pi-
rolitycznego, w szczegdlnosci poprzez niestandardowe metody
obrébcze jego kluczowego dla niezawodnosci catej konstrukgji
elementu. Sposéb obrobki konstrukcyjnego elementu taczniko-
wego (2) pieca (1) dla procesu pirolizy, polega na tym, ze element
tacznikowy (2) poddaje sie obrébce mechanicznej, doprowadza-
jac go do postaci pierécienia (2') o niktej grubosci i wybrzuszeniu,
ktory hartuje sie wykonujac sekwencje nastepujacych po sobie
czynnosci, z ktérych pierwsza polega na podgrzewaniu pierscie-
nia (2) zrédtem ciepta o temperaturze T, tak, aby podgrzat sie
do temperatury T,. Nastepnie utrzymuje sie uzyskang na pier-
écieniu (2') temperature T, przez okreslony czas t;, a po tym ko-
lejnym etapem jest szybkie schtadzanie pierécienia (2') traktujac
go pierwszym rodzajem medium o temperaturze T,, bedacej
temperaturg nizszq wzgledem T,, i tym bardziej wzgledem T,.
Schtadzanie z temperatury T, wykonuje sie przez czas nie dtuzszy
niz t,. Schtadzanie zakaicza sie w momencie, gdy pierscien (2)
osiggnie temperature otoczenia wynoszaca ok. 20°C. T, przybiera
wartos¢ z zakresu od 50% do 70% T,, a t, przybiera wartos¢ z za-
kresu od 10 minut do 20 minut, korzystnie 15 minut, natomiast
pierwsze medium jest powietrzem. W czasie t; wynoszacym
od 60% do 75% czasu t,, pierscien (2') schtadza sie z tempera-
tury T, powoli i nie bardziej niz do temperatury T, stanowigcej
od 55% do 75% temperatury T,, korzystnie 66,6% temperatu-
ry T,, przy czym wykonuje sie to pierwszym medium, po czym
W czasie t, wynoszacym nie wiecej niz 20% czasu T, schtadza sie
agresywnie pierscien (2') do temperatury otoczenia, gdzie schta-
dzanie agresywne prowadzi sie poprzez zraszanie pierscienia (2')
drugim medium w postaci mgty wodnej tak, ze catkowity czas
schtadzania wynosi mniej niz 95% czasu t,. Podgrzewanie pier-
écienia (2) prowadzi sie dostarczajac ciepto wyfacznie do stre-
fy A pierscienia (2) znajdujacej sie w najblizszym otoczeniu jego
wewnetrznej krawedzi, tak dtugo, az w strefie B pierscienia (2')
znajdujacej sie w najblizszym otoczeniu jego zewnetrznej kra-
wedzi zostanie osiggnieta temperatura T,. Piec (1) pirolityczny
z elementem facznikowym (2) jest osadzony na ramie nosnej (3),
na ktorej znajduje sie obrotowo zamocowana do niej rura gtow-
na (4) reaktora (5) z ptaszczem obwiedniowym (6), wprawiana
w ruch przez silnik napedowy (7) przenoszacy naped poprzez
koto zebate (8) na piersciert zebaty (9) rury gtéwnej (4) reakto-

ra (5). Rura gtéwna (4) reaktora (5) jest ograniczona po bokach
ostonami (10), z ktérych jedna jest pokrywa ptaska (10"), a druga
ostong skosng (10"), przez ktérg przeprowadzony jest komin (11)
reaktora (5). Z reaktorem (11) potaczony jest palnik (12) podgrze-
wajacy medium przeptywajace przez rury grzejne (13). Rury grzej-
ne (13) przeprowadzone sg centralnie przez pokrywe ptaska (10')
do wnetrza reaktora (5), a wewnatrz rozchodzac sie ku ptaszczowi
obwiedniowemu (6) tacza sie z nim poprzez elementy taczniko-
we (2) stanowigce sprzegta termiczne w postaci pierscienia (2')
o niktej grubosci, ktory to kazdorazowo peni funkcje dystansowe;j
membrany (2") potaczonej swoja krawedzig zewnetrzna (14) z rurg
gtdbwna (4) reaktora (5) badZ z ptaszczem obwiedniowym (6),
a swoja krawedzig wewnetrzng z rurg grzejna (13), przy czym kaz-
de zfacze pomiedzy rura gtéwnga (4) reaktora (5) a dowolng rurg
grzejng (13) jest w taka membrane (2") wyposazone.

(22 zastrzezenia)
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AT (21) 420989 (22) 201703 24

(51) F41A21/36 (2006.01)
F41A 5/04(2006.01)
F41A 19/12 (2006.01)

)
)

F41A 3/56 (2006.01
F41A 3/86 (2006.01
F41A 17/76 (2006.01)

1) WISNIEWSKI, Berlin, DE
2) WISNIEWSKI JANUSZ, DE
)

54) Mechanizm broni palnej

57) Mechanizm broni palnej posiadajacy urzadzenie spustowe,
zamek i lufe charakteryzuje sie tym, ze pomiedzy zamkiem (1)
a lufa (2) umiejscowiony jest aparat podporowy (3) skfadajacy sie
ze sworznia (4), podpory (5) z zabkami antyposlizgowymi, otworu
montazowego, prowadnic, otworu facznika (27), przy czym otwoér
montazowy posiada wpusty oraz blokade, natomiast zamek (1) po-
siada tacznik z wycieciem, przy czym sworzen (4) umiejscowiony
jest przed osig podparcia podpory (5) z facznikiem, zas urzadzenie
spustowe zawiera ciegno otwarte potaczone z zaczepem otwar-
tym i oparte o garb spustu (18) oraz zawiera zaczep zamkniety,
ktéry potfaczony jest za posrednictwem ciegna zamknietego
ze spustem (18), a pomiedzy zaczepem otwartym, a zaczepem za-
mknietym miesci sie kurek (21).

7
7
(
(

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 421193 (22) 2017 04 05
(51) GO1B 11/06(2006.01)

(71)  AG MOTORS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Podgrodzie; INNOVALAB
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Krakow

(72) SAWICZ-KRYNIGER KATARZYNA; TABAK DOMINIK

(54) Sposbb nieinwazyjnego pomiaru grubosci powtok
powierzchniowych

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu nieinwazyjnego pomiaru gru-
bosci powtok powierzchniowych. Sposéb ten polega na tym,
ze do pokrycia dowolnej powierzchni stosuje sie materiat powto-
kowy zawierajacy jako dodatek znaczniki wykazujgce fotolumine-
scendje, a nastepnie naniesiong powtoke poddaje sie naswietleniu
promieniowaniem o dtugosci fali dobranej odpowiednio do zasto-
sowanego znacznika fotoluminescencyjnego, po czym dokonuije sie
zliczania znacznikéw fotoluminescencyjnych widocznych w powto-
ce na okreslonej powierzchni, przy czym pomiar realizuje sie za po-
mocg detektora wyposazonego w uktad optyczny o odpowiednim
powiekszeniu oraz zrédto wzbudzenia o odpowiednim zakresie,
a grubos¢ powltoki powierzchniowej wyznacza sie w oparciu o dane
kalibracyjne, poniewaz grubos¢ powtoki powierzchniowej jest
proporcjonalna do ilosci znacznikéw fotoluminescencyjnych wi-
docznych w naniesionej powtoce, przy zatozeniu statego stezenia
znacznikéw w materiale powtokowym. Korzystnie zawarto$¢ znacz-
nikéw w materiale powtokowym stanowi 0,001-5% wagowych, ko-
rzystnie 0,01-1% wagowych. Znaczniki fotoluminescencyjne wzbu-
dzane sg promieniowaniem elektromagnetycznym o dtugosci fali
250-700 nm, korzystnie 300-600 nm i wykazuja fotoluminescencje
w zakresie 300-800 nm, korzystnie w zakresie 350-700 nm. Stosowa-
ne znaczniki fotoluminescencyjne sa nierozpuszczalne w materiale
powtokowym i/lub nierozpuszczalna jest w nim matryca, do ktorej
znaczniki s3 wprowadzone. Odpowiednie zdyspergowanie znaczni-
kow w powtoce powierzchniowej, niewielkie rozmiary czastek znacz-
nikow oraz ich niskie stezenie w materiale powfokowym powoduja,
Ze znaczniki sg niewidzialne dla oka ludzkiego.

(10 zastrzezen)

Al (21) 421248 (22) 2017 04 07

(51) GO1J5/12(2006.01)
GO01J 5/20(2006.01)
GO1K 7/02 (2006.01)
HO1L 35/00(2006.01)
HO1L 35/32(2006.01)
HO1L 35/14 (2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNOLOGII ELEKTRONOWEJ, Warszawa
(72) PIOTROWSKI TADEUSZ

(54) Termoelektryczny kompensacyjny detektor
paskowy

(57) Przedmiotem wynalazku jest detektor termoelektryczny pa-
skowy w postaci wieloelementowej matrycy szeregowej belek (1)
krzemowych zamocowanych grzebieniowo, ktére maja jeden koniec
swobodny, charakteryzujacy sie tym, ze kazda prostopadtoscienna
belka (1) z krzemu monokrystalicznego o przewodnosci typu p i re-
zystywnosci < 0,1 Ohm/cm pokryta jest warstwa (2) z SiO,, w ktdrej
to warstwie (2) z SiO, w odlegtosci (a) od strony swobodnego korica
belki znajdujg sie naprzeciwko siebie dwa okna (4a, 4b) odstaniajace
belke (1). Na warstwie (2) z SIO2 umieszczona jest warstwa (3), ktéra
w miejscu dwdch okien (4a, 4b) tworzy, odpowiednio, dwa termozta-
cza z belka (1). Ponadto warstwa (3) pokrywa czesciowo warstwe (2)

=

zSi0,, tak, ze warstwa (2) z SiO, jest odstonigta na dtugosci (b) od kori-
caswobodnego belki (1), przy czym odlegtos¢ (a) jest wieksza niz dtu-
gos$¢ (b). Ponadto fragment belki (1) z natozonymi warstwami (2 i 3)
lezacy w odlegtosci (a) od konca swobodnego belki (1) jest zaczer-
niony po stronie okna (4a) poprzez natozenie warstwy poliamidowej
i/lub warstwy poliestrowej i/lub warstwy teflonowej i/lub warstwy
czarnego fosforu i/lub warstwy nanorurek weglowych.

(4 zastrzezenia)

T

Al (21) 421090 (22) 2017 03 30

(51) GOI1L 23/24(2006.01)
HO5K 1/00(2006.01)
G018 7/00(2006.01)

1) POPLAWSKI PAWEE SCALMAX, Biatystok
2) SOKOtOWSKI KAROL

4) Uktad pomiarowy ciénienia do samochodowych
instalacji gazowych

(57) Uklad pomiarowy cisnienia do samochodowych instala-
ji gazowych zawiera co najmniej dwa czujniki cisnienia, z czego
co najmniej jeden jest czujnikiem mikromechanicznym MEMS (1),
umieszczonym bezposérednio na ptytce drukowanej (3). Czujnik mi-
kromechaniczny MEMS (1) potaczony jest z ptytka drukowang (3)
W sposob trwaty.

—
=

7
7

—_
(®a)

(3 zastrzezenia)

AT (21) 421098 (22) 2017 03 30

(51) GOIN 1/22(2006.01)
GO1M 15/10(2006.01)
GOTM 15/02 (2006.01)

(71)  SZKOLA GLOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) MRUK REMIGIUSZ;
GROMADZKA-OSTROWSKA JOANNA;
BOTWINSKA KATARZYNA

(54) Adaptacyjny uktad do zasilania spalinami
zawierajacymi czastki state

(57) Adaptacyjny uklad do zasilania spalinami zawierajacymi

czastki state, posiadajacy komore badawcza i rure doprowadzaja-

cq strumien spalin do komory badawczej, charakteryzuje sie tym,

Ze rura (2) doprowadzajaca spaliny oraz odprowadzajgca nadmiar
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spalin posiada umieszczong wspodtosiowo w srodkowej czesci
rure (3) zasilajacg komore badawcza (6) w strumien spalin o zadanej
wielkosci. Rura zasilajaca (3) ma $rednice mniejszg niz rura dopro-
wadzajaca (2), ma wylot do komory badawczej (6) i rozgatezia sie
7 koricowg czescig (4) rury doprowadzajacej (2), ktéra jest wypro-
wadzona na zewnatrz uktadu i odprowadza nadmiar spalin. Poczat-
kowa cze$¢ rury doprowadzajacej (2) jest wyposazona w czujnik
temperatury spalin (8) oraz elementy grzejne (10) na zewnetrznej
powierzchni. W dalszej czesci rury doprowadzajacej (2) znajduje sie
zawér do regulacji wielkosci przeptywu spalin (13), potaczony z czuj-
nikiem (11) przeptywu masowego spalin. W koricowej czesci (4) rury
doprowadzajacej (2), rozgatezionej z rurg zasilajaca (3), znajduje sie
zawor (16) do regulacji wielkosci strumienia spalin odprowadza-
nych z ukfadu potaczony z czujnikiem (14) przeptywu masowego
spalin przeptywajacych do komory badawczej (6), umieszczonym
na rurze zasilajacej (3). Na rurze (3) znajduje sie takze zawor (19)
do regulacji wielkosci strumienia spalin do komory badawczej (6).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 421101 (22) 201703 30

(51) GOTN 1/22(2006.01)
GOIM 15/10(2006.01)
GOTM 15/02 (2006.01)

(71)  SZKOLA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) MRUK REMIGIUSZ;
GROMADZKA-OSTROWSKA JOANNA;
BOTWINSKA KATARZYNA

(54) Adaptacyjny uktad do rownomiernego dostarczania
powietrza zawierajacego czastki state

(57) Adaptacyjny uktad do réwnomiernego dostarczania do ko-

mory badawczej (2), zawierajacej klatki pomiarowe (13, 14, 15) powie-

trza zawierajacego czastki state, charakteryzuje sie tym, ze w kaz-

dym z kanatéw (4, 5, 6) doprowadzajacych powietrze do klatek

znajduje sie niezaleznie dziatajacy uktad regulacji strumienia po-
wietrza, skfadajacy sie z czujnika przeptywu masowego powietrza
(7, 8,9), modutu sterowania wielkoscig strumienia powietrza prze-
ptywajacego do poszczegolnych klatek (19, 20, 21) oraz zaworu
do regulacji wielkosci strumienia powietrza, przeptywajacego
do poszczegoélnych klatek (10, 11, 12).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 421216 (22) 2017 04 06

(51) GOI1N 25/00(2006.01)
GOTN 13/00(2006.01)
F27B 17/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT ODLEWNICTWA, Krakéw
(72) BUDZIOCH JANUSZ; BRUZDA GRZEGORZ;
KUDYBA ARTUR; NOWAK RAFAL; SOBCZAK NATALIA

(54) Stanowisko do badan wiasciwosci ciektego
magnezu i jego stopéw w kontakcie z podtozami
ogniotrwatymi

(57) Stanowisko do badan wiasciwosci cieklego magnezu i jego
stopdw w kontakcie z podfozami ogniotrwatymi wyposazone jest
w komore prézniowa (1) z grzejnikiem, ktéra wykonana jest w stan-
dardzie HV i wyposazona w ptaszcz wodny (2) i okno obserwacyj-
ne (4), stuzace do kontroli zmiany prébek. Komora (1) podzielona
jest termicznie na dwie czesci obszaru wysokiej temperatury - cze-
$ci potozonej powyzej ptyty oddzielajacej (10) i obszaru niskiej tem-
peratury - ponizej ptyty oddzielajacej (10), w ktérym umieszczono
mechanizm zmiany prébek oraz podnoszenia probki do obszaru
badawczego, ztozony z tarczy magazynowania prébek (9) potaczo-
nej z ukladem zmiany oraz podnoszenia prébek (8) wyposazone-
go w silnik krokowy (7A) z regulatorem obrotowym (7), sprzezony
z nim poprzez obrotowe przejscie prozniowe. Grzejnik (16) wypo-
sazony jest w termopare (17), stabilizujaca temperature, natomiast
stolik badawczy (15) z podtozem ogniotrwatym (14) wyposazony
jest w druga termopare (18), ktéra umozliwia kontrole temperatury
w obszarze prébki i zapewnia odpowiednig kompensacje. Ponizej
i powyzej grzejnika (16) znajduje sie uktad oston termicznych dol-
ny (11)igorny (12) w postaci krazkdw oraz ekrandw termicznych (13)
ostaniajacych grzejnik. Otwory stuzace do umieszczenia probek
oddzielone s3 pomiedzy soba mniejszymi otworami, stuzacymi
do podniesienia samego stolika badawczego (15) do obszaru grzej-
nika (16), w celu skontrolowania warunkdw termicznych w obsza-
rze grzejnika (16) przed wprowadzeniem probki do obszaru badan.
Nad komorg (1) znajduje sie mechanizm (6), stuzacy do wykrapla-
nia ciektego metalu na podtoza ogniotrwate (14) z kropléwka (23)
umieszczong wewnatrz komory (1) nad stolikiem (15).

(6 zastrzezen)

)

Nt

Al (21) 421001 (22) 2017 03 27

(51) GOITN 33/24(2006.01)
GOTN 33/22(2006.01)
GOT1T 1/20(2006.01)
GO1N 27/02 (2006.01)
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(71) INSTYTUT TECHNIK INNOWACYINYCH EMAG, Katowice
(72) SMYLA JAROStAW; SOBIERAJSKI WALDEMAR;
MOLENDA TOMASZ; LOSKA PIOTR; SZYMALA PIOTR;
GOLA MARIAN; GRZEGORSKI'IGOR;
DAWCZYNSKI RYSZARD

(54) Sposob okreslania wartosci opatowej wegla

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob okreslania wartosci opa-
towej wegla. Sposob polega na réwnoczesnym pomiarze nateze-
nia naturalnego promieniowania gamma wegla w catym zakresie
promieniowania i natezenia naturalnego promieniowania gamma
w podzakresie charakterystycznym dla potasu K-40 oraz pomiarze
impedandji wegla, a nastepnie wyznaczeniu wartosci opatowej we-
glazzaleznoéci: Q=q, +q; * N, +q,+N_+ a5+ Z gdzie: q,, g;, 95, 03
- znane wspotczynniki regresji charakterystyczne dla wegla z da-
nego miejsca wydobycia, N, - natgzenie naturalnego promienio-
wania gamma w zakresie potasu K-40, N_ - natezenie naturalnego
promieniowania gamma w catym zakresie promieniowania wegla,
Z - usredniona warto$¢ impedancji wegla.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421007 (22) 2017 03 27

(51) GOTN 33/38(2006.01)
GOTN 3/32(2006.01)
GOTN 29/04 (2006.01)
GOTH 11/08 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH W BYDGOSZCZY,
Bydgoszcz

(72) ZOLTOWSKI MARIUSZ

(54) Sposob badania jakosci cegiet z wykorzystaniem
miar rozptywu energii drganiowej

(57) lIstota rozwiagzania jest sposob badania jakosci cegiet z wyko-
rzystaniem miar rozptywu energii drganiowej, nieinwazyjna me-
toda badania stanu cegiet w warunkach zakfadu produkcyjnego,
z wykorzystaniem diagramu stabilizacji i funkcji koherencji jako
miar rozptywu energii drganiowej ocenianej za pomocg analizy
modalnej (EAM). Sposéb umozliwia automatyzacje procesu identy-
fikacji stanu technicznego cegiet oraz moze by¢ stosowany do oce-
ny bezpieczenstwa obiektow budowlanych np. sciany, budynki,
wysokie stupy, kominy, fundamenty pod maszyny i dachy. Sposéb
umozliwia przeprowadzenie badania na miejscu w przy linii pro-
dukcyjnej bez zabierania prébek do laboratorium pod katem pra-
widtowosci produkowanych elementéw. Rdznica miedzy dobrym
wytworem, a odbiegajacym od wymagan - uszkodzonym, okresla-
na jest poprzez pola diagramu stabilizacji i funkgji koherencji.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 421212 (22) 2017 04 07

(51) GO1TN 33/38(2006.01)
GOTN 3/08(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin
(72) ORLOWICZ ROMUALD; NOWAK RAFAL

(54) Sposob badania wytrzymatosci muru na Sciskanie
in situ w sklepieniach ceglanych oraz urzadzenie
do badania wytrzymatosci muru na ciskanie in situ
w sklepieniach ceglanych

(57) Sposéb badania wytrzymatosci muru na sciskanie in situ
w sklepieniach ceglanych o krzywiznie R charakteryzuje sie tym,
ze w sklepieniu ceglanym (1) wykonuje sie dwa réwnolegte prze-
ciecia, a na sklepieniu ceglanym (1) pomiedzy przecieciami umiesz-
cza sie sitownik (3). Pod sklepieniem ceglanym (1), wzdtuz przecie¢,
w obrysie pasma utworzonego przez przeciecia, umieszcza sie
dwie stalowe belki (5), ktére oparte s czotami na dolnej powierzch-
ni sklepienia ceglanego (1) na odcinku miedzy przecieciami. W celu
przekazania sity P z sitownika (3) na stalowe belki (5) umieszcza sie
na sitowniku (3) i pod belkami (5) stalowe profile (6), ktore faczy sie

ze sobg za pomoca nagwintowanych pretéw stalowych (7), zamo-
cowanych nakretkami (8). Poprzez sitownik (3) oddziatywuje sie
sita P na sklepienie ceglane (1), az do zniszczenia pasma utworzone-
go przez przeciecia i oblicza sie wytrzymato$¢ muru w sklepieniu
ceglanym (1) na sciskanie wedtug wzoru (A). Wykonuje sie przecie-
cia o dhugosci réwnej dtugosci belki stalowej (5). Urzadzenie do ba-
dania wytrzymatosci muru na sciskanie in situ w sklepieniach cegla-
nych o krzywiznie R charakteryzuje sie tym, Ze sktada sie z dwdch
stalowych profili (6), dwdch nagwintowanych pretéw stalowych
stuzacych do faczenia profili (6), sitownika (3) i dwdch stalowych
belek (5).

(3 zastrzezenia)

Pn

S = prsm@nl)

Wzor A

Al (21) 421208 (22) 2017 04 05

(51) GOITR 19/00(2006.01)
GOTR 15/06 (2006.01)
GOTR 15/16 (2006.01)
HO2H 9/04 (2006.01)

(71)  ABB SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) PIASECKI WOJCIECH

(54) Urzadzenie do pomiaru napiecia w sieciach
wysokich napie¢

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do pomiaru napie-
cia w sieciach wysokich napie¢, znajdujace zastosowanie do celéw
zabezpieczeniowych oraz rozliczeniowych, zwtaszcza w sieciach
energetycznych pradu przemiennego o napieciach powyzej 72 kV.
Urzadzenie charakteryzuje sie tym, ze wyjscie (1b) dzielnika po-
jemnosciowego (1) potaczone jest z wejéciem (5a) dzielnika rezy-
stancyjnego (5) do realizacji obnizenia mierzonego napiecia sieci
drugiego stopnia, a dzielnik rezystancyjny zaopatrzony jest w ni-
skonapieciowe wyjscie (5b).

(5 zastrzezen)

Al (21) 421223 (22) 2017 04 07

(51) G02B 17/00(2006.01)
G02C 3/00(2006.01)
G02C 11/00(2006.01)

1) ADAMCZEWSKI MAREK, Szczecin
2) ADAMCZEWSKI MAREK
4) Przyrzad obserwacyjny

57) Przyrzad obserwacyjny do noszenia na gtowie, zawierajacy:
podtuzny wspornik; przymocowana do wspornika opaske do mo-
cowania wspornika na czole nad linig oczu; lustro przymocowane
do wspornika; charakteryzuje sie tym, ze: lustro (130) zawiera dwa

7
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obszary, przy czym: pierwszy obszar lustra znajduje sie przy jed-
nej krawedzi bocznej wspornika; drugi obszar lustra znajduje sie
przy drugiej krawedzi bocznej wspornika; a pomiedzy obszarami
lustra znajduje sie separator o nieprzezroczystej i nielustrzanej
powierzchni, ktory zawiera: obszary boczne przylegte do obsza-
réw lustra, ktérych dolne krawedzie znajduja sie powyzej dolnych
krawedzi obszaréw lustra; oraz znajdujacy sie pomiedzy obszarami
bocznymi wystep, ktérego dolna krawedz znajduje sie ponizej dol-
nych krawedzi obszaréw bocznych separatora.

(16 zastrzezen)

AT (21) 421160 (22) 2017 04 03

(51) GO5G 1/00(2006.01)
B02C 19/18(2006.01)
BOTF 13/08 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA W GLIWICACH, Gliwice
(72) PAWELCZYK MAREK; OGONOWSKI ZBIGNIEW;
OGONOWSKI SZYMON

(54) Sposob sterowania wypetnieniem komory
roboczej mtyna elektromagnetycznego w uktadzie
z transportem pneumatycznym

(57) Sposéb sterowania wypetnieniem pionowo ustawionej
komory roboczej (1) mtyna elektromagnetycznego (2), w ktérej
mielniki w postaci elementéw ferromagnetycznych poruszane
s3 za pomocy wirujacego pola elektromagnetycznego, mielony
materiat (5) podawany jest od gory, ponad komorg robocza i po ob-
robieniu w komorze roboczej transportowany jest pneumatycznie
do gdéry (4) z wykorzystaniem strumienia gazu transportowego
podawanego od dotu komory roboczej (3) polega na tym, ze sto-
sunek wartosci przeptywu gazu transportowego (3) do wartosci
przeptywu materiatu mielonego (5) wyznacza sie na podstawie
analizy zawartosci sktadowych czestotliwosciowych z wybranych
pasm w sygnale wibroakustycznym, mierzonym bezposrednio
przy komorze roboczej mtyna elektromagnetycznego (6), a zakresy
wybranych pasm czestotliwosci dobierane sg na podstawie pomia-
row parametrow elektrycznych, korzystnie mocy czynnej, wzbud-
nika pola elektromagnetycznego (7).

e
|\:,,

Al (21) 421077  (22) 2017 03 31

(51) GO6F 1/26 (2006.01)
HO3K 3/02 (2006.01)

(71) BORNIKOWSKI MACIEJ ZAKEAD ELEKTRONICZNY
BORNICO, Radom
(72) MICHALCZEWSKI EDWARD

(2 zastrzezenia)

(54) Sterownik przekaznika czasowego

(57) Sterownik przekaznika bedacy uktadem scalonym (10) zawie-
rajgcym procesor (12) potagczony z pamiecia (13) do wykonywania
programu sterujgcego, z czasomierzem (15) do podawania sygnatu
odmierzonego czasu i z kontrolerem (16) zewnetrznego przekazni-
ka (31), charakteryzuje sie tym, ze zawiera dwa jednoczesnie aktyw-
ne zrédta (11; 14, 19) sygnatu zegarowego (CLK1, CLK2): wbudowany
w uktad scalony (10) oscylator RC (11), ktoérego sygnat wyjsciowy
stanowi pierwszy sygnat zegarowy (CLK1) przytaczony do wejs¢
taktowania procesora (12) i pamieci (13) oraz wbudowany w uktad
scalony (10) generator kwarcowy (14) potaczony z zewnetrznym
wzgledem uktadu scalonego (10) rezonatorem kwarcowym (19),
ktérego sygnat wyjsciowy stanowi drugi sygnat zegarowy (CLK2)
przytaczony do wejscia taktowania czasomierza (15).

(1 zastrzezenie)

AT (21) 421203 (22) 2017 04 05

(51) GO6F 3/041(2006.01)
GO6F 3/00(2006.01)
GO03B 21/58(2014.01)
GO3B 21/00(2006.01)

(71) LIBERADZKI ARKADIUSZ, Warszawa;
LIBERADZKI RAFAL, Warszawa
(72) LIBERADZKI ARKADIUSZ; LIBERADZKI RAFAL

(54) Sposoéb wyswietlania obrazu przez mini projektor
na specjalnym ekranie

(57) Sposéb wyswietlania obrazu z mini projektora (A) na spe-
cjalnym ekranie polega na tym, ze obraz przeznaczony dla lewego
i dla prawego oka rzutuje sie naprzemiennie przez filtr prywatyzu-
jacy (B) - (korzystnie czarna, a zwfaszcza przez jego strone matowa)
na specjalny ekran, ktéry stanowi paraboliczny talerz (C), wykona-
ny ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Nastepnie tak wyswietlony
obraz poddaje sie zwierciadlanemu odbiciu do oczu obserwatora
przez ten sam nagiety filtr prywatyzujacy -(korzystnie przez jego
strone potyskujaca). Obraz rzutowany z mini projektora przez filtr
prywatyzujacy ulega interferencji, w wyniku czego na parabolicz-
nym talerzu wykonanym ze stali nierdzewnej szczotkowanej do-
chodzi do optycznego naktadania sie powstatych w wyniku tego
zjawiska obrazéw, a dodatkowo poddane zwierciadlanemu odbiciu
na potyskujacej stronie filtra prywatyzujacego daja w konsekwencji
wyrazny obraz 3D, bez koniecznosci uzycia okularéw.

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 421038 (22) 201703 29

(51) GO8B 21/14(2006.01)
F24F 5/00 (2006.01)

71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
72) GRYCHOWSKI TOMASZ; JABLONSKI KAROL
)

54) Uktad do pomiaru komfortu w pomieszczeniu

57) Uklad do pomiaru komfortu w pomieszczeniu zawierajacy
jednostke centralng, czujniki, licznik, przetwornik analogowo - cy-
frowy, gdzie czujniki potaczone sg z przetwornikiem analogowo -
cyfrowym i/lub z jednostka centralng oraz zewnetrzne urzadzenie
analizujgce charakteryzuje sie tym, ze konwerter (11) pofgczony jest
z mikrokontrolerem (16) poprzez interfejs cyfrowy TWI/12C (17) i po-
siada trzy wyjscia analogowe oceny srodowiska (23, 24, 25), pota-
czone z zewnetrznym urzadzeniem analizujacym (12).

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421027 (22) 201703 29
51) GO8G 1/09(2006.01)
1

) UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
2) KALINOWSKI LECH

54) System ostrzegania drogowego

(57) Przedmiotem wynalazku jest system ostrzegania drogowego,
w szczegdlnosci uczestnikéw ruchu drogowego, w tym do ostrze-
gania kierowcéw przed pieszymi stojacymi lub przechodzacymi
przez przejécie drogowe oraz przed przeszkodami znajdujacymi sie
na jezdni. System ostrzegania drogowego na drodze dwukierun-
kowej skfada sie z dwdch emiterow (1 i 2) wiazki podczerwonej,
dwdch odbiornikéw (3 i 4) wiazki podczerwonej i dwoch mikro-
kontroleréw sterujacych (5 i 6), oraz z dwdch laseréw (7 i 8) z na-
kiadka dyfrakcyjna (9), ktére wyswietlaja obraz (10) na jezdni (11)
po obu stronach poziomych znakéw przejécia dla pieszych (12)
na jezdni (11). Emiter (1) i odbiornik (3) umieszczony jest po jednej
stronie jezdni na chodniku, emiter (2) i odbiornik (4) umieszczony
jest po drugiej stronie jezdni na chodniku. Swiatto z laseréw (7 i 8)
rozproszone zostaje na naktadce dyfrakcyjnej (9) i kierowane jest
na jezdnie jako obraz (10) umieszczony przed przejsciem dla pie-
szych (12) po obu stronach jezdni (11).
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(54)

(7 zastrzezeri)
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AT (21) 421181  (22) 2017 04 04

(51) G10D 3/00(2006.01)
G10G 7/00(2006.01)
A47B 19/00(2006.01)

1) JASKOLSKA EWA PRONOVA, Warszawa
2) JASKOLSKI ARKADIUSZ

4) Nosnik pulpitu informacji eksponowanej do gitary
z pudtem rezonansowym

(57) Zgtoszenie opisuje no$nik pulpitu informacji eksponowa-
nej, do gitary z pudtem rezonansowym. Nosnik sktada sie z pulpi-
tu (1) ze wspornikami (2) mocowanymi do korpusu gitary i hakami
na otwdr w pudle rezonansowym. Wsporniki (2) zamontowane
sq do pulpitu (1) roztacznie poprzez wgtebienia. W ich dolnej czesci
znajduja sie wystepy (6), a przedtuzenie wspornikdéw (2) stanowia
potaczone teleskopowo, wsporniki wewnetrzne (3) o regulowa-
nym wysuwie i zakoficzone stopkami.
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(5 zastrzezen)

DZIAL H

ELEKTROTECHNIKA

Al (21) 421145 (22) 2017 04 03

(51) HOTM 4/22(2006.01)
HO1M 4/14 (2006.01)

(71) BATER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) MOSZCZYNSKI PIOTR

(54) Sposéb formaciji elektrod ofowiowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb formacji elektrod ofo-
wiowych, zaopatrzonych w mase aktywna, prowadzony w kapie-
li w elektrolicie, w ktérej elektrody poddaje sie dziataniu pradu.
Sposéb ten charakteryzuje sie tym, ze do kapieli wprowadza sie
substancje hydrofilowa i wymusza dziatanie pradu w czasie do 2 h
od zanurzenia elektrody w kapieli, przy czym maksymalny czas od-
dziatywania pradu w elektrolicie wynosi 14 h.

(6 zastrzezen)

Al (21) 421084 (22) 2017 03 30

1) HOIM 10/44(2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

2) IWANSKI GRZEGORZ; WITASZEK PAWEL

54) Wielokomérkowy uktad przeksztattnikowy

57)  Wielokomérkowy uktad ma zredukowang liczbe przetaczanych
ranzystoréw. Zawiera on zrédto napiecia sktadajace sie z szeregowo

6
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pofaczonych cel (EI-En) oraz szeregowo potaczonych tranzystoréw
przy czym do kazdej celi zrédta napiecia podfaczona jest osobna ko-
morka uktadu, skfadajaca sie z dwoch cewek [L(k-1), L(K)], z ktérych
jedna potaczona jest z ujemnym zaciskiem tej celi, a druga podtaczo-
na jest z zaciskiem dodatnim tej celi Zrodta napiecia, przy czym kazda
7 cewek za wyjatkiem pierwszej i ostatniej jest wspolna dla sasiadu-
jacych komorek, a komorka pierwsza i ostatnia nie zawieraja cewek
w gatezi niesgsiadujgcej z inng komorka. Wolne zaciski obu cewek
[L(k-1), L(K)] kazdej komorki potgczone sg z zaciskami [B(k-1), B(K)] tran-
zystora [T(k)] tej komorki. Kazda komdrka moze miec¢ dwie diody, z kto-
rych jedna dioda ma katode potaczong z dodatnim zaciskiem k-tej
celi zrédta, a anode potaczong ze wspdlnymi zaciskami tranzystordw.
Katoda drugiej diody potaczona jest ze wspolnymi zaciskami tranzy-
storéw, a anoda jest potaczona z ujemnym zaciskiem k-tej celi Zrodta.

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 421012 (22) 201703 28
(51) HOTR 4/66 (2006.01)

(71) DOMINIAK ANDRZEJ, tagiewniki Mate;
DOMINIAK TYMOTEUSZ, tagiewniki Mate
(72) DOMINIAK ANDRZEJ; DOMINIAK TYMOTEUSZ

(54) Zespot uziomu pionowego

(57)  Konstrukcja zespotu uziomu pionowego umozliwia skuteczne
pokonywanie przeszkodd geologicznych podczas jego gtebokiego
pograzania. Zespot uziomu pionowego ma uziom wiasciwy (1) o jed-
nakowej $Srednicy na catej dtugosci, zZtozony z metalowych, przewo-
dzacych prad, segmentéw (4) rurkowych lub pretowych pofaczo-
nych ze sobg trwale, posiada metalowy pfaszcz ochronny (2) ztozony
z odcinkéw rurkowych, (6), a od strony pograzania w gruncie ma
grot (3). Odcinki rurkowe (6) ptaszcza ochronnego (2) zamocowane
na segmentach (4) uziomu wtasciwego (1) sa swobodne miedzy soba.

(8 zastrzezen)

Al (21) 421076  (22) 2017 03 31

(51) HO02M 7/02 (2006.01)
HO5B 37/00(2006.01)
F21L 2/00 (2006.01)
F21L 14/00 (2006.01)

1) LED LEASE SPOtKA AKCYINA, Warszawa
2) KAMINSKI ANDRZEJ

4) Zasilacz statopradowy do uktadu oswietleniowego
led

(57) Zasilacz statopradowy do ukfadu oswietleniowego LED
zawierajacego matryce diod LED, o pradzie wyjsciowym od 200
do 300 mA i napieciu zasilania od 100 do 120V, ktéry to zasilacz
zawiera sterownik (S) ze sterowaniem ze sprzezeniem wzgledem
wartosci sredniej pradu na podstawie wejscia (LD) analogowej
regulacji pradu i wejscia (PWMD) sygnatu modulowanego wypet-
nieniem, oraz z wejsciem pomiaru pradu (CS) do zabezpieczania
uktadu przed zwarciem, przy czym napiecie zasilajace (Vin) sterow-
nika doprowadzone jest z prostownika (DB1) za posrednictwem
kondensatora wejsciowego (C4) i diody Zenera (DZ1), charakte-
ryzuje sie tym, ze zasilacz zawiera: uktad odwzorowania poboru
pradu zgodnie z przebiegiem napiecia wejsciowego, w ktérym
wejscie (LD) analogowej regulacji pradu sterownika (S) potgczone
jest z wejsciem napiecia zasilajgcego (Vin) sterownika (S) poprzez
dzielnik napiecia ztozony z rezystora (R1) potaczonego z rezysto-
rem (R8) do ktdrego przytaczony jest rdwnolegle kondensator (C9);
oraz uktad zabezpieczenia nadnapieciowego, sktadajacy sie z tran-
zystora bipolarnego (Q2) typu PNP, ktérego emiter jest potaczony
z wejsciem (Vin) sterownika (S), baza jest przytaczona za posred-
nictwem rezystora (R11) do wyjscia (OUT) zasilacza, a kolektor jest
potaczony za posrednictwem rezystora (R12) z wejsciem pomiaru
pradu (CS) sterownika (S), przy czym pomiedzy baza a emiterem
tranzystora (Q2) przytaczona jest dioda (D2).
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(1 zastrzezenie)
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AT (21) 421137 (22) 2017 03 31

(51) H04B 1/38(2015.01)
H04B 1/18(2006.01)
H04B 10/2575 (2013.01)
GO1S 7/03 (2006.01)

(71) PIT-RADWAR SPOEKA AKCYINA, Warszawa
(72)  ARVANITI ANDRZEJ; GIZA-HIPOLITOW JAKUB
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(54) Cyfrowy modut nadawczo-odbiorczy anteny
aktywnej radaru pasma UHF

(57) Cyfrowy modut nadawczo - odbiorczy anteny aktywnej rada-
ru pasma UHF, zawierajgcy odseparowane za pomoca przefgcznika
nadawanie - odbidr tor nadawczy ze wzmacniaczem mocy i tor
odbiorczy ze wzmacniaczem niskoszumnym oraz potaczony z po-
jedynczym elementem promieniujacym anteny aktywnej radaru,
charakteryzujacy sie tym, ze w module nadawczo - odbiorczym
znajduje sie konwerter optyczny (1) sygnatdw sterujacych oraz ze-
garowych, potaczony z cyfrowym generatorem sygnatu radarowe-
go (2), ktérego wyjscie pofaczone jest ze wzmacniaczem mocy (3),
a wyjécie wzmacniacza mocy (3) potaczone jest z jednym z dwdch
wejs¢ przetacznika nadawanie odbior (4), ktérego wyjscie potaczo-
ne jest z promiennikiem anteny (7) oraz drugie wejscie przetaczni-
ka nadawanie - odbidr (4) pofgczone jest z wejsciem wzmacniacza
niskoszumnego (5), ktérego wyjscie potaczone jest z wejsciem
przetwornika analogowo - cyfrowego (6), a jego wyjscie potagczone
jest zkonwerterem optycznym (1), z kolei do konwertera optyczne-
go (1) dofaczony jest swiattowdd dwukierunkowy (8), przenoszacy
sygnaty serujace i zegarowe w strone modutu oraz odprowadzaja-
cy zmodutu sprébkowany sygnat echa.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 421234 (22) 2017 04 06

(51) HO5K 9/00(2006.01)
HO04B 1/10(2006.01)

1) PODUSZCZAK HUBERT OLAF, Tartak
2) PODUSZCZAK HUBERT OLAF

4) Aktywny uktad odsprzegajacy wspomagajacy
kondensator

(57) Rozwigzanie proponowane opiera sie na kompensacji pra-
doéw pojemnosci przeciwzaktoceniowych zredukowaniu ich, ktore
sq w wysokich czestotliwosciach wraz z rezystancja rzeczywista
Thevenina procesora widzianej od strony zaciskéw zasilajgcych
przyczyna nagrzewania sie mikrokontroleréw. Proponowany przy-
kfad rozwigzania pokazuje rysunek. Prad w gatezi bypassu proce-
sora jest redukowany za sprawa elementu aktywnego jakim jest
wzmacniacz operacyjny. W zaleznosci od charakteru ,Z" procesora
(wiodacy charakter R lub L lub C) stosuje sie wtasciwy element.

(1 zastrzezenie)
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ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Ut (21) 126206 (22) 2017 03 30

(51) A01D 46/26 (2006.01)
A01D 46/00(2006.01)

(71) WEREMCZUK FMR SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Niedrzwica Duza

(72) WEREMCZUK ROBERT; SKORZYNSKA JOANNA;
WEREMCZUK KRZYSZTOF

(54) Kombajn do zbioru wisni i innych owocéw
z automatycznie rozwijanym i zwijanym ekranem

(57) Kombajn do zbioru wisni i innych owocéw z automatycz-
nie rozwijanym i zwijanym ekranem zbudowany z ramy wspartej
w tylnej czedci na skretnych kotach jezdnych a w jej przedniej cze-
$ci na dyszlu zaczepianym do ciggnika rolniczego zawierajacy ty-
powe zespoty takie jak transporter wzdtuzny, transporter ukosny,
wentylator czyszczacy z puszka ssaca i rekawem wyrzutowym,
pomost obstugowy, mechanizm otrzasajacy wraz z instalacjg hy-
drauliczna, charakteryzuje sie tym, ze rama kombajnu skfada sie
z belki gtéwnej (1) do ktérej przymocowane sg dwa teleskopowe
mechanizmy wysuwne (14) ktére maja zamontowane na koncu rol-
ki przewijajace (18), przez ktére przewiniety jest ekran gtéwny zas
mechanizm teleskopowy wysuwny (14) sktada sie najkorzystniej
z belki statej (15), wysuwnej belki $rodkowej (16) i wysuwnej belki
koncowej (17) do ktérej na koricu zamontowana jest rolka przewi-
jajaca (18), przy czym belka stata (15) mechanizmu wysuwu, jed-
nym konicem jest przytwierdzona do belki gtéwnej (1) natomiast
w dalszej czesci podwieszona jest na belce pomocniczej (19) zas
na belce statej (15) jest zamontowany i napedzany silnikiem hy-
draulicznym (9) watek (20) dla nawijania linek stalowych i posia-
dajacy na obu koncach tuleje z wyZztobionymi rowkami do nawi-
jania stalowych linek (21) a na ramie (1) takze jest zamontowany
i napedzany silnikiem hydraulicznym (10) wat (22) nawijajacy ekran
oraz wat przewijajacy (24) ekran gtéwny usytuowany nad trans-
porterem wzdtuznym (4). Dodatkowo kombajn wyposazony jest
w kamere (62) umieszczong w $rodku dtugosci belki gtownej (1)
wspofpracujaca z monitorem umieszczonym w kabinie obstugi
w ciggniku, utatwiajacg doktadne ustawienie kombajnu naprzeciw
pnia drzewa.

(7 zastrzezen)

Ul (21) 126186 (22) 2017 03 27
) A01G 9/02(2006.01)

) MOMOT JERZY, Zaborze
2) MOMOT JERZY

54) Skrzynia

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest skrzynia, stuzgca do uprawy
rosliny, ktéra jednoczes$nie moze by¢ wykorzystana do przecho-
wywania narzedzi i przedmiotéw. Skrzynia ta skonstruowana jest
w ksztafcie prostopadtoscianu z elementéw (1) o ksztatcie prosto-
padtoscianéw zamocowanych do listew (2) gdzie kilka elemen-
téw (1) dtuzszego boku jest osobno zamocowanych do listew (3)
tworzac ruchoma czes$¢ (5) boku skrzyni poprzez zamontowa-
nie jej do bokdéw krotszych skrzyni przy pomocy zawiaséw (4).
Skrzynia wykonana jest z materiatéw odpornych na warunki at-
mosferyczne lub jest zabezpieczona poprzez impregnacje lub
malowanie.

(51
71
7
(
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Ut (21) 126219  (22) 2017 04 01

(51) A47C17/50(2006.01)
A47C 19/20(2006.01)

(71) WAWRZYNSKI ADAM FIRMA HANDLOWO-UStUGOWA,
Bydgoszcz
(72) WAWRZYNSKI ADAM

(54) tézko pietrowe modutowe

(57) Przedmiotem zgloszenia jest tézko pietrowe modutowe,
w postaci przestrzennej konstrukcji modutowej, przeznaczone
jako element zabudowy i wyposazenia hosteli, ktéra po zabu-
dowaniu i wyposazeniu stanowi autonomiczng przestrzen noc-
legowa. tézko wykonane jest z profili stalowych, charaktery-
zuje sie tym, ze konstrukcje tworza trzy podstawowe elementy
nosne w postaci prostokatnych ram (1) podzielonych posrodku
poziomym profilem na dwie réowne czedci, i usytuowanych
w ptaszczyZnie pionowej, szeregowo w réwnych odlegtosciach
i pofgczonych wzajemnie w czesci gérnej, dolnej oraz posrodku
za pomocg poziomych profili (2) w ten sposob, ze tworzg tacz-
nie 4 prostopadtoécienne przestrzenie, przy czym profil czotowy
konstrukcji nosnej (1) podzielony jest na dwie przestrzenie i ma
w czesci gornej kazdej z nich, zamocowang na catej szerokosci
profilu (1) kasete (5) rolety (9) w postaci perforowanej prostopa-
dtosciennej obudowy, zas po obu stronach na profilach bocznych
mocowane sg prowadnice (6) rolety (9), za$ do profilu dolnego
mocowany jest katownik (7), centralnie posrodku profilu czotowe-
go, usytuowany jest podchwyt (3), w postaci profilu okragtego,
ztozonego z dwoéch ram o zarysach kwadratu o zaokraglonych
narozach, potaczonych wzajemnie dwoma symetrycznymi odcin-
kami profili usytuowanymi pionowo, mocowany w czesci gérnej
do profilu (1), w dolnej i $rodkowej do katownikow (7), przy czym
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do bocznych powierzchni ram symetrycznie po obu stronach
mocowane sg, po (3) poziome odcinki profili.
(3 zastrzezenia)

Ut (21) 126218 (22) 2017 04 04

(51) A47F 5/11(2006.01)
GO9F 15/00(2006.01)

(71) BLUEPOS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) DANIELEWSKI StAWOMIR; ROSA GRZEGORZ;
RAFINSKI MICHAL

(54) Stojak reklamowy

(57) Skfadany stojak reklamowy do prezentacji towarow w celu
sprzedazy, sktadajacy sie ze sciany tylnej i scian bocznych wykona-
nych z materiatu papierniczego, w ktérym do tylnej sciany, korpusu
od jej wewnetrznej strony zamontowane sg potki z ptyty tekturo-
wej, a do wewnetrznych, $cian bocznych korpusu pétki te zamon-
towane s3 prostopadle roztacznie za pomoca elementu taczacego,
charakteryzuje sie tym, ze dwuczesciowy zaczep (5) zaopatrzony
jest w element wsporczy z materiatu papierniczego oraz ele-
ment montazowy U-ksztattny, w postaci kotnierza stabilizujagcego
z otwartg szczeling, wewnatrz ktérej umiejscowiony jest roztacznie
element wsporczy.

(6 zastrzezen)

*{&

X

A

Ut (21) 126189 (22) 2017 03 27
51) A47J36/20(2006.01)
1

71)  STANKIEWICZ KAMIL, Lidzbark
72) STANKIEWICZ KAMIL

)
54) Wktad do gotowania i gotowania na parze

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wkiad do gotowania i gotowa-
nia na parze, przeznaczony, zwtaszcza do przyrzadzania drobnych
sypkich produktéw spozywczych, na przyktad w garnkach. Ukfad
ten sktada sie z pojemnika wiasciwego o cylindrycznym ksztatcie
wykonanego ze stali nierdzewnej, posiadajgcego dwa rodzaje
otwordow. Wktad charakteryzuje sie tym, ze posiada wyjmowang
pionowa przegrédke siegajaca 1/2 wysokosci wkitadu ulokowang
miedzy wyttoczeniami wypuktymi (6) oraz wyjmowana przegrodke

o~~~ —

pozioma umiejscowiong na wyttoczeniach wypuktych (6) znajduja-
cych sie na wysokosci 1/2 wysokosci wktadu. W zewnetrznej gornej
czesci wktadu znajduja sie zaczepy (11) w ksztatcie litery ,U", wiel-
koscia i ksztattem dopasowane do wyjmowanych uchwytéw (12).
Uchwyty (12) ksztattem przypominaja potaczone ze sobga haki.

(2 zastrzezenia)

Ut (21) 126211 (22) 2017 03 31

(51) A47J37/07(2006.01)
A47]37/04(2006.01)

(71)  ZAMOJSKI ANDRZEJ, Warszawa
(72) ZAMOJSKA JOANNA; ZAMOJSKA JULIA;
WIELGUS MIROSEAWA; WIELGUS MARTA

(54) Ekologiczny grill pionowy

(57) Grill Zbudowany jest z plaskich elementow sktadanych
w posta¢ pudetka, otwartego od gory, pionowego stojaka na bry-
kiet, oraz czterech pionowych rusztéw, charakteryzuje sie tym,
ze do grillowania wykorzystywane sg cztery pionowe $cianki bocz-
nej (1, 2, 3 i 4)pofgczone zawiasami (6) na ktérych s usadowione
cztery pionowe ruszty. Scianki (1 i 3) posiadaja szczeliny z wygieta
blacha o 90 stopni, ktéra tworzy prowadnice (5) dla szuflady (8),
scianki (1 14) potaczone sa dwoma srubami motylkowymi (7), wysu-
wanej szuflady dla rusztow pionowych oraz na ttuszcz i popidt (8),
sktadanego stojaka z dwoma poétkami na brykiet, faczacych scian-
ki stojaka spinek, czterech pionowych rusztéw, klamry, przyrzadu
do operowania rusztami. Do grilla stosuje sie wyfgcznie kostke typu
,BBQ BRICK".

(1 zastrzezenie)

6a

Ul (21) 126213  (22) 2017 03 31

(51) A47]47/04(2006.01)
B65D 1/36 (2006.01)
B65D 5/48 (2006.01)

(71) TEOPLAST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Jawiszowice

(72) WYROBEK JERZY; WYROBEK PATRYK

(54) Pojemnik z przegrodami

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pojemnik z przegrodami, ktéry
sktada sie z podtuznej rynienki oraz potaczonych z nig roztacz-
nie przegrod (2). Rynienka zaopatrzona jest na wewnetrznych
dtuzszych bokach w pary lezacych naprzeciw siebie wystepdw
w ksztatcie tulei z pionowym otworem. Z otworami w tule-
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jach (30 wspotpracuja z bolcami (4) trwale pofaczonymi z kazda
z przegréd (2).
(1 zastrzezenie)

NRNU UUZ?ZI/F

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

UT (21) 126237 (22) 2017 04 07

(51) BO1D 3/16(2006.01)
B01D 53/18(2006.01)
BOTD 19/00(2006.01)

(71) FLUKAR SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
(72) SZERGOWICZ PAWEL

(54) Kolumna destylacyjna z ukladem odgazowania
cieczy

(57) Kolumna destylacyjna z uktadem odgazowania cieczy po-
wracajacej do kolumny destylacyjnej, zawierajaca potke stabilizuja-
€3 umieszczong pomiedzy dolng komora na wypetnienie kolumny
a gérna komora, przy czym w gérnej komorze znajduje sie ujécie
rurociggu refluksu do odprowadzenia cieczy powracajacej na pot-
ke stabilizujgca charakteryzuje sie tym, ze: na potce stabilizuja-
cej (120) znajdujg sie kominki (121) do przeptywu fazy gazowej (B)
z dolnej komory (111) do gérnej komory, w pétce stabilizujacej (120)
znajduje sie otwor (122) z rurg (140) do odprowadzania ustabilizo-
wanej cieczy (C) do dystrybutora cieczy zraszajagcego wypetnienie
w dolnej komorze (111), na gérnej stronie potki stabilizujacej (120),
pomiedzy wylotem rurociggu refluksu (130) a obszarem w ktérym
znajduja sie kominki (121) znajduje sie przegroda przelewowa (123)
z otworami drenazowymi, rozciggajaca sie pomiedzy $cianami
bocznymi kolumny (110).

(1 zastrzezenie)
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Ut (21) 126224 (22) 2017 04 04

(51) B02C 18/06 (2006.01)
B02C 18/30(2006.01)
BOTF 7/24 (2006.01)
AO0TK 5/00(2006.01)

1) ZABIELSKI MARCIN, Stupno

2) KUBIAK ANDRZEJ

54) Uktad mieszajacy z naprzeciwlegtymi nozami

(57) Uktad mieszajacy skladajacy sie z komory mieszajacej (1),
w ktérej znajduje sie obrotowy slimak (2) oraz umieszczonych na éli-
maku nozy, charakteryzuje sie tym, ze w wewnatrz komory miesza-
jacej (1) umieszczone sa naprzeciw siebie korzystnie po trzy noze
docinajace (4) korzystnie zamontowane pod katem 10° w stosunku
do dna komory, a cato$¢ zabezpieczona jest pierécieniem.

(1 zastrzezenie)

7
7
(

1

Ut (21) 126214 (22) 2017 03 31
) B26F 3/12(2006.01)

) LAMIK JANUSZ, Kadtub
2) LAMIKJANUSZ

54) Przyrzad do ciecia blokéw styropianu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przyrzad do ciecia blokow sty-
ropianu wykorzystywany na placu budowy obiektéw przemysto-
wych, mieszkalnych lub przy pracach ociepleniowych z wykorzy-
staniem styropianu. Przyrzad zbudowany jest z prowadnicy bloku
styropianu (1) przedzielonej rama (2) z cieciwa z drutu (4) w poprzek
prowadnicy (1) bloku styropianu. Przyrzad posiada ceowa rame (2)
umieszczong obrotowo na sworzniach (9) do ptyty korpusu (3)
przyrzadu. W goérnej (5) i dolnej (6) listwie ramy (2) przesuwa sie te-
leskopowo umocowany drut (4) oporowy podtaczony do transfor-
matora (7) pradu bezpiecznego, ktéry nagrzewa drut oporowy (4).
Przyrzad wsparty jest na regulowanej podporze (8) a rama (2) mo-
cowana jest na sworzniach (9) osadzonych w piastach ptyty (3)
korpusu. Ptyta (3) korpusu od tytu umocowanej ramy (2) posiada
stelaz (13) z lekkich rur aluminiowych o przekroju poprzecznym
czworobocznym usztywniajacy ptyte (3) korpusu.

(3 zastrzezenia)

51
71
7

—~ o~ o~ —

Ut (21) 126193  (22) 2017 03 27

(51) B28B 7/22(2006.01)
B28B 7/16 (2006.01)
E04C 1/00 (2006.01)
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(71) KOTARBA KRZYSZTOF PARTEC, Wroctaw
(72) KOTARBA KRZYSZTOF
(54)

54) Forma bloczka betonowego

(57) Forma bloczka betonowego przeznaczona do zalewania
betonem, zwifaszcza resztkami betonu przeznaczonymi pod re-
cykling, majaca zastosowanie przy tworzeniu $cian oporowych,
na przyktad $cian bokséw na kruszywo, w postaci utworzonej
z blachy, prostokatnej obejmy (1) charakteryzuje sie tym, ze bla-
cha z ktérej wykonana jest obejma (1) stanowi blache trapezowa,
obejma (1) usztywniona jest skrzyzowanymi ze soba poprzeczka-
mi (2), zapartymi na naprzeciwlegtych wewnetrznych $ciankach
obejmy (1), wzgledem ktorej bokéw s3 zorientowane ukosnie,
we wnetrzu obejmy (1) utworzone sg cztery przelotowe prosto-
katne tunele, z przestrzeni wewnetrznej obejmy (1) wydzielone
obudowujacymi je $ciankami utworzonymi z arkuszy blachy (4)
zamocowanej do obejmy (1), przy czym dwa tunele, jeden obok
drugiego, usytuowane sg przy jednej $ciance obejmy (1) a dwa
przy $ciance jej naprzeciwlegtej.

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 126202 (22) 2017 03 29

(51) B32B3/12(2006.01)
B32B 33/00(2006.01)
B32B 5/02 (2006.01)

(71)  ZAPAKOWANI SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Pisarzowice
(72) KONIOR JAROStAW; KULAK MARCELI PAWEL

(54) Deska

(57) Przedmiotem zgloszenia jest deska wykonana z lekkich ma-
teriatdw poprzez nierozigczne ich potaczenie, z ktérych warstwa
srodkowa ma postac przestrzennego wypetnienia. Deska o ksztat-
cie smukfego prostopadtoscianu zaopatrzona jest w srodku w prze-
strzenne wypetnienie (2). Wypetnienie (2) ma postac plastra mio-
du i umieszczone jest pomiedzy sztywnymi przektadkami (5 i 5)
o ksztafcie litery ,C", ktore opasane sg z czterech stron (3'i4) co naj-
mniej jednowarstwowg otoczkg (1), ktéra potaczona jest nieroztacz-
nie ze sztywnymi przekfadkami (51 5).

(2 zastrzezenia)

Ut (21) 126222 (22) 2017 04 04

(51) B41N 1/16(2006.01)
B41F 13/08 (2006.01)
B41F 5/24(2006.01)

(71) BIEDRZYCKI MAREK FLEXMAR, Susk Stary
(72) BIEDRZYCKI MAREK; SZARUBKA PAWEL
(

54) Fotopolimerowa forma drukowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest fotopolimerowa forma dru-
kowa (1). Rozwigzanie ma zastosowanie w przemysle poligra-
ficznym, w szczegdlnoséci w wielkonaktadowym druku fleksogra-
ficznym. Fotopolimerowa forma drukowa (1) ma posta¢ matrycy
drukarskiej o ksztatcie watka (1) z dodatkowymi polami pustki (2)

jako zbiornikami farby dla procesu zadruku metoda fleksograficz-

na. Dodatkowe pola pustki (2) petnig role mikrokatamarzy (2') roz-
mieszczonych w szczegdlnej topologii w zewnetrznej warstwie
fotopolimeru (4) watka (1'), na jego powierzchni (5). Pola pust-
ki (2) sa ztozone z mikro wgtebien zebranych w zbiér stanowia-
cy bryte (7), ktorej sfera zanurzona w warstwie fotopolimeru (4)
ma rozbudowang strukture w postaci scian faczonych ze sobg
wspolnymi krawedziami, a bryta (7) jest brytg (7) wklesta. Mikro
wgtebienia majg postac zblizong do szescianu o krawedzi A, na-
tomiast liczba wklestosci bryty (7) wynosi minimum cztery przy

jednoczesnej minimalnej objetosci bryty (7) wynoszacej nie mniej

niz pieciokrotnos¢ objetosci jednego mikro wgtebienia i jedno-
cze$nie nie wiecej niz siedemnastokrotno$¢ objetosci jednego
mikro wgtebienia.

(6 zastrzezeri)

Ul (21) 126236 (22) 2017 04 07

(51) B60P 3/03 (2006.01)
A47G 29/12 (2006.01)
B62D 63/06 (2006.01)

(71) CENTRUM BADAWCZO-ROZWOJOWE DA VINCI
SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Warszawa

(72) MARKIEWICZ RAFAL

(54) Mobilne urzadzenie do przechowywania przesytek

(57) Przedmiotem wzoru jest mobilne urzadzenie do przechowy-
wania przesytek, zawierajace prostopadtoscienne skrytki (1) umiesz-
czone obok siebie w poziomych kolumnach i pionowych rzedach,
przy czym skrytki te zaopatrzone sg w zamki i oznaczenia skrytek,
charakteryzujace sie tym, ze skrytki (1) s3 osadzone na podwoziu (2)
zawierajacym rame, dyszel pofaczony z ramg, ktéry jest zaopatrzo-
ny w zaczep, oraz co najmniej dwa kota jezdne (3).

(7 zastrzezeri)
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UT (1) 126201 (22) 2017 03 29
(51) B60P 3/22(2006.01) &

B62D 63/06 (2006.01)

(71) KOBZARENKO SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wola Niechcicka Stara
(72) KOBZARENKO DMYTRO, UA

(54) Cysterna na ramie z uktadem jezdnym

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest cysterna na ramie (1)
z ukfadem jezdnym (2), posiadajaca komory podzielone przegro-
da, gdzie kazda komora w swej gérnej czesci posiada pokrywe,
przy czym z tytu cysterny znajduja sie zawory pofaczone z prze-
wodami doprowadzajacymi taczacymi sie z wnetrzem poszcze-
golnych komor. Cysterna charakteryzuje sie tym, Zze podzielona
jest za pomoca jednej przegrody (16) na komore wieksza (3), znaj-
dujaca sie z tytu cysterny, oraz komore mniejsza (4), znajdujaca sie
z przodu cysterny, zas za komorg wiekszg (3) przymocowana
jest ptyta (5), na ktérej zamocowane sg zawory kierunkowe i za-
wor odcinajacy oraz przewody doprowadzajace, taczace zawory
kierunkowe i zawor odcinajacy z wnetrzem komory wiekszej (3)
oraz z wnetrzem komory mniejszej (4), a ponadto z tytu cysterny,
na ramie (1), umieszczona jest pompa (6) z filtrem (8), potaczona
z przewodami doprowadzajgcymi, oraz mieszalnik chemiczny (9),
potaczony z wnetrzem komér przewodami doprowadzajgcymi.
(5 zastrzezen)

Ut (21) 126231 (22) 2017 04 05

(51) B60R 21/36(2011.01)
B60R 21/34(2011.01)
B60R 21/00(2006.01)

1) PEUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
PLUCIENNIK ANDRZEJ

Zestaw poduszek powietrznych kierunkowych

(57) Zestaw poduszek powietrznych kierunkowych charaktery-
zuje sie tym, ze sktada sie z dwdch poduszek poziomych (9, 10)
i jednej pionowej (11), przy czym kazda z poduszek w stanie spo-
czynku ma forme walca zamknietego z géry denkiem gérnym,
a z dotu denkiem dolnym, w dolnej czesci z tadunkiem pirotech-
nicznym, przy czym rekaw poduszki jest zamocowany po we-
wnetrznej stronie walca, a po wybuchu fadunku pirotechniczne-
go rekaw poduszki rozwija sie na zewnatrz, przy czym podtuzny
rekaw ma po otwarciu ksztatt podtuznego worka o przekroju kota,
przy czym poduszki poziome (9, 10) s3 zamocowane wewnatrz
przedniej czesci karoserii samochodu lekko podniesione den-
kiem gérnym w gore tak, ze po wybuchowym otwarciu rekawow
za pomoca fadunkéw pirotechnicznych tworzg one uktad nozy-
cowy kierujacy pieszego w kierunku $rodka maski (8) samocho-
du, przy czym na srodku przedniej czesci karoserii samochodu
jest zamocowana poduszka powietrzna pionowa (11) otwierana
pionowo w gore, ktérej rekaw po otwarciu ma ksztatt podtuzny
o przekroju kofa.

(4 zastrzezenia)

Ut (21) 127168 (22) 2018 03 26

(51) B65D 1/24(2006.01)
B65D 81/38(2006.01)
B65D 85/30(2006.01)
B65D 43/02 (2006.01)
F25D 3/06 (2006.01)

BE2017/5225 (32) 201703 31

Belivo, société anonyme, Luxembourg, LU
2) OEYEN JAN, BE

54) Skrzynka z dopasowana pokrywa na pojemniki
Z napojami

(57) Skrzynka (2) z dopasowang pokrywa (3) na pojemniki z napo-
jami w ktorej pokrywa (3) jest wykonana, przynajmniej czesciowo,
z materiatu termoizolacyjnego i/lub pokrywa (3) jest zaopatrzona
w co najmniej jeden zbiornik (6), ktory jest napetniony chtodziwem.
Pokrywa (3) jest wyposazona od dolnej strony w punkty oparcia
i/lub powierzchnie oparcia (7), ktorymi przylega do gérnej krawe-
dzi skrzynki (2), przy czym pokrywa (3) jest wyposazona w jedna
lub wiele czesci (6, 9), ktore wystaja od dolnej strony poprzez po-
wierzchnie oparcia (7) lub wystajg z ptaszczyzny geometrycznej
wyznaczonej przez punkty oparcia dla unikniecia bocznego prze-
suniecia pokrywy (3), gdy pokrywa (3) jest potozona na skrzynce (2).
Taka skrzynke z dopasowang pokrywa mozna zastosowac do chto-
dzenia lub utrzymania w stanie schtodzenia napojéw, ktére znaj-
duja sie w butelce (4) lub innym opakowaniu, gdy butelka lub inne
opakowanie (4) znajduija sie w skrzynce (2).

(33) BE

(10 zastrzezers)
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Ut (21) 126203 (22) 201703 29

(51) B65D 41/26 (2006.01)
B65D 1/02 (2006.01)
B65D 85/72 (2006.01)
B65D 51/18 (2006.01)
B65D 51/24(2006.01)

(71)  ZBYSZKO BOJANOWICZ SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWO-
-AKCYINA, Biatobrzegi

(72) BOJANOWICZ ZBIGNIEW

(54) Butelka z kubkiem

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest butelka (1), ktéra ma kubek (10).
W wewnetrznej czesci kubka na ptaskim denku jest uksztattowa-
ny jednostronnie otwarty cylinder z elementem zaczepowym
osadzonym we wgtebieniu pomiedzy cylindryczng powierzchnig
zewnetrzng nakretki (6) a pierscieniowg plomba (9). Jednostronnie
otwarty cylinder ma wystepy umieszczone w swej wewnetrznej
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czesci rownolegle do osi kubka (10) i miesci w sobie nakretke (6),
ktérej karby zazebiaja sie z tymi wystepami. Ponadto, ptaskie denko,
zewnetrzna powierzchnia jednostronnie otwartego cylindra i we-
wnetrzna cze$¢ powierzchni bocznej (1) kubka (10), sa potaczone
promieniowymi zebrami (19) majacymi mniejszg wysoko$¢ niz wy-
sokos¢ jednostronnie otwartego cylindra, a wolne krawedzie Ze-
ber (19) przebiegaja rownolegle do powierzchni ptaskiego denka.
(5 zastrzezen)

Ut (21) 126217  (22) 2017 03 31
(51) B65G 23/04(2006.01)

(71)  SORTER SPOLKA JAWNA
KONRAD ZBIGNIEW GRZESZCZYK,
MICHAL ZIOMEK, Radom
(72) GRZESZCZYK KONRAD ZBIGNIEW: ZIOMEK MICHAL

(54) Beben napedowy lub zwrotny do przenosnikéw
tasmowych

(57) Beben napedowy lub zwrotny do przenosnikow tasmo-
wych z korpusem (1) i obrecza zewnetrzng (6) charakteryzuje sie
tym, ze posiada dwa wypusty pryzmatyczne, montazowe (3) i (4)
z karbami (3a) i (4a), przy czym wypust pryzmatyczny (4) zawiera
kanat (2).

(2 zastrzezenia)

Ut (21) 126190 (22) 2017 03 27

(51) B66F 19/00(2006.01)
B66F 5/02 (2006.01)
E02D 5/02 (2006.01)

(71)  JAZON SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Biatystok
(72) ZADYKOWICZ JAN; CZYZEWSKI MIROStAW

(54) Podnosnik do pokryw wiazéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest podno$nik do pokryw i krat
wiazéw studzienek kanalizacyjnych, sciekowych i telekomuni-
kacyjnych. Podnosnik ze skierowang do géry dzwignia reczna (1)
i umieszczonymi w czesci dolnej kotami jezdnymi oraz z wystaja-
cym ramieniem podnoszacym (2), na ktérym znajduja sie zaczepy
mocowane do pokrywy (4) wtazu podnoszonej przez odchylenie
do tytu dZzwigni recznej (1), charakteryzuje sie tym, ze posiada ptyt-
ke oporowa blokujaca podnoszace ramie (2) oraz ruchoma pltyt-
ke (2.2) blokujaca pokrywe. Ptytka oporowa znajduje sie pomiedzy
zaczepami dzwigni (1) zakonczonej uchwytem teleskopowym, zas
ruchoma ptytka (2.2) osadzona jest wahliwie na korpusie ramienia

podnoszacego (2) z kotwami (3). Wychylenie ruchomej ptytki (2.2)
ogranicza kotek znajdujacy sie w owalnym otworze.
(5 zastrzezen)

DZIAL D

WEOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

Ul (21) 126240 (22) 2017 04 07

(51) DO6F 7/00(2006.01)
B65D 30/06 (2006.01)

1) WACHECKA-BINKOWSKA ANNA, £6dz
2) WACHECKA-BINKOWSKA ANNA

54) Siatka do prania firan

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest siatka (1) do prania firan, szcze-
gdlnie firan sznurkowych i zaston w pralkach i do prania recznego
zabezpieczajaca firany przed splataniem poprzez umocowanie
ich w siatce, z elastycznymi wigzadtami umieszczonymi w tune-
lach (2) zaopatrzonych w zabezpieczenie rozsuwania sie. Siatka
do firan charakteryzuje sie tym, Zze jej powtoke stanowi dzianina
jedno- lub wielowarstwowa. Przedmiotowa siatka jest wykonana
w réznych rozmiarach dostosowanych do wielkosci firan i zaston.
W siatce umieszcza sie zmarszczong wzdtuz firane badz zastone
i po zaciggnieciu wiezadet z zabezpieczeniem wktada do pralki
badz pierze recznie.

(3 zastrzezenia)

Ul (21) 126195 (22) 2017 03 28

(51) D21H 27/40 (2006.01)
A41B 13/10(2006.01)
A45D 44/08 (2006.01)

(71)  ALMUS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stomniki

(72) STARNAWSKI WOJCIECH

(54) Papierowy wielowarstwowy ochraniacz odziezy

(57) Przedmiotem zgloszenia jest papierowy wielowarstwowy

ochraniacz odziezy w postaci prostokatnego listka papierowej

wstegi nawijanej na rolki, oddzielonego od innych listkéw za po-
moca perforacji. Ochraniacz ten w gornej czeéci zaopatrzony jest
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w naciecia (11 2) w ksztatcie krzyzujacych sie odcinkéw, ktérych
konce znajdujg sie w odlegtosci nie mniejszej niz 5,0 cm od krawe-
dzi wstegi (31 4) i nie mniejszej niz 7,0 cm od perforadji (5), a wyko-
nany jest z co najmniej dwoch gofrowanych warstw papierowych
o wyttoczeniach o ksztafcie réznym od wyttoczert warstwy z nig
sasiadujacej, przy czym korzystnie wierzchnia gofrowana warstwa
papierowa zawiera jony srebra, a spodnia gofrowana warstwa pa-
pierowa moze zawierac substancje hydrofobowe.

(3 zastrzezenia)

Ut (21) 126196 (22) 2017 03 28

(51) D21H 27/40(2006.01)
A41B13/10(2006.01)
A45D 44/08 (2006.01)

(71)  ALMUS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stomniki
(72) STARNAWSKI WOJCIECH

(54) Papierowy wielowarstwowy ochraniacz odziezy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest papierowy wielowarstwowy
ochraniacz odziezy w postaci prostokatnego listka papierowej
wstegi nawijanej na rolki, oddzielonego od innych listkéw za po-
moca perforacji. Ochraniacz w gornej czesci zaopatrzony jest
w naciecia (1) w ksztatcie réznej wielkosci figur podobnych korice
umieszczonych jedna w drugiej, korzystnie okregdw wspotsrodko-
wych albo tréjkatow. Naciecia w ksztatcie najwiekszej figury znajdu-
ja sie w odlegtosci nie mniejszej niz 5,0 cm od krawedzi wstegi (3, 4)
i nie mniejszej niz 7,0 cm od perforadji (5). Ochraniacz wykonany jest
z co najmniej dwdch gofrowanych warstw papierowych zawieraja-
cych wyttoczenia o ksztatcie réznym od wyttoczeh warstwy z nig
sasiadujacej. Korzystnie wierzchnia gofrowana warstwa papiero-
wa zawiera jony srebra, a spodnia gofrowana warstwa papierowa
moze zawiera¢ substancje hydrofobowe.

(5 zastrzezen)

DZIAt E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ut (21) 126234 (22) 2017 04 06
(51) EOTF 9/60(2016.01)

(71) BRZECZEK KRZYSZTOF PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO HANDLOWO-UStUGOWE BRZECZEK,
Lipie

(72) BRZECZEKKRZYSZTOF

(54) Rura do konstrukcji wsporczych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rura do konstrukgji wsporczych,
znajdujaca zastosowanie zwilaszcza do montazu znakéw drogo-
wych. Rura do konstrukcji wsporczych, stanowigca rure metalo-
wa o okragtym przekroju poprzecznym charakteryzuje sie tym,
Ze na obwodzie rury ma dwa usytuowane symetrycznie wzgledem
siebie, skierowane do wewnatrz rury przettoczenia stanowigce we-
wnetrzne Zebra biegnace na catej dtugosci rury wzdtuz jej podtuz-
nej osi symetrii, przy czym powierzchnie boczne zeber rozchylone
s symetrycznie o kat a = 60°+3, gtebokos¢ zebra (h), mierzona
od srednicy zewnetrznej (D) rury, wynosi od 0,09 do 0,11 srednicy
zewnetrznej (D) rury, promien zaokraglenia (r) wierzchotkéw i pod-
stawy zeber wynosi od 0,3 do 0,4 sumy wartosci gtebokosci (h) ze-
ber i grubosci (g) scianki rury.

(3 zastrzezenia)

Ut (21) 126215 (22) 2017 03 31

(51) EOTF 13/04(2006.01)
B61L 29/04(2006.01)

(71) WIELOBRANZOWA | PROJEKTOWA SPOLKA

Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA MONAT,

Gdansk
(72) BRONK HENRYK
(54) Zespot bezpiecznika zapory drogowe;j
(57) Wzbr uzytkowy dotyczy zespotu bezpiecznika zapory drogo-
wej, sktadajaceqo sie z czedci statej (4a) i czesci ruchomej (4b) pota-
czonych za pomoca bezpiecznika, przy czym czes¢ ruchoma (4b)
obejmuje rekaw (6) oraz tuleje, potaczong z rekawem (6) za pomo-
€q zawiasu (8) za$ czes¢ stata (4a) stanowi rame (10), wykonang z ka-
townika, z umieszczonym w niej cylindrem (10a), przy czym w cy-
linder (10a) wchodzi tuleja (7) czesci ruchomej, gdzie czes¢ stata (4a)
jest wyposazona w bezpiecznik.

(9 zastrzezen)

Ut (21) 126210 (22) 2017 03 31

(51) E02D 27/42 (2006.01)

E04C 3/30(2006.01)

E04H 12/22 (2006.01)

E04B 1/38 (2006.01)

PEKABEX BET SPOLKA AKCYINA, Poznan

BOREK PRZEMYSt AW; WOJCIECHOWSKI SZYMON

4) tacznik preta zbrojeniowego prefabrykowanego
stupa z wytykiem stupa nizszej kondygnacji lub
fundamentu

(57) tacznik preta zbrojeniowego prefabrykowanego stupa
z wytykiem stupa nizszej kondygnadji lub fundamentu charakte-
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ryzuje sie tym, ze zawiera pret zbrojeniowy (1) majacy przegiecia
oraz do korcowej czesci tego preta zamocowana jest réwnolegle
i nieroztacznie tuleja (2). Do tulei zamocowane jest nieroztacznie
zbrojenie stabilizujace (4). Gérny gwintowany koniec preta zbroje-
niowego potfaczony jest za pomoca gwintowanej tulei (3) z pretem
zbrojeniowym (5) stupa (6). W tulei (2) osadzony jest wytyk (8) stupa
nizszej kondygnacji lub fundamentu (9) zamocowany do niej za po-
mocg nakretek (10).

(2 zastrzezenia)

Ut (21) 126228 (22) 2017 04 05

(51) E02D 27/42(2006.01)
E04C 3/30(2006.01)
E04H 12/22 (2006.01)
E04B 1/38 (2006.01)

(71) PEKABEX BET SPOtKA AKCYINA, Poznan
(72) WOJCIECHOWSKI SZYMON; SZULC WOJCIECH;
DUZYNSKI GRZEGORZ

(54) tacznik preta zbrojeniowego prefabrykowanego
stupa z fundamentem

(57) tacznik preta zbrojeniowego prefabrykowanego stupa z fun-
damentem charakteryzuje sie tym, ze zawiera osadzong w funda-
mencie (1) blache (2) stanowigcg podstawe facznika. W blasze jest
luZno umieszczony pionowo, gwintowany na catej dtugosci, pret
wytykowy (3) z nakretkami (4) i podktadkami (5) znajdujacymi sie
po obu stronach blachy. Blacha potaczona jest nieroztgcznie z pre-
tami zbrojeniowymi (6, 7) osadzonymi w fundamencie. Gérna i dol-
na czes¢ preta wytykowego maja gwinty o przeciwnych kierun-
kach zwojow.

(2 zastrzezenia)

Ut (21) 126192  (22) 2017 03 27

(51) E04B 1/00(2006.01)
E04B 1/41(2006.01)
E04G 13/06 (2006.01)

(71) KOTARBA KRZYSZTOF PARTEC, Wroctaw
(72) KOTARBA KRZYSZTOF
(

54) Kosz szalunkowy do mocowania ptyty balkonowe;j

(57) Kosz szalunkowy do mocowania ptyty balkonowej przezna-
czony do osadzania w ptycie stropowej, przy jej krawedzi, przy
ktérej budowany jest balkon, przeznaczony do zastosowania przy
budowie wewnetrznych i zewnetrznych balkonéw wiszacych,
a takze antresol, we wszelakiego rodzaju budownictwie ogdélnym
charakteryzuje sie tym, ze utworzony jest z zespolonej od spodu
ze zbrojeniem (1) utworzonym z potaczonych ze sobga stalowych
pretdw, podstawy (2) w ksztatcie trapezu obudowanej scianka-

mi (3, 4) usytuowanymi wzdtuz jej ukosnych, naprzeciwlegtych
do siebie krawedzi oraz kolejna trzecia, wyposazona w rzad otwo-
row (6) scianka (5) umiejscowiong wzdtuz dtuzszej z pozostatych
dwaoch, réwnolegtych do siebie krawedzi podstawy (2), przy czym
podstawa (2) oraz otaczajace ja $cianki (3,4, 5) utworzone sg z siat-
ki cieto-ciggnionej, a poza tym w podstawie (2) umiejscowione
s3 wystajace na obie jej strony trzpienie (7), po stronie spodniej
podstawy (2) zamocowane do usytuowanego tam zbrojenia (1).
(3 zastrzezenia)

6 5 7
144

=
Feccnd] |-

Ul (21) 126194 (22) 2017 03 27

(51) E04B 5/00(2006.01)
E04B 5/40 (2006.01)
E04G 11/46 (2006.01)

1) KOTARBA KRZYSZTOF PARTEC, Wroctaw
2) KOTARBA KRZYSZTOF
)

54) Profil stropowy zebrowego stropu zelbetonowego

(57) Stalowy profil stropowy Zzebrowego stropu zelbetonowego
znajdujacy zastosowanie przy budowie stropéw w budynkach
biurowych, uzytecznosici publicznej, przemystowych czy parkin-
gach wielopoziomowych, w postaci utworzonego z blachy ksztat-
townika (1) w ksztatcie trapezowej omegi charakteryzuje sie tym,
ze blacha z ktérej wytworzony jest ksztattownik (1) stanowi bla-
che trapezowa, przy czym trapezowate przettoczenia wzgledem
wzdtuznej dtugosci ksztattownika (1) sg prostopadte, a ponadto
na obu naprzeciwlegtych, ukosnych wzgledem siebie bocznych
$ciankach (1b) ksztattownika (1), po ich zewnetrznej stronie w od-
stepach po dtugosci ksztattownika (1) umiejscowione sg kotwy (2)
oraz uchwyty montazowe (3).

7
7
(

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 126197  (22) 2017 03 28

(51) E04C 3/02(2006.01)
E04C 3/20(2006.01)
E04G 13/04 (2006.01)
E04G 11/12(2006.01)
E04G 21/12(2006.01)

71) KOTARBA KRZYSZTOF PARTEC, Wroctaw
72) KOTARBA KRZYSZTOF

54) Element budowlany do wytwarzania nadproza

(57) Element budowlany do wytwarzania nadproza przeznaczo-
ny do zastosowania przy zamykaniu otwordw okiennych i drzwio-
wych w budynkach oraz w budowie $cian wewnetrznych utworzo-
ny z szalunku zbudowanego z ptyty tylnej (1b), réwnolegtej do niej
ptyty przedniej (1a) oraz prostopadtej do nich, taczacej je ptyty
spodniej (10), a takze umiejscowionego w szalunku zbrojenia (2)
w postaci rozciggnietych na catej dtugosci szalunku pretéw (2a, 2b)

—~ o~ —
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rozmieszczonych na réznych poziomach, przy czym prety (2a) gor-
nego poziomu w odstepach zamocowane sg w podpierajacych
je strzemionach (6) zamocowanych w utworzonych z katownikéw,
usztywniajacych konstrukcje szalunku (1), ksztattkach (3) w ksztatcie
litery ,U", ktére zamocowane sg we wnetrzu szalunku (1) przylegte
do jego ptyty tylnej (1b), ptyty przedniej (1a) i ptyty spodniej (1),
a prety (2b) dolnego poziomu osadzone sg na wysokosci, przy kté-
rej wspieraja sie na katownikach ksztattek (3) przylegtych do ptyty
spodniej (1c) charakteryzuje sie tym, ze oba naprzeciwlegte boki
szalunku (1) zamkniete sa zamocowanymi do niego trapezowo
przettoczonymi ptatami (5) siatki cieto-ciggnionej z otworami,
w ktérych osadzone s3 tworzace zbrojenie (2) prety (2a, 2b).

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 126198 (22) 2017 03 29

(51) E04D 13/03(2006.01)
E04D 13/14(2006.01)
E06B 1/56 (2006.01)

(71) FAKRO PP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowy Sgcz
(72) MAJOCH WACLAW

(54) Okno dachowe z rama wykoriczeniowa

(57) Przedmiotem rozwigzania jest okno dachowe (1) posiadaja-
ce oscieznice (1a) zbudowang z czterech ramiakdéw potaczonych
ze soba w zamknietg rame, kazdy ramiak posiada dwie $ciany
boczne (11a), $ciane gorng (12a) i $ciane dolng (13a), skrzydto (1b)
z pakietem szybowym, zbudowane z czterech ramiakéw potaczo-
nych ze sobg w zamknietg rame, przy czym kazdy ramiak posiada
dwie éciany boczne, $ciane gorng i sciane dolng, oraz oscieznica (1a)
w stanie zamontowanym jest zanurzona w dachu, tak Ze sciana
gérna (12a) oraz fragment $ciany bocznej (11a) kazdego ramiaka
oscieznicy znajduje sie ponad poziomem fat dachu, definiujac po-
wierzchnie podpokryciowa (3) dachu, okno (1) posiada takze rame
wykoriczeniowa (2) wykonanga z materiatu termoizolacyjnego, przy-
legajaca do sasiadujacych ze sobg $cian dolnej (13a) i bocznej (11a)
ramiaka oscieznicy (1a) na jej zewnetrznym obwodzie.

(9 zastrzezen)

\ A

Ut (21) 126227 (22) 2017 04 05

(51) EO04F 13/06 (2006.01)
EO04F 19/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) KLEPKA TOMASZ; BIALASZ SEBASTIAN

(54) Profil tworzywowy

(57) Przedmiotem zgloszenia jest profil tworzywowy z wgtebie-
niami i wzniesieniami, zwtaszcza do zastosowan budowlanych, me-
blarskich lub w ortopedii medycznej. Profil charakteryzuje sie tym,
ze ma scianke no$ng w przekroju poprzecznym, w posta¢ prosto-
katéw potgczonych ze soba naprzemiennie wierzchotkami, tworza-
cych wgtebienia ksztattowe oraz wzniesienia ksztattowe (3). Poje-
dyncze wgtebienia ksztattowe oraz wzniesienie ksztattowe (3) majg
krotszg Scianke zarysu prostokatnego pochylong o kat 30° Dolne,
dtuzsze krawedzie prostokatéw tworzg linie z katem wierzchotko-
wym o wartosci 90°, za$ $cianka nosna profilu tworzywowego, ma
otwory (4) cykliczne, rozmieszczone wzdtuz wzniesien ksztatto-
wych (3) do mocowania siatki, preferowanego papieru, tekstylidw
lub preferowanego folii. W wgtebieniach ksztattowych umiesz-
cza sie przewody elektryczne sygnatowe lub prety wzmacniajace.
(6 zastrzezeri)

Ut (21) 126178  (22) 2017 03 24

(51) E06B 3/54(2006.01)
E06B 3/70(2006.01)

1) LITWINSKI ARTUR, Warszawa
2) LITWINSKI ARTUR

54) Skrzydto drzwiowe

57) Ujawnione skrzydto drzwiowe (1) posiada tworzace jego ze-
wnetrzna powierzchnie i wykonane z blachy metalowej poszycie
przednie (3) i poszycie tylne (4), ktére rozdzielone sg warstwa we-
wnetrzng (5) z materiatu izolujgcego. W skrzydle drzwiowym (1),
w wykonanym w jego korpusie otworze (6), osadzony jest zespét
szybowy (2) obejmujacy rozdzielone dystansami (22) szyby, z ktérych
jedna stanowi szybe zewnetrzng (21). Ograniczony krawedzig (30)
otwor w poszyciu przednim (3) jest mniejszy niz ograniczony krawe-
dzig (40) otwor w poszyciu tylnym (4) tak, ze szyba zewnetrzna (21)
umieszczonego od strony otworu (6) w poszyciu tylnym (4) zespo-
tu szybowego (2) opiera sie 0 wewnetrzng powierzchnie poszycia
przedniego (3). Zewnetrzne powierzchnie poszycia przedniego (3)
i tylnego (4) powleczone sa powtoka dekoracyjng (8). Pomiedzy szy-
bg zewnetrzng (21) zespotu szybowego (2) a wewnetrzng po-
wierzchnig poszycia przedniego (3) umieszczona jest uszczelka (9)
z noskiem (10). Na wysokosci krawedzi (30), wzdtuz otworu w po-
szyciu przednim (3) i stycznie do zewnetrznej powierzchni poszycia
przedniego (3) osadzona jest aplikacja ozdobna (13). Wewnetrzna
powierzchnia noska (10) uszczelki (9) catkowicie zastania krawedz (30)
otworu poszycia przedniego (3) i nachodzi na krawed? (30') osadzo-
nej na poszyciu przednim (3) aplikacji ozdobnej (13).

(17 zastrzezen)
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Ut (21) 126179 (22) 2017 03 24

(51) E06B 3/54(2006.01)
E06B 3/70(2006.01)

71)  LITWINSKI ARTUR, Warszawa
72) LITWINSKI ARTUR
)

54) Skrzydto drzwiowe

57) Ujawnione jest skrzydio drzwiowe (1) posiadajace tworzace
jego zewnetrzna powierzchnie i wykonane z blachy metalowej po-
szycie przednie (3) i poszycie tylne (4), ktére rozdzielone sg warstwa
wewnetrzng (5) z materiatu izolujacego. W skrzydle drzwiowym (1)
osadzony jest zespét szybowy (2) obejmujacy rozdzielone dystan-
sami (22) szyby, z ktérych jedna stanowi szybe zewnetrzng (21).
Zespdt szybowy (2) umieszczony jest w otworze (6) wykonanym
w korpusie skrzydfa drzwiowego (1). Otwdr w poszyciu przed-
nim (3), ograniczony krawedzig (30), jest mniejszy, a otwor w poszy-
ciu tylnym (4), ograniczony krawedzig (40) jest wiekszy tak, ze szyba
zewnetrzna (21) umieszczonego od strony otworu (6) w poszyciu
tylnym (4) zespotu szybowego (2) opiera sie 0 wewnetrzng po-
wierzchnie poszycia przedniego (3). Zewnetrzne powierzchnie po-
szycia przedniego (3) i tylnego (4) powleczone s3 powtoka dekora-
cyjna (8). Pomiedzy szyba zewnetrzna (21) zespotu szybowego (2),
a wewnetrzng powierzchnig poszycia przedniego (3) umieszczona
jest uszczelka (9) z noskiem (10). Na wysokosci krawedzi (30), wzdtuz
otworu w poszyciu przednim i stycznie do zewnetrznej powierzch-
ni poszycia przedniego (3), zamocowana jest listwa ozdobna (13)
tak, ze wewnetrzna powierzchnia noska (10) uszczelki (9) catkowicie
zastania krawedz (30) otworu w poszyciu przednim (3) oraz nacho-
dzi na listwe ozdobng (13).

o~~~ —

(10 zastrzezen)
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Ut (21) 126180 (22) 2017 03 24

(51) E06B 3/56 (2006.01)
E06B 3/70(2006.01)

1) LITWINSKI ARTUR, Warszawa
LITWINSKI ARTUR

Skrzydto drzwiowe

57) Ujawnione jest skrzydio drzwiowe z tworzacymi jego ze-
wnetrzng powierzchnie, wykonanymi z blachy metalowej, poszy-
ciem przednim (3) i poszyciem tylnym (4), rozdzielonymi warstwa
wewnetrzng (5) z materiatu izolujgcego, oraz osadzonym w nim
zespotem szybowym (2). Zespét szybowy (2) obejmuje rozdzielo-
ne dystansami (22) szyby, z ktérych jedna stanowi szybe zewnetrz-
ng (21). Zespdt szybowy (2) umieszczony jest w otworze (6) wyko-
nanym w korpusie skrzydfa drzwiowego, gdzie otwdr w poszyciu
przednim (3) ograniczony krawedzia (30) jest mniejszy, a otwdr
w poszyciu tylnym (4) ograniczony krawedzig (40) jest wiekszy tak,
Ze szyba zewnetrzna (21) umieszczonego od strony otworu (6) w po-
szyciu tylnym (4) zespotu szybowego (2) opiera sie 0 wewnetrzna
powierzchnie poszycia przedniego (3). Zewnetrzne powierzchnie
poszycia przedniego (3) i tylnego (4) powleczone sg powtoka deko-
racyjna (8). Pomiedzy szyba zewnetrzna (21) zespotu szybowego (2)
a wewnetrzng powierzchnig poszycia przedniego (3) umieszczona

jest uszczelka (9) z noskiem (10), przy czym krawedZ (30) poszycia
przedniego (3) jest catkowicie zastonieta przez nosek (10) uszczelki (9).
(6 zastrzezen)

L

Ut (21) 126181  (22) 201703 24

(51) E06B 3/263(2006.01)
E06B 1/16 (2006.01)

1) LITWINSKI ARTUR, Warszawa
2) LITWINSKI ARTUR

54) Zespot profilowy oscieznicy, zwlaszcza drzwiowej

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zespdt profilowy osciez-
nicy (1), zwlaszcza drzwiowej, znajdujacy zastosowanie gtéwnie
do zabudowy drzwi wejsciowych do budynkéw czy tez mieszkan
a takze okien. Zespot profilu oscieznicy (1) zwiaszcza drzwiowej,
zawierajacy profil pierwszy (2) ze stopu aluminium i profil drugi (3)
ze stopu aluminium, przy czym oba profile potgczone s wzdtuz ze-
wnetrznych krawedzi tacznikami (4) z tworzywa sztucznego umiesz-
czonymiw zamkach (5) utworzonych w profilu pierwszym (2) i profilu
drugim (3) a profil pierwszy (2) zaopatrzony jest w kanat (6) na uszczel-
ke ograniczony noskiem (7), charakteryzuje sie tym, ze nosek (7) ma
wiekszg szerokos¢ niz szerokos¢ profilu pierwszego (2), do ktérego
jest przytaczony tak, ze tacznik (4) wchodzi w kanat (6) na uszczelke.

(1 zastrzezenie)
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U1l (21) 126205 (22) 201703 30
(51) E21F 13/06 (2006.01)
B61D 11/02 (2006.01)
B61D 3/16 (2006.01)
(71)  AZIS - MINING SERVICE SPOYKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wodzistaw Slqski
(72) LASEK MARIAN ANDRZEJ;
GRABOWSKI KONRAD JANUSZ;
CZERNECKI ZBIGNIEW JANUSZ

(54) Platforma transportowa, zwiaszcza dla gérnictwa

(57) Zgtoszenie dotyczy konstrukgji platformy transportowej,
zwilaszcza dla gérnictwa, znajdujacej zastosowanie szczegdinie
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do transportu wielkogabarytowych maszyn i urzadzen, przykta-
dowo sekgji obudéw zmechanizowanych. Platforma transporto-
wa (1) ma ptyte nosna (4) w widoku z géry majaca ksztatt zblizony
do prostokata z zaoblonymi krotszymi bokami (4') zakorhczonymi
zestawami zderzakowo-ztagcznymi (5). Ptyta nosna (4) wykonana
jest niesymetrycznie wzgledem osi wzdtuznej O, przechodzacej
przez $rodek diugosci L, zestawdw jezdnych (2). Boczna szersza
czes¢ ma dwie wneki (6), w ktorych mieszcza sie szynowe kota (3),
a miedzy wnekami (6) ma wystajaca w gore konsole (7). Boczna
wezsza cze$¢ ptyty nosnej (4) ma rozmieszczone na zewnatrz ze-
stawow jezdnych (2) dwie wystajace w gére konsole (8, 9). Przy-
najmniej dwie konsole (7, 8) maja przesuwne w pionie ramiona
dociskowe (14) napedzane srubami (17). Wszystkie konsole (7, 8, 9)
maja state zaczepy (19). Jednoczeénie ptyta nosna (4) wyposazo-
na jest w blokady podtuzne (20) oraz w jedna blokade poprzecz-
ng (11), ktére stuza do unieruchamiania tadunku w trakcie jego
transportu.

(10 zastrzezen)

DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ut (21) 126199 (22) 2017 03 29

(51) F16L47/00(2006.01)
F16L 37/08 (2006.01)
F16L 21/08 (2006.01)

1) MROZ ANDRZEJ TERMOKONTROL, Gdow
2) MROZ ANDRZEJ

54) Mufa taczaca

57) Mufa, przeznaczona do faczenia wielowarstwowych ruro-
wych odcinkéw systemu klimatyzacyjnego, stosowanego zwiasz-
cza w pomieszczeniach mieszkalnych, zaopatrzona w odchylne
zaciski utworzone w przelotowych oknach czesci rurowej, odzna-
cza sie tym, ze ma ksztattowy korpus (1) utworzony z odwréconych
odcinkéw rurowych przyfaczen (2), ktdre wzajemnie nieroztacznie
potaczone wewnetrznym oporowym pierscieniem (3), s3 zaopa-
trzone w odwrocone zaczepy blokujace dociskowe (4), przy czym
odwrécone zaczepy blokujaco dociskowe (4) sg utworzone w prze-
lotowych oknach (5) odcinkéw czedci rurowych przytaczen (2) fa-
czonych przewoddw wielowarstwowych.

(6 zastrzezen)

Ut (21) 126188 (22) 2017 03 27

(51) F23J3/02(2006.01)
F23J 3/00 (2006.01)
B08B 1/02 (2006.01)
B08B 1/00(2006.01)
B08B 9/04 (2006.01)

1) KUBICKI ANDRZEJ, Matomice
2) KUBICKI ANDRZEJ

4) Przyrzad do usuwania sadzy szklistej z owalnych
wktadédw kominowych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest przyrzad do usuwania sadzy
szklistej z owalnych wktaddw kominowych, zamontowanych w ka-
natach kominowych do odprowadzania spalin. Posiada on gtowi-
ce skrawajaca (1) dopasowang do owalnego ksztattu wkfadu ko-
minowego, ztozong z dwdch stempli bocznych (5) oraz stempla
srodkowego (6), z ostrzem (s), ktérego krawedz skrawajaca gtowicy
jest w ksztatcie zblizonym do owalu, z uchwytem (7), do ktérego
umocowany jest odpowiedni ciezki i odpowiednio dtugi prowad-
nik-balast (2) z patgkiem (4) i ling (3), na ktérej opuszczajac przyrzad
do usuwania sadzy szklistej w dot, wykonujac ruchy posuwisto-
-zwrotne, dzieki ciezarowi prowadnika-balastu (2) z gtowicg skra-
wajaca (1) pokonuje opdr sadzy szklistej, skutecznie oczyszczajac
wnetrze owalnego wktadu kominowego z sadzy szklistej.

(1 zastrzezenie)
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U1l (21) 126200 (22) 2017 03 29
(51) F24D 19/10(2006.01)

(71)  STACHNIK tUKASZ RZT TECHNIKA GRZEWCZA,
Wiatowice
(72) STACHNIK tUKASZ

(54) Zespot przytaczeniowy pompy centralnego
ogrzewania

(57) Zespdt przylaczeniowy pompy centralnego ogrzewania
przeznaczony do stosowania w instalacjach centralnego ogrze-
wania z zabudowanym zaworem réznicowym, ktérego zespot
przytaczeniowy utworzony z elementdw znanej armatury, gtownie
zaworu odcinajacego, kolanka oraz pompy obiegowej, charak-
teryzuje sie tym, ze kolektor przeptywowy (1) na odcinku dopty-
wowym (2) przed zaworem réznicowym (3), ma zespot przytacze-
niowy (4) zaopatrzony w zawdér wielodrozny (5) potaczony strong
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obiegowa (6) poprzez zawdr odcinajacy (7) z przytaczem doptywo-
wym (8) pompy obiegowej (9), ktérej strona wyptywowa (10) jest
potaczona przytaczem wyptywowym (11) z kolektorem przeptywo-
wym (1) w czesci wyptywowej (12) zabudowanej za zaworem rézni-
cowym (3).

(8 zastrzezen)

Ut (21) 127185 (22) 2018 03 28

(51) F24F 13/20(2006.01)
F24F 13/28 (2006.01)

(31) PUV 2017-33559 (32) 20170329 (33 CZ
(71) DENCOHAPPEL CZ AS,, Liberec, CZ

(72) PAVLICEK ZDENEK, CZ

(54) Uniwersalna konstrukcja klimatyzatora

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest uniwersalna konstruk-

cja pionowej wersji klimatyzatorow, co oznacza klimatyzatory
do pionowego ustawienia na podtodze albo mocowania na scianie,
charakteryzujaca sie tym, ze obudowa klimatyzatora (1) jest przy-
krywana przynajmniej jedng zdejmowang pokrywa z tytu (17), jak
réwniez z przodu (16), przymocowang z przodu (16) lub z tytu (17)
klimatyzatora (1) do pierwszego panelu bocznego (3) i drugiego
panelu bocznego (4) w celu umozliwienia instalacji, pracy i obstugi
klimatyzatora (1) w orientacji prawo- lub lewostronnej, przy czym
wlot powietrza do klimatyzatora (1) odbywa sie przez filtr powie-
trza (11).

(6 zastrzezen)

klimatyzatora dzielaca wysokos¢ pierwszego panelu bocznego (3)
i drugiego panelu bocznego (4) na czes¢ gérna i dolna.
(7 zastrzezen)

Ut (21) 127187 (22) 2018 03 28

(51) F24F 13/20(2006.01)
F24F 13/32(2006.01)

PUV 2017-33560  (32) 20170329

DENCOHAPPEL CZ AS,, Liberec, CZ
2) PAVLICEK ZDENEK, CZ

54) Uktad wentylatora lub wentylatoréw dla
klimatyzatora

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest uktad wentylatora lub
wentylatorow klimatyzatora, w ktérym wirnik (5) jest wyposazony
w fopatki i zamontowany w wewnetrznej przestrzeni obudowy $li-
makowej (10) na niezaleznym watku (7), charakteryzujacy sie tym,
ze niezalezny watek (7) wirnika (5) z topatkami jest obrotowo za-
mocowany do kazdej przedniej czesci slimakowej obudowy (10)
wentylatora (2) we wsporniku (6) ruchomo potgczonym z przodem
slimakowej obudowy (10), albo niezalezny watek (7) wirnika (5) z to-
patkami jest obrotowo zamocowany we wsporniku (6) roztaczal-
nie pofaczonym z pierwszym panelem bocznym klimatyzatora (1)
i drugim panelem bocznym klimatyzatora (1).

(33) CZ

(6 zastrzezen)

Ut (21) 127186 (22) 2018 03 28

(51) F24F 13/20(2006.01)
F24F 13/22 (2006.01)

(31) PUV 2017-33558 (32) 20170329 (33 CZ
(71) DENCOHAPPEL CZ AS, Liberec, CZ

(72) PAVLICEK ZDENEK, CZ

(54) Konstrukcja obudowy klimatyzatora

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest konstrukcja obudo-

wy klimatyzatora zawierajaca pare bocznych paneli pofgczonych
ze sobg elementem strukturalnym, ktéra charakteryzuje sie tym,
Ze mechaniczny strukturalny element faczacy pierwszego panelu
bocznego (3) i drugiego panelu bocznego (4) klimatyzatora, jest
ptaskim elementem faczacym (5), ktory wraz z pierwszym panelem
bocznym (3) i drugim panelem bocznym (4) tworzy obudowe (2)

Ut (21) 126191

(22) 2017 03 27

(51) F28D 1/053(2006.01)
F28F 1/16 (2006.01)
F28F 9/26 (2006.01)

(71) ODLEWNIA FERRUM - WODECKI SPOLKA JAWNA,
Konskie

(72) WODECKI PIOTR

(54) Czton grzejnika centralnego ogrzewania

(57) Czon grzejnika centralnego ogrzewania zawiera dwa po-
ziome nagwintowane kanaty przytaczeniowe gérny i dolny, taczy
je kanat pionowy oraz potaczone z tymi kanatami ptytowe zebro
przednie i tylnie oraz Zebra wewnetrzne, uksztattowane i rozmiesz-
czone tak, ze tworzg wyloty dla ogrzewanego powietrza, charakte-
ryzuje sie tym, ze ptytowe Zebro przednie (4) wzdtuz jednego z pio-
nowych bokéw ma uksztattowany rant (4a) przestaniajacy od tytu
przeswit pomiedzy ptytowym Zebrem przednim (4) kolejnego
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czlonu grzejnika, przy czym wysokos¢ ptytowego zebra przednie-
go (4) odpowiada wysokosci cztonu grzejnika.
(6 zastrzezeri)

Ut (21) 126185 (22) 2017 03 26

(51) F28F 3/04(2006.01)
F28F 13/12(2006.01)

(71) SECESPOL SPOtKA Z OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowy Dwor Gdanski
(72) SIEMIENCZUK BARTEOMIEJ; MICIAK WOJCIECH
(54) Plyta grzewcza wymiennika ciepta
(57) Plyta grzewcza wymiennika ciepta posiadajaca na swej po-
wierzchni wyttoczenia w postaci ramion kata lub krzywej famanej,
ktére to wyttoczenia biegna rownolegle wzgledem siebie, a wytto-
czenia posiadajg poziome przettoczenia tworzace karby (6).

(2 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2017 04 05

DZIAL G

FIZYKA

Ut (21) 126187  (22) 2017 03 27

(51) GOITN 33/24(2006.01)
GOTN 33/22(2006.01)
GO1T 1/20(2006.01)
GO1N 27/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNIK INNOWACYJNYCH EMAG, Katowice
(72) SMYLA JAROStAW; SOBIERAJSKI WALDEMAR,;
MOLENDA TOMASZ; LOSKA PIOTR; SZYMALA PIOTR;
GOLA MARIAN; GRZEGORSKI IGOR;
DAWCZYNSKI RYSZARD
(54) Urzadzenie do wyznaczania wartosci opatowej
wegla
(57) Urzadzenie skfada sie z cylindrycznej obudowy (1) zakon-
czonej z jednej strony grotem (2) ze spektrometrem (8) impedan-
cyjnym, a z drugiej strony ptyta (3) z uchwytami (4) i skrzynka (5)
z mikroprocesorowym uktadem oraz wyswietlaczem z ekranem.
Wewnatrz obudowy (1) znajduje sie detektor (6) promieniowania
gamma i zestaw akumulatoréw (7).
(3 zastrzezenia)

4] |

UT (21) 126220 (22) 2017 04 03

(51) F41A33/00(2006.01)
F41G 3/26 (2006.01)

1) KWINTAL TOMASZ SHOOTERS FACTORY, Lubliniec
KWINTAL TOMASZ

Trenazer strzelecki

(57) Trenazer strzelecki ma korpus (1) z czescig chwytng (2) o er-
gonomicznym ksztatcie i wystepem spustowym (3), wyposazony
w celownik (4) i szczerbinke (5). Po jednej stronie korpusu (1) zamo-
cowany jest sprezyscie czes¢ chwytna (2), a po przeciwnej stronie
zamocowane s cztery jednakowe wystepy sprezyste (10). Wystep
spustowy (3) stanowi gorny wystep sprezysty (10).

(1 zastrzezenie)

DZIAt H

ELEKTROTECHNIKA

Ul (21) 126216 (22) 2017 03 31
(51) HO1B 7/06 (2006.01)
HO1B 7/22 (2006.01)
HO4R 1/00(2006.01)
(71)  MYSEOWSKI WEODZIMIERZ, Bielsko-Biata;
MYSEOWSKI ANDRZEJ, Bielsko-Biata
(72) MYSEOWSKI WEODZIMIERZ; MYSEOWSKI ANDRZEJ
(54) Przewdd przytaczeniowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przewdd przylaczeniowy stu-
chawek, zwtaszcza miniaturowych stuchawek dousznych, stosowa-
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ny jako element posredni pomiedzy zlgczem odbiorczym i ztaczem
sygnatowym. Przewdd przylaczeniowy umieszczony pomiedzy
koricem (1) potagczonym z przewodem odbiorczym, zakoriczonym
ztaczem odbiorczym i koricem (2) potaczonym z przewodem sy-
gnatowym ma w stanie spoczynku posta¢ pfaskiego krazka (3),
ktéry zawiera w swoim wnetrzu spiralnie umieszczony przewdd (4)
Z pamiecia ksztattu.

(1 zastrzezenie)

UT (21) 126238 (22) 2017 04 06

(51) HO2K 7/06 (2006.01)
A47B 9/20(2006.01)

(71)  FABRYKA MEBLI BIUROWYCH MDD SPOLKA
Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Sepdlno Krajeriskie

(72) DABROWSKI MICHAL

(54) Kolumna podnosnika teleskopowego

(57) Kolumna podnos$nika teleskopowego przeznaczona do sto-
sowania w podno$nikach z motoreduktorem o elektrycznym nape-
dzie znajdujacych zastosowanie w przemysle meblarskim do uno-
szenia blatow stotow, biurek, opar¢ czy lezysk a takze w sprzecie
medycznym czy rehabilitacyjnym, zbudowana z rury zewnetrz-
nej (1), w ktérej usytuowana jest sruba pociggowa (3), na ktérej
umiejscowiona jest, osadzona we wzdtuznych prowadnicach rury
zewnetrznej (3), nakretka (4), do ktdrej przymocowana jest, wysuw-
na z rury zewnetrznej (1), rura wewnetrzna (2), przy czym rura we-
wnetrzna (2) do nakretki (4) przymocowana jest umiejscowionymi
w nakretce (4) zaczepami (5) zazebionymi z krawedziami wybran (6)
utworzonych na pobocznicy rury wewnetrznej (2) charakteryzu-
je sie tym, ze zaczepy (5) nakretki (4) majg postac tapiacych rure
wewnetrzng (2) od jej zewnetrznej strony noskéw osadzonych
na noézkach, ktére na catej dtugosci, przystaja przylegle do pobocz-
nicy rury wewnetrznej (2), po jej zewnetrznej stronie.

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 126207 (22) 2017 04 02

(51) HO5B 3/20(2006.01)
HO5B 3/84 (2006.01)
HO5B 3/86 (2006.01)
HO5B 33/10(2006.01)

(71)  CAVITEL POLAND SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdarisk

(72) JARZEBOWSKI PAWEL
(54) Ptyta grzejna
(57) Plyta grzejna o budowie warstwowej, charakteryzuje sie tym,
7e zawiera obszar grzejno-o$wietleniowy, w ktérym ptyta sktada sie
kolejno z: warstwy podtozowej (110) zbudowanej z materiatu, ktéry
od strony wewnetrznej ptyty ma chropowato$¢ ponizej 5 mikro-
metrow; warstwy grzewczej (120) sktadajacej sie z obszaru materia-
tu elektrogrzewczego (121) o grubosci od 10 do 50 mikrometréw,
ktorego przeciwlegte krawedzie otoczone s warstwami materiatu
elektroprzewodzacego (122A, 122B); warstwy dielektrycznej (130),
pokrywajacej obszar warstwy grzewczej (120); warstwy oswie-
tleniowej (140) skfadajacej sie z obszaru materiatu elektrolumine-
scencyjnego (141) o zdolnosci generowania $wiatta o dtugosci
fali od 400 do 700 nm, ktérego przeciwlegte krawedzie otoczone
sg warstwami materiatu elektroprzewodzacego (122A, 122B); oraz
warstwy ochronnej (150) z materiatu przezroczystego.

(1 zastrzezenie)
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Ul (21) 126208 (22) 2017 04 02

(51) HO5B 3/20(2006.01)
HO5B 3/84 (2006.01)
HO5B 3/86 (2006.01)
HO5B 33/10(2006.01)

(71)  CAVITEL POLAND SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdarisk

(72) JARZEBOWSKI PAWEL
(54) Ptyta grzejna
(57) Plyta grzejna o budowie warstwowej, charakteryzuje sie tym,
Ze zawiera obszar grzejno-o$wietleniowy, w ktérym ptyta sktada sie
kolejno z: warstwy podtozowej (110) zbudowanej z materiatu, ktéry
od strony wewnetrznej ptyty ma chropowatos¢ ponizej 5 mikro-
metrow; warstwy grzewczo-oswietleniowej skfadajacej sie z: ob-
szaru materiatu elektrogrzewczego (121) o grubosci od 10 do 50
mikrometréw, ktérego przeciwlegte krawedzie otoczone sg war-
stwami materiatu elektroprzewodzacego (122A, 122B), obszaru
materiatu elektroluminescencyjnego (124) o zdolnosci generowa-
nia $wiatta o dtugosci fali od 400 do 700 nm, ktérego przeciwlegte
krawedzie otoczone s3 warstwami materiatu elektroprzewodza-
cego (125A, 125B) oraz obszaru materiatu dielektrycznego (123)
znajdujacego sie pomiedzy i stycznie do warstw materiatu elektro-
przewodzacego (122B; 125B) otaczajacych obszar materiatu elektro-
grzewczego (121) i materiatu elektroluminescencyjnego (124); oraz
warstwy ochronnej (130) z materiatu przezroczystego.

(1 zastrzezenie)
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zg’rozjzrema Int. Cl. Strona zg%o,;lzrenia Int. Cl. Strona zg’fozjzrema Int. Cl. Strona
1 2 3 1 2 3 1 2 3
420724 B60K (2006.01) 24 421033 C07D (2006.01) 35 421089 B28B (2006.01) 19
420769 E03D (2006.01) 46 421034 C07D (2006.01) 35 421090 GOTL (2006.01) 62
420809 F24H (2006.01) 60 421 035 B29C (2006.01) 21 421091 F25B (2006.01) 60
420831 B64C (2006 O]) 28 421038 GO08B (2006.01) 66 421092 A61K (2006.01) 8
420973 B82Y (2011.01) 31 421039 C07C (2006.01) 33 421093 C10L (2006.01) 41
420985 B61L (2006 O]) 26 421041 C07D (2006.01) 35 421095 B60P (2006.01) 25
420986 A61K (2006.01) 8 421042 C07D (2006.01) 36 421097 C22C (2006.01) 43
420987 E06B (2006.01) 52 421043 C07D (2006.01) 36 421098 GOTN (2006.01) 62
420989 F41A (2006.01) 61 421 044 F02C (2006.01) 56 421099 F16B (2006.01) 57
420990 B29C (2006.01) 21 421045 C07D (2006.01) 36 421100 B29C (2006.01) 19
420991 B08B (2006.01) 13 421046 C07D (2006.01) 36 421101 GOTN (2006.01) 63
420992 F03G (2006.01) 57 421047 C07D (2006.01) 36 421102 E04B (2006.01) 47
420993 F03G (2006.01) 57 421048 C12P (2006.01) 42 421104 E04F (2006.01) 50
420994 F03G (2006.01) 57 421049 C07H (2006.01) 37 421107 COo8L (2006.01) 39
420995 CO2F (2006.01) 31 421 050 C07H (2006.01) 37 421108 B05B (2006.01) 11
420996 A61K (2006.01) 9 421051 C22C (2006.01) 44 421109 CO7H (2006.01) 37
420997 A24C (2006.01) 5 421052 CO7H (2006.01) 38 421110 CO7H (2006.01) 37
420999 COo8L (2006.01) 39 421053 C12G (2006.01) 42 421112 E06B (2006.01) 53
421001 GOTN (2006.01) 63 421054 E21B (2006.01) 54 421113 AO0TN (2006.01) 3
421002 C08J (2006.01) 38 421055 E21B (2006.01) 54 421114 AO0TN (2006.01) 2
421003 C07B (2006.01) 33 421056 E21B (2006.01) 55 421115 AO0TF (2006.01) 2
421004 B65D (2006.01) 29 421057 B63C (2006.01) 27 421116 A47] (2006.01) 7
421005 CO7F (2006.01) 37 421058 EO1F (2016.01) 44 421117 C09D (2006.01) 40
421006 E04B (2006.01) 47 421060 C01B (2017.01) 31 421118 F16L (2006.01) 58
421007 GOTN (2006.01) 64 421061 B27K (2006.01) 18 421119 F03G (2006.01) 57
421008 B07C (2006.01) 12 421062 A01C (2006.01) 2 421120 FO1D (2006.01) 56
421009 C01G (2006.01) 31 421064 E04H (2006.01) 51 421121 B08B (2006.01) 13
421010 B29C (2006.01) 19 421065 B66C (2006.01) 30 421122 A21D (2017.01) 4
421011 EO3F (2006.01) 46 421066 B27D (2006.01) 17 421123 C09C (2006.01) 40
421012 HO1R (2006.01) 67 421067 B23K (2006.01) 15 421124 C12Q (2006.01) 43
421013 B09B (2006.01) 13 421068 B27D (2006.01) 18 421125 E04D (2006.01) 48
421014 C70L (2006.01) 41 421069 C70L (2006.01) 41 421126 E21B (2006.01) 53
421015 E04C (2006.01) 48 421071 A61K (2015.01) 8 421127 E21B (2006.01) 53
421017 B27M (2006.01) 19 421072 B82B (2006.01) 30 421128 E21B (2006.01) 54
421018 E06B (2006.01) 52 421073 B42D (2014.01) 24 421129 B29C (2006.01) 20
421019 F24B (2006.01) 59 421074 C12M (2006.01) 42 421130 A61K (2006.01) 8
421020 B23K (2006.01) 17 421075 A61F (2006.01) 7 421131 E04G (2006.01) 50
421021 D06M (2006.01) 44 421076 HO02M (2006.01) 67 421132 B29C (2006.01) 21
421022 E06B (2006.01) 51 421 077 GO6F (2006.01) 65 421133 A61K (2006.01) 8
421023 C03C (2006.01) 32 421078 A21D (2006.01) 3 421134 F16S (2006.01) 58
421024 BO1D (2006.01) 10 421079 A21D (2006.01) 3 421135 A21D (2006.01) 4
421025 E02B (2006.01) 45 421080 A21D (2006.01) 3 421137 HO04B (2015.01) 67
421026 B63C (2006.01) 27 421081 BO1D (2006.01) 9 421138 B23K (2006.01) 16
421027 G08G (2006.01) 66 421082 A23C (2006.01) 4 421139 B29B (2006.01) 19
421028 CI12N (2010.01) 42 421 083 A23L (2016.01) 4 421140 C22C (2006.01) 43
421029 B65G (2006.01) 29 421084 | HOTM (2006.01) 66 421141 C22C (2006.01) 43
421030 C07D (2006.01) 34 421085 B61D (2006.01) 26 421142 C09K (2006.01) 41
421031 C07D (2006.01) 35 421087 E02D (2006.01) 45 421143 F23G (2006.01) 59
421032 B01J(2006.01) 10 421088 C09J (2006.01) 41 421144 A47L (2006.01) 7
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1 2 3 1 2 3 1 2 3
421 145 | HOTM (2006.01) | 66 421184 B67D (2006.01) 30 421 222 B65D (2006.01) 29

421146 BO5D (2006.01) 12 421186 E04B (2006.01) 47 421223 GO02B (2006.01) 64
421147 B0O5D (2006.01) 11 421187 B25H (2006.01) 17 421224 | A41D (2006.01) 6
421148 B65C (2006.01) 28 421188 E04F (2006.01) 49 421225 BOTF (2006.01) 10
421149 B23B (2006.01) 15 421190 C08K (2006.01) 39 421226 A61K (2006.01) 8
421150 B32B (2006.01) 22 421191 B60M (2006.01) | 24 421227 | B41IM (2006.01) | 24
421 151 B23K (2006.01) 17 421192 B62K (2006.01) 27 421228 B41M (2006.01) | 23

421153 B32B (2006.01) 22 421193 GO1B (2006.01) 62 421229 B60OR (2006.01) 25

421155 C08G (2006.01) 38 421194 E04F (2006.01) 50 421230 B31F (2006.01) 22
421158 B65D (2006.01) 29 421195 E06B (2006.01) 51 421231 C08L (2006.01) 40
421159 A61L (2006.01) 9 421196 E04F (2006.01) 49 421233 C08G (2006.01) 38
421160 GO05G (2006.01) 65 421197 B29C (2006.01) 20 421234 HO5K (2006.01) 68
421 161 A47B (2017.01) 6 421198 C08L (2006.01) 40 421235 C09D (2006.01) 40

421163 B23K (2006.01) 16 421199 A47B (2006.01) 6 421236 E21D (2006.01) 55

421165 B0O5D (2006.01) 11 421201 E04F (2006.01) 49 421237 E02D (2006.01) 45
421166 B29C (2006.01) 20 421202 | A0TM (2006.01) 2 421238 BO1D (2006.01) 10
421167 B32B (2006.01) 23 421203 GO6F (2006.01) 65 421239 | A23C(2006.01) 4
421168 B32B (2006.01) 22 421204 E04D (2006.01) 48 421240 F24H (2006.01) 60
421 169 E04B (2006.01) 46 421205 B26B (2006.01) 17 421 242 C07C (2006.01) 33

421170 | B41M (2006.01) 23 421207 E21F (2006.01) 55 421243 C07D (2006.01) 34
421171 B23K (2006.01) 16 421208 GOI1R (2006 01 ) 64 421244 C07C (2006.01) 34
421172 B21D (2006.01) 14 421209 F23B (2011.01) 59 421245 C08J (2006.01) 38
4211 73 B21D (2006.01) 14 421210 E06B (2006 01) 52 421246 C08L (2006.01) 39
42117 B21D (2006.01) 14 421211 E04B (2006.01) 48 421247 C08L (2006.01) 40
4211 75 C04B (2006.01) 32 421212 GO1N (2006.01) 64 421 248 GO01J(2006.01) 62
421 177 C04B (2006.01) 32 421214 C04B (2006.01) 32 421251 B60S (2006.01) 25

421178 B65D (2006.01) 28 421215 C07C (2006.01) 33 421252 B60S (2006.01) 26
421179 B0O5D (2006.01) 12 421216 GOITN (2006.01) 63 424703 B21D (2006.01) 15
421180 F27B (2006.01) 61 421217 A24C (2006.01) 5 425046 A23L (2016.01) 5
421 181 G10D (2006.01) 66 421218 B62B (2006.01) 26 425047 A23L (2016.01) 5

421182 E21B (2006.01) 53 421220 A47](2006.01) 7

421183 F03C (2006.01) 56 421221 E04C (2006.01) 48

WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
/GtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM
Nr ' Int. Cl. Strona Nr ' Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia

1 2 3 1 2 3 1 2 3
126178 E06B (2006.01) 77 126198 E04D (2006.01) 77 126218 A47F (2006.01) 70
126179 E06B (2006.01) 78 126199 F16L (2006.01) 79 126219 | A47C(2006.01) 69
126180 E06B (2006.01) 78 126200 F24D (2006.01) 79 126220 F41A (2006.01) 81
126181 E06B (2006.01) 78 126201 B60P (2006.01) 73 126222 B41N (2006.01) 72
126185 F28F (2006.01) 81 126202 B32B (2006.01) 72 126224 B02C (2006.01) 71
126186 | A01G (2006.01) 69 126203 B65D (2006.01) 73 126227 E04F (2006.01) 77
126187 GOITN (2006.01) 81 126205 E21F (2006.01) 78 126228 E02D (2006 O ) 76
126188 F23J(2006.01) 79 126206 | A01D (2006.01) 69 126231 B60R (2011.01) 73
126189 A47](2006.01) 70 126207 HO5B (2006.01) 82 126234 EOTF (201 601) 75
126190 B66F (2006.01) 74 126208 HO5B (2006.01) 82 126236 B60P (2006.01) 72
126191 F28D (2006.01) 80 126210 E02D (2006.01) 75 126237 B0O1D (2006.01) 71
126192 E04B (2006.01) 76 126211 A47](2006.01) 70 126238 HO2K (2006.01) 82
126193 B28B (2006.01) 71 126213 A47](2006.01) 70 126240 DO6F (2006.01) 74
126194 E04B (2006.01) 76 126214 B26F (2006.01) 71 127168 B65D (2006.01) 73
126195 D21H (2006.01) 74 126215 EOTF (2006.01) 75 127185 F24F (2006.01) 80
126196 | D21H (2006.01) 75 126216 HO1B (2006.01) 81 127186 F24F (2006.01) 80
126197 E04C (2006.01) 76 126217 B65G (2006.01) 74 127187 F24F (2006.01) 80
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WYNALAZKACH | WZORACH UZYTKOWYCH

I. WYNALAZKI
DZIAL A Podstawowe potrzeby ludzkie

DZIAL B Rd&zne procesy przemystowe; transport

DZIAL C Chemiai metalurgia
DZIAL D Witdkiennictwo i papiernictwo

DZIAL E Budownictwo; gornictwo; konstrukcje zespolone

DZIAL F  Mechanika; oswietlenie; ogrzewanie; uzbrojenie; technika minerska

DZIAL G Fizyka

DZIAL H Elektrotechnika

Il. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A Podstawowe potrzeby ludzkie
DZIAL B  Rdzne procesy przemystowe; transport

DZIAL D Widkiennictwo i papiernictwo

DZIAL E  Budownictwo; gornictwo; konstrukcje zespolone
DZIAL F  Mechanika; oswietlenie; ogrzewanie; uzbrojenie; technika minerska

DZIAL G Fizyka

DZIAL H Elektrotechnika

. WYKAZY
WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW ZGtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH ZGtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

69
71
74
75
79
81
81

83
84



KOMUNIKAT

Departament Wydawnictw Urzedu Patentowego RP informuje, ze przyj-
muje przedptate na prenumerate nizej wymienionych wydawnictw na rok 2019.

Koszt prenumeraty rocznej wynosi:

® Biuletyn Urzedu Patentowego. Wynalazki i Wzory uzytkowe
(26 numerdéw x 10,50 zt) = 273 zt

® Wiadomosci Urzedu Patentowego
(12 numerdéw x 23,10 zt) = 277,20 zt
Zainteresowanych prosimy o wptacanie powyzszych kwot przelewem
na konto UPRP:

NBP O/O Warszawa 93101010100025832231000000
lub gotéwka w Wydziale Rozpowszechniania Wydawnictw w terminie
do 30 listopada 2018 roku.

Przy zakupie ww. wydawnictw w prenumeracie zwolnieni sg Panstwo
z kosztéw przesyiki.

Prosimy o terminowe dokonywanie przedptat oraz o podawanie petnych
danych adresowych na przelewach.

Nie ulega zmianie forma prenumeraty Polskich Opiséw Patentowych.

Wszelkich informacji udzielamy: tel: 22579 01 07
22 579 01 13
22 579 02 24
faks: 22 579 04 55
e-mail: wydawnictwa@uprp.gov.pl




