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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrot opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkow i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszer wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego
(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego
(23) - dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)
(31) — numer zgtoszenia priorytetowego
(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)
(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*
(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]
(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego
(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku
(61) — nrzgtoszenia gtéwnego
(71) = nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*
) — nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego
86) — data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego
96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL

Polskiej

Data: 2025.01.20
URZAD PATENTOWY A
RZECZ’\}POSPOLITEJ POLSKIEJ 085635 CET

‘ Dokument podpisany
przez Urzad Patentowy
' Rzeczypospolitej




l. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Al (21) 449178 (22) 2024 07 09

(51) A01G 7/00(2006.01)
A01G 24/10(2018.01)
A01G 22/00(2018.01)
A01G 31/00(2018.01)
A01C 21/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET ROLNICZY
IM. HUGONA KOtLATAJA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) SMOLEN SYLWESTER; SKOCZYLAS tUKASZ;
LISZKA-SKOCZYLAS MARTA;
PITALA JOANNA

(54) Sposob jednoczesnej biofortyfikacji warzyw
w cynk i jod oraz zastosowanie jodku cynku
w uprawach warzyw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob jednoczesnej bio-
fortyfikacji warzyw w cynk i jod. Do fertygacji upraw roslin wa-
rzywnych uzywa sie roztworu jodku cynku o stezeniu od 0,001
do 0,020 mmol/l, przy czym catkowita dawka w przeliczeniu na jod
i cynk wynosi od 0,5 do 10,0 kg I/ha oraz 0,25 do 50 kg Zn/ha
powierzchni upraw roslin o krétkim okresie wegetacji oraz od 2
do 40 kg I/ha i od 1 do 20 kg Zn/ha powierzchni upraw o dtugim
okresie wegetacji, a fertygacje roztworem jodku cynku rozpoczy-
na sie od 2 do 3 tygodni po posadzeniu roslin w miejsce state i kon-
tynuuje w sposob ciagty w uprawach bezglebowych i hydropo-
nicznych oraz w odstepach od 5 do 14 dni w uprawach glebowych
w zaleznosci od dtugosci okresu wegetacji roslin, a koriczy sie wraz
z ostatnimi zbiorami konsumpcyjnych czesci roslin. Zgtoszenie
obejmuje tez zastosowanie jodku cynku do jednoczesnej bioforty-
fikacji warzyw w jod i cynk.

(9 zastrzezen)

Al (21) 445591 (22) 2023 07 16
(51) A21D 8/02(2006.01)

(71) KROPEK
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, ZBLEWO

(72) KROPIDLOWSKI PIOTR

(54) Sposdb przygotowania ciasta na chleb

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb przygotowanie cia-
sta na chleb, w szczegdlnosci ciasta z maki samopszy. Sposob
wytwarzania ciasta na chleb charakteryzuje sie tym, Zze podczas
wyrastania ciasta podaje sie do ciasta gazowe CO, w zakresie
temperatur od 25°C do 40°C, przy czym dozuje sie CO, w ilosci:
0,001 - 0,1 mg/m?3 na sekunde w ciagu pierwszej potowy prze-
widzianego czasu wyrastania i dozowanie prowadzi sie od stro-
ny dennicy zbiornika przy zastosowaniu ciggtego mieszania po-
wodujacego zawijanie ciasta z czesci gornej zbiornika w strone
dennicy.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 445594 (22) 20230717

(51) A21D 13/50(2017.01)
A23G 3/44 (2006.01)
A23G 3/42(2006.01)
A23G 3/48(2006.01)
A23G 3/52(2006.01)
A21D 13/04(2017.01)
A21D 13/043(2017.01)
A21D 13/045(2017.01)
A21D 13/064(2017.01)

(71) EPICGREEN SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowa Gora
(72) TRZETRZELEWSKA EWA; ANTKIEWICZ TOMASZ

(54) Roslinna kompozycja do wytwarzania weganskiego
wyrobu ciastkarskiego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest roslinna kompozycja do wytwa-
rzania weganskiego wyrobu ciastkarskiego, charakteryzujaca sie tym,
ze zawiera izolat biatka roslinnego w ilosci od 0,5% do 20% wag., cu-
kier w ilosci 35%-70% wag. oraz wode w ilosci od 20% do 60%.

(9 zastrzezen)

Al (21) 445592 (22) 202307 16

(51) A23C21/00(2006.01)
C13K 5/00(2006.01)
A23C 3/02(2006.01)
A23C 9/142 (2006.01)
A23C 1/00(2006.01)

(71) PRZEDSIEBIORSTWO HANDLU ZAGRANICZNEGO
SPOLDZIELNI MLECZARSKICH LACPOL
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Warszawa

(72) GRECH SYLWIA

(54) Sposob wytwarzania laktozy w proszku

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania laktozy
w proszku o wysokiej czystosci z permeatu serwatkowego. Spo-
sob wytwarzania laktozy w proszku z permeatu serwatkowego
gdzie permeat poddaje sie kolejno procesom: dekalcyfikacji,
0Czyszczania permeatu serwatkowego, zageszczania i stabilizacji
mikrobiologicznej, krystalizacji monohydratu a-laktozy, separadji
krysztatéw laktozy od tugu macierzystego, suszenia i pakowania,
w podanych parametrach .

(1 zastrzezenie)

Al (21) 445582 (22) 202307 14

(51) A47C27/06 (2006.01)
A47C 23/04 (2006.01)

1) SLEEP BRANDS LIMITED, London, GB
2) ARMATYS PATRYK

4) Zespot sprezyn kieszeniowych,
warstwa materacowa oraz materac

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespot sprezyn kieszeniowych,
warstwa materacowa oraz materac. Zespét sprezyn kieszeniowych
dla warstwy materacowej zawiera wielo$¢ utozonych obok siebie
wsteg sprezyn kieszeniowych, w ktérych kazda ze sprezyn umiesz-
czona jest pojedynczo w kieszonce z materiatu tekstylnego, a kaz-
da kieszonka potaczona jest z sasiadujaca kieszonkg do utworzenia
wstegi sprezyn kieszeniowych, przy czym sasiadujace wstegi spre-
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zyn kieszeniowych s ze soba potaczone. W zespole kazda wste-
ga (4) sprezyn kieszeniowych na cafej swojej rozciggtosci zawiera
naprzemiennie utozone sprezyny o réznej twardosci.

(16 zastrzezen)

Al (21) 445609 (22) 202307 17

(51) A47K 10/16 (2006.01)
D21C 5/02 (2006.01)
D21H 27/30(2006.01)
B32B 29/00(2006.01)

(71)  PROTEKTOR SYSTEM PLUS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lubawa
(72) SZPANOWSKI MICHAL

(54) Papier toaletowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest papier toaletowy, ktory wy-
réznia sie tym, ze wytworzony jest ze zfaczonych ze soba warstw
wykonanych z réznych mas widknistych, przy czym taczone s3 tu-
taj warstwy/bibutki celulozowej i warstwy/bibutki makulaturowej.
Tworzony jest papier dwuwarstwowy, jedna warstwa z celulozy
i jedna warstwa z makulatury i papier trzywarstwowy, dwie ze-
wnetrzne warstwy z celulozy i Srodkowa warstwa z makulatury oraz
papier trzywarstwowy, dwie warstwy z celulozy i jedna zewnetrzna
warstwa z makulatury.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 445610 (22) 202307 18

(51) A47K 10/16 (2006.01)
D21H 27/38 (2006.01)
B32B 29/00(2006.01)

(71) PROTEKTOR SYSTEM PLUS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lubawa

(72) SZPANOWSKI MICHAL
(54) Recznik papierowy
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest recznik papierowy, ktory wy-
roéznia sie tym, ze wytworzony jest ze ztagczonych ze sobg warstw
wykonanych z réznych mas widknistych, przy czym taczone sg tu-
taj warstwy/bibutki celulozowej i warstwy/bibutki makulaturowej.
Tworzony jest recznik papierowy dwuwarstwowy, jedna warstwa
z celulozy i jedna warstwa z makulatury i recznik papierowy trzy-
warstwowy, dwie zewnetrzne warstwy z celulozy i srodkowa war-
stwa z makulatury oraz recznik papierowy trzywarstwowy, dwie
warstwy z celulozy i jedna zewnetrzna warstwa z makulatury.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 445603 (22) 202307 17
(51) A47L 15/44(2006.01)

(71) BITRON POLAND SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Sosnowiec

(72) FICEK ADRIAN; MARONE GIUSEPPE, IT

(54) Dozownik do zmywarki do naczyn

57) Dozownik (1) do dozowania $rodka myjacego i $rodka ptucza-
cego w zmywarce do naczyn, przy czym ten dozownik (1) zawiera:

pojemnik przeznaczony do umieszczania w nim pewnej ilosci $rod-
ka myjacego; ruchoma pokrywe pofgczong z pojemnikiem i prze-
mieszczalng z pozycji otwartej do pozycji zamknietej, gdzie odpo-
wiednio otwiera i zamyka pojemni;, uktad blokujacy (6), ktory moze
przyja¢ konfiguracje dezaktywowana, w ktérej ten ukfad blokuja-
cy (6) jest skonfigurowany do blokowania ruchomej pokrywy w po-
zycji zamknietej, oraz konfiguracje aktywowana, w ktérej ten uktad
blokujacy (6) zwalnia ruchoma pokrywe, umozliwiajac jej przejscie
z pozycji zamknietej do pozycji otwartej; uktad dozujacy (18, 19a)
skonfigurowany do dozowania srodka ptuczacego, przy czym ten
uktad dozujacy zawiera zbiornik na $rodek ptuczacy; co najmniej
jeden sitownik (20) sktadajacy sie z co najmniej jednej czesci nie-
ruchomej (21) zamontowanej na state w korpusie (2) dozownika
i potaczonej elektrycznie z ptytka drukowang (25), oraz co najmniej
jednej czesci ruchomej (22) umozliwiajacej sterowanie uktadem
blokujacym (6) i uktadem dozujacym (18, 19a); oraz co najmniej je-
den czujnik (30) skonfigurowany do wykrywania stanu funkcjonal-
nego co najmniej jednego (jednej) sposrod pojemnika, ruchomej
pokrywy, ukfadu blokujacego (6), uktadu dozujacego (18, 19a) i zmy-
warki do naczyn, przy czym ten czujnik (30) nie reaguje na ruch ru-
chomej czesdci (22) sitownika; charakteryzuje sie tym, ze czujnik (30)
jest umieszczony na ptytce drukowanej (25).

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 445625 (22) 202307 19

(51) A47L 17/04(2006.01)
A47L 13/16 (2006.01)
A47L 1/15(2006.01)

(71) GREENGLOW SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) KOCHANIAK SYLWIA; KOCHANIAK ROBERT

(54) Sposob wytwarzania zmywaka o wtasciwosciach
antygrzybicznych i antybakteryjnych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania zmywaka
o wiasciwosciach antygrzybicznych i antybakteryjnych, przezna-
czonego zwiaszcza do stosowania w gospodarstwach domowych,
zaktadach produkcyjnych, restauracjach, hotelach, przede wszyst-
kim jako zmywak kuchenny. Sposéb wedtug wynalazku w jego
pierwszej odmianie polega na tym, ze wykonuje sie go, to jest
wycina sie go z ptyty z porowatej elastycznej pianki poliuretano-
wej, 0 strukturze nieregularnej i otwartych komorkach/celach i ilo-
$ci otwartych komorek/cel na cal mieszczacej sie w zakresie od 8
do 100 PPI, o gestosci od 20 do 57 kg/m? oraz o sztywnosci we-
dtug normy badawczej 40% PN-EN ISO 3386-1 kPa mieszczacej sie
w zakresie od 2,2 do 20,0, przy czym: - ptyte z pianki poliuretano-
wej przed wycieciem z niej zmywaka o pozadanym ksztatcie, albo -
zmywak po wycieciu go z ptyty z pianki poliuretanowej, poddaje sie
procesowi hydrofobizacji powierzchniowej poprzez naniesienie
na nia/niego ptynnego/olejowego silikonu, w ilosci co najmniej 5 g
ptynnego/olejowego silikonu na 1 m? plyty/zmywaka z pianki po-
liuretanowej. Sposéb wedtug wynalazku w jego odmianie polega
na tym, ze wycina sie go z ptyty wielowarstwowej powstatej ze skle-
jonych ze soba co najmniej dwoch ptyt z porowatych elastycznych
pianek poliuretanowych, o strukturze nieregularnej i otwartych
komorkach/celach i ilosci otwartych komorek/cel na cal mieszcza-
cej sie w zakresie od 8 do 100 PPI, o gestosci od 20 do 57 kg/m? oraz
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o0 sztywnosci wedtug normy badawczej 40% PN-EN 1SO 3386-1 kPa
mieszczacej sie w zakresie od 2,2 do 20,0, przy czym poszczegolne
ptyty z pianek poliuretanowych tworzace ptyte wielowarstwows,
z ktdérej wycina sie zmywak, réznig sie miedzy sobg iloscig otwartych
komdorek/cel na cal lub gestoscia lub sztywnoscia, ponadto: - ptyte
wielowarstwowa z pianek poliuretanowych przed wycieciem z niej
zmywaka o pozadanym ksztatcie, albo - zmywak juz po wycieciu
go z ptyty wielowarstwowej z pianek poliuretanowych, poddaje sie
procesowi hydrofobizacji powierzchniowej poprzez naniesienie
na nia/niego ptynnego/olejowego silikonu w ilosci co najmniej 5 g
ptynnego/olejowego silikonu na 1 m? ptyty wielowarstwowej/zmy-
waka z pianek poliuretanowych.

(12 zastrzezen)

Al (21) 445597 (22) 2023 07 17

(51) A61B34/10(2016.01)
GO6T 17/00 (2006.01)
A61F 2/28 (2006.01)
B33Y 80/00(2015.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72) BUDZIK GRZEGORZ; TUREK PAWEL;
PRZESZtOWSKILUKASZ; DZIUBEK TOMASZ

(54) Sposéb wykonywania modelu medycznego
oczodotu

(57) Sposéb wytwarzania modelu medycznego oczodotu, w ktd-
rym prowadzona jest tomografia komputerowa czesci twarzoczasz-
ki z oczodotem, a nastepnie sporzadzany jest obraz 2D, po czym
prowadzona jest segmentacja struktury i kolejno uzyskiwany jest
obraz tréjwymiarowy, ktory nastepnie przesytany jest do drukar-
ki 3D, po czym wytwarzany jest tréjwymiarowy model medyczny
oczodotu, prowadzony jest tak, ze warstwa obrazowania tomogra-
ficznego jest o grubosci co najwyzej 1 mm. Podczas sporzadzania
obrazu 2D prowadzi sie ponowne prébkowanie danych DICOM,
przy czym w tym celu wykorzystuije sie sasiedztwo czterech pikseli
i ocenia sie odcien ich szarosci. Nastepnie na bazie tej oceny od-
cieni szarosci tworzy sie dodatkowe piksele w ich obrebie. Podczas
prowadzenia segmentadji struktury w pierwszej kolejnosci na prze-
formatowanych danych DICOM zaznacza sie, poprzez wybér pikseli
0 zadanym stopniu szarosci, pierwszy obszar definiujgcy strukture
kostng oczodotu oraz drugi obszar definiujgcy obszar otaczajacy
te strukture kostng oczodotu. Przestrzert obu obszaréw dzieli sie
na serie szescianow, z ktérych kazdy obejmuje co najmniej jeden
woksel, po czym sprawdza sie wezly poszczegdlnych szesciandw
pod wzgledem zdefiniowanej izowartosci, ktérg ustala sie jako $red-
nig arytmetyczng odcieni szarosci pikseli definiujgcych geometrie
struktury kostnej oczodotu. Nastepnie na podstawie izowartosci
przechodzacej pomiedzy weztami poszczegdlnych szesciandw
w miejsce tych szesciandw wstawia sie wielokaty odpowiadajace
danej izowartosci, przy czym uzyskuje sie pierwszy model srodko-
wej czesci twarzoczaszki wraz z tréjwymiarowym modelem oczo-
dotu, po czym zapisuje sie go, a nastepnie tworzy sie drugi model
odbicia lustrzanego czeéci zdrowej oczodotu na jego czes¢ uszko-
dzong, przy czym w tym celu podaje sie wartos¢ liczbowa okresla-
jaca dokfadno$¢ dopasowania obu modeli i iteracyjnie generuje sie
nowe wspdtrzedne potozenia oraz orientacji drugiego modelu. Jedli
wartos¢ okreslajgca doktadnos¢ dopasowania modelu jest wieksza
niz zadana, czynno$¢ generowania potozenia oraz orientacji drugie-
go modelu powtarza sie, zas jesli jest ona mniejsza czynno$¢ ge-
nerowania pofozenia oraz orientacji drugiego modelu zakancza sie.
Pierwszy model i drugi model s3 dopasowane do siebie. Nastepnie
wzdtuz krawedzi uszkodzenia prowadzi sie gtéwng krzywa typu
splajn, po czym od tej gtdwnej krzywej tworzy sie dwie dodatkowe
krzywe, po czym z trzech punktéw na powierzchni oczodotu two-
rzy sie pfaszczyzne, na ktéra rzutuje sie gtéwna krzywa i dodatkowe
krzywe, po czym obszar na ptaszczyznie utworzony przez te trzy
krzywe przybliza sie parametryczng powierzchnig i na jej podstawie
wykonuje sie wyciagniecie o wielkosci co najwyzej 2 mm w kierun-
ku, w ktérym wyciagniecie przecina sie z obszarem geometrii dna
oczodotu drugiego modelu odbicia lustrzanego. Na drugim mode-
lu wykonuje sie naciecie obrazujace zakres uszkodzenia, a nastep-

nie powstaty ostateczny model medyczny zapisuje sie i za pomoca
techniki przyrostowej wykonuje sie jego wydruk.
(6 zastrzezen)

Al (21) 445589 (22) 20230715
(51) A61F 5/30(2006.01)

(71) METROPLEX REHABILITATION ASSOCIATES Inc.,
Fort Worth, US
(72) SMELA BEATA

(54) Poduszka terapeutyczna do pozycjonowania
kregostupa piersiowego, ledzwiowego
oraz piersiowo-ledzwiowego
(57) Poduszka terapeutyczna do pozycjonowania kregostupa
piersiowego, ledZzwiowego oraz piersiowo-ledzwiowego, skfa-
da sie z pokrowca (1) bedacego w postaci worka, wewnatrz ktére-
go umieszczone sa jedna i/lub dwie prostokatne sztywne gabki (2).
Kazdy z bokéw pokrowca (1) posiada po dwie poziome, zapinane
na rzepy (5) tasmy (3), umocowane na tutowiu uzytkownika, z kto-
rych kazda z tasm (3) wyposazona jest w co najmniej jedna klam-
re requlacyjng (4). U géry pokrowca znajduje sie wiotka uprzaz (6)
zregulacyjnym, kotwigcym na ramionach i szyi uzytkownika uprzaz
stoperem (7). Pokrycie pokrowca (1) wykonane jest antybakteryjne-
go, antyposlizgowego i przynajmniej z jednej strony z rozciagliwe-
go materiatu, natomiast gabki (2) pokryte sa materiatem o duzym
zewnetrznym poslizgu. Wewnatrz pokrowca (1) osadzona jest jed-
na gabka (2), ktorej dhuzszy bok jest wzdtuz osi pionowej pokrow-
ca (1). Wewnatrz pokrowca (1) osadzone sg poziomo dwie gabki (2),
warstwowo, jedna na drugiej. Wewnatrz pokrowca (1) osadzone
sq poziomo dwie gabki (2), jedna obok drugiej. Wewnatrz pokrow-
ca (1) osadzone s3 pionowo dwie gabki (2), jedna obok drugiej.
Pokrowiec (1) od gory zapinany jest na rzepy (8), a dtugo$¢ pokrow-
ca (1) stanowi co najmniej podwaojna wielokrotno$¢ jego szerokosci.
(9 zastrzezen)

Al (21) 445611 (22) 202307 18
(51) A6TH 1/02(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszéw
(72)  7YEKA MARTA; KOSCIUK KAROL; BORKOWSKI MARCIN

(54) Urzadzenie treningowe, zwilaszcza do ¢wiczen
astronautow

(57) Urzadzenie charakteryzuje sie tym, ze zawiera liniowy sitow-
nik pneumatyczny drugi usytuowany réwnolegle wzgledem linio-
wych sifownikdw pneumatycznych pierwszych, przy czym sitownik
pneumatyczny drugi ma ttoczysko drugie zwrécone w przeciwng
strone w stosunku do ttoczysk pierwszych sitownikéw pneuma-
tycznych pierwszych, a koficowka tego ttoczyska drugiego jest
przegubowo potaczone z podtuznym popychaczem, ktéry na swo-
im drugim koncu jest przegubowo potaczony z dolnym koricem
wspornika, z ktérym od gory potaczone jest oparcie, przy czym
pomiedzy dolnym koricem wspornika a oparciem (16, 17), wspornik
jest obrotowo pofaczony z rama (2), a ponadto z ramg (2) od strony
kazdego z jej bokdw potaczony jest jeden pneumatyczny sitownik
obrotowy, a z watem kazdego z tych pneumatycznych sitownikdw
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obrotowych jest potaczony drazek (20) od strony jednego ze swo-

ich korncow, przy czym od strony swojego drugiego korca, usytu-

owanego powyzej siedziska (10), kazdy drazek (20) ma raczke (21).
(3 zastrzezenia)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 445599 (22) 202307 14

(51) B01J31/12(2006.01)
CO7F 7/28 (2006.01)
B01J21/06 (2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
) CHROBOK ANNA; LATOS PIOTR

(54) Sposob otrzymywania metalicznych
cieczy jonowych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposéb otrzymywania meta-
licznych cieczy jonowych na bazie tytanu, ktéry charakteryzuje sie
tym, ze do protycznej cieczy jonowej wprowadza sie w dwu-
krotnym niedomiarze molowym tlenek tytanu(lV), cato$¢ miesza
w czasie od 120 do 360 minut, proces prowadzi sie w temperatu-
rze od 100°C do 130°C, otrzymang ciecz jonowa suszy sie na linii
Schlenka w temperaturze pokojowej pod cisnieniem 0,01 mbar
do 1,00 mbar, w czasie 12h do 48h, otrzymujac ciecz jonowa o wzo-
rze ogdlnym 1, gdzie R',R2R? oznacza alkany liniowe lub rozgate-
zione C H, ., gdzie n=1-12. A" oznacza anion tj. CF;50;, CH,CO0;,
CH,CICOO", CH,CHOHCOO", CH,COCH,CH,CO0", (CO0),%, CH,S0;".

(2 zastrzezenia)

: o
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Al (21) 445598 (22) 2023 07 14

(51) B21B 1/22(2006.01)
B21B 13/02 (2006.01)
B21B 31/20(2006.01)
B21B 37/28 (2006.01)

PANELTECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Chorzéw
CHROMY MACIEJ; SKOWRON MAREK

Sposdb krzyzowego profilowania stalowej
oktadziny ptyty warstwowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb krzyzowego profilowa-
nia stalowej oktadziny ptyty warstwowej szczegdinie dla realizadji
obiektéw z ptyt warstwowych o podwyzszonych wymaganiach
estetycznych. Tasma stalowa (6) jest profilowana na dwoch wy-
branych parach walcéw odpowiednio (1-4) i (5) uruchamianych
i dociskanych do tasmy (6) rownocze$nie w walcarce w czasie poje-
dynczego przejécia przez walcarke, gdzie wykonywana jest naste-
pujgco po sobie najpierw profilacja podtuzna réwnolegle do kie-
runku ruchu tasmy stalowej (6), a nastepnie profilacja poprzeczna
prostopadle do kierunku ruchu tasmy stalowej (6), przy czym pred-
ko$¢ obracania walcami (1-5) do profilacji podtuznej i poprzecznej
jest ustalona indywidualnie za pomoca doboru predkosci obrotu
tych walcéw poprzez zastosowanie niezaleznego napedu walcow
profilacji wzdtuznej(1-4) i walcow profilacji poprzecznej (5).

(3 zastrzezenia)

\F‘ “,W_](\ :
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Al (21) 445585 (22) 202307 14

(51) B22F 9/24(2006.01)
B82Y 40/00(2011.01)

(71)  CENTRUM BADAN MOLEKULARNYCH
I MAKROMOLEKULARNYCH
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, todz
(72) ZAKRZEWSKA JOANNA; UZNANSKI PAWEL

(54) Sposéb wytwarzania stopowych bimetalicznych
nanostruktur palladu i srebra oraz ich zastosowanie
jako sensory wodoru

(57) Wynalazek przedstawia sposob wytwarzania bimetalicznych
nanostruktur palladu i srebra metoda termicznej dekompozydji
mieszanin aminokarboksylanowych komplekséw metali bez uzy-
cia zewnetrznego czynnika redukujgcego i ich zastosowanie jako
sensory wodoru.

(5 zastrzezen)

Al (21) 445575 (22) 20230713

(51) B23B29/03(2006.01)
B23B 29/034 (2006.01)
B23P 9/04 (2006.01)

POLITECHNIKA RZESZOWSKA

IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszéw
KOSZELA WALDEMAR; WOS St AWOMIR;
PAWLUS PAWEL

Gtowica do wykonywania kieszeni smarowych
na cylindrycznej powierzchni otworéw okragtych

(57) Glowica charakteryzuje sie tym, ze korcdwka robocza jest
w postaci tulei (2), a w sciankach tej tulei (2) sg otwory prowadza-
ce (3), w ktérych osadzone sa kulki formujace, ktérych srednica
jest wieksza od grubosci $cianki tulei (2), a ponadto kazdy z tych
otwordw prowadzacych (3) od strony zewnetrznej powierzchni
tulei (2) ma $rednice mniejsza od swojej $rednicy od strony we-
wnetrznej powierzchni tulei (2), za$ korpus (1) zawiera przelotowy
kanat wspdtosiowy z tuleja (2), a na powierzchni tego kanatu jest
gwint usytuowany po stronie przeciwnej wzgledem tej, po ktorej

(71)

(72)

(54)
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jest tuleja (2), przy czym w kanale osadzony jest wat (9), zawierajacy
na jednym swoim koncu cze$¢ chwytna, a na drugim przewezenie,
o $rednicy mniejszej od srednicy czesci srodkowej watu (9), ktéra
jest pomiedzy czescig chwytng a przewezeniem, a ponadto czes¢
srodkowa watu (9) zawiera gwint od strony czesci chwytnej i jest
nim wkrecona w gwint kanatu.

(6 zastrzezen)

Al (21) 445587 (22) 2023 07 15

(51) B23F 5/22(2006.01)
B23B 5/48 (2006.01)
B23F 23/00(2006.01)

(71) PATENTUS SPOtKA AKCYINA, Pszczyna
(72) WIECZOREK ANDRZE J; DUDA JOZEF;
DUDA STANISEAW

(54) Sposdb wykonywania pofaczen
wielowypustowych watéw

(57) Sposob wykonywania pofaczen wielowypustowych wa-
téw polega na tym, ze wat (1) normalizuje sie i ulepsza cieplnie
do twardosci od 320+350 HB, poprzez poddanie preta kutego
o srednicy nie wiekszej niz 300 mm normalizowaniu w temperatu-
rze 840°C+-880°C, austenityzowaniu w piecach do obrébki cieplnej
w temperaturze 850°C. Nastepnie odchtadza sie do temperatury
820°C+860°C i hartuje sie w wannie hartowniczej wypetnionej
olejem hartowniczym, przy czym korzystnie by temperatura oleju
po hartowaniu nie przekraczata 70°C. Po czym, przeprowadza sie
proces odpuszczania korzystnie przy temperaturze poczatkowej
w zakresie 460°C+500°C, a potem przeprowadza sie znang metoda
zgrubna i ksztattowa obrobke skrawaniem na gotowo lub z nad-
datkiem nie wiekszym niz 0,2 mm pod szlifowanie wykanczaja-
ce. Nastepnie montuje sie wat na stole frezarki obwiedniowej (4),
po czym wat (1) poddaje sie frezowaniu, przy uzyciu freza skfada-
nego (9) wyposazonego w komplet ptytek (10) z weglika spieka-
nego z pokryciem powtoka TiAIN, z predkoscig posuwu osiowego
od 1,5 m/min do 2 m/min i z predkoscig skrawania od 130 m/min
do 150 m/min dla uzebien o liczbie wrebéw od 25 do 30. W innym
wykonaniu wat (1) z wielowypustem (2) usytuowanym na jednym
jego koncu, hartuje sie przez okres do 30 s na powierzchni watu (1)

wspotpracujacej z uszczelnieniem wargowym na odcinku o sze-
rokosci co najmniej 30 mm wiazka laserowg emitowang ze Zrodta
emisji lasera gtowicy hartujacej do twardosci co najmniej 50HRC,
na grubos¢ co najmniej T mm.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 445633 (22) 202307 19

(51) B23Q 3/00(2006.01)
B23Q 3/06 (2006.01)
B23Q 3/02(2006.01)

(71)  JAMROZY PAWEL PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJINO - HANDLOWO - USLUGOWE IMEX, ltza
72) JAMROZY PAWEL

(
(54) Uchwyt obrébkowy z pomiarem sity mocowania

(57) Uchwyt obrébkowy z pomiarem sity mocowania sktada sie
z podstawy (1). Podstawa (1) posiada powierzchnie oporowg (2)
z otworami gwintowanymi, w ktorych znajduja sie sruby (3). Na-
przeciwko powierzchni oporowej (2) znajduje sie druga powierzch-
nia oporowa (4), do ktorej przykrecone sg dwa piezoelektryczne
sitomierze (5) za pomoca $rub (6). Sruby (6) mocuija sitomierze (5)
poprzez ptyte dociskowa (7) w celu wstepnego napiecia sifomierzy.

(1 zastrzezenie)

s
S

Al (21) 449231 (22) 202407 15

(51) B61B 12/02(2006.01)
F16G 11/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
2) PALECZEK WITOLD

4) Sposéb otrzymywania linowego splotu
transportowego na pojedynczym ciegnie

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob otrzymywania linowe-
go splotu transportowego, zawierajacy poszczegdlne czynnosci
wykonywane kolejno: utworzenie na karabinku wezta pétwyblinka
poprzez wybdr punktu na linie, w ktérym ma by¢ umieszczony ka-
rabinek, utworzenie petli w tym miejscu, wykonanie dodatkowego
obrotu petlg, przytozenie petli do dolnego fragmentu liny, uchwy-
cenie otwartym karabinkiem znajdujacym sie za petla, zwréconym
otwartym zamkiem do géry, dwéch ciegien: dolnego fragmentu
liny wraz z przylegajacym réwnolegle ciegnem petli; zamkniecie
karabinka; zablokowanie przesuwu pétwyblinki poprzez przetoze-
nie przedtuzenia liny wychodzacej z wnetrza karabinka w strone
do géry nad weztem potwyblinka od strony wewnetrznej i przyto-
zenie liny od przodu na goérny jej fragment tuz nad weztem, skiero-
wanie liny w strone zamka, uchylenie ramienia zamka, usytuowanie
liny wewnatrz karabinka, domkniecie ramienia zamka do zaczepu
zamka przy takim potozeniu liny, aby wchodzita ona do karabinka
opierajac sie 0 zewnetrzng strone korpusu karabinka tuz nad za-
czepem, a wychodzita opierajac sie o wewnetrzng strone korpusu
karabinka, po przeciwnej stronie do zamka.

(
(

6

=

7
7

(1 zastrzezenie)

1.1 12 1.3 1.4 1.5

@
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Al (21) 449233 (22) 2024 07 15

(51) B61B12/02(2006.01)
A62B 35/00(2006.01)

1) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) PALECZEKWITOLD

(54) Sposob otrzymywania linowego splotu
transportowego na pojedynczej linie

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania linowego
splotu transportowego na pojedynczej linie, zawierajacy poszcze-
gdlne czynnosci wykonywane kolejno: utworzenie na karabinku
wezta pétwyblinka poprzez wyboér punktu na linie i utworzenie
petli w wybranym miejscu poprzez wykonanie obrotu ling, tak aby
w utworzonym oczku dolny fragment liny usytuowany byt na wierz-
chu, na gérnym fragmencie liny, wykonanie drugiego obrotu petlg
w te samg strone, sprawdzenie przylegania petli do dolnego frag-
mentu liny poprzez utworzenie oczka z hakiem, w $rodku ktérego
usytuowany jest gérny fragment liny, przetozenie otwartego kara-
binka od dotu, przez wnetrze oczka zaczepem zamka skierowanym
na zewnatrz i uchwycenie tak utworzonego na linie haka; zamknie-
cie karabinka poprzez potgczenie ramienia zamka z zaczepem zam-
ka, ktére usytuowane sg na korpusie karabinka; zablokowanie prze-
suwu potwyblinki poprzez przetozenie liny wychodzacej z wnetrza
karabinka, po wewnetrznej, gérnej czesci jego korpusu na zewnatrz
do gdry, nad utworzong potwyblinka, a nastepnie przetozenie tego
dolnego fragmentu liny nad gérna czescig korpusu karabinka, w kie-
runku na zewnatrz, okalajgc po gérnym fragmencie liny, a nastep-
nie w kierunku zaczepu zamka; otwarcie zamka, przetozenie liny
do wnetrza karabinka i zamkniecie zamka.

(1 zastrzezenie)

1.1 1.2 1.3 1.4 1.5
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Al (21) 446405 (22) 20231017

(51) B61L 29/08 (2006.01)
B61L 29/16 (2006.01)
B61L 29/22(2006.01)

(71) POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce
(72) GORYCA ZBIGNIEW; ROZOWICZ SEBASTIAN;
GORYCA MATEUSZ

(54) Ukfad sterowania bezszczotkowym silnikiem pradu
statego do napedu rogatkowego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ukfad sterowania bezszczot-
kowym silnikiem pradu statego do napedu rogatkowego. Istotg
ukfadu jest to, ze sktada sie z rezystora (R7) potagczonego jednym
koncem z sygnatem, JGORA" a drugim koricem z rezystorem (R8)
z dioda Zenera (D4) i z kondensatorem (C4) oraz z wejsciem ukta-
du (U1A) i z trzecim wejéciem uktadu (U2B), a takze z wejsciem (DIR)
falownika, przy czym wyjscie uktadu (U1A) potaczone jest z pierw-
szym wejsciem ukfadu (U2A), a wyjécie uktadu (U2A) potaczone jest
z pierwszym wejsciem uktadu (U2C), ktérego wyjscie potaczone
jest z wejsciem uktadu (U1C), przy czym wyjscie uktadu (U1C) po-
taczone jest z wejsciem, ,ENABLE” falownika, za$ rezystor (R5) po-
taczony jest jednym koricem z sygnatem ,DOt", a drugim koricem
7 rezystorem (R6) z diodg Zenera (D3) z kondensatorem (C3) oraz
z drugim wejsciem uktadu (U2A) i z wejsciem uktadu (U1B), ktérego
wyjscie potaczone jest z pierwszym wejsciem ukfadu (U2B), przy
czym wyjécie uktadu (U2B) potaczone jest z drugim i z trzecim wej-
sciem uktadu (U2C), przy czym rezystor (R3) potaczony jest jednym
koricem z czujnikiem kraricowym ,CZ.GORA’, a drugim koricem
z rezystorem (R4) z dioda Zenera (D2) z kondensatorem (C2) i z dru-

gim wejéciem uktadu (U2B), przy czym rezystor (R1) potaczony jest
jednym koricem z czujnikiem kraricowym, ,CZ.DOL” a drugim kon-
cem z rezystorem (R2) z diodg Zenera (D1) z kondensatorem (C1)
i z drugim wejsciem uktadu (U2A).

(1 zastrzezenie)
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2024 11 08

Al (21) 445626 (22) 20230718

(51) B63C7/12(2006.01)
B63C 7/14(2006.01)

1) GAWRYS MAREK, Serock
2) GAWRYS MAREK

4) Sposob budowy i przemieszczania obiektow
w $rodowisku ptynnym

(57) Sposéb budowy obiektéw, zwhaszcza zanurzonych w cie-
czach lub pokrytych cieczamizamarzajgcymi, polegajacy na wypet-
nieniu gazem chtodzacym, zawierajagcym CO, (10), pochodzacym
7 urzadzenia wdmuchujacego (3) schtodzony gaz w urzadzeniu (2),
rurami izolowanymi termicznie (7), o temperaturze nizszej od tem-
peratury punktu zamarzania otaczajacej cieczy do elastycznych,
zamknietych powtok (4), tworzonych obiektéw i poprzez te ela-
styczne, zamkniete powtoki nastepuje schtadzanie warstwy przy-
éciennej otaczajacej cieczy zamarzajacej i ta warstwa przyscienna
cieczy zamarzajac, powieksza sie, na skutek obnizania temperatury
chtodzacego gazu oraz czasu trwania schtadzania, tworzac sztyw-
ne $ciany lodowe budowanych obiektéw (8). Elastyczne, zamkniete
powtoki zewnetrzne tworzonych obiektéw (4), korzystnie moga
by¢ zwielokrotnione, tworzac kolejne warstwy scian lodowych (8).
(4 zastrzezenia)

—
=

7
7

—_
(@)

"PODLOZE"

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2024 06 03

Al (21) 445579 (22) 202307 14

(51) B65D 19/31(2006.01)
B65D 19/38 (2006.01)

(71) WDOWIAK KRZYSZTOF PRZEDSIEBIORSTWO
HANDLOWO UStUGOWE TRANS WOOD, Sutkéw

(72) WDOWIAK-POSTULAK AGNIESZKA;
WIERUSZEWSKI MAREK; WDOWIAK KRZYSZTOF
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(54) Paletaiwspornik palety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest paleta i wspornik palety. Istotg
palety, wykonanej z materiatu drzewnego, wedtug wynalazku jest
to, ze posiada wsporniki (2) zbudowane sa z drewnianych elemen-
tow klejonych (6) w postaci desek, utozonych w dwoch osobnych
stosach jeden na drugim, ktére sg ze sobg sklejone i majg wyko-
nane na powierzchniach czotowych naciecia wieloklinowe, przy
czym oba stosy potaczone sg ze sobg za pomocg kleju, tworzac
potaczenie wieloklinowe (7), przy czym ptyty bazowe (4) wraz
z ptyta oporowa (1) potaczone s z wspornikami (2) za pomoca
dwaoch par tacznikdw (5) w postaci gwozdzi lub wkretdw, stanowigc
wezet nosny palety, rozmieszczonych korzystnie w katowym ukta-
dzie krzyzujacym sie w przedziale kata wprowadzenia pionowego
a=16°24° lub 0=25°-39°. Wspornik palety, wykonany z drzewnych
elementéw deskowych, charakteryzuje sie tym, ze zbudowany jest
z drewnianych elementéw klejonych (6) w postaci desek, utozo-
nych w dwdch osobnych stosach jeden na drugim, ktore sg ze sobg
sklejone i maja wykonane na powierzchniach czotowych naciecia
wieloklinowe, przy czym oba stosy pofagczone sg ze sobg za pomo-
ca kleju, tworzac potaczenie wieloklinowe (7).

(4 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 09 12

Al (21) 445596 (22) 2023 07 17

(51) B65F 1/14(2006.01)
B65F 5/00(2006.01)
G06Q 10/30(2023.01)

(71) GRZESZCZYK KONRAD, Radom;
GUTKNECHT BOGDAN, Betchatéw;
ZAWADZKI PAWEL, Radom

(72) GRZESZCZYK KONRAD; GUTKNECHT BOGDAN:
ZAWADZKI PAWEL

(54) Urzadzenia do selektywnej zbiérki odpadow

(57) Urzadzenie do selektywnej zbiorki odpadéw zawierajace
modut identyfikacji uzytkownika (2), i zawierajace komputer z sys-
temem informatycznym do zbierania i przesytania danych, charak-
teryzuje sie tym, ze altana Smietnikowa (1) zawiera komore z miej-
scem odktadczym (8), z systemem transportujgcym sterowanym
systemem informatycznym, ktéry przenosi odpady do co najmniej
jednego pojemnika na odpady, posiada pojedyncze blokowane
drzwi (9) do komory z miejscem odktadczym, czujniki tensome-
tryczne do pomiaru wagi, czujniki ultradZzwiekowe do pomiaru
napetnienia pojemnikéw, graficzny interfejs uzytkownika (2) oraz
monitor, modut wydawania etykiet (3), modut zasadniczy urzadze-

nia (6), modut przypisania frakcji odpadoéw (7), lampe UV do dezyn-
fekcji maszyny, kamere, przyciski wyboru frakgji (29).
(14 zastrzezeri)

(5N
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Al (21) 445572 (22) 20230713
51) CO2F 1/34(2023.01)
1

) H+H LABS PROSTA SPOYKA AKCYINA, Elblag
2) GEIGER KATARZYNA ANNA; RYABIKO KATARYNA;
PANASJUK PAVEL; MACHINSKIY OLEKSANDR, UA

(54) Sposéb oczyszczania wod i Sciekdw oraz urzadzenie
do jego realizacji
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do oczyszcza-
nia wody, ktére zawiera kawitator hydrodynamiczny. Urzadze-
nie charakteryzuje sie tym, ze zawiera: wlot wody oczyszczanej,
pompe obiegowg (18), obiegowy rurocigg z zaworem steruja-
cym (16, 41); co najmniej jeden konfuzor (37, 39) z jednej strony po-
taczony z rurociggiem obiegowym (20, 36); co najmniej jedna rure
wlotowa (23, 26, 29) odczynnika chemicznego zawierajacg zawor,
wprowadzong do konfuzora (37, 39); co najmniej jeden kawitator
wirnikowy zamocowany na rurze wlotowej (23, 26, 29) wewnatrz
konfuzora (37, 39); co najmniej jeden kawitator stozkowy (21, 24, 27)
umieszczony na koricu rury wlotowej (23, 26, 29) wewnatrz konfu-
zora (37, 39) i za kawitatorem wirnikowym; co najmniej jedng ko-
more przeptywowa (22 25, 28) umieszczong za konfuzorem (37, 39);
dyfuzor (30) umieszczony za komora przeptywowa (22, 25, 28); wy-
lot oczyszczonej wody (36). Zgtoszenie zawiera tez sposdb oczysz-
czania wody przy wykorzystaniu kawitatora hydrodynamicznego,
charakteryzuje sie tym, ze zawiera etapy: a) wprowadzenie oczysz-
czanej wody do obiegu cyrkulacyjnego (20) zawierajacego zawor
sterujacy (16) jej przeptywem; b) wprowadzenie oczyszczanej wody
z obiegu cyrkulacyjnego (2, 20) poprzez co najmniej jeden konfu-
zor (37,39) do co najmniej jednej komory przeptywowej (22, 25, 28)
przy réwnoczesnym doprowadzeniu odczynnika chemicznego
przez co najmniej jedna rure doptywowa (23, 26, 29) zawierajacej
zawor i zakonczonej kawitatorem stozkowym (21, 24, 27) do po-
wstatej w przeptywie wewnatrz komory przeptywowej (22, 25, 28)
wneki kawitacyjnej, przez co w komorze przeptywowej (22, 25, 28)
zachodza procesy hydrodynamiczne i woda zostaje oczyszczona
w wyniku reakcji pomiedzy odczynnikiem chemicznym i oczysz-
czana wodg; ¢) wprowadzenie uzyskanej mieszaniny do konfu-
zora (30) gdzie poprzez zmiane ci$nienia przeptywu nastepuje
wzmozona reakcja chemiczna oddziatywania wody i odczynnika
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chemicznego; d) wyprowadzenie oczyszczonej wody oraz pary
i oparéw odczynnikow chemicznych poprzez wylot (35, 36) obiegu
cyrkulacyjnego (20, 36).

(8 zastrzezen)
35
42 23 26 29 30 /—
20 Yoy 28 ini
19 - N
L/ 21 | [24 |l o

\ 37 39 40 L
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Al (21) 445569 (22) 202307 13

(51) CO2F 3/32(2023.01)
E03B 1/04 (2006.01)
EO3F 1/00 (2006.01)
EO3F 5/10(2006.01)

(71) SUCHOCKA MARZENA TERESA, Warszawa;
GASIOROWSKI MARCIN, Warszawa;
PECYNA TOMASZ, Zabki

(72) SUCHOCKA MARZENA TERESA;
GASIOROWSKI MARCIN; PECYNA TOMASZ

(54) Zespot retencyjno-biofiltracyjny dla przestrzeni
krajobrazowej tkanki miejskiej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest w zespdt retencyjno-biofil-
tracyjny dla przestrzeni krajobrazowej tkanki miejskiej, majacy
zastosowanie w bfekitno-zielonej infrastrukturze. Zespét reten-
cyjno-biofiltracyjny dla przestrzeni krajobrazowej tkanki miejskiej,
zaopatrzony w zbiornik, studzienke z pompa i zespotem nawadnia-
jacych zraszaczy, sterowana elektrycznym sterownikiem, porosnie-
ty zielenia, w tym krzewami i drzewami, ma ksztatt jednostronnie
otwartego zbiornika (1) wykonanego z materiatu nieprzepuszczal-
nego wode, osadzonego w ziemi lub posadowionego na jej po-
wierzchni, o $cianach bocznych zaopatrzonych w co najmniej je-
den przelew (2) ustalajacy wysoko$¢ zwierciadta wody kontrolnej
studzience (4) oraz w owym zbiorniku (1) wypetnionym kruszywem
bedacym ztozem dekompresyjno-adsorpcyjnym o zdolnosci pod-
sigkania wody, tak ze zwierciadto wody jest ponizej czesci korzenio-
wej roslin (3) umozliwiajac podsiak kapilarny, oraz dostepnos¢ dla
systemu korzeniowego, pobieranie wody przez korzenie zasilajace,
dzielac ztoze dekompresyjno-adsorpcyjne na obszar podsigkowy
i obszar nasigkniety woda.

(5 zastrzezen)

Al (21) 445600 (22) 20230717

(51) CO2F 3/34(2023.01)
CO2F 103/22 (2006.01)
C12N 1/20(2006.01)
C12R 1/01(2006.01)

(71) POLITECHNIKA +tODZKA, t6dz

(72) MARCHUT-MIKOLAJCZYK OLGA;
STRUSZCZYK-SWITA KATARZYNA;
DROZDZYNSKI PIOTR; MARCINKOWSKI PAWEL;
NADZIEJKO ALEKSANDRA; RODZIEWICZ MAGDALENA

(54) Sposob biodegradacji piér pochodzacych
z przetwdrstwa drobiu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob biodegradadji piér po-
chodzacych z przetworstwa drobiu, ktéry charakteryzuje sie tym,
7e szczep Gordonia alkanivorans S7 uaktywnia sie na skosach aga-
rowych zawierajgcych w procentach wagowych: 0,5% peptonu,
1% ekstraktu drozdzowego, 1% chlorku sodu, 2,5% agaru, wode
destylowana do 100%, o pH skorygowanym do 6,8 za pomoca
1 M NaOH, nastepnie hoduje sie na tym podtozu inokulum w tem-
peraturze 30°C w czasie 20 — 24 godzin, zmywa sie wyhodowang
biomase za pomoca sterylnej soli fizjologicznej, finalnie uzyskujac
ODygqp 1.8 - 2,0, kolejno zaszczepia sie otrzymanym inokulum w ilo-
$ci 2% objetosciowych ptynne podtoze hodowlane zawierajace
w skfadzie w procentach wagowych: 0,02% siarczanu magnezu
siedmiokrotnie uwodnionego, 0,02% chlorku wapnia bezwodne-
go, 1% diwodorofosforanu potasu, 1% wodorofosforanu dipotasu,
1% azotanu amonu, 0,005% chlorku Zelaza, 1%-5% s.m. pidr po-
chodzacych z przetwdrstwa drobiu wysterylizowanych w tempe-
raturze 121°C, w czasie 15 minut, oraz wode destylowang do 100%,
0 pH skorygowanym do 6,8 za pomoca 1 M NaOH, ponadto pod-
toze sterylizuje sie w temperaturze 121°C, w czasie 15 minut i pro-
wadzi hodowle w czasie 96 — 168 godzin, przy stopniu wypetnienia
zbiornika 20%-30% objetosciowych, utrzymujac temperature 30°C
i mieszanie o szybkosci obrotéw od 100 do 160 minuta™, a nastep-
nie dokonuje separacji przez filtracje na przegrodzie celulozowej
biomasy i czastek statych pozostatych po hodowli.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 448921 (22) 2024 06 20

(51) C07C69/70(2006.01)
C07C 67/08 (2006.01)
B01J 31/02(2006.01)
CO9K 5/06 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) BRZECZEK-SZAFRAN ALINA; GWOZDZ7 MAGDALENA;
CHROBOK ANNA; MATUSZEK KAROLINA, AU;
MACFARLANE DOUGLAS R, AU

(54) Sposob otrzymywania zréwnowazonych
materiatéw zmiennofazowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania mate-
riatu zmiennofazowego charakteryzujacy sie tym, ze kwas winowy
poddaje sie reakgji z alkoholem w obecnosci 1% - 100% molowych
protycznej cieczy jonowej, przy stosunku molowym alkoholu
do kwasu od 1:1 do 20:1 w stosunku do kwasu winowego, przy
czym reakcje prowadzi sie w temperaturze 20°C - 100°C w czasie
od 5 min do 40 h, nastepnie po zakoriczeniu reakcji do miesza-
niny dodaje sie rozpuszczalnik organiczny i wode, a nastepnie
rozdziela sie warstwe organiczna, w ktorej zawarty jest ester oraz
nieprzereagowany alkohol i oddestylowuje sie rozpuszczalniki,
nastepnie faze organiczng odparowuje sie, a otrzymany ester
kwasu winowego rekrystalizuje sie z rozpuszczalnika organiczne-
go do otrzymania czystego produktu, a z fazy wodnej oddestylo-
wuje sie wode, a otrzymang ciecz jonowg ponownie wykorzystu-
je sie w procesie. Przedmiotem zgtoszenia jest takze ester kwasu
winowego.

(12 zastrzezeri)
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Al (21) 445613 (22) 202307 18

(51) C07D 417/04(2006.01)
GOTN 21/64 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA tODZKA, t6d7
(72) SWIERCZYNSKA MAFGORZATA;
PODSIADLY RADOSLAW

(54) Zwiazki, pochodne 4-nitro-benzo-2,1,3-tiadiazolu,
sposob ich otrzymywania oraz ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgloszenia sg zwiazki, pochodne 4-nitro-
-benzo-2,1,3-tiadiazolu, o wzorze ogdinym 1, w ktérym R oznacza
atom S lub grupe SO. Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez spo-
séb otrzymywania zwigzkéw o wzorze 1, polegajacy na reakdji
4-nitro-benzo-2,1,3-tiadiazolu z pochodna morfoliny o wzorze 2,
w ktérym R oznacza atom S lub grupe SO, uzyta w ilosci rwnomo-
lowej w stosunku do 4-nitro-benzo-2,1,3-tiadiazolu, w srodowisku
dichlorometanu, w temperaturze 20°C, w czasie 20 godzin w at-
mosferze gazu obojetnego i po zakonczeniu reakgji na usunieciu
rozpuszczalnika pod zmniejszonym cisnieniem i oczyszczeniu pro-
duktu finalnego w drodze chromatografii kolumnowej. Zgtoszenie
dotyczy takze zastosowania zwigzku o wzorze 1.

(4 zastrzezenia)

O§N+,O

R
Wzér 2

Al (21) 445629 (22) 202307 18

(51) C08J5/18(2006.01)
C08L 5/08 (2006.01)
C08K 5/053 (2006.01)
CO8K 5/09 (2006.01)
CO8K 5/092 (2006.01)

POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
DUDEK GABRIELA; NOWOTARSKI MICHAL

Sposéb otrzymywania folii chitozanowych,
zwiaszcza do zastosowania w przemysle
opakowaniowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb otrzymywania folii chi-
tozanowych, ktéry polega na tym, Ze stosuje sie wodny roztwor
kwasu octowego lub cytrynowego lub mlekowego o stezeniu
od 88% do 99,9%, od 7,5 ml do 30 ml kwasu, co stanowi od 0,5%
do 2,0% w stosunku do wody destylowanej, miesza mechanicznie
w czasie od 2 minut do 5 minut, dodaje od 15 g do 30 g chito-
zanu 0 masie czasteczkowej 50000 Da do 190000 Da i kontynuuje
mieszanie przez 15 h do 30 h, nastepnie dodaje sie 2,5 g do 909
plastyfikatora, korzystnie glicerolu lub sorbitolu, ktéry stanowi 10%

,\A
~ ~J
N =

A
O
=

do 40% mas. w stosunku do suchej masy polimeru, tak uzyskang
mieszanine pozostawia sie na mieszadle przez 30 minut do 120 mi-
nut, schfadza w temperaturze od 1°Cdo 5°Cna 8 h do 18 h, wylewa
do formy, suszy w temperaturze 20°C do 25°C czasie 48 h do 60 h,
tak uzyskang folie poddaje sie rozcigganiu przy uzyciu roztworu
chlorku sodu (NaCl) o stezeniu 0,5% mas. do 5,0% mas., ktory za-
lewa sie i pozostawia na folii na czas 3 minut do 6 minut, po czym
przemywa sie 3 — 10-krotnie wodg destylowang, suszy w czasie
od 3 hdo6hwtemperaturze od 20°C do 25°C.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 445627 (22) 20230718

(51) Co8L 5/08(2006.01)
C0o8L 101/16 (2006.01)
CO8K 5/19(2006.01)
CO8K 5/053 (2006.01)
CO8K 5/092 (2006.01)
C08J 5/18 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ -
INSTYTUT CHEMII PRZEMYStOWEJ
IMIENIA PROFESORA IGNACEGO MOSCICKIEGO,
Warszawa

(72) JAKUBOWSKA EWELINA; ROLINSKA KAROLINA;
ZMIENKO MALGORZATA; t ECZYCKA-WILK KATARZYNA

(54) Kompozycja chitozanowa oraz sposéb
otrzymywania folii na bazie chitozanu z dodatkiem
ekstraktu ze skérek owocéw i mieszanin gteboko
eutektycznych

(57) Przedmiotem wynalazku jest kompozycja chitozanowa
plastyfikowana mieszaning gteboko eutektyczng (DES), w posta-
ci chlorku choliny i glicerolu, ksylitolu lub kwasu organicznego
z dodatkiem ekstraktu ze skorek owocédw, ktéra wedtug wynalaz-
ku zawiera 40% - 80% wagowych mieszaniny gteboko eutektycz-
nej, otrzymanej przez zmieszanie i ogrzewanie w temperaturze
50°C - 100°C chlorku choliny i glicerolu, ksylitolu lub kwasu orga-
nicznego w stosunku molowym 1:1, 40% - 80% wagowych roztwo-
ru chitozanu w kwasie octowym oraz 20% - 80% wagowych w sto-
sunku do sumarycznej ilosci chitozanu i DES wodno-etanolowego
ekstraktu z suszonych skérek owocow. Wynalazkiem jest rowniez
sposéb otrzymywania folii na bazie opisanej powyzej kompozycji
chitozanowej, ktéra charakteryzuje sie bardzo dobrymi wiasciwo-
$ciami mechanicznymi oraz higienizujgcymi i moze by¢ stosowana
jako biodegradowalny materiat folio- i powtokotworczy.

(11 zastrzezeri)

Al (21) 445583 (22) 202307 14

(51) C09J161/00(2006.01)
C09J 161/14(2006.01)
C09J 11/00 (2006.01)

(71)  LERG SPOtKA AKCYINA, Pustkow-Osiedle

(72) DEPCZYNSKA EWELINA; CZOCHARA GRZEGORZ;
DZIEGIELOWSKI WIESEAW; KOZIOL PIOTR;
KUSOWSKA BARBARA; ROKOSZ BEATA;
SOWKA GRAZYNA; ZABRZYCKI JERZY

(54) Sposdb przetwarzania odpadéw papieru
nasyconego zywicami fenolowymi

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb przetwarzania odpa-
ddw papieru nasyconego zywicami fenolowo - formaldehydowymi
i/lub melaminowo - formaldehydowymi i/lub mocznikowo - for-
maldehydowymi, ktéry polega na tym, ze odpady papierow nasy-
conych Zzywicami fenolowo - formaldehydowymi w ilosci od 0%
do 100% wagowych i/lub od 0% do 100% wagowych, odpaddw
papieréw nasyconych zywicami melaminowo - formaldehydowymi
i/lub od 0% do 100% wagowych odpadéw papieréw nasyconych
zywicami mocznikowo - formaldehydowymi rozdrabnia sie w mty-
nie kulowym wypetionym mielnikami w postaci kul ceramicznych
0 2 - 5 réznych Srednicach, przy czym stosunek srednicy kul o naj-
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wiekszej srednicy do kul o najmniejszej srednicy wynosi od 1:0,375
do 1.0,625, a stosunek ciezaru mielnikéw do ciezaru mieliwa wy-
nosi od 3,51 do 2,51 i mielenie prowadzi sie do czasu uzyskaniu
rozdrobnienia przemiatu ponizej 200 mikrometréw, a tak uzyskany
przemiat stosuje sie jako napetniacz lub sktadnik napetniacza zywic
fenolowych stanowigcych, po dodaniu utwardzacza, klej stosowany
w technologiach klejenia drewna.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 445605 (22) 2023 07 17
51) C25B 1/02(2006.01)

(

(71) HABRYN ANDRZEJ, Wolbrom
(72) HABRYN ANDRZE)
(

54) Sposéb redukcji CO2 i wytwarzania wodoru
z zastosowaniem petli chemicznej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb redukdji CO, i wytwa-
rzania wodoru z zastosowaniem petli chemicznej i stanowi rozwig-
zanie problemu przetwarzania CO, pochodzacego z emisji przemy-
stfowych i naturalnych do pétproduktu w postaci CO stanowigcego
baze do wytwarzania zaréwno syntetycznych paliw ptynnych jak
iinnych produktow organicznych. Sposéb redukgji CO, i wytwarza-
nia wodoru z zastosowaniem petli chemicznej charakteryzuje sie
tym, ze w Etapie A zachodzi elektroliza stopionego wodorotlenku
metalu (MeOH), (przy czym metal (Me) nalezy do zbioru pierwiast-
kow: Na, K, Zn, Ba,), korzystnie z zastosowaniem energii elektrycz-
nej pochodzacej z OZE, a w wyniku tej elektrolizy uzyskiwane sa:
wodor (H,) - gromadzony i przekazywany do innych zastosowan,
tlen (O,) - gromadzony i przekazywany do innych zastosowan
oraz metal w stanie stopionym (Me) kierowany do Etapu B, z wy-
korzystaniem poséredniego zbiornika (Zb), w ktérym zachodzi re-
akcja miedzy stropionym metalem (Me) i ditlenkiem wegla (CO,),
w wyniku ktorej uzyskiwany jest i gromadzony tlenek wegla (CO)
przekazywany do innych proceséw i tlenek metalu (MeO), ktory
kierowany jest do Etapu D, na ktorym tlenek metalu (MeO) reagu-
je z woda (H,0) w wyniku czego uzyskiwany jest wodorotlenek
metalu (MeOH) kierowany do Etapu A zamykajac petle chemiczng
oraz ciepto uzyteczne odbierane na przykiad do celéw ogrzewa-
nia (cieptowniczych), czes¢ ciektego metalu (Me) kierowana moze
by¢ do Etapu C takze moze by¢ kierowany ze zbiornika (Zb), gdzie
metal (Me) reaguje z woda (H,0) i wytwarzany jest wodor (H,) oraz
wodorotlenek metalu (MeOH) i ciepto uzyteczne.

(4 zastrzezenia)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 445570 (22) 202307 13

(51) E02D 7/06 (2006.01)
E02D 7/02 (2006.01)
E02D 7/16 (2006.01)
(71)  GRUNNER SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wilgoszcza
(72) KOWALSKA SARA; KOWALSKI DAWID;
Kt OBUCHOWSKI PIOTR; KOWALSKI EDMUND
(54) Urzadzenie do wbijania stupow

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do whijania stupow.
Urzadzenie ma rame (1) no$na, posiadajaca stope (4) podporowa

oraz klamre (10) trzymajaca whijany stup (8), zamocowane s3 obu-
stronnie prowadnice (2), w ktérych osadzona jest przesuwnie
rama (3) wbijajaca, ktora sktada sie z pionowych katownikdw (5)
posadowionych w prowadnicach (2) ramy (1) nosnej i potagczonych
w gornej czesci poprzeczka (9), za$ na kazdym z katownikow (5) za-
mocowany jest zasilany, obrotowy trzpien, na ktérym zamocowany
jest jednostronnie ciezar tak, ze 0$ obrotu trzpieni jest prostopadta
do osi wbijanego stupa (8).

(5 zastrzezen)

Al (21) 445624 (22) 202307 19

(51) E04B 1/61(2006.01)
E04B 1/18 (2006.01)
E04B 1/38 (2006.01)
E04F 13/26 (2006.01)
E04F 13/22(2006.01)
E06C 7/50 (2006.01)
E04F 11/04 (2006.01)

(71) FAKRO PP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowy Sacz
(72) ZAKPIOTR

(54) tacznik elementéw konstrukcyjnych, zestaw
montazowy oraz sposob taczenia dwdch
elementéw konstrukcyjnych za pomoca zestawu
montazowego

(57) tacznik elementéw konstrukcyjnych (31, 32), posiadajacy

co najmniej jedna $ciane (11), charakteryzuje sie tym, ze $ciana (11)

tacznika posiada co najmniej dwa odcinki zaczepowe (12), przezna-

czone do pofaczenia ksztattowego z fgczonymi elementami kon-

strukgji (31, 32).

(12 zastrzezen)
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Al (21) 445573 (22) 202307 13

(51) E04D 13/03(2006.01)
E04D 13/04 (2006.01)
E04D 13/147(2006.01)

(71) FAKRO PP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowy Sgcz
(72) MUCHA LUKASZ

(54) Kotnierz paroprzepuszczalny oraz sposéb montazu
kotnierza paroprzepuszczalnego wokét okna
dachowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kotnierz przepuszczalny oraz
sposob jego montazu wokodt okna dachowego. Kotnierz paroprze-
puszczalny zbudowany z czterech elementéw, przeznaczonych
do przylegania do odpowiedniego ramiaka okna dachowego, przy
czym elementy kotnierza to dwa elementy boczne (1) plisowane,
element gérny (2) i element dolny (3), oraz elementy boczne (1) kot-
nierza sg rownolegte wzgledem siebie, a elementy gorny (2) i dol-
ny (3) sa rownolegte wzgledem siebie ale prostopadte wzgledem
elementéw bocznych (1), elementy boczne (1) i element gorny (2)
definiujg dtugosc kotnierza, a elementy gérny i dolny definiuja sze-
rokos¢ kotnierza, przy czym element gérny (2) i element dolny (3)
posiadaja wysokos¢, biegnaca od ich krawedzi zewnetrznej do kra-
wedzi wewnetrznej, a elementy boczne (1) posiadaja szeroko$c¢ tak-
Ze biegnaca od ich krawedzi zewnetrznej do krawedzi wewnetrz-
nej oraz elementy kotnierza ograniczajg otwér wewnetrzny dla
okna dachowego (4), kotnierz posiada takze kilka linii giecia za po-
moca ktoérych kotnierz przyjmuje pozycje posrednie az do pozycji
ztozonej, charakteryzujacy sie tym, Zze kotnierz posiada pierwsza
linie giecia (I) biegngcg wzdtuz dtugosci kotnierza, prowadzaca
do pierwszej pozydji posredniej, oraz pierwsza linia giecia (I) bie-
gnie w pofowie szerokosci kotnierza, co najmniej jedna, druga linie
giecia (Il) biegnaca wzdtuz wysokosci elementu dolnego (3) kotnie-
rza, prowadzaca do drugiej pozycji posredniej kotnierza, w ktérej
ztozony element dolny (3) kotnierza lezy co najmniej czesciowo
na elemencie bocznym (1), co najmniej jedng, trzecig linie giecia (Ill)
biegnaca wzdtuz szerokosci elementu bocznego (1), prowadzaca
do trzeciej pozycji posredniej kotnierza, w ktorej ztozone element
dolny (3) i element boczny (1) leza na elemencie gornym (2), co naj-
mniej jedna, czwarta linie giecia (IV) elementu gérnego wzdtuz
szerokosci kotnierza prowadzaca do czwartej pozycji posredniej
kotnierza, w ktérej element gorny (2) co najmniej czesciowo lezy
na elemencie bocznym (1) i elemencie dolnym (3), co najmniej
jedna, piata linie giecia (V), biegnaca wzdtuz wysokosci elementu
gdrnego (2), prowadzaca do pozydji ztozonej kotnierza, w ktorej
element gorny (2) kotnierza lezy na elemencie bocznym (1) i ele-
mencie dolnym (3).

(6 zastrzezen)

4

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 07 28

Al (21) 445577 (22) 20230713

(51) EO5D 15/06 (2006.01)
E06B 3/42 (2006.01)
F16C 33/38(2006.01)

1) POLITECHNIKA BIALOSTOCKA, Biatystok
2) JAROSZEWICZ JERZY; tUKASZEWICZ KRZYSZTOF

54) Urzadzenie prowadzace ruchu liniowego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie prowadzgce ruchu
liniowego z czterema rolkami prowadzacymi toczacymi sie pa-
rami po dwdch stronach elementu prowadzacego kolumny oraz
z elementem sprezystym dociskajacym rolki, w ktérym kazda para
rolek prowadzacych (1) zamocowana jest do odpowiadajgcego
im suwaka (2), ktérego pochylnia (3) opiera sie o rolke oporowg (4)
zamontowang w korpusie (5), za$ kazdy suwak (2) blokowany jest
elementem sprezystym (6) zamocowanym do korpusu (5).

(7 zastrzezen)

DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Al (21) 445631 (22) 202307 19

(51) FOTD 25/00(2006.01)
FO1D 21/00(2006.01)
B23P 19/10(2006.01)

(71) INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH
IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdarisk;
INTECH ENGINEERING
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Gdansk

(72) BONDYRA MIROSt AWA; RZADKOWSKI ROMUALD;
DOMINICZAK KRZYSZTOF

(54) Centrowanie wspotpracujacych elementéw turbin

(57) Przedmiotem zgloszenia jest pret do centrowania wspol-
pracujacych elementéw turbin, gdzie pret (1) z jednej strony po-
siada nagwintowang koricowke (8), z drugiej strony wyposazo-
ny jest w tarcze nastawng (6), ktéra zawiera na swoim obwodzie
réwno-rozmieszczone otwory i umieszczona jest w uchwycie na-
stawczym (2). Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez centrowanie
poziome wspotpracujacych ze sobg elementéw turbiny parowej,
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pozwalajace na korekty ustawienia bez koniecznosci obrabiania
elementow centrujacych.
(8 zastrzezen)

Al (21) 445623 (22) 202307 18

(51) F16L 55/1645 (2006.01)
F16L 55/164 (2006.01)
F16L 55/162 (2006.01)
B32B 27/40(2006.01)
CO8K 5/14 (2006.01)
B29C 70/02 (2006.01)
B29C 70/28 (2006.01)
B29C 70/30(2006.01)
B29C 70/32 (2006.01)
B29D 23/00(2006.01)
B29L 23/00(2006.01)

(71) PLASTON-P SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Chorzow
(72) KALICKI MIROSEAW, CH; SOWINSKI PIOTR

(54) Sposéb wytwarzania rury kompozytowej
z wewnetrzng wyktadzing z elastomeru
poliuretanowego i rura uzyskana tym sposobem

(57) Sposéb wytwarzania rury kompozytowej z wewnetrzng wy-
ktadzing z elastomeru poliuretanowego charakteryzuje sie tym,
Ze na wewnetrzng powierzchnie rury kompozytowej elastomer
hybrydowy poliuretanowo - polimocznikowy mieszany w stosunku
1 =1 0 grubosci do 3 mm, natryskuje sie poprzez utozenie na rol-
kach rury kompozytowej i wprowadzenie jej w ruch obrotowy oraz
umieszczenie lancy natryskowej we wnetrzu obracajacej sie rury
kompozytowej i jej przesuwanie w kierunku od konca do poczat-
ku obracajacej sie rury kompozytowej. Z kolei rura kompozytowa
ma wewnetrzng warstwe z elastomeru hybrydowego poliuretano-
wo - polimocznikowego zmieszanego w stosunku 1 - 1 o grubosci
do 3 mm. Sposéb wytwarzania rury kompozytowej wedtug innej
odmiany charakteryzuje sie tym, ze wewnetrzng powierzchnie rury
kompozytowej z elastomeru polieterowego lub poliestrowego
o grubosci do kilkunastu mm formuje sie poprzez wlanie wymie-
szanego i odpowietrzonego elastomeru do rury kompozytowej, za-
Slepionej na jednym koricu, zamontowanej w urzadzeniu rolkowym
wprowadzajacym rure kompozytowa w ruch obrotowy. Z kolei rura
kompozytowa wedtug innej odmiany ma wewnetrzng warstwe
z elastomeru polieterowego lub poliestrowego o grubosci do kilku-
nastu mm i o twardosci od 80 do 90 Sh(A).

(10 zastrzezen)

szczegét A / / /

Al (21) 445604 (22) 20230717

(51) F23H 15/00(2006.01)
F23G 7/10(2006.01)

(71) EKOENERGIA JABEONSKI MORAWSK
SPOLKA KOMANDYTOWA, Mastoriskie
(72) JABLONSKI GRZEGORZ; MORAWSKI KONRAD

(54) Mechanizm czyszczacy rusztu palnika pelletowego

(57) Mechanizm do czyszczenia rusztu palnika pelletowego za-
wierajacy podstawe montazowa, do ktérej zamocowany jest uktad
napedowy do przemieszczania zgarniacza (3) ruchem prostoli-
niowym wzdtuz powierzchni rusztu, przy czym uktad napedowy
zawiera sitownik, sprzegfo i przektadnie zebatkowa, charaktery-
zuje sie tym, ze sitownik (6) ukfadu napedowego usytuowany jest
na zewnatrz obudowy skrzynki powietrznej palnika, a tuz nad listwa
zebata (8.2) przektadni zebatkowej umieszczonej wewnatrz skrzynki
powietrznej palnika usytuowany jest wspdtpracujacy z nig mecha-
nizm dociskowy, ktory zawiera watki dociskowe (5.1, 5.2) umieszczo-
ne pomiedzy ramionami dociskowymi, ktére majg posta¢ dzwigni
dwuramiennych i rozmieszczone sg symetrycznie wzgledem osi
wzdtuznej listwy zebatej (8.2), przy czym wzajemne usytuowanie
czesci mechanizmu dociskowego jest takie, ze 0$ obrotu ramion do-
ciskowych usytuowana jest w osi watka dociskowego (5.1) zas przez
jedne konice ramion dociskowych przechodzi o$ watka dociskowe-
go (5.2), adrugie korice ramion dociskowych potaczone s3 z podsta-
wa montazowa za posrednictwem sprezyny (11).

(5 zastrzezen)

Al (21) 445595 (22) 202307 17

(51) F24D 13/02(2006.01)
E06B 3/70(2006.01)

(71)  INSTAL PROJEKT SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowa Wie$

(72) HEBDA KATARZYNA; SCIERZYNISKI BARTOSZ;
PIERNIKOWSKI PRZEMYSEAW
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(54) Grzejace skrzydto drzwiowe

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest grzejace skrzydto drzwiowe (1)
zawierajace pierwszy panel czotowy (3), drugi panel czotowy (6),
warstwe izolagji termiczno-akustycznej (5) umieszczona miedzy
pierwszym panelem czotowym (3) i drugim panelem czotowym (6),
co najmniej jeden ptaszczyznowy element grzewczy (4), charak-
teryzujace sie tym, ze co najmniej jeden ptaszczyznowy element
grzewczy (4) w postaci maty grzewczej i/albo folii grzewczej jest
umieszczony miedzy pierwszym panelem czotowym (3) i warstwa
izolacji termiczno-akustycznej (5) i/albo drugim panelem czoto-
wym (6) i warstwa izolacji termiczno-akustycznej (5), przy czym
wszystkie elementy grzejacego skrzydta drzwiowego (1) pofgczone
sg ze sobg w zwarta konstrukcje, stykajac sie zwrédconymi do siebie
powierzchniami.

(13 zastrzezen)

71

Al (21) 445612 (22) 202307 18

(51) F24F 13/15(2006.01)
F24F 13/14(2006.01)
F24F 13/10(2006.01)
F24F 13/08 (2006.01)
A62C 2/18(2006.01)
A62C 2/14(2006.01)
A62C 2/06 (2006.01)
A62C 2/04 (2006.01)

(71) IKM HVAC PRODUCTION SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Elblag

(72) DrUSZCZAKOWSKI DANIEL; SIEKIERKO TOMASZ

(54) Urzadzenie do uszczelniania systemoéw wentylacji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do uszczelniania
systemow wentylacji, zawierajgce silnik z watem napedowym, kté-
ry potaczony jest poprzez ciegna z co najmniej dwoma uchylny-
mi lamelami (3) umiejscowionymi pomiedzy scianami bocznymi

8

=
o

3a_

o o & &

obudowy na tulejach oraz czujnik temperatury potaczony z sil-
nikiem. Urzadzenie to charakteryzuje sie tym, ze zawiera zaoblo-
ne w kierunku wnetrza obudowy arkusze blach, zamocowane
do scian bocznych obudowy.

(5 zastrzezen)

Al (21) 449349 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414 (2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROStAWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZt OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA; SLEZAK MARCIN

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw, uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca
metody najmniejszych kwadratow

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposob weryfikadji i sterowania
urzadzeniem grzewczym montowanym zwifaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw, majacy zastosowanie w uktadach elektro-
nicznych sterowania nagrzewaniem ambulansu. Sposob weryfika-
qji i sterowania urzadzeniem grzewczym montowanym zwiaszcza
w przedziatach sanitarnych ambulanséw, uwzgledniajgcy intensyw-
nos¢ nagrzewania szacowang za pomocg metody najmniejszych
kwadratéw, w ktérym to dokonuje sie pomiaru temperatury za po-
moca co najmniej jednego czujnika temperatury zamontowanego
w punkcie krzyzowania sie osi wylotdw nagrzewnicy lub w srodku
noszy, charakteryzuje sie tym, ze na podstawie ciagu odczytow
temperatury {T. }o< _n W momentach t;<t<-t <t q Wyznacza sie
wartos¢ estymatora Aokreslajacego efektyvvnosc ogrzevvanla za po-
moca wzoru A, gdzie: T max - maksymalna temperatura ogrzania;
T, — poziom referencyjny, rowny temperaturze poczatkowej pomia-
ru T wartosctemperaturywmomenoet O<j<n; T —minimalny
vvymagany poziom temperatury po czasie treq te, wymagany
czas ogrzewania ambulansu, dla ktérego temperatura przedziatu
sanitarnego powinna by¢ nie mniejsza niz Treq, nastepnie wyzna-
cza sie minimalng wymagang efektywno$¢ (ogrzewania) przyro-
stu temperatury przedziatu sanitarnego za pomoca wzoru B jezeli
na podstawie obserwadji{T,, }OSJSn orazt <t spetniona jest nierow-
no$¢ odwzorowana wzorem C to nalezy zwiekszy¢ moc urzadzenia
grzewczego, aby w momencie t,,, temperatura przedziatu sanitar-
nego przekroczyta wymagana vvartoscT s jezeli natomiast na pod-
stawie obserwadji {Tylogen OFaz t <t spe’mlona jest nieréwnos¢
odwzorowana vvzorem Sto nalezy przy 3¢, izminimalna vvymagana
wielkos¢ temperatury T eq przedziatu sanitarnego w czasie t,,
stanie osiagnieta.

(5 zastrzezen)
Z?:l tj (IOg(Tmax TO) - lOg( max Tt,—))
n = 7
1t
Wzér A
1 Tmax - TO
Amin = 7—log (ﬁ
req max req
Wzér B
An < Amin
Wzér C
/1n = Amin

Wzér D
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Al (21) 449350 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414(2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZ+t OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca
Sredniej z transformacji pomiaréw temperatur

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob weryfikadji i sterowania
urzadzeniem grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw uwzgledniajacy intensywnos¢ nagrze-
wania szacowang za pomoca $redniej z transformacji pomiardw
temperatur, majacy zastosowanie w uktadach elektronicznych
sterowania nagrzewaniem ambulansu. Sposob charakteryzuje sie
tym, ze na podstawie ciggu odczytow temperatury {T, }o< <, Wmo-
mentach t,<t,<--t, (moment ostatniego pomiaru Jest mniejszy
niz wymagany czas ogrzewania t, <t przedmam sanitarnego)
wyznacza sie warto$¢ estymatora "\ okreslajacego efektywnosc
ogrzewania za pomoca wzoru A, gdzie: T — maksymalna tem-
peratura ogrzania; T, — poziom referencyjny, rowny temperaturze
poczatkowej pomiaru Ty; — wartos¢ temperatury w momencie t,
O<j<n; Treq - mlmmalny Wymagany poziom temperatury po cza-
Si€ Togi Teq ~ WYMagany czas ogrzewania ambulansu, dla ktérego
temperatura przedziatu sanitarnego powinna by¢ nie mniejsza
niz T, o hastepnie wyznacza sie minimalna wymagang efektyw-
nos¢ (ogrzevvama) przyrostu temperatury przedziatu sanitarnego
za pomoca wzoru B jezeli na podstawie obserwadji {T},__ oraz
1, <tq SPENiONa jest nierbwnos¢ odwzorowana wzorem , 1o na-
Iezy zvv\ekszyc moc urzadzenia grzewczego, aby w momencie t,,
temperatura przedziatu sanitarnego przekroczyta wymagang war-
0S¢ T . jezeli natomiast na podstawie obserwacji {T, Jogjen OTaZ
1, <toq SPEINiONa jest nierbwnos¢ odwzorowana wzorem , to na-
Iezy przyja¢, iz minimalna wymagana wielkos¢ temperatury Treq
przedziatu sanitarnego w czasie t, zostanie osiggnieta.

(5 zastrzezeri)

1 108(Tynaz = To) = 108 (Trnax — Tt;)

n t;
j=1 e

Wzér A

1 T, Sh
Amin = log ( e )
Lyeq Tmax—Treq

Wzér B

/ln < Amin
Wzér C

/1n = Amin
Wzér D

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw uwzgledniajacy
intensywno$¢ nagrzewania szacowang za pomoca
metody réznicowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob weryfikadji i sterowania

urzadzeniem grzewczym montowanym zwiaszcza w przedziatach

sanitarnych ambulanséw uwzgledniajacy intensywnos¢ nagrze-
wania szacowana za pomoca metody réznicowej, majacy zastoso-
wanie w uktadach elektronicznych sterowania nagrzewaniem am-
bulansu. Sposéb weryfikadji i sterowania urzadzeniem grzewczym
montowanym zwifaszcza w przedziatach sanitarnych ambulansow
uwzgledniajacy intensywno$¢ nagrzewania szacowang za pomoca
metody réznicowej, w ktérym to dokonuje sie pomiaru temperatu-
ry za pomoca co najmniej jednego czujnika temperatury zamonto-
wanego w punkcie krzyzowania sie osi wylotéw nagrzewnicy lub

w $rodku noszy, charakteryzuje sie tym, ze na podstawie ciggu od-

czytow temperatury {T.. }o< W momentach ty<t<---t, (moment

ostatniego pomiaru Jest mniejszy niz wymagany czas ogrzevvama

t,<t,q Przedziatu sanitarnego) wyznacza sie wartosc estymatora A

okres’lajqcego efektywno$¢ ogrzewania za pomoca wzoru A, gdzie:

Tmax maksymalna temperatura ogrzania; T, — poziom referencyj-

ny, rbwny temperaturze poczatkowej pomlaru,T - wartos$¢ tempe-

ratury w momencie t, O<j<n; T, — minimalny wymagany poziom
temperatury po czasie t,.: ., — Wymagany czas ogrzewania am-
bulansu, dla ktérego temperatura przedziatu sanitarnego powinna
byc nie mniejsza niz T, nastepnie wyznacza sie minimalng wyma-
gang efektywnos¢ (ogrzewania) przyrostu temperatury przedziatu
sanitarnego za pomocg wzoru B jezeli na podstawie obserwacji

{Togjen OFaz t<t,, spetniona jest nieréwnos¢ odwzorowana

wzorem C, to nalezy zwiekszy¢ moc urzadzenia grzewczego, aby

w momencie treq temperatura przedziatu sanitarnego przekroczy-

tawymagang warto$¢ T, ; jezeli natomiast na podstawie obserwa-

i {Tydogjen OFazZ t,<t, spe’fmona jest nieréwnos¢ odwzorowana

vvzorem D, to nalezy przyjqc iz minimalna wymagana wielko$¢

temperatury T, przedzwa%u sanitarnego po czasie t,, zostame
osiggnieta.
(5 zastrzezeri)
n-1
i = 1 th+1 Tfj
-
n
j=0 (Tmax th) (t1+1 t})
Wzér A

Wzér B

Wzér C

Wzér D

Al (21) 449351 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414(2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROStAWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72)  WISNIOWSKI PIOTR; KOZLOWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA; SLEZAK MARCIN

Al (21) 449352 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414 (2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZt OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA:; KORDOS PAWEL
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(54) Sposob przewidywania temperatury przedziatu
sanitarnego i sterowanie urzadzeniem grzewczym
montowanym zwtaszcza w przedziatach sanitarnych
ambulanséw uwzgledniajacy intensywnos¢
nagrzewania szacowana za pomocag metody
najmniejszych kwadratéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb przewidywania tem-
peratury przedziatu sanitarnego i sterowanie urzadzeniem grzew-
czym montowanym zwiaszcza w przedziatach sanitarnych am-
bulanséw uwzgledniajacy intensywnos$¢ nagrzewania szacowang
za pomoca metody najmniejszych kwadratéw, majacy zastosowa-
nie w uktadach elektronicznych sterowania nagrzewaniem ambu-
lansu. Sposéb przewidywania temperatury przedziatu sanitarnego
i sterowanie urzadzeniem grzewczym montowanym zwifaszcza
w przedziatach sanitarnych ambulanséw uwzgledniajacy inten-
sywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca metody najmniej-
szych kwadratéw, w ktoérym to dokonuje sie pomiaru temperatury
za pomoca co najmniej jednego czujnika temperatury zamonto-
wanego w punkcie krzyzowania sie osi wylotow nagrzewnicy lub
w srodku noszy, charakteryzuje sie tym, ze na podstawie ciagu
odczy?éw temperatury {th}qg;n m(.)lmemach [p<ty<-+t, moment
ostatniego pomiaru jest mniejszy niz wymagany czas ogrzewania
t,<t., Przedziatu sanitarnego, wyznacza sig¢ wartos¢ estymato-
ra A okreslajgcego efektywnos¢ ogrzewania za pomocag wzoru A,
gdzie: Tmax maksymalna temperatura ogrzania; T, — poziom refe-
rencyjny, rbwny temperaturze poczatkowej pomlaru T — wartos¢
temperatury w momencie t, O<j<n; T, mmlma\ny wymagany
poziom temperatury po czasie t,: treq wymagany czas ogrze-
wania ambulansu, dla ktérego temperatura przedziatu sanitarnego
powinna by¢ nie mniejsza niz T, nastepnie wyznacza sie oczeki-
wang temperature przedziatu sanitarnego dla wymaganego mo-
mentu treq za pomocg wzoru B, jezeli na podstawie obserwacji
{TJ}O< - 9dzie t n<lreqr spetniona jest nieréwno$¢ odwzorowana
wzorem C, to nalezy szekszyc moc urzgdzenia grzewczego, aby
w momencie t,,, temperatura przedziatu sanitarnego przekroczyta
wymagang Wartose T oqr Jezeli natomiast na podstawie obserwadji
{Tdogen 9dzie t <tre . spe’rmona jest nierdwno$¢ odwzorowana
wzorem D, to nalezy przyja¢, iz minimalna wymagana wielko$¢
temperatury T, przedzialu sanitarnego po czasie t,,, zostanie
osiggnieta.

(5 zastrzezen)

E?=1 fi(IOg(Tmax_To)_IOg(Tmax_Ttl-))

n = T
Xjatj

Wzér A

Tis = Ty, + (Tmax — Ttn)(l - e—in(ls—tn))

Wzér B

T15 < Treq
Wzér C

T15 = Treq
Wzér D

(54) Sposdb przewidywania temperatury przedziatu
sanitarnego i sterowania urzadzeniem grzewczym
montowanym zwtaszcza w przedziatach sanitarnych
ambulanséw uwzgledniajacy intensywnos¢
nagrzewania szacowanga za pomoca $redniej
z transformacji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob przewidywania tempe-
ratury przedziatu sanitarnego i sterowania urzadzeniem grzewczym
montowanym zwifaszcza w przedziatach sanitarnych ambulanséw
uwzgledniajacy intensywno$¢ nagrzewania szacowana za pomoca
Sredniej z transformacji, majacy zastosowanie w ukfadach elektro-
nicznych sterowania nagrzewaniem ambulansu. Sposob przewidy-
wania temperatury przedziatu sanitarnego i sterowania urzadze-
niem grzewczym montowanym w ambulansach uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca sredniej z trans-
formadji, w ktorym to dokonuje sie pomiaru temperatury za po-
moca co najmniej jednego czujnika temperatury zamontowanego
w punkcie krzyzowania sie osi wylotéw nagrzewnicy lub w srodku
noszy, charakteryzuje sie tym, ze na podstawie ciggu odczytow
temperatury {T},_.., W momentach t,<t,<---t, gdzie moment
ostatniego pomiaru jest mniejszy niz wymagany czas ogrzewania
<teq przedziatu sanitarnego, wyznacza sie wartos¢ estymato-
ra A okreslajgcego efektywnos¢ ogrzewania za pomoca wzoru A,
gdzie: T_ .. — maksymalna temperatura ogrzania; T, - poziom refe-
rencyjny, réwny temperaturze poczatkowej pomiaru; th — wartosc¢
temperatury w momencie 5 Ogj<n; T - minimalny wymagany
poziom temperatury po czasie leg treq wymagany czas ogrze-
wania ambulansu, dla ktérego temperatura przedziatu sanitarnego
powinna byc nie mniejsza niz T, nastepnie wyznacza si¢ ocze-
kiwang temperature przedziatu samtarnego dla wymaganego
momentu t,,, za pomocg wzoru B, jezeli na podstawie obserwacji
Togjens gdZ|e 1, <loq SPEIniona jest nierwnos¢ odwzorowana
wzorem C, to nalezy zvvlekszyc moc urzadzenia grzewczego, aby
w momencie t,, temperatura przedziatu sanitarnego przekroczyla
wymagang Wartosé T J€Z€li natomiast na podstawie obserwadji
{ U}O<j<n’ gdzie t <tre , spe’mlona jest nierbwnos¢ odwzorowana
wzorem D, to nalezy przyja¢, iz minimalna wymagana wielkos¢
temperatury Teq Przedziatu sanitarnego po czasie 1, zostanie
osiggnieta.

(5 zastrzezen)
n
_ 1 Z Iog(Tmax —T,) —log (Tmax - th)
&
Wzér A
Tys = Te, + (Tmax — Tp,, ) (1 — e 7n(15-t0)
Wzér B

T15 < Treq
Wzér C
T15 2 Treq
Wzér D

Al (21) 449353 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414(2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGQ,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZLOWSKI EDWARD
BORUCKA ANNA; GARDYNSKI LESZEK

Al (21) 449354 (22) 202407 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414 (2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROStAWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZt OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA; SWIDERSKI ANDRZFJ
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(54) Sposob przewidywania temperatury przedziatu
sanitarnego i sterowania urzadzeniem grzewczym
montowanym zwtaszcza w przedziatach sanitarnych
ambulanséw uwzgledniajacy intensywnos¢
nagrzewania szacowang za pomoca metody
réznicowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb przewidywania tempe-
ratury przedziatu sanitarnego i sterowania urzadzeniem grzewczym
montowanym zwifaszcza w przedziatach sanitarnych ambulanséw
uwzgledniajacy intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca
metody réznicowej, majacy zastosowanie w uktadach elektronicz-
nych sterowania nagrzewaniem ambulansu. Sposob przewidywa-
nia temperatury przedziatu sanitarnego i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwiaszcza w przedziatach sanitarnych
ambulanséw uwzgledniajacy intensywno$¢ nagrzewania szaco-
wang za pomoca metody réznicowej, w ktérym to dokonuje sie
pomiaru temperatury za pomoca co najmniej jednego czujnika
temperatury zamontowanego w punkcie krzyzowania sie osi wy-
lotow nagrzewnicy lub w srodku noszy, charakteryzuje sie tym,
7e na podstawie ciggu odczytow temperatury {TJ}OS _, W momen-
tach ty<t,<---t,, gdzie moment ostatniego pomiaru jest mniejszy
niz vvymagany czas ogrzewania t, <t przedziatu sanitarnego, wy-
Znacza sie warto$¢ estymatora A okreslajacego efektywno$¢ ogrze-
wania za pomoca wzoru A, gdzie: T max. - maksymalna temperatura
ogrzania; T, - poziom referencyjny, réwny temperaturze poczat-
kowej pomlaru, Ty — wartos¢ temperatury w momencie t, O<j<n;
Treq = Minimalny wymagany poziom temperatury po czasie leq
teq — Wymagany czas ogrzewania ambulansu, dla ktérego tempe-
ratura przedziatu sanitarnego powinna by¢ nie mniejsza niz Treq,
nastepnie wyznacza sie oczekiwang temperature przedziatu sa-
nitarnego dla wymaganego momentu t, req 28 POMOCE Wzoru B,
jezeli na podstawie obserwadji {T,; }OSJSH oraz t <t spe’miona jest
nieréwnos$¢ wyrazona wzorem C to nalezy szekszyc moc urza-
dzenia grzewczego, aby w momencie t, req tEMperatura przedziatu
sanitarnego przekroczyta wymagang wartosc T, req ; jezeli natomiast
na podstawie obserwacji{T. }0<J<n orazt,<t, qspemlonajest nierow-
no$¢ wyrazona wzorem D, 0 nalezy przyjac iZ minimalna wymaga-
na wielko$¢ temperatury T req przedziatu sanitarnego w czasie Teg
zostanie osiggnieta.

(5 zastrzezeri)
1
1 - th+1 Tt}'
TL j:() max Tt]) ( j)
Wzér A
Tls == Ttn + (Tmax - Ttn)(l - e_ln(ls_tn))
Wzoér B
T15 < Treq
Wzér C
T15 = Treq
Wzér D

Al (21) 449355 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414(2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72)  WISNIOWSKI PIOTR; KOZt OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA; SWIDERSKI ANDRZEJ

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenie
przedziatu ufnosci dla temperatury przedziatu
sanitarnego oraz uwzgledniajacy intensywnos¢
nagrzewania szacowang za pomocg metody
najmniejszych kwadratow

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob weryfikadji i sterowania
urzadzeniem grzewczym montowanym zwiaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenie przedziatu uf-
nosci dla temperatury przedziatu sanitarnego i uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomocg metody naj-
mniejszych kwadratéw, majacy zastosowanie w uktadach elektro-
nicznych sterowania nagrzewaniem ambulansu. Sposéb weryfika-
gji i sterowania urzadzeniem grzewczym montowanym zwitaszcza
w przedziatach sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenie
przedziatu ufnosci dla temperatury przedziatu sanitarnego oraz
uwzgledniajacy intensywnos$¢ nagrzewania szacowang za pomo-
ca metody najmniejszych kwadratéw, w ktérym to dokonuje sie
pomiaru temperatury za pomoca co najmniej jednego czujnika
temperatury zamontowanego w punkcie krzyzowania sie osi wy-
lotow nagrzewnicy lub w $rodku noszy, charakteryzuje sie tym,
ze na podstawie ciagu odczytow temperatury {T, }0<<n W mo-
mentach t,<t;<-t (Moment ostatniego pomiaru Jest mniejszy
niz wymagany czas ogrzewania t, <t przedzwa U sanitarnego)
wyznacza sie wartos¢ oczekiwang parametru efektywnosci ogrze-
wania przedstawiona za pomoca wzoru A, wariancje przedstawio-
ng za pomocg wzoru B, gdzie: T, — maksymalna temperatura
ogrzania; T, - poziom referencyjny, rowny temperaturze poczat-
kowej pomiaru; T wartos¢ temperatury w momencie t O<j<n;
Te eq minimalny vvymagany poziom temperatury po Cza5|e Cegr
teq ~ WyMagany czas ogrzewania ambulansu, dla ktorego tempe-
ratura przedziatu sanitarnego powinna by¢ nie mniejsza niz T,
nastepnie dla poziomu istotnosci a wyznaczamy przedziat ufnoso
T O\L) (A ), gdzie granice przedziatu wyznaczamy za pomoca
vvzoru C natormast AL to wzor D, M to wzér E oraz wielkos¢ U, 1-a/2
jest kwantylem rzedu 1-a/2 dla rozktadu normalnego N(O,1); je-
zeli na podstawie obserwacji {(T,; )}OSin spetniona nieréwnos¢
T, (A )<T e g0z pravvdopodob\enstvvem 1-a/2 wymagana tempe-
ratura przed2|a’fu sanitarnego nie zostanie osiggnieta oraz nalezy
zwiekszy¢ moc urzadzenia grzewczego, aby w momencie t,, tem-
peratura przedziatu sanitarnego przekroczyta wymagang wartos¢
Treq, jezeli natomiast na podstawie obserwacji {T.. }O<J<ﬂ spetniona
nieréwnos¢ T, (A )=T, req 10 Z pravvdopodob|enstvvem 1-a/2 nalezy
przyjac, iz mlnlmalna wymagana wielko$¢ temperatury T, q Prze-
dziatu sanitarnego po czasie t, eq ZOStanie osiagnieta; | eze|| na pod-
stawie obserwacji {(T, t)}0<J<n vvymagana temperatura nalezy
do przedziatu ufnosci, tzn Te e(T (% T ()\U)) to nalezy obserwo-
wac zachowanie temperatury przed2|a u samtamego

(5 zastrzezen)

“ Z?zl t/(IOg(Tmax_TO)_]‘)g(Tmax—th))
A = T

Wzor A
! n-D3_, ¢

Wzér B
1) = Ty + (T = T (1= €700
Wzér C

~

L ~
AF = /1n — Uj—q/20n
Wzér D

u_ 3 ~
A7 = Ap + U_q /20y
Wzér E
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Al (21) 449356 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414(2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZ+t OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenie
przedziatu ufnosci dla temperatury przedziatu
sanitarnego oraz uwzgledniajacy intensywnos¢
nagrzewania szacowang za pomocg sredniej
z transformacji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb weryfikacji i sterowania
urzadzeniem grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw, obejmujacy wyznaczenie przedziatu uf-
nosci dla temperatury przedziatu sanitarnego oraz uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca sredniej z trans-
formadji, majacy zastosowanie w uktadach elektronicznych stero-
wania nagrzewaniem ambulansu. Sposéb weryfikacji i sterowania
urzadzeniem grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenie przedziatu
ufnosci dla temperatury przedziatu sanitarnego oraz uwzglednia-
jacy intensywnos$¢ nagrzewania szacowana za pomoca sredniej
z transformadji, w ktérym to dokonuje sie pomiaru temperatury
za pomoca co najmniej jednego czujnika temperatury zamonto-
wanego w punkcie krzyzowania sie osi wylotow nagrzewnicy lub
w srodku noszy, charakteryzuje sie tym, ze na podstawie ciggu od-
czytéw temperatury {T. J}OS W momentach ty<t,<--- t (moment
ostatniego pomiaru jest mniejszy niz wymagany czas ogrzewania
[ <leq przedziatu sanitarnego) wyznacza sie warto$¢ oczekiwang
parametru efektywnosci ogrzewania przedstawiong za pomo-
cq wzoru A, wariancje przedstawiong za pomocg wzoru B, gdzie:
T.ax — Maksymalna temperatura ogrzania; T, - poziom referencyj-

ny, réwny temperaturze poczatkowej pormaru,T —warto$¢ tempe-
ratury w momencie t, 0<j<n; T, — minimalny vvymagany poziom
temperatury po czasie t,.; t,, — Wymagany czas ogrzewania am-
bulansu, dla ktérego temperatura przedziatu sanitarnego powin-
na by¢ nie mniejsza niz T, nastepnie dla poziomu istotnosci a
wyznaczamy przedziat ufnosci (T, O\L) o Y), gdzie granice prze-
dziatu wyznaczamy za pomoca vvzoru C natomiast \' to wzor D,
W to wzor E oraz wielkos¢ u, 1o/ jestkwantylem rzedu 1-a/2 dla roz-
ktadu normalnego N(0,1); Jeze|| na podstawie obserwadji{(T, t)}0<J<n
spetniona nierdbwnos¢ T15()\ )<T to z prawdopodob|enstvvem
1-a/2 wymagana temperatura przedma’fu sanitarnego nie zostanie
osiagnieta oraz nalezy zwiekszy¢ moc urzadzenia grzewczego, aby
w momencie t,,, temperatura przedziatu sanitarnego przekroczyta

wymagang Wartosc T oo jeZeli natomiast na podstawie obserwadji
{TU}O< -, spefniona merovvnosc T, ()\L)>T qtoz prawdopodobien-
stwem 1-a/2 nalezy przyja¢, iz mlmmalna wymagana wielkos¢
temperatury T, przedzialu sanitarnego po cza5|e Ty ZOStanie
osiggnieta; Jezeh na podstawie obserwadji {(T;,tho..., vvymagana
temperatura nalezy do przedziatu ufnosci, tzn. lr ( SADT, (}\ ),
to nalezy obserwowac¢ zachowanie temperatury przed2|a+u
sanitarnego.

(5 zastrzezen)
.1 Z 108(Tmax — To) = 108 (Trmax — T, )
n} tj Wzér A
( To) ’
~ 10g Tmax 0 5
z6r

T(A) =T, + (Tmax - Tcn)(l = e‘l(t_tn))

Wzér C

L _ 73 A~
A= Ap —Uy_g/20n
Wzér D

Uu_ 3 A
A7 = Ag+ U205,
Wz6r E

Al (21) 449357 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414 (2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROStAWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZt OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA

(54) Sposodb weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenia
przedziatu ufnosci dla temperatury przedziatu
sanitarnego oraz uwzgledniajacy intensywnos¢
nagrzewania szacowana za pomoca metody
réznicowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob weryfikadji i sterowania

urzadzeniem grzewczym montowanym zwiaszcza w przedziatach

sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenia przedziatu uf-
nosci dla temperatury przedziatu sanitarnego oraz uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowana za pomoca metody réznico-
wej, majacy zastosowanie w uktadach elektronicznych sterowania
nagrzewaniem ambulansu. Sposéb weryfikacji i sterowania urza-
dzeniem grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach sani-
tarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenia przedziatu ufnosci
dla temperatury przedziatu sanitarnego oraz uwzgledniajacy inten-

Sywnos$¢ nagrzewania szacowang za pomoca metody réznicowej,

w ktérym to dokonuje sie pomiaru temperatury za pomocg co naj-

mniej jednego czujnika temperatury zamontowanego w punkcie

krzyzowania sie osi wylotéw nagrzewnicy lub w $rodku noszy, cha-
rakteryzuje sie tym, Ze na podstawie ciggu odczytdéw temperatury

Tdog < W momentach t,<t,<---t, (moment ostatniego pomiaru

Jest mniejszy niz wymagany czas ogrzewania <teq przedziatu sa-

nitarnego) wyznacza sie wartos¢ oczekiwang parametru efektyw-

nosci ogrzewania przedstawiong za pomocg wzoru A, wariancje
przedstawiong za pomocg wzoru B, gdzie: T — maksymalna tem-
peratura ogrzania; T, — poziom referencyjny, réwny temperaturze

poczatkowej pomiary; T warto$¢ temperatury w momencie t,

0<j<n; Treq - mmlmalny vvymagany poziom temperatury po cza-

Sie teq teq — WymMagany czas ogrzewania ambulansu, dla ktére-

go temperatura przedziatu sanitarnego powinna by¢ nie mniejsza

niz T, nastepnie dla poziomu istotno$ci a wyznaczamy przedziat
ufnosci (Tis(AT,sA\Y), gdzie granice przedziatu wyznaczamy
za pomocq vvzoru C natomiast A-to wzér D, \ to wzér E oraz wiel-
kos¢ u,_/, jest kwantylem rzedu 1-a/2 dla rozktadu normalnego

N(O,1); jezeli na podstawie obserwadji {(T, )}O<<n, spetniona nie-
réwnos¢ T1S(A )<T e qtoz pravvdopodob|enstvvem 1-a/2 wymaga-
na temperatura przedaa’fu sanitarnego nie zostanie osiagnieta oraz
nalezy zwiekszy¢ moc urzadzenia grzewczego, aby w momencie
teq teMperatura przedziatu sanitarnego przekroczyta wymagana
vvartosc Treq, jezeli natomiast na podstawie obserwadji {T; }O<J<n
spemlona nierownosc T, (}\ 2T, to 2z pravvdopodoblenstvvem

1-a/2 nalezy przyja¢, iz mlmmalna wymagana wielkos¢ tempera-
tury T, przedziatu sanitarnego po czasie treq zostanie osiagnieta;

jezeli na podstavwe obserwadji{(T, o J)}O< < Wymagana temperatura
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nalezy do przedziatu ufnosci, tzn. T,.,&(T, T, (W), to nalezy ob-
serwowac zachowanie temperatury przedma%u sanitarnego.

(5 zastrzezen)
n—-1
1 Z Tt]‘+1 - th
n]=0 max Tt}) ( )
Wzér A
n—-1 2
52 _ 1 T — Tty _1i
(n=1) Jj=0 (Tmax - Tt,) (tj+1 - tj)
Wzér B
Te() = Te, + (Trax — Tt, ) (1 — e72Et))
Wzoér C
L _ 4 A
A= An —Ui—q/20n
Wzér D

/1U = in + ul_a/zﬁn

Wzér E

Al (21) 449358 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414(2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSEAWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZ+ OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujgcy wyznaczenie
prawdopodobienstwa osiagniecia temperatury
przedziatu sanitarnego oraz uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowana za pomoca
metody najmniejszych kwadratéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob weryfikacji i sterowania
urzadzeniem grzewczym montowanym zwlaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw, obejmujacy wyznaczenie prawdopo-
dobienstwa osiggniecia temperatury przedziatu sanitarnego oraz
uwzgledniajacy intensywnos¢ nagrzewania szacowana za po-
mocg metody najmniejszych kwadratow, majacy zastosowanie
w uktadach elektronicznych sterowania nagrzewaniem ambu-
lansu. Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem grzewczym
montowanym zwifaszcza w przedziatach sanitarnych ambulanséw
obejmujacy wyznaczenie prawdopodobieristwa osiggniecia tem-
peratury przedziatu sanitarnego oraz uwzgledniajacy intensyw-
nos¢ nagrzewania szacowang za pomocg metody najmniejszych
kwadratow, w ktérym to dokonuje sie pomiaru temperatury za po-
moca co najmniej jednego czujnika temperatury zamontowanego
w punkcie krzyzowania sie osi wylotéw nagrzewnicy lub w $rodku
noszy, charakteryzuje sie tym, ze na podstawie ciggu odczytow
temperatury {TU}Ongn w momentach t <t <t (moment ostatnie-
go pomiaru jest mniejszy niz wymagany czas ogrzewania t <treq
przedziatu sanitarnego) wyznacza sie warto$¢ oczekiwang parame-
tru efektywnosci ogrzewania przedstawiong za pomocg wzoru A,
wariandje przedstawiong za pomocg wzoru B, gdzie: T . — mak-
symalna temperatura ogrzania; T, — poziom referencyjny, réwny
temperaturze poczatkowej pomiaru; th - warto$¢ temperatury

w momencwet O<j<n; T —minimalny wymagany poziom tempe-
ratury po czasie leqr treq wymagany czas ogrzewania ambulan-
su, dla ktérego temperatura przedziatu sanitarnego powinna by¢
nie mniejsza niz T, nastepnie wyznacza sie prawdopodobien-
stwo przekroczenia vvymaganeJ temperatury T, req W czasie 15 min
pod warunkiem, ze w momencie tn temperatura jestréwna T, , od-
wzorowano wzorem C, gdzie F() jest dystrybuantg rozktadu N(O1)
jezeli na podstawie obserwadji {(T,. t. }O< -, Spefniona nierownos¢
P (T SzTre [T=T,)<1-ato prawdopo 9] |enstwo ze wymagana tem-
peratura przedma%u sanitarnego po czasie t,,, zostanie osiggnieta
jest ponizej 1-a oraz nalezy zwiekszy¢ moc urzqdzema grzewcze-
go, aby w momencie t,, temperatura przedziatu sanitarnego prze-
kroczyta wymagana vvartosc Tre ; jezeli natomiast na podstawie
obserwadji {T,; }O spetniona nieréwnos¢ P( T152Tre [T=T,)>1-a
toz prawdopodoblenstwem co najmniej 1-a nalezy przyjac izmi-
nimalna wymagana wielko$¢ temperatury Teq przedziatu sanitar-
nego po czasie leq zostanie osiggnieta.

(5 zastrzezen)

E?:l t; (log(Tmax To) — lOg( max th)>
tZ
]

n=
jl

Wzér A

_ =1 (IOg(Tmax TO) - IOg( max Tt,-) - j~'rlt]')
o= Dy, 7

Wzér B

_ _ 71 IOg(Tmax_Treq)
P(Tls = TreqlT - Ttn) Sl (611 a’n(ls_tn)log(Tmax_T[n)

Wzér C

Al (21) 449359 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414 (2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72) WISNIOWSKI PIOTR; KOZt OWSKI EDWARD;
BORUCKA ANNA

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwtaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenie
prawdopodobieristwa osiggniecia temperatury
przedziatu sanitarnego oraz uwzgledniajacy
intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca
$redniej z transformacji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob weryfikacji i sterowania
urzadzeniem grzewczym montowanym zwiaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw, obejmujacy wyznaczenie prawdopo-
dobienstwa osiggniecia temperatury przedziatu sanitarnego oraz
uwzgledniajacy intensywno$¢ nagrzewania szacowana za pomoca
metody réznicowej, majacy zastosowanie w uktadach elektronicz-
nych sterowania nagrzewaniem ambulansu. Sposéb weryfikadji
i sterowania urzadzeniem grzewczym montowanym zwiaszcza
w przedziatach sanitarnych ambulanséw, obejmujacy wyznaczenie
prawdopodobieristwa osiggniecia temperatury przedziatu sanitar-
nego oraz uwzgledniajacy intensywnos$¢ nagrzewania szacowa-
ng za pomocgy $redniej z transformacji, w ktérym to dokonuje sie
pomiaru temperatury za pomocg co najmniej jednego czujnika
temperatury zamontowanego w punkcie krzyzowania sie osi wy-
lotéw nagrzewnicy lub w $rodku noszy, charakteryzuje sie tym,
7e na podstawie ciggu odczytéw temperatury {th}Ogjgn W mo-
mentach t,<t;<--t  (Moment ostatniego pomiaru jest mniejszy
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niz wymagany czas ogrzewania t <t przedziatu sanitarnego)
wyznacza sie rozktad parametru efektywnoso ogrzewania za po-
mocg wzoru A, wariancje za pomocg wzoru B, gdzie: T . — mak-
symalna temperatura ogrzania; Ty — poziom referencyjny, rowny
temperaturze poczatkowej pomiary; th - warto$¢ temperatury
w momencie 5 0<j<n; Tre minimalny wymagany poziom tem-
peratury po czasie leg treq wymagany czas ogrzewania ambu-
lansu, dla ktérego temperatura przedziatu sanitarnego powinna
by¢ nie mniej sza niz Treq NAstepnie wyznacza sie prawdopodo-
bienstwo przekroczenia Wymaganej temperatury T, w czasie
15 min pod warunkiem ze w momencie t,, temperatura jest row-
na T, odwzorowano wzorem C, gdzie F() jest dystrybuantg roz-
kladu N(0,1), jezeli na podstawie obserwadji {(T; t}o< spetnio-
na nieréwno$¢ P(T 52Tre [T=T,)<1-a to prawdop dob|enstwo
7e wymagana temperatura przedma’ru sanitarnego po czasie treq
zostanie osiggnieta jest ponizej 1-a oraz nalezy zwiekszy¢ moc
urzadzenia grzewczego, aby w momencie treq temperatura prze-
dziatu sanitarnego przekroczyta wymagang wartos¢ T, jezeli na-
tom|ast na podstawie obserwadji {T}y ., spe’fmona ‘Mierownose
P(T, =T, req [T=T,)=1- otozpravvdopodob|enstvvem co najmniej 1-a
nalezy przyjac iz minimalna wymagana wielkos¢ temperatury Treq
przedziatu sanitarnego po czasie teq ZOStanie osiagnieta.

(5 zastrzezen)
B Zlog(me ) =10 (Tmax = T, )
= 5
Wzor A
2
52 Z log(Tmax To) )
n n
(n - 1) t log max Tt])
Wzér B

P(Ts 2 Taglt =1,,) = F (2 + gt _)

Gn  n(15-tIog(Tmax—Tty)

Wzér C

Al (21) 449360 (22) 2024 07 25

(51) F24H 15/208 (2022.01)
F24H 15/414(2022.01)
B60H 1/00(2006.01)
A61G 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGQ,
Warszawa; POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSt AWA DABROWSKIEGO, Warszawa

(72)  WISNIOWSKI PIOTR; KOZtOWSK| EDWARD;
BORUCKA ANNA

(54) Sposob weryfikacji i sterowania urzadzeniem
grzewczym montowanym zwiaszcza w przedziatach
sanitarnych ambulanséw obejmujacy wyznaczenie
prawdopodobienstwa osiagniecia temperatury
przedziatu sanitarnego oraz uwzgledniajacy
intensywnos$¢ nagrzewania szacowang za pomoca
metody réznicowe;j

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob weryfikacji i sterowania

urzadzeniem grzewczym montowanym zwlaszcza w przedziatach

sanitarnych ambulanséw, obejmujacy wyznaczenie prawdopo-
dobienstwa osiggniecia temperatury przedziatu sanitarnego oraz
uwzgledniajacy intensywnos¢ nagrzewania szacowang za pomoca
metody réznicowej, majacy zastosowanie w ukfadach elektronicz-
nych sterowania nagrzewaniem ambulansu. Sposéb weryfikacji

i sterowania urzadzeniem grzewczym montowanym zwiaszcza

w przedziatach sanitarnych ambulanséw, obejmujacy wyznacze-

nie prawdopodobienstwa osiggniecia temperatury przedziatu

sanitarnego oraz uwzgledniajacy intensywnos¢ nagrzewania sza-

cowana za pomoca metody réznicowej, w ktérym to dokonuje sie
pomiaru temperatury za pomocg co najmniej jednego czujnika
temperatury zamontowanego w punkcie krzyzowania sie osi wy-
lotéw nagrzewnicy lub w $rodku noszy, charakteryzuje sie tym,
ze na podstawie ciggu odczytéw temperatury {th}ogjgn w mo-
mentach t,<t,<--t, (moment ostatniego pomiaru jest mniejszy
niz wymagany czas ogrzewania t <t przedziatu sanitarnego)
wyznacza sie wartos¢ oczekiwang parametru efektywnosci ogrze-
wania za pomocg wzoru A, natomiast wariancja pomocg wzoru B,
gdzie: T_ .. — maksymalna temperatura ogrzania; T, — poziom refe-
rencyjny, réwny temperaturze poczatkowej pomiaru; T wartos¢
temperatury w momencie tJ Ogj<n; Tre m|n|ma|ny wymagany
poziom temperatury po czasie t, treq wymagany czas ogrze-
wania ambulansu, dla ktérego temperatura przedziatu sanitarnego
powinna by¢ nie mniejsza niz T, nastepnie wyznacza sie praw-
dopodobienstwo przekroczenia wymaganej temperatury T
w czasie 15 min pod warunkiem, ze w momencie tn temperatura
jest réwna T, , odwzorowano wzorem C, gdzie F() jest dystrybu-
antg rozktadu N(O1), jezeli na podstawie obserwadji {(Ty, J)}O<J<ﬂ
spefniona nierévvnosc P(T 5T, req [T=T,)<1-a to prawdopodobien-
stwo, ze wymagana temperatura przedma’ru sanitarnego po cza-
sie t,,, zostanie osiagnieta jest ponizej 1-a oraz nalezy zwiekszy¢
moc urzqdzema grzewczego, aby w momencie treq temperatura
przedziatu sanitarnego przekroczyta wymagang warto$¢ T, Jezeh
natomiast na podstavwe obserwadji {TJ,., spetniona nierownosé
P(Ts> req|T -atoz pravvdopodoblenstvvem co najmniej 1-a
nalezy przyjqc iz mmlma\na wymagana wielkos¢ temperatury T,
przedziatu sanitarnego po czasie 1,04 ZOStanie osiggnieta.

(5 zastrzezeri)
n—1
l Tf]+1 B Tfj
n
j=0 max Tt, ( j)
Wzér A
e 2
~2 Z Ttl+1 ~ Tt}' _ i
n - n
(Tl j=0 max Tt,) (t/+1 tj)
Wzér B

In 10g(Tmax=Treq)
P(Tis 2 TreglT = Te,) = F(ﬁ_ Fn(15—tn)10g(Trmax—Tty,)

Wzér C

Al (21) 445562 (22) 20230713

(51) F24S10/40(2018.01)
F24S 10/75(2018.01)
F24S 70/12(2018.01)
F24S 70/60(2018.01)
F28F 1/20(2006.01)

(71) ZAKLAD BUDOWY MASZYN ZREMB - CHOINICE
SPOEKA AKCYINA, Chojnice
(72) WERA BOGDAN

(54) Zespot kolektora stonecznego

(57) Zespotkolektora stonecznego ma postac ptaskiej obudowy,
gdzie wewnatrz tej obudowy znajduje sie uktad réwnolegtych
do siebie karbowanych rur (2), stanowigcych uktad przeptywu
czynnika przenoszacego energie cieplng, od krécca wlotowego
do krocca wylotowego. Obudowa zamknieta jest od gory prze-
zroczysta pokrywa (6), gdzie $ciany boczne oraz ptyta podsta-
wy (5) zawierajg wypetnienie w postaci materiatu izolacyjnego.
Rury (2) zawierajg zamocowane do nich ekrany o wysokim prze-
wodnictwie cieplnym. Pokrywe (6) obudowy stanowi ptyta z po-
liweglanu komorowego, gdzie ekran stanowi ptyta (9.2) z blachy
miedzianej o grubosci od 1,5 mm do 2,5 mm, w ktérej w pobli-
zu jednej z krawedzi uformowany jest co najmniej jeden kanat
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obejmujacy rure (2) przeptywu czynnika przenoszacego energie
cieplna. Ptyta (9.2) stanowiaca ekran zawiera na swojej ptaskiej
powierzchni, poza kanatem uksztattowane fale, przy czym fale
przebiegaja w kierunku réwnolegtym do kierunku przebiegu
uformowanego w ekranie kanatu obejmujacego rure (2) przepty-
wu czynnika grzewczego.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 445630 (22) 202307 18
(51) F28F 9/013(2006.01)

F28F 9/22 (2006.01)
71) KUBINA JOZEF, Kedzierzyn-Kozle
72) KUBINA JOZEF

)
4) Przegroda DUO

(57) Projektem zgtoszenia jest przegroda rurowa, podtrzymu-
jaca rury w rurowych wymiennikach ciepfa. Przegroda sktada sie
z dwoch blach, blacha (1) i blacha (2) oraz wstepnie centrujace-
go sworznia (3). W blachach (1) i (2) wykonane sg identyczne, sy-
metryczne otwory wzdtuzne. Po obréceniu o 180° i przytozeniu
jednej z przylegtych blach, otrzymamy czterokatne otwory, przez
ktére przeprowadzone sa rury wymiennika ciepta, a pozostata
wolna przestrzen stuzy do swobodnego wzdtuznego przeptywu
medium. Ksztatt rombu czterokatnego otworu, uzalezniony jest
od kata ,a". Wielkos¢ wolnej przestrzeni przeptywu, okreslona jest
przez dobor kata ,a" oraz przez wzajemne rozsuniecie blach (1)
i (2) na wymiarze ,a". Dla ufatwienia wstepnego montazu wkfa-
du rurowego wymiennika blachy (1) i (2) beda wstepnie centro-
wane za pomocg sworznia (3). Rozstaw blach bedzie ustalony
za pomocy podktadek dystansowych o odpowiednio dobranej
grubosci, umieszczonych w przestrzeni miedzy blachami. Prze-
grody wktadu rurowego, potagczone sg pretem dystansowym (10).
Sztywno$¢ i wytrzymato$¢ przegrody, zapewniaja obliczenia wy-
trzymatosciowe mostka podpierajacego rury wymiennika oraz
zebra podtrzymujace (5, 6) lub (7). Dobor zebra podtrzymujacego,
popartego obliczeniami wytrzymatosciowymi moze by¢ dowol-
ny. Mostek podpierajacy o grubosci ,f" na dtugosci ,E’, podpiera
rury wymiennika. Istnieje teoretyczna mozliwos¢ zmniejszenia wi-
bracji rur wymiennika w przegrodach poprzez ich docisk. Docisk
osiggniemy poprzez minimalny, wzajemny, przeciwlegty obrét
blach przegrody (1) i (2).
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Al (21) 445571 (22) 20230713
(51) GO1C 15/00(2006.01)

(71)

HO1Q 1/12(2006.01)
GO1S 19/00(2010.01)

UNIWERSYTET WARMINSKO-MAZURSKI W OLSZTYNIE,

Olsztyn
BARYLA RADOSEAW

Sposéb przeprowadzania pomiaréw GNSS
na ziemnych znakach punktéw osnowy

wysokosciowej, zwtaszcza w technice precyzyjnej

niwelacji satelitarnej

(57) Sposéb przeprowadzania pomiaru GNSS na ziemnych zna-
kach punktow osnowy wysokosciowej, zwitaszcza w technice
precyzyjnej niwelacji satelitarnej, z precyzyjnym wymuszonym
centrowaniem anteny GNSS, charakteryzuje sie tym, Zze na repe-
rze (2) o pionowej osi orientacji stabilizowanym w stupie zelbeto-
wym (1) umieszcza sie gtowice (3) stozkowa, w ktérej montuje sie
przyrzad (4) o ustalonej dtugosci do precyzyjnego, wymuszone-
go centrowania anteny GNSS (5). Gtowica (3) zapewnia przyrza-
dowi (4) swobodny przesuw wzdtuz osi oraz obrét, gwarantujac
stabilne i dokfadne wymuszone centrowanie anteny GNSS (5) nad
reperem (2) oraz jej orientacje w kierunku pétnocnym. W pomiarze
technika precyzyjnej niweladji satelitarnej na reperze (2) o pozio-
mej osi orientacji, uzywa sie gtowicy trojkatnej.

(3 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2024 10 16

Al (21) 445632 (22) 202307 19

51)

(71)

(72)

GOTM 15/14(2006.01)
GOTM 7/02 (2006.01)

INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH

IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO

POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdanisk;

INTECH ENGINEERING SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdansk

RZADKOWSKI ROMUALD; PIECHOWSKI PIOTR
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(54) Wirnik symulatora drgan osiowych wirujacych
topatek wirnikowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wirnik symulatora drgan osio-
wych (osi turbiny) wirujacych topatek wirnikowych, przeznaczony
do symulacji drgan osiowych topatek wirnikowych potaczonych
bandazem turbiny parowej, gazowej oraz turbinowego silnika lot-
niczego o zadanej amplitudzie i kierunku. Wirnik symulatora drgan
osiowych wirujacych topatek wirnikowych, umocowany na wale
osadzonym co najmniej w jednym fozysku i umocowane na wale
tarcze, gdzie wat (1) ma dwie wspotosiowe tarcze mocujace (2, 3),
pomiedzy ktérymirozmieszczone sa prostopadle do watu (1) co naj-
mniej cztery uchwyty (4, 5, 6, 7) mocujace podstawy topatek (8, 9,
10, 11), gdzie na koncu kazdej podstawy fopatki (8, 9, 10, 11) umiesz-
czony jest serwomechanizm (12, 13, 14, 15); dodatkowo podstawy
topatek (8, 9, 10, 11) potaczone sg, za pomoca osadzonych w nich,
przy goérnych krawedziach, serwomechanizmach (16, 17, 18, 19)
z wierzchotkami fopatek (20, 21, 22, 23), posiadajacymi grzebie-
nie (24, 25, 26, 27). Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez sposob
dziatania wirnika symulatora drgan osiowych.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 445608 (22) 202307 18

(51) GO6K 17/00(2006.01)
B23Q 17/22(2006.01)
B23C 9/00(2006.01)

(71) DEEPLAI PROSTA SPOtKA AKCYINA, Lublin
(72) CHAUDHURI SWAPAN; SAJA ANDRZEJ

(54) Przenos$ne urzadzenie do nanoszenia oznaczen,

zwiaszcza na czoto ktody drewna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przenosne urzgdzenie do na-
noszenia oznaczen na czoto ktody drewna posiadajace korpus,
do ktérego zamocowany jest zespdt glowicy roboczej sterowany
numerycznie, zawierajacy wozki (2.1, 2.4, 2.9), zespoty tozysk $li-
zgowych (2.2, 2.12) osadzonych na prowadnicach liniowych (2.3,
2.8, 2.13), sruby napedowe (2.5, 2.10, 2.15) potaczonych z silnikami
krokowymi (2.6, 2.15), przy czym do zespotu gtowicy roboczej za-
mocowane jest narzedzie obrobcze. Silniki krokowe (2.6, 2.15) po-
taczone sg z modutem sterujgcym. Urzadzenie charakteryzuje sie
tym, ze modut sterujacy podtaczony jest do elektrycznego gene-
ratora kodow potaczonego z satelitarnym systemem nawigacyj-
nym. Opcjonalnie narzedziem obrébczym jest frez (6.1.1) albo wier-
tto (6.2.1) zamocowany we wrzecionie (6.1.2, 6.2.2) podtagczonym

do watu silnika elektrycznego (6.1.3, 6.2.3) albo jest gtowica lasero-
wa. Dodatkowo wskazane jest, gdy na czotowej powierzchni plat-
formy znajduje sie kolec.

(5 zastrzezen)

AT (21) 449038 (22) 2024 06 28

(51) GO9F 15/00(2006.01)
FO3D 9/00 (2016.01)
GO9YF 13/00(2006.01)
GO5B 11/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) JUSZCZYK MARTA; BOJAR MATYLDA,
BURACZYNSKA BARBARA

(54) Rozchylany, obracany billboard reklamowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rozchylany, obracany billboard
reklamowy posiadajacy rame (1), w ktérej zamocowane s3 tablice
z powierzchnig reklamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) oraz do ramy (1) zamo-
cowane sg turbiny wiatrowe (3.1, 3.2), ktéry charakteryzuje sie tym,
Ze ptaszczyzny tablic z powierzchnia reklamowag (2.1, 2.2, 2.3, 2.4)
pochylone sg do ptaszczyzny gtownej ramy (1) pod katem ostrym
oraz pomiedzy sasiadujagcymi ze sobg tablicami z powierzchnia-
mi reklamowymi (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) znajduja sie szczeliny, za ktéry-
mi znajduja sie turbiny wiatrowe (3.1, 3.2) podtaczone do modutu
sterujaco-zasilajacego (4). Tablice z powierzchnig reklamowa (2.1,
2.2,2.3,24) zamocowane sg do ramy (1) za pomocg zawiaséw oraz
sifownikow, ktére poditgczone sg do modutu sterujgco-zasilajace-
go (4). Rama (1) zamocowana jest obrotowo na pionowym wale (7),
potaczonym z silnikiem obrotowym (8).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 449040 (22) 2024 06 28

(51) GO9F 15/00(2006.01)
F03D 9/00(2016.01)
GO9F 13/00 (2006.01)
G058 11/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) JUSZCZYK MARTA; MAZUR BARBARA;
WALCZYNA ANNA
(54) Oswietlany, obracany billboard reklamowy
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest oswietlany, obracany billboard
reklamowy posiadajacy rame (1), w ktdrej zamocowane sg tablice

z powierzchnig reklamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) oraz do ramy (1) zamo-
cowane sg turbiny wiatrowe (3.1, 3.2), ktéry charakteryzuje sie tym,
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ze plaszczyzny tablic z powierzchnig reklamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4)
pochylone sg do ptaszczyzny gtéwnej ramy (1) pod katem ostrym
oraz pomiedzy sasiadujacymi ze sobg tablicami z powierzchnia-
mi reklamowymi (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) znajduja sie szczeliny, za ktory-
mi znajduja sie turbiny wiatrowe (3.1, 3.2) podtaczone do modutu
sterujgco-zasilajacego (4). Do modutu sterujaco-zasilajacego (4)
podtaczone jest oswietlenie (5) zamocowane do ramy (1). Rama (1)
zamocowana jest obrotowo na pionowym wale (6), potgczonym
z silnikiem obrotowym (7).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 449042 (22) 2024 06 28

(51) GO9F 15/00 (2006.01)
FO3D 9/00(2016.01)
GO9F 13/00(2006.01)
GO5B 11/00(2006.01)
B08B 3/02 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) JUSZCZYK MARTA; BOJKO YULIIA;
WILCZEWSKA WERONIKA

(54) Rozchylany, oswietlany, zraszany billboard
reklamowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rozchylany, oswietlany, zrasza-
ny billboard reklamowy posiadajacy rame (1), w ktérej zamoco-
wane s3 tablice z powierzchnig reklamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) oraz
do ramy (1) zamocowane sg turbiny wiatrowe (3.1, 3.2), ktéry cha-
rakteryzuje sie tym, ze pfaszczyzny tablic z powierzchnig reklamo-
wa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) pochylone sg do ptaszczyzny gtoéwnej ramy (1)
pod katem ostrym oraz pomiedzy sasiadujacymi ze sobg tablicami
z powierzchniami reklamowymi (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) znajduja sie szcze-
liny, za ktérymi znajduja sie turbiny wiatrowe (3.1, 3.2) podfaczone
do modutu sterujgco-zasilajacego (4). Tablice z powierzchnig re-
klamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) zamocowane s3 do ramy (1) za pomoca
zawiasOw oraz sitownikow, ktdre poditaczone sg do modutu steruja-
co-zasilajacego (4). Do modutu sterujgco-zasilajgcego (4) podtaczo-
ne jest o$wietlenie (7) zamocowane do ramy (1). Do dwdch tablic
z powierzchnig reklamowa (2.1, 2.4) zamocowana jest para szyb (8),
pomiedzy ktorymi znajduje sie szczelina. U gory szyb nad szczeling
znajduje sie pierwsza rura (9) z otworami w $cianie bocznej skiero-
wanymi w dét, podtaczona do pompy (10). W dole szyb (8) w szcze-
linie znajduje sie druga rura (11) odprowadzajaca wode, z otworami
w bocznej sciance od strony szczeliny, podtaczona z pompa (10).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 449044 (22) 2024 06 28

(51) GO9F 15/00(2006.01)
F03D 9/00 (2016.01)
GO9F 13/00 (2006.01)
G058 11/00(2006.01)
B08B 3/02(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) JUSZCZYK MARTA; CICHORZEWSKA MARZENA;
MYSLIWIECKA AGATA

(54) Rozchylany, zraszany, obracany billboard reklamowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rozchylany, zraszany, obraca-
ny billboard reklamowy posiadajacy rame (1), w ktérej zamoco-

wane sg tablice z powierzchnig reklamowag (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) oraz
do ramy (1) zamocowane sg turbiny wiatrowe (3.1, 3.2), ktéry cha-
rakteryzuje sie tym, ze ptaszczyzny tablic z powierzchnia reklamo-
wa (2.1,2.2, 2.3, 24) pochylone sg do ptaszczyzny gtéwnej ramy (1)
pod katem ostrym oraz pomiedzy sasiadujgcymi ze sobg tablicami
z powierzchniami reklamowymi (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) znajduja sie szcze-
liny, za ktérymi znajduja sie turbiny wiatrowe (3.1, 3.2) podtaczone
do modutu sterujgco-zasilajacego (4). Tablice z powierzchnig re-
klamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) zamocowane sg do ramy (1) za pomocg
zawiaséw oraz sitownikdw, ktdre podtgczone s do modutu steruja-
co-zasilajacego (4). Do dwoch tablic z powierzchnig reklamowa (2.1,
2.4) zamocowana jest para szyb (7), pomiedzy ktérymi znajduje sie
szczelina. U géry szyb nad szczeling znajduje sie pierwsza rura (8)
z otworami w $cianie bocznej skierowanymi w dét, podtaczona
do pompy (9). W dole szyb (7) w szczelinie znajduje sie druga rura
odprowadzajaca wode, z otworami w bocznej sciance od strony
szczeliny podtaczona z pompa (9). Rama (1) zamocowana jest obro-
towo na pionowym wale, potagczonym z silnikiem obrotowym.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 449046 (22) 2024 06 28

(51) GO9F 15/00 (2006.01)
F03D 9/00(2016.01)
GO9F 13/00(2006.01)
GO05B 11/00(2006.01)
B08B 3/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) JUSZCZYK MARTA; WIT BOGDAN

(54) Rozchylany, oswietlany, zraszany, obracany
billboard reklamowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rozchylany, zraszany, obraca-
ny billboard reklamowy posiadajacy rame (1), w ktérej zamoco-
wane s tablice z powierzchnig reklamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) oraz
do ramy (1) zamocowane sg turbiny wiatrowe (3.1, 3.2), ktéry cha-
rakteryzuje sie tym, ze ptaszczyzny tablic z powierzchnig reklamo-
wa (2.1,2.2, 2.3, 24) pochylone sg do ptaszczyzny gtéwnej ramy (1)
pod katem ostrym oraz pomiedzy sgsiadujgcymi ze soba tablicami
z powierzchniami reklamowymi (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) znajduja sie szcze-
liny, za ktérymi znajdujg sie turbiny wiatrowe (3.1, 3.2) podtaczone
do modutu sterujaco-zasilajgcego (4). Tablice z powierzchnig re-
klamowa (2.1, 2.2, 2.3, 2.4) zamocowane sg do ramy (1) za pomoca
zawiasow oraz sitownikow, ktére poditgczone sg do modutu steruja-
co-zasilajacego (4). Do modutu sterujgco-zasilajacego (4) podigczo-
ne jest oswietlenie (7) zamocowane do ramy (1). Do dwoch tablic

7
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z powierzchnia reklamowa (2.1, 2.4) zamocowane sg pary szyb (8),
pomiedzy ktérymi znajduje sie szczelina. U gory szyb nad szczeling
znajduje sie pierwsza rura (9) z otworami w $cianie bocznej skiero-
wanymi w dét, podtaczona do pompy (10). W dole szyb (8) w szcze-
linie znajduje sie druga rura (11) odprowadzajaca wode, z otworami
w bocznej $ciance od strony szczeliny podfaczona z pompa (10).
Rama (1) zamocowana jest obrotowo na pionowym wale (12), pota-
czonym z silnikiem obrotowym (13).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 445636 (22) 202307 19
51) GT0H 3/18(2006.01)

(

(71) RESZKE EDWARD, Wroctaw
(72) RESZKE EDWARD
(

54) Strunowy instrument muzyczny ze strunami
stanowigcymi elementy dynamicznego
przetwornika drgan

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest strunowy instrument muzyczny
ze strunami stanowigcymi elementy dynamicznego przetwornika
drgan, w szczegdlnosci stanowiacy uktad potaczen dla elektryfi-
kadji seryjnie produkowanych lub modyfikowanych instrumentéw
strunowych. Strunowy instrument muzyczny ze strunami stano-
wigcymi elementy dynamicznego przetwornika drgat ma ukfad
pasywny, wyposazony w co najmniej jedna strune (ST) umieszczo-
na w polu magnetycznym co najmniej jednego magnesu trwate-
go (MA), potaczona z co najmniej jednym rezystorem (Rr, Rs), przy
czym wyjscie ukfadu pasywnego potaczone jest przez pasywny
filtr (F) o akustycznej szerokosci pasma z odbiornikiem sygnatu.

(7 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 07 24

DZIAL H

ELEKTROTECHNIKA

Al (21) 445584 (22) 2023 07 14

(51) HOTM 4/139(2010.01)
HO1M 4/08 (2006.01)
HO1M 4/10 (2006.01)
HO1M 4/13(2010.01)

(71) UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa
(72) BUCHBERGER DOMINIKA; SLUPCZYNSKI KRZYSZTOF;
BOCZAR MACIEJ

(54) Sposob osadzania warstwy pétogniwa lub
ogniwa elektrochemicznego, warstwa elektrolitu
statego, warstwa elektrodowa i warstwa ochronna
osadzona tym sposobem, pétogniwo lub ogniwo
elektrochemiczne zawierajace takg warstwe
oraz sposob wytwarzania pétogniwa lub ogniwa
elektrochemicznego

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposdb osadzania warstwy pot-
ogniwa lub ogniwa elektrochemicznego obejmujacy nastepujace
etapy: a) wytworzenie mieszaniny zawierajacej co najmniej jeden
materiat tworzacy elektrolit staty albo co najmniej jeden materiat
tworzacy elektrode albo mieszanine co najmniej jednego materia-
tu tworzacego elektrode z co najmniej jednym materiatem two-
rzacym elektrolit staty albo materiat tworzacy warstwe ochronng,
co najmniej jeden przewodnik elektryczny i co najmniej jeden lot-
ny rozpuszczalnik obojetny chemicznie dla stosowanych skfadni-
kow, i ewentualnie co najmniej jeden przewodnik elektryczny; oraz
b) rozpylenie mieszaniny wytworzonej w etapie a) na podtozu sta-
tym za pomoca urzadzenia rozpylajacego, z zastosowaniem gazu
obojetnego pod cisnieniem mieszczacym sie w zakresie od 0,1
do 2 bar, z osadzeniem warstwy pétogniwa lub ogniwa elektro-
chemicznego. Przedmiotem wynalazku jest réwniez warstwa
elektrodowa, warstwa elektrolitu statego oraz warstwa ochronna
osadzona okreslonym powyzej sposobem. Ponadto przedmiotem
wynalazku jest sposéb wytwarzania pétogniwa lub ogniwa elek-
trochemicznego, w ktérym co najmniej jedng warstwe osadza sie
okreslonym powyzej sposobem oraz pétogniwo lub ogniwo elek-
trochemiczne zawierajgce co najmniej jedng warstwe osadzong
okreslonym powyzej sposobem.

(35 zastrzezen)

Al (21) 445574 (22) 202307 13
(51) HOTM 10/54(2006.01)

(71) DWORZECKI ARTUR, Petczyce; ECOTRUCK DIAGNOSIS
SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Wroctaw

(72) DWORZECKI ARTUR

(54) Sposob roztadowywania modutu bateryjnego
dla pojazdu elektrycznego oraz element zwierajacy
do modutu bateryjnego dla pojazdu elektrycznego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob roztadowywania mo-
dutu bateryjnego dla pojazdu elektrycznego, w ktérym podta-
cza sie (101) terminale koricowe modutu bateryjnego do stadji
roztfadowania, w stacji roztadowania dokonuje sie pomiaru (102) na-
piecia i mocy modutu bateryjnego, przeprowadza sie (103) proces
roztadowania oporowego poprzez dobdér pradu i napiecia roztado-
wania w oparciu o zmierzone parametry, po rozladowaniu modu-
tu bateryjnego do wartosci napiecia zasadniczo 0 V oraz wartosci
mocy zasadniczo 0 W zatrzymuje sie (104) proces roztadowywania
i odtacza sie terminale koricowe modutu bateryjnego od stadji
roztadowania, modut bateryjny poddaje sie (106) kwarantannie
na polu odktadczym, przy czym do terminali korncowych modu-
tu bateryjnego mocuje sie (105) element zwierajacy obejmujacy
dwa pola przytaczeniowe skonfigurowane do przyfaczenia termi-
nali koncowych modutu bateryjnego oraz przewodnik elektryczny
rozmieszczony pomiedzy polami przytaczeniowymi. Przedmiotem
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zgfoszenia jest réwniez element zwierajacy obejmujacy dwa pola
przytaczeniowe skonfigurowane do przytgczenia terminali korco-
wych modutu bateryjnego oraz przewodnik elektryczny rozmiesz-
czony pomiedzy polami przytaczeniowymi.

(13 zastrzezen)

Al (21) 445606 (22) 202307 17

(51) HO2H 7/12(2006.01)

HO2H 5/04 (2006.01)

HO02M 1/32(2007.01)

HO3K 17/08 (2006.01)

HO3K 17/0812 (2006.01)

GOVENA LIGHTING SPOtKA AKCYJINA, Torur
72) SOBIERAJSKI ARKADIUSZ

Uktad zabezpieczenia zwarciowego,
przecigzeniowego i termicznego
transformatora elektronicznego

(57) Uktad zabezpieczenia zwarciowego, przecigzeniowego i ter-
micznego transformatora elektronicznego sktadajacy sie z uktadu

—
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zabezpieczenia pradowego (UZP), uktadu detekcji temperatu-
ry (UDT), podfgczonego do ukfadu wyzwalania (UW), ktéry urucha-
mia badz blokuje prace przetwornicy tranzystorowej potmostko-
wej zintegrowanej z transformatorem (UPT), charakteryzujacy sie
tym, ze termistor bloku detekgji temperatury (UDT) sprzezony jest
termicznie w sposéb bezposredni z co najmniej jednym tranzysto-
rem wykonawczym ukfadu przetwornicy tranzystorowej (UPT).

(6 zastrzezen)

Al (21) 445607 (22) 20230717

(51) HO5B 45/10(2020.01)
HO5B 45/32 (2020.01)
HO5B 45/327(2020.01)

1) GOVENA LIGHTING SPOtKA AKCYINA, Torur
2) LECH ANDRZEJ

)
54) Uktad pofaczen sciemniacza dotykowego

(57) Uktad pofaczen sciemniacza dotykowego, charakteryzuje sie
tym, ze bramka tranzystora kluczujacego Q2 jest potaczona z mi-
krokontrolerem U1 sterujacym wyjsciem, w ktérym wytacza lub
wigcza kondensator C1, dodajac lub usuwajac dodatkowa pojem-
no$¢ z uktadu bramki tranzystora Q1 mocy IGBT sciemniacza.

(2 zastrzezenia)

(7
(7
(

wyprostowane napiecie sieci 230VAC

M1

zasilanic zrodcl $wiatla
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ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

U1 (21) 131560 (22) 202307 18

(51) A47B 57/40(2006.01)
A47B 57/50(2006.01)
A47B 96/14 (2006.01)
A47B 91/00(2006.01)
A47B 47/02 (2006.01)
(71) METALKAS SPOLKA AKCYINA, Bydgoszcz
(72) GRZENIA JACEK; GRZENIA ADAM
(54) Noga regatu metalowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest noga regatu metalowego zbu-
dowana z podtuznego katownika, przy czym w kazdym z ramion
katownika znajduje sie cigg otwordw umiejscowionych na wzdtuz-
nej osi danego ramienia, charakteryzujaca sie tym, Ze cigg otworéw
zawiera otwory (40) pierwszego rodzaju, przy czym w obrebie kaz-
dego z otwordw (40) pierwszego rodzaju od strony wewnetrznej
danego ramienia (11, 12) katownika (10) znajduje sie wypust zacze-
powy (41), ktérego materiat jest integralny z materiatem danego ra-
mienia (11, 12) katownika (10) i ma podest (44) z czterema wystajacy-
mi z niego odnogami prostopadtymi wzgledem siebie, przy czym
odnoga pierwsza (42) i odnoga druga (43), naprzeciwlegte wzgle-
dem siebie, stanowia faczniki pomiedzy podestem (44) a materia-
tem danego ramienia (11, 12) katownika (10) przy krawedzi danego
otworu (40) pierwszego rodzaju, a odnoga trzecia (45) i odnoga
czwarta (46), naprzeciwlegte wzgledem siebie, maja korice oddalo-
ne od powierzchni wewnetrznej danego ramienia (11, 12) katowni-
ka (10) oraz otwory (50) drugiego rodzaju znajdujace sie pomiedzy
otworami (40) pierwszego rodzaju, przy czym w obrebie wspo-
mnianych otwordw (50) drugiego rodzaju znajduje sie wypust blo-
kujacy (51), ktérego materiat jest integralnie ztaczony z materiatem
danego ramienia (11, 12) katownika (10) wzdtuz jednej z krawedzi
otworu (50) drugiego rodzaju, przy czym wypust blokujacy (51) ma
powierzchnie odchylong od powierzchni danego ramienia (11, 12)
katownika (10) w kierunku do wewnatrz katownika (10).

(6 zastrzezen)

10

Ut (21) 131561  (22) 202307 18

(51) A47B 96/14(2006.01)
A47B 47/02 (2006.01)
A47B 57/22 (2006.01)

1) METALKAS SPOtKA AKCYINA, Bydgoszcz
2) GRZENIA JACEK; GRZENIA ADAM

54) Poprzeczka poétki regatu metalowego

(57) Poprzeczka pétki regatu metalowego, zbudowana z pasa
blachy, w ktorym przy kazdej z krétszych krawedzi znajduje sie
szereg otwordw, ktére maja czes¢ gérna o ksztatcie trapezowym
zwezajacym sie ku gorze i pewnej szerokosci dolnej podstawy oraz
przylegty do niej czes¢ dolng o szerokosci w najszerszym miejscu
wiekszej od szerokosci podstawy czesci gornej, charakteryzuje sie
tym, ze kazdy szereg (25, 26) otwordw zawiera po trzy otwory roz-
mieszczone w réwnej odlegtosci od siebie nawzajem.

(5 zastrzezen)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ut (21) 132323 (22) 2024 08 14

(51) B25H 7/02(2006.01)
B29C 55/02 (2006.01)
B29C 55/04 (2006.01)
B29C 55/10(2006.01)
GO1B 5/30(2006.01)
GO1B 11/16 (2006.01)
GOTL 1/06 (2006.01)
GOITN 1/28(2006.01)
GOTN 3/06 (2006.01)

1) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
2) ANDRZEJEWSKA ANGELA

4) Szablon do znakowania prébek polimerowych
badanych wideoekstensometrem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest szablon przeznaczony do zna-
kowania probek polimerowych badanych wideoekstensometrem,
zwhaszcza prébek polimerowych wytwarzanych tréjwymiarowo
w technologii osadzania stopionego materiatu. Szablon (1) maja-
cy ksztatt o zarysie zblizonym do dwuteownika, podzielony jest
na baze pomiarowg (1a), ktéra stanowi zwezong czes¢ szablonu
i czes¢ chwytowa (1b), przechodzacymi we wkleste tukowe przej-

(
(

6

=

7
7
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$cia o promieniu (R) tak, ze baza pomiarowa (1a) poprzez wkleste
tukowe przejécie taczy sie z rozszerzong prostokatng czescia szablo-
nu, a ponadto w czesci stanowigcej baze pomiarowa (1a) wykona-
ne s3 co najmniej dwie pary znakujacych otwordw przelotowych,
okragtych o srednicy od 1 do 2 mm, ktére podzielone sg na otwory
pionowe (2) wykonane w osi pionowej i otwory poziome (3) wyko-
nane w osi poziomej szablonu.

(3 zastrzezenia)

—O$ pionowa
4 1
N y
1
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UT (21) 132324 (22) 2024 08 14

(51) B25H 7/02 (2006.01)
B29C 55/02 (2006.01)
B29C 55/04 (2006.01)
B29C 55/10(2006.01)
GO1B 5/30(2006.01)
GO1B 11/16 (2006.01)
GOTL 1/06 (2006.01)
GOTN 1/28(2006.01)
GOTN 3/06 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) ANDRZEJEWSKA ANGELA

(54) Szablon do znakowania prébek polimerowych
badanych wideoekstensometrem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest szablon przeznaczony do zna-
kowania prébek polimerowych badanych wideoekstensometrem,
zwlaszcza probek polimerowych wytwarzanych tréjwymiarowo
w technologii osadzania stopionego materiatu. Szablon (1) podzie-
lony jest na baze pomiarowa (1a), ktéra stanowi srodkowa czes¢ sza-
blonu oddzielong szczeling znakujaca (4) od czesci chwytowej (1b),
a ponadto w czesci stanowigcej baze pomiarowa (1a) wykonane
s3 co najmniej dwie pary znakujacych otwordw przelotowych
okragtych o $rednicy od 1 do 2 mm, ktére podzielone sa na otwory
pionowe (2) wykonane w osi pionowej i otwory poziome (3) wyko-
nane w osi poziomej szablonu.

=

(5 zastrzezen)

O$ pionowa
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Ul (21) 132277 (22) 202407 12
51) B65D 85/32(2006.01)

1
31) 2023/008259 (32) 20230714 (33) TR
71) DENTAS KAGIT SANAYI A.S, Honaz, TR
72) ABALIOGLU OZHARAT BERIL, TR; TOPAL BEDRIYE, TR

54) Opakowanie do transportu jaj

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest opakowanie (P) wykonane z ma-
teriatu celulozowego do pakowania jaj w taki sposob, ze zapobiega
ich sttuczeniu, zawierajgce monolityczng pokrywe (20) i korpus (10),
aw korpusie (10) zawiera strukture gniazd do umieszczania jaj. Opa-
kowanie charakteryzuje sie tym, ze zawiera podpore posérednia (12)
znajdujacy sie miedzy wspomnianymi wieloma gniazdami, ktorej
wysokos¢ jest wieksza niz krawedziowa wysokos¢ korpusu (10) oraz
podporowe wgtebienie brzegowe (22) uksztattowane w kierunku
wewnetrznej czesci opakowania (P) na dwdch przeciwlegtych scia-
nach bocznych pokrywy (20), stykajace sie przy zamykaniu opa-
kowania z goérng krawedzig wspomnianej podpory posredniej (12)
oraz centralny czton podporowy (23) rozciggajacy sie miedzy wspo-
mnianymi podporowymi wgtebieniami bocznymi (22) rownolegle
do osi sktadania pokrywy (20).

(10 zastrzezen)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Ut (21) 131565  (22) 2023 07 19

(51) E04F 11/025 (2006.01)
E04F 11/035(2006.01)
E04F 11/104 (2006.01)

1) CHUDZINSKI PIOTR SCHODY-CHUDZINSKI, Choroszcz
2) CHUDZINSKI PIOTR
54) Innowacyjne schody bolcowe

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku sa in-
nowacyjne schody bolcowe. Element budynku umozliwiajacy ko-
munikacje miedzy kondygnacjami w zaleznosci od ksztattu scho-
dow charakteryzuje sie tym, ze wystepuja w nim co najmniej jeden
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policzek zewnetrzny, stopnie o grubosci 4 cm, tralki, poreczi co naj-
mniej dwa stupki.
(5 zastrzezen)

A
~ )/
\

Stopien

pf,.m;j\ \

UT (21) 131556 (22) 202307 13
) EO4F 15/14(2006.01)

) SWIDERSKI ADAM ASPURO, Koszalin

2) GAWECK| PRZEMYSEAW

54) Zespét listwy dylatacyjnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespot listwy dylatacyjnej. Ze-
spot listwy dylatacyjnej posiada dwie listwy zasadnicze (1), wspor-
nik (2), elementy kotwigce (3) usytuowane pod katem w stosunku
do ptaszczyzny posadzki oraz elementy stabilizujace. Elementy
stabilizujgce maja postac dybli (5) umieszczonych ruchomo w od-
sadzeniach (6) wspornika (2). Elementy kotwiace (3) posiadaja dwa
odsadzenia (7) potaczone tacznikiem (8) i elementy kotwiace (3)
maja ksztatt zblizony do litery ,C", ktérej korice odsadzen (7) sa po-
sadowione na dtuzszej osi listew zasadniczych (1). Elementy kotwia-
ce (3) sg posadowione na zewnetrznych powierzchniach listew za-
sadniczych (1). Elementy kotwigce (3) maja w przekroju ksztatt kota.
taczniki (8) elementow kotwigcych maja wygiety ksztatt. Wygiecie
tacznikow (8) elementdw kotwigcych (3) jest skierowane w strone
listew zasadniczych (1). Dyble (5) sg potaczone miedzy soba za po-
mocy elementu taczacego (9). Element taczacy (9) posadowiony
jest w gniazdach (10), ktére sa posadowione na szczycie dybli (5).
Elementfaczacy (9) ma postac preta. Zespot listwy dylatacyjnej jest
stosowany przy wylewaniu posadzek, zwfaszcza betonowych.

(9 zastrzezen)

(51
71
7
(

Ut (1) 131563  (22) 2023 07 19

(51) E06C 7/00(2006.01)
GO1C 9/06 (2006.01)
E06C 7/14(2006.01)
E06C 7/18 (2006.01)
E06C 7/48 (2006.01)

1) METALKAS SPOYKA AKCYINA, Bydgoszcz
2) GRZENIA ADAM
)

54) Pétka do drabiny i drabina

(57) Potka do drabiny, majaca korpus z tworzywa sztucznego
w ksztafcie tacy, zdwoma dolnymi ramionami do mocowania potki
do koncow podtuznic drabiny, charakteryzuje sie tym, ze na przed-
niej $ciance (120) korpusu (110) znajduje sie prostokatny obszar
wskaznikowy (130) zawierajacy przy swych narozach cztery prze-
lotowe otwory (131, 132, 133, 134), przy czym za kazdym z przeloto-
wych otwordw (131, 132, 133, 134) zamontowane jest Zrédto swia-
tla (141, 142, 143, 144).

(7
(7
(

(6 zastrzezen)

DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ul (21) 132050 (22) 202403 15

(51) F28D 1/00(2006.01)
F24D 19/02 (2006.01)
F28F 13/00(2006.01)

1) ARMATURA KRAKOW SPOLKA AKCYINA, Krakow
2) WOJTOWICZ BARTOSZ; DYNA DARIUSZ; ULIASZ PIOTR

54) Grzejnik z wymuszonym obiegiem powietrza

(57) Grzejnik z wymuszonym obiegiem powietrza zawierajacy
czlony wyposazone w pionowe kanaty wodne i poziome kanaty
wodne oraz pionowe zebra, charakteryzuje sie tym, ze wyposa-
zony jest w moduty umieszczone na dolnym poziomym kanale
wodnym (4"), zawierajace wentylator (14) zaopatrzony w element
podtrzymujacy (8), ktdry to element podtrzymujacy (8) zaopatrzo-
ny jestw korpus i uchwyty w ksztatcie hakdw, przy czym liczba mo-
dutow jest mniejsza od liczby cztondw (1).

(5 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2024 09 25
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DZIAL G

FIZYKA

Ut (1) 132337 (22) 2024 08 22

(51) GOTF 1/002(2022.01)
F15D 1/02 (2006.01)
E04C 2/52 (2006.01)
E04C 2/30(2006.01)
F16L 3/00(2006.01)
F16L 55/00 (2006.01)

POLITECHNIKA GDANSKA, Gdansk
72) ZIMA PIOTR

Uchwyt do mocowania przewodu rurowego,
zwiaszcza rury kanalizacyjnej wykonanej z PCV
lub innego materiatu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uchwyt do mocowania prze-
wodu rurowego, zwtaszcza rury kanalizacyjnej, ktéry charakteryzu-
je sie tym, ze zawiera dwa takie same katowniki (K1, K2) w ksztatcie
litery L, za$ kazdy katownik (K1, K2) zawiera sciane gérna poziomga
mocowang do pfaskownika z wyfrezowanym otworem prostokat-
nym, ktérej dtugos¢ B wynosi od 100 mm do 400 mm i $ciane bocz-
ng pozioma mocowang do rury z wykonanymi co najmniej dwoma
otworami nagwintowanymi, ktérej dtugos¢ L wynosi od 160 mm
do 640 m. Ponadto zawiera réwniez co najmniej cztery sruby (F),
ktére mocuje sie w $cianach bocznych pionowych do rury i jedna
srube z nakretka motylkowa (E), ktérag mocuje sie w obu $cianach
gérnych poziomych, za pomoca ktérej ksztattowniki (K1, K2) zesta-
wione ze soba mocuje sie do ptaskownika.

A
~
=

—

A
[
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=

(1 zastrzezenie)

kanat prostokgtny

DZIAt H

ELEKTROTECHNIKA

Ut (21) 131562  (22) 2023 07 19

(51) H02S 20/00(2014.01)
HO02S 20720 (2014.01)
HO02S 20/24(2014.01)
HO1L 31/042(2014.01)

(71) KBH AKORD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Krakow
(72) STRZELECKI RAFAL

(54) Profil aluminiowy do mocowania paneli
fotowoltaicznych

(57) Profil aluminiowy w postaci podtuznego zamknietego ksztat-
townika o prostokatnym przekroju, w ktérego pierwszym boku znaj-
duje sie pierwsze zagtebienie ograniczone wystepami bocznymi
iw drugim boku, naprzeciwlegtym do pierwszego boku znajduje sie
drugie zagtebienie ograniczone wystepami bocznymi, charaktery-
zuje sie tym, ze dno (13) pierwszego zagtebienia (11) jest potagczone
z dnem (23) drugiego zagtebienia (21) dwoma wewnatrzprofilo-
wymi sciankami (51, 52) oddalonymi od siebie, pomiedzy ktorymi
znajduje sie prostokatna komora (53), a ponadto w trzecim boku (3)
profilu znajduje sie trzecie zagtebienie (31) ograniczone wystepami
bocznymi (32) i w czwartym boku (4) profilu znajduje sie czwarte
zagtebienie (41) ograniczone wystepami bocznymi (42).

(2 zastrzezenia)
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. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg%ozlzrema Int. Cl. Strona
1 2 3 1 2 3 1 2 3
445562 F24S (2018.01) 23 445599 B01J(2006.01) 8 445636 G10H (2006.01) 27
445569 CO2F (2023.01) 12 445600 C02F (2023.01) 12 446405 B61L (2006.01) 10
445570 E02D (2006.01) 14 445603 A47L (2006.01) 6 448921 C07C (2006.01) 12
445571 GO01C (2006.01) 24 445604 F23H (2006.01) 16 449038 GO9F (2006.01) 25
445572 CO2F (2023.01) 11 445605 C25B (2006.01) 14 449040 GO9F (2006.01) 25
445573 E04D (2006.01) 15 445606 HO2H (2006.01) 28 449042 GO9F (2006.01) 26
445574 | HOTM (2006.01) 27 445607 HO5B (2020.01) 28 449044 GO9F (2006.01) 26
445575 B23B (2006.01) 8 445608 GO6K (2006.01) 25 449046 GO9F (2006.01) 26
445577 E05D (2006.01) 15 445609 A47K (2006.01) 6 449178 A01G (2006.01) 5
445579 B65D (2006.01) 10 445610 A47K (2006.01) 6 449231 B61B (2006.01) 9
445582 A47C (2006.01) 5 445611 A61H (2006.01) 7 449233 B61B (2006.01) 10
445583 C09J (2006.01) 13 445612 F24F (2006.01) 17 449349 F24H (2022.01) 17
445584 | HOIM (2010.01) 27 445613 C07D (2006.01) 13 449350 F24H (2022.01) 18
445585 B22F (2006.01) 8 445623 F16L (2006.01) 16 449351 F24H (2022.01) 18
445587 B23F (2006.01) 9 445624 E04B (2006.01) 14 449352 F24H (2022.01) 18
445589 A61F (2006.01) 7 445625 A47L (2006.01) 6 449353 F24H (2022.01) 19
445591 A21D (2006.01) 5 445626 B63C (2006.01) 10 449354 F24H (2022.01) 19
445592 A23C (2006.01) 5 445627 CO8L (2006.01) 13 449355 F24H (2022.01) 20
445594 A21D (2017.01) 5 445629 C08J (2006.01) 13 449356 F24H (2022.01) 21
445595 F24D (2006.01) 16 445630 F28F (2006.01) 24 449357 F24H (2022.01) 21
445596 B65F (2006.01) 11 445631 FO1D (2006.01) 15 449358 F24H (2022.01) 22
445597 A61B (2016.01) 7 445632 GOTM (2006.01) 24 449359 F24H (2022.01) 22
445598 B21B (2006.01) 8 445633 B23Q (2006.01) 9 449360 F24H (2022.01) 23
WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
/GrOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM
zg’ro,:zrenia Int. Cl. Strona zg’ro,;‘zrenia Int. Cl. Strona
1 2 3 1 2 3
131556 E04F (2006.01) 31 132050 F28D (2006.01) 31
131560 A47B (2006.01) 29 132277 B65D (2006.01) 30
131561 A47B (2006.01) 29 132323 B25H (2006.01) 29
131562 H02S (2014.01) 32 132324 B25H (2006.01) 30
131563 E06C (2006.01) 31 132337 GOTF (2022.01) 32
131565 E04F (2006.01) 30
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