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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrot opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkow i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszer wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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OGLOSZENIA O ZGLOSZONYCH W URZEDZIE PATENTOWYM
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) - dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) = nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL
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l. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Al (21) 446263 (22) 2023 09 29

(51) A01C 1/02(2006.01)
A01G 22/40(2018.01)

(71) UNIWERSYTET PRZYRODNICZY WE WROCEAWIU,
Wroctaw
(72)  GASINSKI ALAN; KAWA-RYGIELSKA JOANNA

(54) Sposob modyfikacji nasion soi w celu zwigkszenia
zawartosci aglikonéw sojowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb modyfikacji nasion soi
w celu zwiekszenia zawartosci aglikonéw sojowych, ktory cha-
rakteryzuje sie tym, ze nasiona soi poddawane sg procesowi mo-
czenia wodnego albo wodno-powietrznego w celu zwiekszenia
w nich zawartosci wody do poziomu 52% — 55% w/w, po czym
kietkowane sg w ciemni w atmosferze o wilgotnosci wzglednej
Wynoszacej co najmniej 75% przez co najmniej 20h w temperatu-
rze 175°C - 18,5°C, przy czym podczas kazdej doby kietkowania,
uzupetnia sie zawartos¢ wody w nasionach, za$ po zakoriczeniu
procesu kietkowania nasiona soi, poddaje sie suszeniu w sposob
ciagty w temperaturze od 40°C do 120°C, do osiggniecia przez stéd
zawartosci wody wynoszacej co najwyzej 6% w/w.

(6 zastrzezen)

Al (21) 446212 (22) 2023 09 25

(51) A01C 15/06 (2006.01)
A01C 3/06 (2006.01)
A01B 49/06 (2006.01)

(71)  SZKOLA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

(72) NOWAKOWSKI TOMASZ; CHLEBOWSKI JAROStAW;
SWIETOCHOWSKI ADAM; TUCKI KAROL;
MRUK REMIGIUSZ

(54) Adapter bruzdujaco-dozujacy w szczegdlnosci
przeznaczony do wspdtpracy z rozrzutnikiem
obornika

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest adapter bruzdujaco-dozujacy,
nabudowany na rozrzutniku obornika, posiadajacy zespét bruzduja-
cy z ramg wraz z ciegnami, sitownikiem unoszenia zespotu bruzdu-
jacego i korpusem dwustronnym, charakteryzujacy sie tym, ze ma
obrotowo zamocowane odktadnice lewg i prawg i suwak sterujacy
ze srubg regulacyjng oraz kosz dozujacy (3) z rama kosza, ostong

8c 1 8b

10 42 41a 40 41c

lewa, prawa i tylna, z obrotowo zamocowanymi zsypami kierujgcy-
milewym i prawym oraz z stownikami odchylania zsypow.

(6 zastrzezen)
Al (21) 446226 (22) 202309 26
(51) A21D 2/36(2006.01)
A21D 13/00(2017.01)
A21D 8/04(2006.01)
(71) PODLASKIE ZAKEADY ZBOZOWE SPOEKA AKCYINA,
Biatystok

(72) MAJEWICZ ANDRZEJ

(54) Premiks do wyrobu chleba oraz zawierajacy
go zestaw do pieczenia chleba

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest premiks do wyrobu chleba
sktadajacy sie co najmniej jednego rodzaju maki, drozdzy oraz soli,
charakteryzujacy sie tym, ze zawiera zakwas pszenny lub Zytni. Ko-
lejnym przedmiotem zgtoszenia jest zestaw do pieczenia chleba
charakteryzujacy sie tym, ze zawiera premiks wedtug wynalazku
oraz 360 - 380 ml wody.

(8 zastrzezen)

Al (21) 446223 (22) 202309 26

(51) A23L 17/00(2016.01)
A23L 31/00(2016.01)
A23L 29/225(2016.01)
A23L 29/281(2016.01)
A23L 27/10(2016.01)
A23L 33/115(2016.01)
A23L 19/00(2016.01)
A23L 5/10(2016.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin;
UNIWERSYTET ROLNICZY IM. HUGONA KOt ATAJA
W KRAKOWIE, Krakow

(72) TOKARCZYK GRZEGORZ; FELISIAK KATARZYNA;
ADAMSKA IWONA; PRZYBYLSKA SYLWIA;
HREBIEN-FILISINSKA AGNIESZKA;

BIERNACKA PATRYCJA; BIENKIEWICZ GRZEGORZ;
TABASZEWSKA MALGORZATA

(54) Produkt spozywczy zawierajacy mieso z ryby
i grzyby oraz sposéb wytwarzania produktu
Spozywczego zawierajgcego mieso z ryby i grzyby

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest produkt spozywczy zawierajacy
rozdrobnione mieso z ryby, grzyby wedtug wynalazku oraz przy-
prawy, make, jaja, ktory charakteryzuje sie tym, ze stanowi go ho-
mogenna mieszanina 0,5% - 2,0% wagowych proszkowego suszu
z owocnikéw boczniakéw poddanego rehydratacji w 2,5% - 10% wa-
gowych wody, 73% - 82% wagowych rozdrobnionego miesa z ryby,
3,0% - 50% wagowych maki, 0,6% - 1,2% wagowych proszku ja-
jecznego poddanego rehydratacji w 1,8% - 3,6% wagowych wody,
3,0% - 5,0% wagowych oleju oraz 3,0% - 5,0% wagowych koncentra-
tu pomidorowego. Zgtoszenie obejmuje takze sposdb wytwarzania
produktu spozywczego zawierajacego rozdrobnione mieso z ryby,
grzyby, wedtug wynalazku, ktéry polega na wymieszaniu miesa
zryby zgrzybami i przyprawami, maka, jajami, uformowaniu w poza-
dany ksztatt, a nastepnie poddaniu obrébce termicznej. Istota wyna-
lazku polega na tym, ze 0,5% - 2,0% wagowych proszkowego suszu
z owocnikéw boczniakéw poddanego rehydratacji w 2,5% - 10% wa-
gowych wody faczy sie z 73% - 82% wagowych rozdrobnionego
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miesa z ryby, 3,0% - 5,0% wagowych maki, 0,6% - 1,2% wagowych
proszku jajecznego poddanego rehydratacji w 1,8% - 3,6% wago-
wych wody, 3,3% - 5,0% wagowych oleju oraz 3,0% - 5,0% wagowych
koncentratu pomidorowego. Wszystkie sktadniki miesza sie do uzy-
skania homogennej masy, a uzyskany produkt formuje sie.

(24 zastrzezenia)

Al (21) 444853 (22) 2023 09 26

(51) A23L 33/16(2016.01)
A23L 33/105(2016.01)
A23L 33/15(2016.01)
A61P 25/00 (2006.01)
A61P 25/24(2006.01)

(71) SMUK ALEKSANDRA, Bytom
(72) NAGENGAST ZIELINSKI KATARZYNA

(54) Suplement diety wspomagajacy leczenie
chronicznego zmeczenia i depresji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest suplement wspomagajacy le-
czenie stanéw chronicznego zmeczenia oraz depresji charaktery-
zujacy sie tym, ze zawiera od 30 do 420 mg magnezu w formie cy-
trynianu magnezu, wymiennie jabtczanu, mleczanu lub morskiego.

(6 zastrzezen)

=

Al (21) 446275 (22) 202309 30

(51) A61B17/82(2006.01)
A61B 17/84 (2006.01)
A61B 17/86 (2006.01)

(71)  CHM SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lewickie

(72) KRZYZEK ANDRZEJ; MURAWSKI ZBIGNIEW;
tODKO MATEUSZ

(54) Ztacze ortopedyczne kabla do cerklazu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zlgcze ortopedyczne kabla
do cerklazu stosowane w ortopedii i traumatologii w zestawach
do unieruchamiania odfaméw kostnych, zwifaszcza wszystkich
koséci dtugich. Ztacze ortopedyczne kabla do cerklazu z mozliwo-
$cig odciecia nadmiaru kabla (1) zawierajace w korpusie zacisku (2)
co najmniej dwa otwory, jeden pod kabel (2A), a drugi pod element
Srubowy oraz zawierajace dociskowy element Srubowy (4) charak-
teryzuje sie tym, ze w korpusie zacisku (2) posiada otwér przeloto-
wy (2E) pod narzedzie odcinajace, ktory usytuowany jest poprzecz-
nie do osi wzdtuznej mocowanego kabla (1). Kabel (1) dociskany
jest do korpusu zacisku (2) poprzez element $Srubowy (4), ktory
osadzony jest w dociskowym otworze znajdujacym sie w ptytce
dociskowej. Wokét przelotowego otworu (2E) w korpusie zaci-
sku (2) wykonane sg podciecia pozycjonujace, zas w otworze (2A)
do wprowadzenia kabla (1) gniazdo (2B) na zakuwke kabla (1). Zta-
cze w korpusie zacisku (2) w przelotowym otworze (2E) i w ptytce
dociskowej (3) w miejscu kontaktu z kablem (1) posiada naciecia
promieniowe lub zwiekszajgce site zacisku kabla (1).

(7 zastrzezen)

Al (21) 447664 (22) 2024 01 31

(51) A61G 5/00(2006.01)
A61G 5/04(2013.01)
A61G 5/10(2006.01)
B60C 23/04 (2006.01)
GOTM 17/02 (2006.01)
G07C 5/00(2006.01)

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
WARGULA tUKASZ; WIECZOREK BARTOSZ

4) Uktad wspomagajacy sterowanie napedem
elektrycznego wozka inwalidzkiego podczas
pokonywanie przeszkéd terenowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest uklad wspomagajgcy sterowanie
napedem elektrycznego wozka inwalidzkiego podczas pokonywa-
nia przeszkod terenowych, sterowany za pomoca potencjometru.
W uktadzie tym do wentyla (4) kota (6) elektrycznego wdzka inwa-
lidzkiego zamontowany jest czujnik cisnienia (5), taczacy sie bezprze-
wodowo ze sterownikiem (7) sterujacym silnikiem elektryczny (2).

(1 zastrzezenie)

,\,\
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Al (21) 447666 (22) 2024 01 31

(51) A61G 5/00(2006.01)
A61G 5/10(2006.01)
A61G 5/02(2006.01)
B62M 1/16 (2006.01)
B62M 1/14(2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) PAWLAK DOMINIK; WIECZOREK BARTOSZ;
WARGULA tUKASZ

(54) Zespot ergonomicznych ciggdw wozka
inwalidzkiego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespot ergonomicznych ciggow
wozka inwalidzkiego. Stanowig go mocowane do fabrycznego cia-
gu wozka inwalidzkiego napinacz ciegna (4), zawierajacy zwijacz
sprezynowy wspdtpracujacy z ciegnem (3) i co najmniej trzy, ko-
rzystnie pie¢ prowadnic ciegna (1) zawierajacych rolki prowadzace,
osadzone na tozysku, na ktorych prowadzone jest ciegno (3).

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 447354 (22) 202312 28

(51) A61G 5/10(2006.01)
A61G 5/00(2006.01)
F16D 49/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) WIECZOREK BARTOSZ; WARGUEA tUKASZ

(54) Ukfad napinacza blokady cofania do wozkéw
inwalidzkich

=

(57) Przedmiotem zgloszenia jest uklad napinacza blokady cofa-
nia do wozkéw inwalidzkich. Uktad posiada tuleje $lizgowa (1) ta-
€zaca sie trwale zrama wozka inwalidzkiego (2). W tulei slizgowej (1)
zamocowano przesuwnie rure gtowna (3), przy czym przedni ko-
niec nury gtéwnej (3) posiada ucho przednie (4), do ktérego za-
mocowano obrotowo dzwignie (5). Dzwignia (5) posiada sworzen
dzwigni (6), do ktérego trwale zamocowano linke (7). Drugi koniec
linki (7) zamocowano do sworznia krzyki (8), faczacego z mozliwo-
$cig rotacji krzywke (9) i sprezyne gazowa (10). Nadto drugi koniec
sprezyny gazowej (10) potgczono nieprzesuwnie z rurg gtéwnga (3),
przy czym krzywka (9) potaczona jest z ramieniem blokady co-
fania (11), do ktérego zamocowano blokade cofania (12). Nadto
krzywka (9) jest pofaczona nieprzesuwnie z mozliwoscig rotacji
zuchem tylnym (13) stanowigcym integralng czes¢ rury gtownej (3).
Ucho tylne (13) posiada dwa zderzaki zamocowane do ucha tak,
aby ich srodki byty przesuniete w kierunku przodu wézka inwa-
lidzkiego wzgledem srodka ucha tylnego. Dodatkowo krzywka (9)
posiada rowek fasolowy, ktéry w swojej centralnej czesci od strony
wozka inwalidzkiego posiada wklesniecie.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 447663 (22) 202401 31

(51) A61G 5/10(2006.01)
A61G 5/00(2006.01)
A61G 5/02(2006.01)
F16D 49/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
(72) WIECZOREK BARTOSZ; WARGUEA tUKASZ

(54) Modut hamulca zwalniajgcego do wozka
inwalidzkiego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest modut do uniwersalnego ha-
mulca dzwigniowego kofa wozka inwalidzkiego. Stanowi go trwale
i rozfacznie mocowana do ramienia hamulca centralna o$ (1), na kté-
rej koncentrycznie zamontowano dwa tozyska toczne (2), ktére nie-
roztgcznie potgczono z bebnem (3), nadto os centralna (1) posiada
w srodku przelotowy otwér gwintowany (4), przy czym z jednej
strony w otwor gwintowany (4) wkrecono srube (5) mocujacg modut
do ramienia hamulca, z drugiej strony otworu gwintowanego przy-
krecono $rube mocujaca (6) taczaca trwale jarzmo (7) z osig central-
ng (1), przy czym trwate potaczenie tych elementdw jest realizowane
przez docisk sruby mocujacej (6), podktadki (8) do tulei slizgowej (9)
wywierajacej nacisk na jarzmo (7) dociskane do osi centralnej (1), nad-
to na tulei slizgowej (9) zamocowano nieprzesuwnie i obrotowo koto
zebate stoneczne (10), ktore jest zazebione z co najmniej trzema ko-
tami zebatymi planetarnymi (11), przy czym kazde koto zebate plane-
tarne (11) posiada z jednej strony centralnie umieszczony pret gwin-

=

towany (12), ktéry wkrecony jest w gwintowany otwor gwintowany
jarzma (13), a na koncach pretéw gwintowanych (12) zamocowano
trwale zderzaki (14), ponadto pomiedzy jarzmem (7) a bebnem (3)
osadzono koncentrycznie na osi centralnej (1) tuleje dystansowa (15)
stabilizujgca beben (3) w kierunku jarzma (7) oraz tarcze (16) osadzo-
na koncentrycznie i przesuwnie na tulei dystansowej (15).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 447665 (22) 2024 01 31

(51) A61G 5/10(2006.01)
A61G 5/02(2006.01)
A61G 5/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

(72) KUKLA MATEUSZ; KONCZAK MICHA;
RYBARCZYK DOMINIK; WIECZOREK BARTOSZ;
WARGULA tUKASZ

(54) Mechanizm automatycznej przekfadni taricuchowej
dla wézka inwalidzkiego z napedem ciggowym

(57) Przedmiotem zgloszenia jest mechanizm automatycznej
przektadnitancuchowej dla wézka inwalidzkiego z napedem ciggo-
wym zawierajacy zespdt zmiany przetozenia uktadu napedowego
oraz ukfad sterowania zespotem zmiany przetozenia uktadu nape-
dowego. W zespole zmiany przetozenia uktadu napedowego, ciag
wozka inwalidzkiego (1) wspotpracuje z watem wewnetrznym pia-
sty ciagu (4), ktory to skojarzony jest z jednym ze sprzegiet. Sprze-
gto (5) napedza momentomierz (6), ktéry poprzez kolejne sprze-
gto (5A) wspdtpracuje z kotem tarncuchowym (8). Wat wewnetrzny
piasty ciggu (4) osadzony jest w fozyskowanym mocowaniu watu
napedowego (3), z drugiej zas strony koto tancuchowe (8) osadzo-
ne jest w tozyskowanym mocowaniu watu wewnetrznego (7), przy
czym zaréwno tozyskowane mocowanie watu napedowego (3)
jak i tozyskowane mocowanie watu wewnetrznego (7) sg przy-
mocowane do ostoi. Nadto kofo faricuchowe (8) poprzez farncuch
napedowy | (9) wspotpracuje z przerzutky rowerowg z wolno-
biegiem (10), ktéra to przerzutka rowerowa z wolnobiegiem (10)
osadzona jest na wale posrednim (12) wraz z kotem faricuchowym
watu poséredniego (17) tak, ze wszystkie trzy elementy osadzone
na wale posrednim (17) obracaja sie razem, nadto koto fancucho-
we watu posredniego (17) poprzez taricuch napedowy (18) wspot-
pracuje z kotem fancuchowym watu piasty kota (19), ktére to jest
sztywno potaczone z kotem napedowym (2) wézka inwalidzkiego.

(5 zastrzezen)
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Al (21) 446218 (22) 2023 09 25
(51) A61J11/04(2006.01)

(71) CANPOL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) PASTUSZAK KONRAD; WOJCIECHOWSKI B+ AZEJ

(54) Smoczek do karmienia niemowlat

(57) Smoczek ma postac elastycznej, obrotowej i pustej w srodku
bryty, zawierajgcej czes¢ w postaci sferycznej koputy (2) oraz czes¢
cylindryczng (3) podajaca pokarm do ust niemowlecia, ulokowang
centralnie na szczycie koputy (2) i wyposazong na swym szczycie
w wylot pokarmu. Koputa (2) ma srodki taczace ja z pojemnikiem
na pokarm, ulokowane ponizej dolnego skraju (7) tej koputy (2).
Zewnetrzng powierzchnie koputy (2) stanowi odcinek sfery, miesz-
czacej sie miedzy gérnym okregiem (6), stanowigcym gorny skraj
sferycznej koputy (2) a dolnym okregiem (7), stanowigcym dolny
skraj sferycznej koputy (2), przy czym oba okregi (6, 7) leza na po-
wierzchni sferycznej i sa do siebie réwnolegte. Grubo$¢ $cianki (8)
sferycznej koputy (2) w rejonie jej dolnego skraju (7) maleje ptynnie
w kierunku goérnego skraju (6) tej koputy. Zewnetrzng powierzch-
nie smoczka taczaca gorny skraj (6) sferycznej koputy (2) z dolnym
skrajem czesci cylindrycznej (3) wyznacza tworzaca w postaci
odcinka okregu. Tworzaca ta lezy w ptaszczyznie pionowej i jest
styczna do zewnetrznej powierzchni sferycznej koputy (2) i do ze-
wnetrznej powierzchni czesci cylindrycznej (3). Grubos¢ scianki (10)
smoczka (1) w obszarze powyzej gérnego skraju (6) sferycznej ko-
puty (2) jest zasadniczo stata. Na wewnetrznej powierzchni czesci
cylindrycznej (3) znajduja sie wypustki o wysokosci zasadniczo
réwnej grubosci scianki smoczka w tym obszarze. W zewnetrznej
powierzchni sferycznej koputy (2) znajduje sie zagtebienie wypet-
nione elastyczna pierscieniowa wkfadka. Zewnetrzna powierzchnia
tej wktadki zlicowana jest z zewnetrzng powierzchnig sferycznej ko-
puty (2). Wspomniana wkfadka wykonana jest z elastycznego two-
rzywa o twardosci z zakresu 10 do 30 wedtug skali A. Shore'a, zas
twardo$¢ tworzywa, z ktérego wykonane sg pozostate czesci (2, 3)
smoczka jest dwukrotnie wieksza niz twardos¢ materiatu wktadki.

(5 zastrzezen)
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Al (21) 446217 (22) 2023 09 25

(51) A61K 47/36(2006.01)
A61K47/42(2017.01)
A61K 6/80(2020.01)
A61L 27/02(2006.01)
A61L 27/26 (2006.01)
A61L 27/44(2006.01)
A61L 27/52(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET JAGIELLONSKI, Krakow

(72) LEWANDOWSKA-t ANCUCKA JOANNA,
KRAJCER ALEKSANDRA; HINZ ALICJA;
BZOWSKA MONIKA

(54) Kompozycja zawierajaca bioaktywny hydrozel

oraz sposob jej otrzymywania
(57) Ujawniony wynalazek dotyczy bioaktywnego systemu hy-
brydowego opartego na hydrozelu kolagen/chitozan/modyfiko-

wany kwas hialuronowy (KolChHAmod) z przytaczonymi do ma-
trycy czgstkami krzemionki funkcjonalizowanymi insuling (INS) oraz
sposobu jego otrzymywania. Uzyskany materiat nadaje sie do sto-
sowania w medycynie regeneracyjnej, w szczegolnosci do uzupet-
niania stomatologicznych ubytkéw kostnych.

(15 zastrzezen)

Al (21) 446216 (22) 2023 09 25

(51) A61L 27/34(2006.01)
A61L 27/52(2006.01)
A61N 1/05(2006.01)

(71)  INSTYTUT PODSTAWOWYCH PROBLEMOW TECHNIKI
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa

(72) PIERINI FILIPPO; ZARGARIAN SEYED SHAHROOZ;
RINOLDI CHIARA; ZIAI YASAMIN; NAKIELSKI PAWEL

(54) Przewodzace nanowtdkna hydrozelowe o wspot
przenikajacej sieci (semi-IPN) do pokrywania sond
neuronowych oraz sposéb ich wytwarzania

(57)  Przedmiotem zgtoszenia sa przewodzace nanowtokna hydro-
zelowe o wspot przenikajacej sieci (semi-IPN) do pokrywania sond
neuronowych, charakteryzujace sie tym, ze sktadajq sie z elektroprze-
dzonej mieszaniny roztworu pochodnej poli(N-izopropyloakrylo-
amidu) stanowigcej prekursor hydrozelu oraz samoistnie przewodza-
cego polimeru w stosunku wagowym wynoszacym 9:1, przy czym
wspomniane nanowtdkna wykazuja impedancje w zakresie cze-
stotliwosci fizjologicznych < 9kQ), adhezyjnos¢ > 0,05mJ, absorbcje
wody >2500% oraz reakcje pecznienia w czasie < 5 sekund. Kolejnym
przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania przewodzacych
nanowtokien wedtug wynalazku, charakteryzujacy sie tym, ze obej-
muje nastepujace zmieszanie mieszaniny roztworu pochodnej po-
li(N-izopropyloakryloamidu) stanowiacej prekursor hydrozelu oraz
samoistnie przewodzacego polimeru w stosunku wagowym wyno-
szacym 9:1; formowanie nanowfdkien w procesie elektroprzedzenia,
usieciowienie wiokniny i jej przeksztatcenie w przewodzacy widk-
nisty hydrozel, pokrycie sondy neuronowej hydrozelem, przy czym
proces elektroprzedzenia jest prowadzony przy napieciu 13 kV + 1kV,
predkosci przeptywu 750 uL godz.™" + 50 L godz™!, w temperaturze
pokojowej 23°C £ 1°C przy wilgotnosci wynoszacej 50% + 10%.

(10 zastrzezery)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 447662 (22) 2024 01 31

(51) B02C 23/04(2006.01)
B02C 18/00(2006.01)
B02C 25/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
2) WARGULA tUKASZ; WIECZOREK BARTOSZ

4) Ukfad rebak do drewna z sekcjg detekgji
uszkodzenia ostrza

(57) Przedmiotem zgloszenia jest uktad rebaka do drewna z sekcjg
detekcji uszkodzenia ostrza, w ktérym kanat podawczy (4) rebaka
jest wyposazony w czujnik detekgji i identyfikacji (6) pojemnika (1),
a do obudowy walcowego mechanizmu tngcego (3) zamontowa-
no detektory krawedzi ostrza (7) i (8), ktére w przypadku gérnego
zespotu thgcego rozmieszczone sg rownolegle z krawedzig ostrza,
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gdy jest ono w skrajnej pozycji gornej (D), a w przypadku dolne-
go zespotu tngcego réwnolegle z krawedzig tnacg ostrza, gdy jest
ono w skrajnej pozydji dolnej (E), przy czym detektory krawedzi
ostrza (7) i (8) oraz czujnik detekdji i identyfikagji (6) pojemnika (1)
potaczone s3 z systemem rejestrujgcym i sterownikiem (14) pota-
czonym réwniez z czujnikiem hallotronowym zamontowanym
na watach mechanizmu tnacego.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 446264 (22) 2023 09 29

(51) B07B 1/06 (2006.01)
B07B 1/28 (2006.01)
B04B 3/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCELAWSKA, Wroctaw;
FOUR POINT SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw

(72) MOCZKO PRZEMYStAW; PIETRUSIAK DAMIAN;
WROBEL JAKUB; FRYCKOWSKI OSKAR;
WILGUCKI MAREK; MALACHOWSKI MIEOSZ

(54) Wirnik separatora od$rodkowego

(57)  Wirnik separatora odsrodkowego zbudowany z perforowane-
go ptaszcza (1), ktory jest w ksztatcie stozka scietego i po ktérego
wewnetrznej powierzchni pobocznicy przesypywany jest separo-
wany materiat, charakteryzuje sie tym, ze we wnetrzu perforowane-
go pfaszcza (1) umiejscowiona jest co najmniej jedna trwale z nim
zespolona podtka (2), ktdra ma postac stozka o podstawie réwnole-
gtej do podstaw perforowanego ptaszcza (1) i przeciwnym kierunku
zwezania sie i ktorej krawedz wespdt z wewnetrzng powierzchnig
pobocznicy perforowanego ptaszcza (1) tworzy szczeline przesypo-
wa, przy czym we wgtebieniu potki (2), wzdtuz jej srednicy umiejsco-
wione s3 ukosne wzgledem osi obrotu ptaszcza (1) topatki (3).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 446258 (22) 2023 09 29

(51) B21C 35/03(2006.01)
B21D 3/16 (2006.01)
B21D 1/06 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA

IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) LESNIAK DARIUSZ; ZASADZINSKI JOZEF;

LIBURA WOJCIECH; BOGUSZ MAREK: MADURA JACEK

(54) Sposdb prostowania profili wyciskanych,
zwiaszcza ze stopdw aluminium

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb prostowania profili wy-
ciskanych, zwtaszcza ze stopéw aluminium, polegajacy na tym,

Ze rownoczesnie ze zwiekszaniem rozciggajacych naprezen quasi-
-statycznych o, dodatkowo wywotuje sie w profilu cykliczne, roz-
ciggajace naprezenia dynamiczne G, za$ proces prostowania pro-
wadzi sie, do uzyskania catkowitego odksztatcenia plastycznego €
: i p!

w materiale profilu w zakresie od 0,5% do 1%.
(3 zastrzezenia)

Al (21) 446251 (22) 2023 09 27

(51) B21D 41/04(2006.01)
B23K 20/00(2006.01)
B23K 37/04 (2006.01)

(71)  SELFA GRZEJNICTWO ELEKTRYCZNE SPOLKA AKCYINA,
Szczecin
(72) GRYNFELDER DARIUSZ; LASKIOWSKI TOMASZ

(54) Sposoéb zamykania konca rurki grzatki patronowe;j
oraz urzadzenie do zamykania konca rurki grzatki
patronowej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob i urzadzenie do zamy-
kania konca rurki ze stali nierdzewnej grzatki patronowej. Sposéb
zamykania korica rurki grzatki patronowej polegajacy na zamoco-
waniu rurki ze stali nierdzewnej grzatki w obrotowym wrzecionie,
wysuwajac koficowke rurki, ktéra ma zosta¢ zamknieta charak-
teryzuje sie tym, ze predkos¢ obrotowa rurki (4) wynosi od 300
do 1000 obr./min. Dodatkowo podgrzewa sie korcowke rurki (4)
w temperaturze od 800°C do 1300°C, przez okres czasu niezbedny
do momentu osiggniecia stanu plastycznosci materiatu na konca
rurki (4), po czym w osi symetrii, od strony wysunietego konca rur-
ki (4), dociska sie go z okreslong sitg przyrzadem (6) z gtowica ksztat-
tujaca (5), uzyskujac szczelne zamkniecie korica rurki (4), o pro-
jektowanym ksztatcie. Urzadzenie do zamyka konca rurki ze stali
nierdzewnej grzatki patronowej charakteryzuje sie tym, ze na pod-
stawie (1) osadzone jest wrzeciono (2) z napedem zawierajace
uchwyt (3), wewnatrz ktérego jest mocowana obrabiana rurka (4)
ze stali nierdzewnej. Z jednej strony wrzeciona (2) usytuowany jest
przyrzad (6) z gtowica ksztattujaca (5), zamocowany na obrotni-
ku (8), ktory jest osadzony na prowadnicach (7). Natomiast z drugiej
strony wrzeciona (2) usytuowana jest nagrzewnica (12) ze wzbudni-
kiem (9), osadzona na prowadnicach (11) réwnolegle usytuowanych
do osi symetrii wrzeciona (2) oraz prowadnicach (10) prostopadle
usytuowanych do osi symetrii wrzeciona (2).

(2 zastrzezenia)

1

[3

Al (21) 449895 (22) 2024 09 26
51) B23K 37/04(2006.01)

(

(71) MERTA DARIUSZ OSEDAX, Pisarzowice

(72) KWASNIEWSKI JERZY: MOLSKI SZYMON,;
MAZUREK PAWEL; NAWROCKI MARCIN;
MERTA DARIUSZ

(54) System regulacji osiowosci i kontroli parametréw
geometrycznych spawanych elementéw

(57) System regulacji osiowosci i kontroli parametréw geome-
trycznych spawanych elementéw rurowych podpory sktadaja-
cy sie z uktadu podtrzymujacego poszczegdlne elementy spawa-
ne o dtugosci L oraz podpory i uktadu czujnikéw pomiarowych
mierzacych charakterystyczne odlegtosci, charakteryzuje sie tym,
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ze uktad podtrzymujacy spawane elementy rurowe (1, 2, 3) zawie-
ra mechanizm (19) dopasowujacy uktad rolek (16, 17) osadzonych
na ruchomych elementach (18) poprzez zmiane kata a w zakresie
30 - 60 stopni w zaleznosci od srednicy spawanego elementu
oraz czujniki (A, B, C, D) umieszczone ruchomo na elementach (9)
prowadnicy (20), a takze czujniki (E, F), ktore w korelacji z czujni-
kami (A, B) kontrolujg prostopadtos¢ elementu (7) wzgledem osi
spawanego elementu (1) oraz czujniki (G, H) w korelacji z czujni-
kami (E, F) kontroluja réwnolegte utozenie elementu podstawy (7)
i gtowicy (8). Sygnaty z czujnikow (A, B, C) steruja potozeniem ukfa-
du podtrzymujacego z mechanizmem (19) poprzez przemieszcze-
nie elementu (15) wzgledem mechanizmu (14), w celu zachowania
osiowosci spawanych rur o znanej geometrii, wzgledem siebie.
Sygnaty odlegtosci z czujnikéw (A, B) w korelacji z pomiarem od-
legtosci mierzonych czujnikami (E, F) informuja o braku prostopa-
dtosci elementu (7) wzgledem wypoziomowanej osi elementu (1).
System wyposazony jest w uktad wizualizacji potozenia elemen-
tu (7) wzgledem wypoziomowanego elementu (1). Pomiar odle-
gtosci x6 czujnikami (G, H) w korelacji z pomiarem odlegtosci x5
czujnikami (E, F) umozliwia korekcje utozenia elementu (8) wzgle-
dem elementu (7) do spawania.

(5 zastrzezen)

Al (21) 446269 (22) 2023 09 29

(51) B29C51/18(2006.01)
B29C 51/20(2006.01)
B29C 51/26 (2006.01)

(71) TOOLS FACTORY SPOEKA JAWNA
AGNIESZKA POPEAWSKA, ROBERT POPYAWSKI,
Stefanowka

(72) POPLAWSKI ROBERT

(54) Stanowisko ksztattowania termicznego
termoformierki

(57) Stanowisko ksztattowania termicznego  termoformierki
wedtug rozwigzania umozliwia tatwg i szybka, a jednoczesnie
precyzyjna, zmiane pola formowania w zaleznosci od rodzaju for-
mowanego wyrobu i zoptymalizuje koszty procesu formowania.
Regulacje wymiaréw okna roboczego (5) w kierunku wzdtuznym
stanowig dwie rolety (6') usytuowane na naprzeciw siebie w ptasz-
czyznie stotu mocujgcego, zamocowane (3) przesuwnie do czesci
przedniej (2) skrzyniowej obudowy (1) sekcji ksztattowania termicz-
nego (3) poprzez prowadnice, ktérych tory przesuwu sg w ksztatcie
litery L. Kazda z rolet (6) jest niezaleznie potgczona z serwome-
chanizmem (9, 9') zamocowanym na stole mocujacym. Regulacje
wymiaréw okna roboczego (5) w kierunku poprzecznym stanowi

zespdt wozkéw liniowych (10) z zamocowang do nich ptyta re-
dukcyjna (11) i prowadnice liniowe przebiegajace wzdtuznie przez
czesc tylng (2') skrzyniowej obudowy (1) i wzdtuz ptaszczyzny stotu
mocujacego sekgji ksztattowania termicznego (3). Ptyta redukeyj-
na (11) jest potaczona z serwomechanizmem (13) zamocowanym
w czesci tylnej (2) skrzyniowej obudowy (1).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 446286 (22) 202309 28

(51) B29C 51/42(2006.01)
Co8L 23/12(2006.01
B29B 17/00(2006.01
B29B 17/04 (2006.01
C08J 9/228 (2006.01
B65D 81/24(2006.01)
B65D 81/34(2006.01)
B29C 48/03(2019.01)

)
)

)
)
)
)

B29C 48/16 (2019.01
B29C 48/78 (2019.01
B09B 101/75(2022.01)

(71) KGL SPOtKA AKCYINA, Klaudyn
(72) FRYDRYCH ANITA; UDZIELAK IRENEUSZ;
PTAK RADOStAW

(54) Sposob wytwarzania opakowan z polipropylenowej
folii spienionej przeznaczonych do dan na wynos

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania opakowan
z polipropylenowej folii spienionej przeznaczonych do dan na wy-
nos, ktéry charakteryzuje sie tym, ze recyklat polipropylenu PP
w postaci przemiatu lub granulatu o wskazniku szybkosci ptyniecia
0,2 g/10 min do 10 g/10 min przed procesem wytfaczania podda-
je sie procesowi dekontaminacji przez podgrzewanie w przepty-
wie goracego powietrza do temperatury od 60°C do 100°C przez
1 do 10 godzin, pod obnizonym cisnieniem od 1000 do 0,01 mbar
lub w przeptywie gazu obojetnego 0,1 I/h/kg - 0,5 I/h/kg surow-
ca, po czym surowiec po dekontaminacji chtodzi sie do tempe-
ratury ponizej 60°C i kieruje do gtownej wyttaczarki jedno- lub
dwuslimakowej.

(14 zastrzezeri)

Al (21) 446272 (22) 202309 29

(51) B61K 9/08(2006.01)
B61K 9/12(2006.01)
GO1B 11/24(2006.01)

INSTYTUT KOLEJNICTWA, Warszawa
KONOWROCKI ROBERT; CHOJNACKI ANDRZE)J

4) Urzadzenie do badania wzniosu i kata nabiegania
kota lub zestawu kotowego, zwtaszcza pojazdéw
szynowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie do badania wznio-

su i kata nabiegania kofa lub zestawu kotowego, zwtaszcza pojaz-

déw szynowych, zawierajgce konstrukcje nosng przymocowang
do obudowy fozyska zestawu kotowego, w sktad ktérej wchodzi
podtuzny element réwnolegty do szyny kolejowej, po ktorej po-
rusza sie badany zestaw kotowy, wyposazone w laserowe czuj-
niki przemieszczenia i charakteryzujace sie tym, ze posiada ptyte
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mocujaca (1), ktérej dolna krawed? jest potgczona nieruchomo
7 belka poziomg (2), ktérej obydwa konce sg potgczone prostopa-
dle z poziomymi wspornikami poprzecznymi (4), przy czym kazdy
7 nich jest wyposazony w ptytke mocujaca (5) laserowe czujniki
pomiarowe (6), ktorych wiazki laserowe sg skierowane w kierunku
gtowki szyny, po ktérej porusza sie badany zestaw kotowy.

(6 zastrzezen)

Al (21) 446273 (22) 2023 09 29

(51) B61K 9/08(2006.01)
B61K 9/12(2006.01)
GO1B 11/24(2006.01)

1) INSTYTUT KOLEJNICTWA, Warszawa
(72) KONOWROCKI ROBERT; WALCZAK St AWOMIR

(54) Modutowy przyrzad do badania uniesienia i pozycji
kota lub zestawu kotowego, zwtaszcza platform
kolejowych i pojazdéw szynowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest modutowy przyrzad do bada-

nia uniesienia i pozydji kofa lub zestawu kotowego, zwfaszcza plat-

form kolejowych i pojazdéw szynowych zawierajacy konstrukcje
nosng przymocowang do obudowy tozyska zestawu kotowego,

w sktad ktorej wchodzi podtuzny element réwnolegty do szyny

kolejowej, po ktérej porusza sie badany zestaw kotowy, wyposazo-

ne w laserowe czujniki przemieszczenia i charakteryzujacy sie tym,

Ze posiada ptyte mocujaca (1), ktérej dolna krawed? jest potaczona

nieruchomo z belkg pozioma (2), za posrednictwem wspornikow

ukosnych (3), z ktérych kazdy jest przymocowany z jednego korica

do ptyty mocujacej (1), a z drugiego konca do belki poziomej (2),

przy czym obydwa konce belki poziomej (2) sa potaczone prosto-

padle z poziomymi wspornikami poprzecznymi (4), natomiast kaz-
dy z nich jest wyposazony w ptytke mocujaca (5) laserowe czujniki
pomiarowe (6), ktorych wiazki laserowe sg skierowane w kierunku
gtéwki szyny, po ktdrej porusza sie badany zestaw kotowy.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 447680 (22) 2024 02 01

(51) B62M 25/08 (2006.01)
B62M 97122 (2010.01)
B62M 9/1242 (2010.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) KUKLA MATEUSZ; KONCZAK MICHAL

(54) Zespot modyfikacyjny do konwersji klasycznej
przerzutki manualnej sterowanej manetka
obrotowg w przerzutke sterowang za pomocg
sygnatow elektrycznych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest zespot modyfikacyjny do kon-
wersji klasycznej przerzutki manualnej sterowanej manetka obro-
towa w przerzutke sterowang za pomoca sygnatow elektrycznych
zawierajacy uktad mechaniczny sterowany sygnatem elektrycz-
nym. Uktad mechaniczny sktada sie z obejmy manetki i mocowania
manetki (8), unieruchamiajacych manetke rowerowa (2) na tulei
mocujacej (11), przy czym mocowanie manetki (8) skojarzone jest
ze sprzegtem serwomechanizmu (9) osadzonym na wale serwome-
chanizmu (1), ktéry to serwomechanizm (1) pofaczony jest z ukta-
dem sterowania, a serwomechanizm (1) i uktad sterowania taczone
sg do zasilania.

=

(5 zastrzezen)

° N\

=

Al (21) 446256 (22) 202309 28

(51) B65D 90/30(2006.01)
B65D 90/34 (2006.01)

ORLEN SPOtKA AKCYINA, Plock
2) DOROSZKO KRZYSZTOF

4) Mobilny uktad wentylowania, system wentylowania
i sposéb wentylowania zbiornika magazynowego
przemystu naftowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mobilny uklad wentylowania
do prowadzenia procesu wentylowania zbiornika magazyno-
wego (2) przemystu naftowego i przekazywania do instalacji (3)
odzysku par weglowodoréw/gazéw usunietych ze zbiornika (2)
przez zasysanie par weglowodoréw/gazéw ze zbiornika magazy-
nowego (2) lub ttoczenie powietrza do zbiornika magazynowe-
go (2), ktéry obejmuje kanat przeptywowy (4) do przesytania par
weglowodoréw/gazéw od wilotu (5) do wylotu (6) mobilnego
uktadu wentylowania (1), wentylator (7) z regulowang wydajnoscia
do przesytania par weglowodoréw/gazow przez kanat przeptywo-
wy (4), przy czym czes¢ kanatu przeptywowego (4) od wlotu (5)
mobilnego ukfadu wentylowania (1) do wentylatora (7) stanowi
czesc¢ ssawna (4A), a czesc kanatu przeptywowego (4) od wentyla-
tora (7) do wylotu (6) mobilnego uktadu wentylowania (1) stanowi
cze$¢ ttoczng (4B) kanatu przeptywowego (4), wlotowy zawér recz-
ny (8) w czesci ssawnej (4A) do odcinania mobilnego uktadu wenty-
lowania (1) od obiektoéw zewnetrznych, wylotowy zawor reczny (9)
w czesci ttocznej (4B) do odcinania mobilnego uktadu wentylowa-
nia (1) od obiektéw zewnetrznych, pierwszy czujnik cisnienia (14)
w czesci ssawnej (4A) do kontroli niskiego cisnienia w uktadzie,
drugi czujnik cisnienia (15) w czesci ttocznej (4B) do kontroli wyso-
kiego cisnienia w ukfadzie, pierwszy przeptywomierz (17) do kon-
troli przeptywu par weglowodoréw/gazéw przez kanat przepty-
wowy (4), pierwszy analizator (18) dolnej granicy wybuchowosci
do analizy stezenia gazow w mobilnym uktadzie wentylowania (1),
drugi analizator (19) dolnej granicy wybuchowosci do analizy ste-
zenia par weglowodorow/gazéw w wentylowanym zbiorniku (2),
pierwszy zawor automatyczny (10) w czeéci ssawnej (4A) do au-
tomatycznego odcinania mobilnego uktadu wentylowania (1)
od obiektéw zewnetrznych, drugi zawdér automatyczny (11) w cze-
$ci ttocznej (4B) do automatycznego odcinania mobilnego uktadu
wentylowania (1) od obiektéw zewnetrznych, zawor zwrotny (16)
do zabezpieczenia przed przeptywem zwrotnym par weglowo-
doréw/gazow w kanale przeptywowym (4), sterownik (23) do od-
bierania sygnatéw procesowych i prowadzenia procesu. Ponadto
przedmiotem zgtoszenia jest system i sposob wentylowania z za-
stosowaniem ukfadu wentylowania.

AAA
U N
=

(15 zastrzezen)
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Al (21) 447858 (22) 2024 02 26

(51) B65G 1/04(2006.01)
B25J5/00(2006.01)
B25J19/00(2006.01)

(71)  AUROS MECHATRONICS PADOL. SPOLKA JAWNA,
Ropica Polska

(72) PADOt DARIUSZ
(54) Magazyn automatyczny
(57) Magazyn automatyczny charakteryzuje sie tym, ze jego ro-
bot (6) ma kofa pierwsze utozyskowane w sciankach pierwszych,
a kofa drugie utozyskowane w $ciankach drugich, a podnosnik robo-
ta (6) jest w postaci pierwszego zespotu podnosnikdw, potagczonego
z ramg robota (6), na ktérym zamocowane sg $cianki pierwsze oraz
drugiego zespotu podnosnikdw, pofagczonego z ramg robota (6),
na ktorym sa zamocowane $cianki drugie, przy czym krawedzie
gorne Scianek pierwszych oraz $cianek drugich stanowia nosnie
zespotow podnosnikdw, a w miejscu przeciecia kazdej szyny pierw-
szejz szyna druga jest krzyzownica, zas przy kazdej krzyzownicy jest
stup nosny (2), a potki (5) sa potaczone z tymi stupami nosnymi (2)
i maja powierzchnie nosne wystajace ku kazdej sasiadujacej pot-
ce (5), przy czym odlegto$¢ pomiedzy dang potka (5) a potka (5) z nia
sgsiadujaca, usytuowang nad tg sama szyng pierwsza, jest mniejsza
od dtugosci nosni scianki pierwszej, a odlegtos¢ pomiedzy dwoma
sasiadujgcymi ze soba pdtkami (5), usytuowanymi nad tg sama szy-
na druga, jest mniejsza od dtugosci nosni scianki drugiej.

(6 zastrzezen)

29

Al (21) 446237 (22) 2023 09 26

(51) B67B7/14(2006.01)
B25F 1/02(2006.01)

1) WIERZCHOWSKI ANDRZEJ, Radzyn Podlaski
WIERZCHOWSKI ANDRZE)

Otwieracz i zamykacz do stoikow - wekéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest otwieracz i zamykacz do sto-
ikow - wekow. Urzadzenie dwuelementowe do otwierania i zamy-
kania stoikow - wekdw, butelek, charakteryzuje sie tym, Zze sktada sie
7 urzadzenia zaciskowego stoik i zmodyfikowanego klucza pasko-
wego jako otwieracz pokrywki. Urzadzenie zaciskowe skfada sie
z podstawy (1), nadstawki (2) i tukowego uchwytu paskowego (3)
z elementem oporowym (10).

(13 zastrzezeri)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2024 08 12

A3 (21) 448692 (22) 2024 05 27
51) B67B7/16(2006.01)
) 446237
31) P446237
)

1) WIERZCHOWSKI ANDRZEJ, Radzyn Podlaski
2) WIERZCHOWSKI ANDRZEJ

54) Dzwon - otwieracz do butelek - szklanych,

ztworzyw sztucznych, PET, nakretek

z kroplomierzem, kartonikéw - Tetra pak,

czy stoiczkéw z zywnoscig dla niemowlat
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest otwieracz. Urzadzenie w ksztat-
cie otwartego przecietego dzwonu ze zintegrowanymi do bokéw
potéwek w poziomie raczkami (13) potaczonych wieloelemento-
wym zawiasem (4) w przedniej jego czesci i majacy wewnatrz pier-
$cienie — stopnie réznych srednic do szybkiego i pewnego zaciska-
nia pokrywek i nakretek.

(32) 20230926 (33) PL

(8 zastrzezen)

DZIAt C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 446233 (22) 2023 09 27

(51) €C03C27/12(2006.01)
B32B 17/06 (2006.01)
B32B 17/10(2006.01)

(71) GLASS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zgierz
(72) CHOLEWINSKI MARCIN

(54) Szyba warstwowa

(57) Szyba warstwowa (1) zawiera dwie zewnetrzne warstwy
szklane (2A, 2B) potaczone co najmniej miedzywarstwa (3) z two-
rzywa sztucznego lub zywicy. Istota zgtoszenia polega na tym,
Ze dwie zewnetrzne warstwy szklane (2A, 2B) sg utworzone przez
pojedynczy arkusz szkfa (2) posiadajacy krawedz (2C) w ksztatcie
tuku i w widoku z boku ksztatt zblizony do litery ,U" o wydtuzonych
i rownolegtych wzgledem siebie ramionach tworzacych dwie ze-



Nr 13/2025

BIULETYN URZEDU PATENTOWEGO 13

wnetrzne warstwy szklane (2A, 2B). tuk arkusza szkfa (2) wyznacza
jedng krawedz szyby warstwowej (1).
(4 zastrzezenia)

N

2A 2B

Al (21) 446254 (22) 2023 09 27

(51) C07C 1/26 (2006.01)
B01J23/04(2006.01)
B01J23/34(2006.01)
B01J 23/745 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ -
INSTYTUT CHEMII PRZEMYStOWEJ
IMIENIA PROFESORA IGNACEGO MOSCICKIEGO,
Warszawa

(72) OSAWARU OSAZUWA; MIGDAt. ANTONI;
ZGUDKA ANNA; NIEWIADOMSKI PIOTR;
KUBICA DOMINIKA; WALKIEWICZ MAtGORZATA;
MIERZWA DOMINIK; ODROWAZ-SYPNIEWSKI MICHAL

(54) Sposob katalitycznego hydroodchlorowania
weglowodoréw ciektych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb katalitycznego hydro-
odchlorowania weglowodoréw ciektych zawierajacych chlorki,
prowadzony w uktadzie przeptywowym wobec statego katalizato-
ra, ktéry polega na tym, ze w pierwszym etapie katalizator wybrany
zgrupy obejmujacej Fe, FeO, Fe,0,, Fe,0,, MnO, MgO, Ca0, BaO lub
Ba(OH), lub ich mieszaning, kontaktuje sie z gazowym wodorem,
a nastepnie wprowadza sie zasilajacy ciekty strumien weglowodo-
rowy zawierajacy chlorki/chlor i prowadzi sie hydroodchlorowanie
w temperaturze 100°C - 400°C, pod ci$nieniem od atmosferyczne-
go do 5 barg.

(11 zastrzezen)

Al (21) 447659 (22) 2024 01 31

(51) C07C209/12(2006.01)
C07C211/63(2006.01)
A61P 39/06 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) OLEINICZAK ADRIANA; RZEMIENIECKI TOMASZ;
STACHOWIAK WITOLD; NIEMCZAK MICHAL

(54) Nowe czwartorzedowe sole amoniowe
zawierajace kation L-karnitynianu alkilu oraz anion
gentyzynianowy, sposéb ich otrzymywania oraz
zastosowanie jako nowe formy antyoksydantéw
(57) Przedmiotem zgloszenia sg nowe czwartorzedowe sole
amoniowe zawierajgce anion gentyzynianowy oraz kation L-karni-
tynianu alkilu o wzorze ogoélnym 1, gdzie R oznacza nierozgatezio-
ny podstawnik alkilowy z wigzaniami nasyconymi zawierajacy od 2

do 18 atomow wegla, sposob ich otrzymywania oraz zastosowanie
jako antyoksydanty.
(4 zastrzezenia)

HO

Al (21) 447661 (22) 2024 01 31

(51) C07C209/12(2006.01)
C07C211/63(2006.01)
C09K 3/16 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) OLEJNICZAK ADRIANA; RZEMIENIECKI TOMASZ;
KANIKOWSKA KINGA; NIEMCZAK MICHAL

(54) Nowe czwartorzedowe sole z kationem
bis-amoniowym pochodzacym od L- karnityny
i anionami bromkowymi oraz sposéb
ich otrzymywania i zastosowanie jako srodki
antyelektrostatyczne

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg nowe czwartorzedowe sole
amoniowe, zawierajgce anion bromkowy oraz pochodzacy
od L-karnityny kation alkileno-1,w-bis((3-karboksy-2-hydroksypro-
pylo)trimetyloamoniowym), o wzorze ogdélnym 1, w ktérym
R oznacza nierozgateziony tacznik 1,w-alkilenowy z wigzaniami na-
syconymi zawierajacy od 6 do 12 atomow wegla, sposdb ich otrzy-
mywania oraz zastosowanie jako srodki antyelektrostatyczne
do naelektryzowanych powierzchni.

(3 zastrzezenia)

) ©)]
Br Br
o.__0O -
SN OR <
| OH O OH |

Al (21) 447997 (22) 202403 13

(51) C07C209/12(2006.01)
C07C 229/22 (2006.01)
C11D 1/10(2006.01)
C11D 1/90(2006.01)
C11D 3/33(2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) LEWANDOWSKA JULIA; OLEJNICZAK ADRIANA;
KACZMAREK DAMIAN

(54) Sposob otrzymywania cieczy jonowych z kationem
betainy oraz anionami pochodzacymi od kwaséw
thuszczowych i ich zastosowanie jako srodki myjace

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania cieczy jo-

nowych z kationem betainy oraz anionami pochodzacymi od kwa-

soOw ttuszczowych, o wzorze ogdlnym 1 oraz ich zastosowanie jako
srodki myjace.
(3 zastrzezenia)

CH; O 0o
H3C\ + & |
/N OH /J%
HsC R

wzor 1

0]
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Al (21) 447660 (22) 2024 01 31

(51) C07C211/56(2006.01)
C07C 211/63(2006.01)
A61P 29/00 (2006.01)

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

) NIEMCZAK MICHAL; STACHOWIAK WITOLD;
OLEJNICZAK ADRIANA; RZEMIENIECKI TOMASZ;
GRUDZIEN JULIA; SMUKAL A MItOSZ

Nowa czwartorzedowa pochodna lidokainy
z anionem aceklofenaku o dziataniu
przeciwbolowym i przeciwzapalnym

(57) Przedmiotem zgloszenia jest nowa czwartorzedowa sol
amoniowa o wzorze ogolnym 1, zawierajaca kation bedacy etylowa
pochodna lidokainy i anion aceklofenaku, sposéb jej otrzymywania
oraz zastosowanie jako substancje o aktywnosci przeciwzapalnej.
(4 zastrzezenia)

Q@J& e

Wzor 1

Al (21) 448171 (22) 2024 04 02

(51) C07C 233/36(2006.01)
C11D 1/62 (2006.01)

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
SYGUDA ANNA; WOJCIESZAK MARTA;
MATERNA KATARZYNA

Nowe amidquaty z grupy chlorkéw
alkoksymetylodimetylo-N-[(2-oktanoamido)etylo]-
amoniowych, sposéb ich otrzymywania oraz
zastosowanie jako srodki myjace powierzchnie
uzytkowe

(57)  Przedmiotem wynalazku s3 nowe amidquaty z grupy chlor-
kow alkoksymetylodimetylo-N-[(2-oktanoamido)etyloJamoniowych
o wzorze ogélnym 1, w ktdérym R oznacza grupe alkilowa prostotan-
cuchowa zawierajacg od 8 do 14 atomdw wegla lub grupe cykloalki-
lowa zawierajaca 12 atomow wegla, sposob ich otrzymywania oraz
zastosowanie jako $rodki myjace powierzchnie uzytkowe.

(4 zastrzezenia)
H,C, YQ

(71)
(72)

(54)

N {EHE “ R
H/" \4/’\\]?*"”‘\0/ !
wzdr 1 CH}

AT (21) 448212 (22) 2024 04 06

) C07D 453/04(2006.01)

) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

2) RZEMIENIECKI TOMASZ; KACZMAREK DAMIAN;

OLEJNICZAK ADRIANA; NIEMCZAK MICHAL

(54) Sposob otrzymywania czwartorzedowych soli
amoniowych z kationem 1-alkilochininy oraz
anionem 4-chloro-2-metylofenoksyoctanowym

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania czwarto-
rzedowych soli amoniowych zawierajacych anion 4-chloro-2-me-

(51
71
7

tylofenoksyoctanowy oraz kation 1-alkilochininy o wzorze ogol-
nym 1, w ktérym R oznacza nierozgateziony podstawnik alkilowy
z wigzaniami nasyconymi o dtugosci od 2 do 12 atomow wegla.

(1 zastrzezenie)

0 CH;

Cl

wzdr 1

Al (21) 446267 (22) 2023 09 29
C07H 23/00 (2006.01)

POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
GORCZYCA KATARZYNA; ROWICKI TOMASZ;
MALINOWSKI MACIEJ

Sposéb otrzymywania pochodnych porfiryn
zawierajacych reszty cukrowe

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb otrzymywania zwigz-
kéw o wzorze ogdlnym | tj. porfiryn zawierajacych reszty cukrowe
z zabezpieczonymi grupami hydroksylowymi charakteryzujacy sie
tym, Ze przeprowadza sie reakcje cykloaddycji 5,10,15,20-tetra-
kis(4-etynylofenylo)porfirynato cynku(ll) z azydkiem cukrowym,
w obecnosci soli miedzi(ll) i askorbinianu sodu w mieszaninie
rozpuszczalnikbw organicznych. Sposoéb wg wynalazku pozwala
ponad 100x skréci¢ czas reakdji, 25x zmniejszy¢ ilos¢ katalizatora,
23x zmniejszyc iloé¢ reduktora oraz 2x ilos¢ stosowanych azydkdw
cukrowych.

(16 zastrzezen)

— M oznacza atom cynku;

— R jest resztg cukrowg o zabezpieczonych grupach hydroksylowych;

wzor |

Al (21) 446268 (22) 202309 29
51) CO7H 23/00(2006.01)

(

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) GORCZYCA KATARZYNA; ROWICKI TOMASZ;
MALINOWSKI MACIEJ

Porfiryny zawierajace reszty cukrowe

z wolnymi grupami hydroksylowymi i sposéb

ich otrzymywania

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg zwiazki o wzorze ogdlnym |
tj. porfiryn zawierajacych reszty cukrowe z wolnymi grupami hy-
droksylowymi oraz sposéb ich otrzymywania. Sposéb wg wynalaz-
ku charakteryzuje sie tym, ze w pierwszym etapie przeprowadza sie

(54)
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reakcje cykloaddydji 5,10,15,20-tetrakis(-etynylofenylo)porfirynato
cynku(ll) z azydkiem cukrowym, w obecnosci soli miedzi(ll) i askorbi-
nianu sodu w mieszaninie rozpuszczalnikéw organicznych, a w dru-
gim etapie prowadzi sie odbezpieczanie grup hydroksylowych
zwigzku cukrowego.

(19 zastrzezen)

— M oznacza atom cynku, lub dwa atomy wodoru;

— R jest resztg cukrowg o wolnych grupach hydroksylowych;

wzor |

Al (21) 446262 (22) 202309 29

(51) CI12N 15/115(2010.01)
C12Q 1/6825(2018.01)
GO1N 27/327 (2006.01)

POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
) JARCZEWSKA MARTA; MALINOWSKA ELZBIETA;
OLSZEWSKI MARCIN

Aptamer, aptasensor zawierajacy aptamer

i zastosowanie aptameru do selektywnego
wykrywania jonéw manganu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest aptamer zdolny do specyficzne-
go wykrywania jonéw manganu, ktéry ma sekwencje nukleotydowa
przedstawiong w SEQ.ID NO.1. Aptasensor majacy powinowactwo
do jonéw manganu Mn’*, ktéry zawiera ztotg elektrode roboczg (1)
pokryta warstwa receptorowg (2) zawierajaca aptamery (3) i cza-
steczki wypetniacza (4) oraz znacznik anionowy (5) znajdujacy sie
w roztworze. Sposob otrzymywania aptasensora obejmujacy etap
tworzenia warstwy receptorowej (2) przez inkubacje ztotych elek-
trod (1) w roztworze aptameru (3) przez 2h oraz etap b) inkubadji
z roztworem wypetniacza (4) przez Th w celu wyeliminowania nie-
specyficznych oddziatywan na powierzchni elektrody. Zastosowa-
nie aptameréw jako warstwy receptorowej biosensora do selek-
tywnego wykrywania jondw manganu in situ za pomocg technik
elektrochemicznych.

(18 zastrzezen)
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Al (21) 446241 (22) 202309 27
(51) C12Q 1/6886(2018.01)
C12Q 1/6858 (2018.01)
(71)  GENOMTEC SPOLKA AKCYINA, Wroctaw
(72) CIERZNIAK ANETA

(54) Metoda wykrywania zmian sekwencji
nukleotydowej z wykorzystanym techniki
izotermalnej amplifikacji kwaséw nukleinowych,
zestaw starteréw oraz sktad mieszaniny
reakcyjnej do wykrywania wybranych wariantéw
genetycznych

(57) Przedmiotami zgloszenia s3 metoda wykrywania zmian se-

kwencji nukleotydowej z wykorzystanym techniki izotermalnej

amplifikacji kwaséw nukleinowych, zestawy starteréw oraz skfad
mieszaniny reakcyjnej do wykrywania wybranych wariantow
genetycznych.

(24 zastrzezenia)

Al (21) 446259 (22) 202309 29

(51) C22F 1/05(2006.01)
C22F 1/04 (2006.01)
B21C 23/08 (2006.01)

AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA

IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
LESNIAK DARIUSZ; LIBURA WOJCIECH;

ZASADZINSKI JOZEF; BOGUSZ MAREK; MADURA JACEK

Sposdb obrobki cieplno-plastycznej
ksztattownikéw wyciskanych ze stopow aluminium
oraz urzadzenie do rozciggania ksztattownikéw

w trakcie obrébki cieplno-plastycznej

(57) Sposéb obrébki cieplno-plastycznej ksztattownikéw wyci-
skanych ze stopdw aluminium, zwfaszcza ze stopu AIMgSi(Cu), po-
legajacy na tym, ze natychmiast po wyjsciu z prasy do wyciskania,
ksztattownik przesyca sie z temperatury wyciskania przez nagte
chtodzenie, a nastepnie chtodzi sie go w na wybiegu prasy do wyci-
skania, po czym rozciaga sie go do uzyskania odksztatcenia trwatego,
za$ po rozcigganiu ksztattownik poddaje sie procesowi sztucznego
starzenia w podwyzszonej temperaturze, charakteryzujacy sie tym,
e rozcigganie ksztattownika przeprowadza sie najpierw przyktada-
jac do niego quasi-statycznie site rozciggajaca, nadajac mu naciag
wstepny w zakresie odksztatcen sprezystych, po czym, zachowujac
naciag wstepny, kontynuuje sie rozcigganie w sposéb dynamiczny.
Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez przedstawiona na rysunku
konstrukcja urzadzenia do rozciggania ksztattownikdw.

(8 zastrzezen)

Al (21) 447326 (22) 20231228

(51) C22F 1/16 (2006.01)
C€22C 14/00 (2006.01)
B21B 1/00(2006.01)

INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH

IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO

POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdansk

(72) CENIAN ADAM; SAWCZAK MIROSEAW;

ZHURBA VOLODYMYR, UA; MATS OLEXANDR, UA

(54) Sposdb niskoenergetycznej obrébki stopow tytanu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb obrébki ptyt ze stopu
Ti-6Al-4V wytworzonych w procesie goracego walcowania o twar-

(71)
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dosci 32-34 HRC w celu zwiekszenia wytrzymatosci na oddziatywa-
nia balistyczne, gdzie poddawana jest ona procesowi walcowania
na zimno w temperaturze do T<0.2T,(~300 K), dla zgniotu do 60%,
przy czym twardos¢ wzrasta do 48 HRC.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 449909 (22) 2024 09 27

(51) €23C18/18(2006.01)
(€23C 18/30(2006.01)
(€23C 18/32(2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) KUR KATARZYNA; KUCHARSKA BEATA; SOBIECKI JERZY

(54) Sposob wytwarzania powtoki niklowej
na okreslonych powierzchniach tworzywa
Tecatron - PPS GF 40 czarny

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania powtoki
niklowej na okreslonych powierzchniach tworzywa sztucznego
Tecatron (PPS GF 40 czarny), charakteryzujacy sie tym, ze obejmu-
je nastepujace etapy: selektywng aktywacje powierzchni podtoza
tworzywa przy zastosowaniu kapieli do aktywacji powierzchni
przed chemicznym nanoszeniem metali zawierajaca chlorek palla-
du wilosci od 0,6 do 0,9 g/dm?, stezony kwas solny w iloéci od 5
do 10 cm?/dm? oraz wode do 1 dm?, przy czym proces aktywadji
przebiega w temperaturze pokojowej i w czasie 2 minut; oraz nakfa-
danie warstwy metalicznej przewodzacej prad przy zastosowaniu
kapieli zawierajacej siedmiowodny siarczan niklawy w ilosci od 25
do 30 g/dm3, diwodorofosforan sodu w ilosci od 28 do 32 g/dm?,
tréjwodny octan sodu w ilosci od 32 do 37 g/dm?, 80% kwas mleko-
wy w ilosci 20 ml/dm3, przy czym proces naktadania warstwy meta-
licznej prowadzony jest w czasie 30 min w temperaturze 90°C, przy
pH réwnym 4.5, po czym nastepuje ptukanie i suszenie.

(3 zastrzezenia)

DZIAL D

WLOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

Al (21) 449840 (22) 202409 17

(51) D21H 27/30(2006.01)
D21H 17/28 (2006.01)
D21H 21/36 (2006.01)
A47K 10/16 (2006.01)
B32B 29/02 (2006.01)
D21H 11/12(2006.01)

(71)  ZAKEAD POLIGRAFICZNY POL-MAK
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
PrzeZzmierowo

(72) MAKOWIAK PRZEMYStAW: KOZLAK PRZEMYSEAW

(54) Recznik papierowy oraz sposob wytwarzania
recznika papierowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
recznik papierowy oraz sposob wytwarzania recznika papierowe-
go. Recznik papierowy z celulozy drzewnej uszlachetnionej wtok-
nami bawetny sktadajacy sie z dwdch albo trzech warstw, przy
czym gramatura recznika papierowego wynosi od 45 do 63 g/m?,
charakteryzuje sie tym, ze kazda z warstw sktada sie z jednorod-
nego materiatu bedacego mieszanka wiokien bawetny o dtugosci

od 12 mm do 22 mm oraz grubosci od 8 do 15 um, w ilosci od 2%
do 7% oraz celulozy drzewnej w ilosci od 93% do 98%. Ponadto
przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania recznika papie-
rowego wykonanego z celulozy drzewnej uszlachetnionej wiokna-
mi bawetny.

(12 zastrzezeri)

Masa bawefniana

Rozwidknienie masy
bawelnianej

Mieszanie
rozwioknionej masy
bawelnianej z woda

Dodanie Srodkow 23
zapobiegajacych

brobka mechaniczna:
mielenie i deflokulacja

Masa celulozowa
Rozwidknienie masy
celulozowej
Oczyszczenie masy
celulozowej
Obrébka mechaniczna:
mielenie i deflokulacja

22

I

Podanie obu mas do
maszyny papierniczej
Suszenie wstegi
papieru
Przewijanie
i warstwowanie

DZIAt E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 446271 (22) 202309 29

(51) E01B 2/00(2006.01)
GOTN 3/40(2006.01)

(71) INSTYTUT KOLEJNICTWA, Warszawa
(72) MIKEASZEWICZ IRENEUSZ;
RADZISZEWSKA-WOLINSKA JOLANTA

(54) Sposéb okreslania podatnosci powierzchni tocznej
szyn na powstawanie wad powierzchniowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb okre$lania podatnosci
powierzchni tocznej szyn na powstawanie wad powierzchniowych
charakteryzujacy sie tym, ze sktada sie z etapdw, w ktorych na po-
wierzchni tocznej szyny wierci sie otwor przy pomocy wiertta koro-
nowego z zaznaczeniem srodka wiercenia na powstatym wskutek
wiercenia precie (4); nastepnie w zaznaczony $rodek wiercenia pre-
ta (4) wciska sie stozek (5) rejestrujgc w sposob ciagty site i gtebo-
kos¢ wciskania stozka (5); po doprowadzeniu do pekniecia preta (4)
przerywa sie wciskanie stozka (5) oraz rejestracje sity i gtebokosci;
po czym sprawdza sie maksymalng zarejestrowang podczas catego
pomiaru site oraz gtebokos¢ (h) wcisnietego stozka (5) w momencie
odnotowania maksymalnej sity i oblicza sie pole powierzchni bocz-
nej stozka (5) stykajacej sie z pretem (4) w momencie jego peknie-
cia; a nastepnie oblicza sie wspdtczynnik podatnosci powierzchni
tocznej szyn na pekniecia powierzchniowe jako stosunek maksy-
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malnej sity wciskania i pola powierzchni bocznej wcisnietego stoz-
ka wedtug wzoru: Wp=F/Sb.
(8 zastrzezen)

Al (21) 448964 (22) 2024 06 25

(51) E01D 22/00(2006.01)
EO1D 11/00(2006.01)
E04G 21/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk

(72) CHROSCIELEWSKI JACEK; SOBCZYK BARTOSZ;
MISKIEWICZ MIKOEAJ; PYRZOWSKI LtUKASZ;
WILDE KRZYSZTOF

(54) Uktad do wzmocnienia zakotwienia czynnego liny
w pomoscie mostu

(57) Zgtoszenie przedstawione na rysunku dotyczy ukladu
do wzmocnienia zakotwienia czynnego liny w pomoscie mostu.
Znajduje praktyczne zastosowanie we wzmocnieniach zakotwien,
ktére posiadaja btedy projektowe i/lub sg juz w znacznym stopniu
wyeksploatowane.

(2 zastrzezenia)

z
"&Lox

A3 (21) 446284 (22) 202309 28

(51) E04B 2/14(2006.01)
C04B 14/00 (2006.01)
E04C 1/00 (2006.01)

442042

KUBINA JOZEF, Kedzierzyn-Kozle
KUBINA JOZEF

4) Metalocegta

(57) Celem rozwigzania jest wytworzenie produktu ceramiczne-
go spetniajacego warunki szybkiego przenikania ciepta, a zarazem
spetniajgcego warunki duzej akumulacji ciepta, czyli duzej bezwtad-
nosci cieplnej przy niskotemperaturowym ogrzewaniu domaow.
Medium grzewcze to ekologiczne, chemicznie, neutralne powietrze
w obiegu zamknietym. Produktem jest masa ceramiczna wzboga-
cona sktadnikami o duzej przewodnosci cieplnej na przyktad alu-
minium w formie sproszkowanej lub w postaci wiéréw albo siatki.
Skfad procentowy poszczegolnych sktadnikéw okreslony bedzie
wedtug wymagan technologicznych dla osiggniecia wymaganego

efektu. Scianami grzejnymi i akumulacyjnymi sa ceramiczne $ciany
dziatowe lub ich segmenty. Sciany grzejne zbudowane z metaloce-
gty (1) posiadajg wewnetrzne kanaty przeptywu powietrza.

(4 zastrzezenia)

1
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Al (21) 446235 (22) 202309 25

(51) EO05B 3/06 (2006.01)
E05B 63/00 (2006.01)

(71) FKS OKUCIA OKIENNE | DRZWIOWE SPOLKA
Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bronikowo
(72) KOZAK RYSZARD

(54) Zespot klamki okiennej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespot klamki okiennej, majacy
zastosowanie do osadzania w ramie okna lub drzwi balkonowych,
do ich zamykania i blokowania oraz pewnego pozycjonowania
zamka po zamknieciu. Charakteryzuje sie tym, ze korpus (1) stano-
wi trzpien, korzystnie o przekroju prostokata, majacy w strefie jed-
nego kranca karby (3) pozycjonujace, za$ drugi kraniec ma ksztatt
cylindra, na ktérym nasadzona jest naktadka sprezysta, trwale
potaczona z korpusem (1), przy czym skraj korpusu (1), poza po-
wierzchnig ramy okiennej (2), wraz z naktadka sprezysta, osadzony
jest w gniezdzie klamki.

(2 zastrzezenia)

oD e

Al (21) 446215 (22) 2023 09 25

(51) E06B 5/16 (2006.01)
E06B 3/70(2006.01)
E06B 3/48 (2006.01)

(71) GLOBAL SYSTEM SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Brzezna
(72) JAWOR WOJCIECH

(54) Przeciwpozarowe skrzydto bramowe

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przeciwpozarowe skrzydto bra-
mowe (1) zawierajace co najmniej dwa prostokatne segmenty pa-
nelowe (2), zktérych kazdy zawiera obwodowa rame (21) wykonang
z podtuznych elementéw ramowych (211), na ktérej zamocowane
sq przeciwpozarowe panele powtokowe (22), przy czym segmenty
panelowe (2) sg do siebie docisniete za pomocg ciegien spinaja-
cych (3), ktére przebiegajg poprzecznie do krawedzi dosuniecia
do siebie segmentdw panelowych (2) w kanatach (4) utworzonych
w przestrzeniach wewnetrznych (23) obwodowych ram (21) seg-
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mentowych paneli (2) pomiedzy ich panelami powtokowymi (22)
z ognioodpornych ptyt gipsowo-kartonowych (41), przy czym cie-
gna spinajace (3) s3 zamocowane do zewnetrznych podtuznych
elementédw ramowych (218) skrajnych zewnetrznych segmentéw
panelowych (2).

(6 zastrzezen)
81 211 6 219 216
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ka sie z powierzchnig obrotowa wgtebienia znajdujacego sie na po-
wierzchni pierwszego wirnika oraz druga cze$¢ ttoka potaczona jest
za pomoca potaczenia przegubowego, w ktdrym druga czes¢ ttoka
posiada od strony drugiego wirnika czes¢ w ksztatcie obrotowym,
ktorej powierzchnia obrotowa styka sie z powierzchnig obrotowa
wagtebienia znajdujacego sie na powierzchni drugiego wirnika.
Osie powierzchni obrotowych s utozone do siebie w zasadniczo
prostopadle. Komora, ograniczona przez sferyczng powierzchnie
obudowy podzielona jest na rozdzielne komory, z ktérych pierwsza
pofowa komdr ograniczona jest poprzez $ciane i sciane pierwsze-
go wirnika, sferyczna powierzchnie obudowy (1) oraz powierzchnie
obrotowa pierwszej czesci ttoka i powierzchnie drugiej czesci ttoka,
za$ druga potowa komor ograniczona jest poprzez $ciane i $ciane
drugiego wirnika, sferyczng powierzchnie obudowy (1) oraz po-
wierzchnie obrotowg drugiej czesci ttoka i powierzchnie pierwszej
czesci ttoka. Wynalazek charakteryzuje sie tym, ze sprzezenie me-
chaniczne kazdego z wirnikéw polega na tym, ze do kazdego z wir-
nikow przymocowane jest koto zebate, utozone z nim wspétosiowo
tudziez kota zebate zazebione sg ze sobg w obszarze najwiekszego
ich zblizenia. Zazebione kota zebate powoduja synchroniczny obrét
wirnikéw wzgledem ich osi i ruch czesci ttoka wzgledem osi w sto-
sunku do wirnikéw. Wspdtosiowo do korica jednego z wirnikéw
umocowany jest wat gtéwny (8) ze ztaczem (8.1).

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 446278 (22) 202309 30
(51) FO1D 15/08 (2006.01)
F04D 25/04 (2006.01)
F02C 3/04 (2006.01)
DZIAL F F25B 27/02 (2006.01)

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Al (21) 448977 (22) 2024 06 26

(51) FO1C3/06 (2006.01)
F04C 18/54 (2006.01)

(71)  SOBCZUK HENRYK, Warszawa
(72) SOBCZUK HENRYK; SOBCZUK WOICIECH;
SOBCZUK ANNA

(54) Maszyna rotacyjna

(57) Przedmiotem zgloszenia jest maszyna rotacyjna o kulistym
ttoku, posiadajaca obudowe (1), ktérej $ciany ograniczaja komore
posiadajaca w srodkowej czesci sferyczna powierzchnie. W komo-
rze ograniczonej przez sferyczna powierzchnie umieszczone sg dwa
wirniki o sferycznej powierzchni zewnetrznej, kazdy zamontowany
obrotowo wzgledem swojej osi. Ich osie przecinaja sie ze sobg i two-
rza pomiedzy sobg w ptaszczyznie symetrii obudowy kat rozwarty.
W komorze ograniczonej przez sferyczng powierzchnie pomiedzy
wirnikami znajduje sie ttok sktadajacy sie z dwdch czesci. Pierwsza
czes¢ ttoka potgczona jest za pomocy potaczenia przegubowego,
w ktérym pierwsza czesc ttoka posiada od strony pierwszego wirni-
ka czes¢ w ksztatcie obrotowym, ktérej powierzchnia obrotowa sty-

(71) INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH
IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdansk

(72)  WITANOWSKI tUKASZ

(54) Hermetyczna turbosprezarka bez generatora
oraz sposob jej dziatania dla uktadéw do produkgji
chtodu z ciepta odpadowego
(57) Przedmiotem niniejszego zgtoszenia przedstawionego na ry-
sunku jest hermetyczna turbosprezarka bez generatora oraz sposob
jej dziatania dla uktadéw do produkdji chtodu z ciepta odpadowego.
(8 zastrzezen)
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Al (21) 446274 (22) 2023 09 30

(51) F03B 3/02(2006.01)
F03B 11/02 (2006.01)
F03B 13/10(2006.01)
F03B 3/16 (2006.01)
FO1D 25/14(2006.01)

(71) HYDRO-VACUUM SPOtKA AKCYINA, Grudziadz
(72) JANCZAK MARCIN; LORENZ WITOLD;
SITNIEWSKI MIKOtAJ

(54) Korpus pompy lub turbiny

(57) Korpus pompy lub turbiny posiada kanat pierwszy (1) sta-
nowigcy kanat wylotowy pompy i kanat wlotowy turbiny, kanat
drugi (2) stanowiacy kanat wlotowy pompy i kanat wylotowy tur-
biny oraz komore wirnika (3). Na komorze wirnika (3), wokét kanatu
drugiego (2) po zewnetrznej stronie znajduije sie kotnierz (6). W ko-
morze wirnika (3) znajduje sie zamek do mocowania kierownicy (5)
i otwory do mocowania kierownicy (6). Zamek do mocowania kie-
rownicy (5) umieszczony jest obwodowo i ma przekrdj w ksztatcie
dwoch prostopadtych krawedzi. Otwory do mocowania kierowni-
cy (6) posiadajg wewnetrzny gwint. Réwnolegle do kanatu drugie-
go (2) znajduja sig zebra (7). Kanat drugi (2) posiada poszerzenie (8)
przylegajace do komory wirnika (3). Poszerzenie (8) ma ksztatt po-
wierzchni bocznej stozka $cietego.

(7 zastrzezen)

Al (21) 447681 (22) 20240201
(51) F04D 29/66 (2006.01)
F24F 7/06 (2006.01)
F04D 25/08 (2006.01)
(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) WARGULA tUKASZ; WIECZOREK BARTOSZ
(54) Modut stabilizacyjny i namierzajacy
do wentylatoréw pozarniczych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest modut stabilizacyjny i namie-
rzajacy do wentylatoréw pozarniczych ze stotem obrotowym (10),

7
7

3

Joy (e[ ]
w1

23

) BT '**:\T:
2o e e[ e[

do ktérego trwale za pomocg pasa napinajacego (15) zamocowano
wykorzystywany wentylator (14). Stét (10) wyposazono w sensory
monitorujgce temperature, odlegto$¢ i drgania oraz aktuatory takie
jak ttumiki magnetoreologiczne i sitowniki elektryczne.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 449905 (22) 2024 09 27

(51) F16B 17/00(2006.01)
F16B 5/00(2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
2) GALINSKA ANNA; GALINSKI CEZARY

54) Zamek do taczenia kompozytéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zamek do faczenia kompozy-
tow, zawierajacy trzpien z otworem, ktory to trzpien potaczony jest
zkotnierzem, przy czym $rednica kotnierza jest wieksza od srednicy
trzpienia, charakteryzuje sie tym, Ze trzpien (2) zawiera otwor po-
zycjonujacy (8a) przebiegajacy wzdtuz osi wzdtuznej trzpienia (2),
za$ kotnierz (3) znajduije sie zasadniczo w potowie wysokosci trzpie-
nia (2), przy czym $rednica kotnierza (3) jest co najmniej dwukrotnie
wieksza od srednicy trzpienia (2), a wysoko$¢ kotnierza (3) stanowi
co najmniej 1/7 wysokosci trzpienia (2).

(11 zastrzezer)

Al (21) 446884 (22) 2023 11 28

(51) F16F 15/31(2006.01)
H02J 15/00 (2006.01)
HO2K 7/02 (2006.01)
F03G 3/08 (2006.01)

(71) INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH
IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdarisk

(72) KACZMARCZYK TOMASZ ZYGMUNT

(54) Zmiennofazowy magazyn energii kinetycznej

z jednokanatowymi wymiennikami ciepta

o osiowym i wspotbieznym przeptywie ptynu

roboczego
(57) Przedmiotem zgltoszenia przedstawionym na rysunku jest
zmiennofazowy magazyn energii kinetycznej z jednokanatowymi
wymiennikami ciepta o osiowym i wspotbieznym przeptywie pty-
nu roboczego.

(11 zastrzezer)
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Al (21) 446239 (22) 2023 09 25

(51) F16L 51/02(2006.01)
F16K 5/06 (2006.01)
B67D 3/00(2006.01)

1) WROBLEWSKI JERZY IMPET, Gniezno
WROBLEWSKI JERZY

Kompensator toru wodnego instalacji hydraulicznej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest kompensator toru wodnego in-
stalacji hydraulicznej (10). Kompensator stosowany moze by¢ w in-
stalacjach rurowych, badZz w zaworach takich instalacji, w szcze-
godlnosci u ujécia toru wodnego. Kompensator toru wodnego
instalacji hydraulicznej (10), posiada zawdr nastawny (1) stanowia-
cy zamkniecie toru wodnego, zawierajacy nastawe (2) przesuwna
bad? rotujacy, a takze zawdr nastawny (1) toru wodnego instalacji
hydraulicznej (10) posiada ujscie (3) toru wodnego znajdujace sie
7a nastawa (2) zaworu nastawnego (1) w linii toru wodnego, a tor
wodny instalacji hydraulicznej (10) posiada obwiedniowa dla niego
tuleje (4) znajdujaca sie w linii biegu toru wodnego przed nasta-
w3 (2) zaworu nastawnego (1), za$ nastawa (2) potaczona jest z po-
krettem (5). W tulei (4) znajduje sie krétsza od tulei (4) wktadka (6),
zawierajaca co najmniej jeden przelotowy kanat (7) dla toru wod-
nego, zgodny biegiem z ujsciem (3) zaworu nastawnego (1) oraz
znajduje sie komdrka gazowa (8), wypetniona medium gazowym,
0 ci$nieniu nie mniejszym od cisnienia roboczego toru wodne-
go instalagji hydraulicznej (10). Wkiadka (6) bedac umieszczong
wzdtuznie na dtugosci L, wzdtuz tulei (4) i kanatu (7), jest styczna
do tulei (4) na co najmniej jednym odcinku tukowym stanowigcym
powierzchnie styczng z co najmniej wycinkiem pierscienia tulei (4).
Komorka gazowa (8) znajduje sie wewnatrz tulei (4), w ilosci co naj-
mniej jednej sztuki, w obszarze zajetym przez wktadke (6), jednak
na dtugosci mniejszej niz L, przy czym objetos¢ komorki gazowej (8)
wynosi nie mniej niz 8% objetosci tulei na dtugosci L zawierajacej
wktadke (6), jednak korzystnie nie wiecej niz 50% objetosci tulei (4)
na tej dtugosci, przy czym wypetnieniem do 100% jest objetos¢ ka-
natow (7) i $cian wktadki (6).

(17 zastrzezen)

Al (21) 447682 (22) 2024 02 01

(51) F24F 11/30(2018.01)
F24F 11/00(2018.01)
F24F 7/007 (2006.01)
F04D 15/00 (2006.01)
F04D 27/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
2) WARGULA tUKASZ; WIECZOREK BARTOSZ

4) Modut kontroli strugi powietrza dostarczanej
przez wentylator ratunkowy do budynku przez
otwor drzwiowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest modut kontroli strugi powietrza
dostarczanej przez wentylator ratunkowy do budynku przez otwor
drzwiowy. Stanowi go tasma (1) mocowana roztacznie do ramy
drzwiowej, przy czym do tasmy (1) przymocowane sg trwale czujni-
ki uktadu pomiarowo-sygnalizujacego (2), ktére dociskowo wspot-
pracuja z powierzchnig ptyty (8) osadzonej na prowadnicach (10),
stabilizowanej i pozycjonowanej poczatkowo sprezyna (11), nadto
ptyta (8) i podstawa (13) sg potaczone uktadem pomiarowym (12),
ktéry stanowi czujnik przemieszczen lub czujnik tensometryczny,

(
(

6

=

7
7

uktad pomiarowy (12) taczy sie ze sterownikiem (9) sterujacym wen-
tylatorem ratunkowym (21), przy czym wszystkie elementy zasilane
sq baterig (15).

(4 zastrzezenia)

QOO0 0!

Al (21) 447683 (22) 2024 02 01

(51) F24F 11/30(2018.01)
F24F 11/00(2018.01)
F24F 7/007 (2006.01)
F04D 15/00(2006.01)
F04D 27/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
2) WARGULA tUKASZ; WIECZOREK BARTOSZ

4) Modut kontroli strugi powietrza dostarczanej
przez wentylator ratunkowy do budynku przez
otwor drzwiowy lub okienny

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest modut kontroli strugi powietrza
dostarczanej przez wentylator ratunkowy do budynku przez otwor
drzwiowy lub okienny. Stanowi go uktad pomiarowy mocowany
rozfacznie poprzez uchwyty mocujace (5) do ramy (1) drzwiowej
lub okiennej, stanowigcej otwor zewnetrzny budynku, przy czym
do uchwytu mocujacego (5) s3 montowane poprzez wcisk rurki
transportowe (7) i rurki pomiarowe (6), ktore sg wyposazone w ka-
nat ci$nienia statycznego i kanat cisnienia catkowitego z kanatami
rurek pomiarowych (6) tj. kanatem cisnienia statycznego poprzez
krociec (18) oraz z kanatem cisnienia catkowitego poprzez kro-
ciec (13) faczy sie modut rejestrujgco-sterujacy (11), ktory to modut
rejestrujgco-sterujacy (11) potaczony jest ze sterownikiem napedow
wentylatora (15).
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(5 zastrzezen)
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Al (21) 446277 (22) 2023 09 30

(51) F25B27/02(2006.01)
F25B 31/02 (2006.01)
FO1K 25/10(2006.01)
FO1K 7/16 (2006.01)
FO1K 7/42 (2006.01)

(71) INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH
IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdarisk

(72)  WITANOWSKI tUKASZ

(54) Sposob i uktad do produkcji chtodu z cieptfa
odpadowego z hermetycznga turbosprezarka
bez generatora
(57) Przedmiotem niniejszego zgtoszenia przedstawionego na ry-
sunku jest sposéb i uktad do produkgji chtodu z ciepta odpadowe-
go (ORGVCCQ) z hermetyczng turbosprezarka bez generatora.
(7 zastrzezen)

Al (21) 446883 (22) 2023 11 28

(51) F25B27/02(2006.01)
F25B 31/02 (2006.01)
FO1K 25/10(2006.01)
FO1K 7/16 (2006.01)
FO1K 7/42 (2006.01)

(71) INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH
IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdansk

(72)  WITANOWSKI tUKASZ

(54) Sposdb i uktad do produkgji chtodu z ciepta
odpadowego z hermetyczna turbopomposprezarka
bez generatora

(57) Przedmiotem niniejszego zgtoszenia przedstawionym na ry-

sunku jest sposéb i uktad do produkgji chtodu z ciepta odpadowego

(ORGVCCQ) z hermetyczna turbopomposprezarka bez generatora.

(8 zastrzezen)

Al (21) 448373 (22) 2024 04 22

(51) F26B11/12(2006.01)
F26B 3/353(2006.01)
F26B 3/20(2006.01)

(31) 10-2023-0130395  (32) 202309 27 (33) KR

(71)  HIM TECHNOLOGIES CO,, LTD, Bucheon-si, KR
(72) SON YOUNG GEUN, KR; SON SEO WONG, KR;
SON SEO JUN, KR

(54) Urzadzenie do osuszania proszkéw metali
wykorzystujace wiele ptyt zawierajacych
element grzejny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do osuszania prosz-
kow metali wykorzystujgce wiele ptyt (130) zawierajacych element
grzejny, ktére zawiera: piec osuszajacy majacy czes¢ gorng o kon-
strukcji koputy potkolistej i zawierajacy, wprowadzany do niego
po jednej jego stronie, proszek metalowy surowcowy stosowany
do wytwarzania baterii akumulatorowych; zespdt podgrzewajacy
zawierajacy wiele ptyt (130) i dostarczony po jednej stronie pieca
osuszajacego dla podgrzewania pieca osuszajacego; zespdt wpro-
wadzajacy materiat surowca (100) potaczony z czescig gorng pie-
ca osuszajacego i wprowadzajacy proszek metalowy surowcowy
do pieca osuszajacego; zespot mieszajacy zainstalowany w piecu
0suszajacym i mieszajacy proszek metalowy surowcowy wprowa-
dzony do pieca osuszajacego; zespdt napedowy (150) zainstalowa-
ny na czesci gornej urzadzenia do osuszania proszkdw metali i do-
starczajacy predkos¢ do zespotu mieszajacego; zespot sterujacy,
ktéry steruje zespotem podgrzewajacym, zespotem mieszajacym
i zespotem napedowym (150); przy czym ptyta (130) zawiera: ele-
ment grzejny dostarczony wewnatrz ptyty (130) dla przyjmowania
zasilania energoelektrycznego i wytwarzania ciepta, i czujnik tem-
peratury dostarczony wewngatrz ptyty (130) dla mierzenia tempera-
tury ptyty i przesytania zmierzonej wartosci do zespotu sterujgcego;
i w ktérym zespdt podgrzewajacy zawiera: zespdt podgrzewajacy
pierwszy zawierajacy wiele ptyt w obszarze $rodka powierzchni
zewnetrznej dna pieca osuszajacego, zespodt podgrzewajacy drugi
zawierajacy wiele ptyt wzdtuz brzegu zewnetrznego zespotu pod-
grzewajacego pierwszego przy powierzchnizewnetrznej dna pieca
0sUszajacego, i zespdt podgrzewajacy trzeci zawierajacy wiele ptyt
na powierzchni zewnetrznej sciany bocznej pieca osuszajgcego
w kierunku obwodowym; przy czym zespot sterujacy steruje iloscia
ciepta wytwarzanego przez kazda z wielu ptyt (130) na podstawie
wartosci temperatury mierzonych przez czujnik temperatury.

(14 zastrzezen)
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Al (21) 446245 (22) 2023 09 27
(51) F27B 17/00(2006.01)
B21C 33/02 (2006.01)

(71)  ALUSUPPLIES SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Narost
(72) SALIBA CHARBEL, CA; IZAK MARCIN
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(54) Sposdb kontrolowanego nagrzewania matrycy
oraz ukfad urzadzen do kontrolowanego
nagrzewania matrycy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb kontrolowanego na-
grzewania matrycy oraz uktad urzadzen do kontrolowanego na-
grzewania matrycy, majace zastosowanie w produkdji ksztattowni-
kow za pomoca procesoéw wyciskania, zwtaszcza aluminium i jego
stopéw. Zgtoszenie charakteryzuje sie tym, ze matryce nagrze-
wa sie wraz z obejma (2), w ktdrej usytuowane sg elementy pomia-
rowe (4) temperatury, potaczone z kontrolerem temperatury pieca.
Na podstawie wskazan elementéw pomiarowych (4) steruje sie
elementami grzejnymi pieca, w celu zapewnienia rbwnomiernego
ogrzewania matrycy i skrécenia czasu nagrzewania.

(6 zastrzezen)

Al (21) 449887 (22) 202409 25

(51) F28D 20/00(2006.01)
F24D 3/10(2006.01)
F24D 11/00 (2022.01)

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
POLAK WIESLAW; POLEDNIK BERNARD

Zasobnik cieptej wody

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zasobnik cieptej wody skia-
dajacy sie z izolowanego termicznie dwukomorowego zbiornika
wody (1) w postaci pionowo ustawionego walca albo graniasto-
stupa o scianach bocznych prostopadtych do podstaw, w ktérym
znajduje sie zamocowana na prowadnicach poziomo ufozona,
sztywna, uszczelniona wzgledem $cian bocznych i przemieszczal-
na w pionie termoizolacyjna ruchoma przegroda (2), ktéra dzieli
zbiornik wody (1) na komore dolna (A) zimnej wody i komore gér-
na (B) cieptej wody. Poza zbiornikiem wody (1) komora dolna (A)
zimnej wody potfaczona jest z komora gorng (B) cieptej wody po-
przez pompe obiegowga (3) i podgrzewacz wody (4). Do komo-
ry dolnej (A) zimnej wody podtaczona jest pompa zasilajaca (5),
a do komory gdrnej (B) cieptej wody podtaczona jest pompa od-
prowadzajaca (6). Zgtoszenie charakteryzuje sie tym, ze ruchoma
przegroda (2) posiada $rednig gestos¢ zblizong do gestosci wody,
w komorze gérnej (B) cieptej wody znajduje sie stata przegroda (7)
7 deflektorem (8), zas pompa odprowadzajaca (6) podtgczona jest
poprzez goérng sciane zbiornika wody (1) do rury teleskopowej za-
mocowany jest ptywak (9).

(1 zastrzezenie)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2025 01 20

Al (21) 449888 (22) 2024 09 25

(51) F28D 20/00(2006.01)
F24D 3/10(2006.01)
F24D 11/00(2022.01)
F24D 19/10(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) WALCZAK MARIUSZ; SZALA MIROSLAW;
POLEDNIK BERNARD

(54) Sterowany bufor cieptej wody

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sterowany bufor cieptej wody
sktadajacy sie z izolowanego termicznie dwukomorowego zbior-
nika wody (1), w ktérym znajduje sie uszczelniona termoizolacyjna
przegroda (2), ktéra dzieli zbiornik wody (1) na komore pierwsza (A)
schtodzonej wody i komore druga (B) cieptej wody. Poza zbiornikiem
wody (1) komora pierwsza (A) schtodzonej wody potaczona jest z ko-
morg drugg (B) cieptej wody poprzez pompe obiegowg (3) i pod-
grzewacz wody (4). Do komory pierwszej (A) schtodzonej wody
podfgczona jest rura doprowadzajaca wode, a do komory drugiej (B)
cieptej wody przez rure odprowadzajaca wode podtaczonajest pom-
pa odprowadzajaca (5). W rurze doprowadzajacej wode do komory
pierwszej (A) schtodzonej wody i w rurze odprowadzajacej wode
z komory drugiej (B) cieptej wody umieszczone sg czujniki tempe-
ratury (6.1, 6.2), ktére wraz z pompa obiegowa (3) i pompg odpro-
wadzajaca (5) potaczone sg ze sterownikiem (7). Charakteryzuje sie
on tym, ze przegroda (2) jest rura harmonijkowa, ktéra w zbiorniku
wody (1) pierwszym koricem zamocowana jest do jednej z podstaw
albo do jednej ze $cian bocznych, zas jej drugi koniec jest zaslepio-
ny. Pompa odprowadzajaca (5) pofaczona jest poprzez wymiennik
ciepta (8) i rure doprowadzajacg wode z komorg pierwsza (A) schto-
dzonej wody. Wymiennik ciepta (8) potaczony jest zpompa czynnika
odbierajacego ciepto (9), ktdéra potaczona jest ze sterownikiem (7).

(2 zastrzezenia)

-
=

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2025 01 20

Al (21) 449889 (22) 2024 09 25

(51) F28D 20/00(2006.01)
F24D 3/10(2006.01)
F24D 11/00(2022.01)
F24D 19/10(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) WALCZAK MARIUSZ; SZALA MIROStAW;

POtEDNIK BERNARD
(54) Sterowany magazyn energii cieplnej
(57) Przedmiotem zgloszenia jest sterowany magazyn energii
cieplnej, sktadajacy sie z izolowanego termicznie dwukomorowe-
go zbiornika wody (1), w ktérym znajduje sie uszczelniona termo-
izolacyjna przegroda (2), ktéra dzieli zbiornik wody (1) na komore
pierwsza (A) schtodzonej wody i komore druga (B) cieptej wody.
Poza zbiornikiem wody (1) komora pierwsza (A) schtodzonej wody
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potaczona jest z komora druga (B) cieptej wody poprzez pompe
obiegowg (3) i podgrzewacz wody (4). Do komory pierwszej (A)
schtodzonej wody podtfaczona jest rura doprowadzajaca wode,
a do komory drugiej (B) cieptej wody przez rure odprowadzajaca
wode podtaczona jest pompa odprowadzajaca (5). W rurze do-
prowadzajacej wode do komory pierwszej (A) schtodzonej wody
i w rurze odprowadzajacej wode z komory drugiej (B) cieptej wody
umieszczone sg czujniki temperatury (6.1, 6.2), ktére wraz z pompga
obiegowa (3) i pompga odprowadzajaca (5) potaczone sg ze sterow-
nikiem (7). Charakteryzuije sie on tym, ze przegroda (2) jest stozkowa
rura harmonijkowa, ktéra w zbiorniku wody (1) pierwszym koricem
zamocowana jest na state do scian bocznych zbiornika wody (1),
za$ jej drugi koniec jest zaslepiony. W przegrodzie (2) umieszczony
jest czujnik potozenia (8) przegrody (2), ktory potaczony jest ze ste-
rownikiem (7). Pompa odprowadzajaca (5) pofgczona jest poprzez
wymiennik ciepta (9) i rure doprowadzajaca wode z komorg pierw-
sz3 (A) schtodzonej wody.

(1 zastrzezenie)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2025 01 20

A3 (21) 448360 (22) 20240418

(51) F42B 1/02(2006.01)
F42B 1/00(2006.01)
F42B 3/08 (2006.01)
F42D 5/04 (2006.01)

445886

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
SIELICKI PIOTR; PECHERZEWSKA KAROLINA

Zestaw modutowego tadunku wybuchowego
elaborowanego od géry

(57) Przedmiotem wynalazku jest zestaw modutowego tadunku
wybuchowego elaborowanego od goéry, zawierajacy modutowy
pojemnik-naktadke na obudowe o konstrukgji segmentowej, skfa-
dajacy sie z podstawy pojemnika-naktadki (8a), co najmniej jed-
nego segmentu pojemnika-nakfadki (8b) oraz pokrywy pojemni-
ka-naktadki (8c) z otworem zabezpieczonym nakretkg z gwintem

A AA

znajdujacym sie gornej czesci pokrywy (8c), ktére to elementy (83,
8b, 8c) posiadajg wyciecia i wystepy blokujace, pozwalajace na po-
prawne przymocowanie do podstawy (8a) segmentéw (8b)) oraz
pokrywy (8¢).

(1 zastrzezenie)

DZIAL G

FIZYKA

Al (21) 449684 (22) 2024 09 04

(51) GO1N 17/00(2006.01)
GOTN 25/00(2006.01)
GOTK 7/02 (2021.01)
GO01B 21/08 (2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
2) PAWLAK SEBASTIAN; REMIORZ LESZEK; REMIORZ ERYK

4) Urzadzenie do oceny rozktadu grubosci
wewnetrznej warstwy osadu w rurociggach

(57) Urzadzenie do oceny rozkfadu grubosci wewnetrznej war-
stwy osadu w rurociggach, stanowigce fragment uktadu hydrau-
licznego, skfada sie z czesci (A) i czesci (B), tworzacych obudowe
o0 przekroju poprzecznym okragtym, wewnatrz ktorej osadzony jest
rozfacznie ustréj pomiarowy zbudowany z pierscienia pomiarowe-
go (6) zaizolowanego na obwodzie zewnetrznym izolacja termicz-
na, przy czym pierscien pomiarowy (6) zawiera dwa czujniki tempe-
ratury, usytuowane przeciwlegle, gdzie kazdy czujnik temperatury
osadzony jest nieruchomo w otworze nieprzelotowym scianki pier-
dcienia pomiarowego (6), natomiast obok kazdego czujnika tem-
peratury osadzony jest nieruchomo w otworze nieprzelotowym
cianki pierécienia pomiarowego (6) element grzejny, a koniec
pomiarowy czujnika temperatury jest na dnie nieprzelotowego
otworu pierscienia pomiarowego (6), ponadto czes¢ (A) potaczona
jest roztacznie z czescia (B) na gwint, a czes¢ (A) posiada wewnetrz-
ne wybranie o wewnetrznej srednicy wewnetrznej i pfaszczyznie
bocznej, a czes¢ (B) posiada wystep wewnetrzny majacy ptaszczy-
zne boczng, przy czym ustréj pomiarowy umieszczony jest pomie-
dzy ptaszczyzng boczng wybrania czesci (A) a pfaszczyzng bocz-
ng wystepu wewnetrznego czesci (B), ponadto czes¢ (A) posiada
wspotosiowy otwor przelotowy o srednicy, a czes¢ (B) posiada
wspotosiowy otwor przelotowy o Srednicy.
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(21 zastrzezeri)
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Al (21) 449699 (22) 2024 09 04

(51) GOTN 17/00(2006.01)
GOTN 25/00(2006.01)
GOTK 7/02 (2021.01)
GO01B 21/08 (2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
2) PAWLAK SEBASTIAN; REMIORZ LESZEK; REMIORZ ERYK
)

54) Przyrzad do diagnostyki instalacji hydraulicznych

57) Przedmiotem zgtoszenia jest przyrzad do diagnostyki insta-
lacji hydraulicznych, zwtaszcza do oceny rozktadu grubosci we-
wnetrznego osadu, stanowigcy fragment instalacji hydraulicznej,
charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z czedci (A) i czesci (B), two-
rzacych ksztattke hydrauliczna o przekroju poprzecznym okragtym
i wewnetrznej srednicy, wewnatrz ktérej osadzony jest rozlacznie
ustréj pomiarowy zbudowany z pierscienia pomiarowego (6) za-
izolowanego na obwodzie zewnetrznym izolacjq termiczna, przy
czym piersciert pomiarowy (6) posiada co najmniej dwie wbudo-
wane wkifadki, korzystnie w postaci walca, gdzie kazda wktadka
zawiera element grzejny oraz czujnik temperatury, przy czym ele-
ment grzejny stanowi drut elektrooporowy majacy co najmniej
jeden zwdj utozony dookotfa osi czujnika temperatury, ponadto
czujnik temperatury osadzony jest wspotosiowo wzgledem osi
wkifadki, a koniec pomiarowy czujnika temperatury znajduje sie
u wylotu otworu przelotowego wktadki i styka sie z dnem otworu
nieprzelotowego pierscienia pomiarowego (6), ponadto czes¢ (A)
potaczona jest roztgcznie z czescia (B) na gwint, a czes¢ (A) posia-
da wewnetrzne wybranie o srednicy wewnetrznej i pfaszczyznie
bocznej, a czes¢ (B) posiada wystep o ptaszczyznie bocznej, przy
czym ustrdj pomiarowy umieszczony jest pomiedzy ptaszczyzng
boczng wybrania czesci (A) a ptaszczyzng boczng wystepu cze-
4ci (B), ponadto czes¢ (A) posiada na jednym koricu gwint (15a) albo
kotnierz staty, a czes¢ (B) posiada na jednym koncu, gwint (15b) albo
kotnierz staty. Korzystnie pieréciert pomiarowy (6) ma wewnetrzng
srednice réwna wewnetrznej srednicy czesci (A) i (B).

(21 zastrzezeri)
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Al (21) 449701 (22) 2024 09 04

(51) GOTN 17/00(2006.01)
GOTN 25/00(2006.01)
GO1K 7/02 (2021.01)
GO01B 21/08(2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; REMIORZ LESZEK; REMIORZ ERYK

(54) Urzadzenie do oceny rozktadu grubosci
wewnetrznego osadu w instalacjach hydraulicznych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie do oceny rozkiadu
grubosci wewnetrznego osadu w instalacjach hydraulicznych, sta-
nowigce fragment tej instalacji hydraulicznej, charakteryzuije sie tym,
Ze sktada sie z czesci (A) i czesci (B), tworzacych obudowe o przekro-
ju poprzecznym okragtym, wewnatrz ktorej osadzony jest roztacznie
ustréj pomiarowy zbudowany z pierscienia pomiarowego (6) zaizo-
lowanego na obwodzie zewnetrznym izolacja termiczna, przy czym
pierscien pomiarowy (6) posiada co najmniej dwie wbudowane
wktadki, korzystnie w postaci walca, gdzie kazda wkiadka zawiera
element grzejny oraz czujnik temperatury, przy czym element grzej-
ny stanowi drut elektrooporowy majacy co najmniej jeden zwdj

utozony dookota osi czujnika temperatury, ponadto czujnik tempe-
ratury osadzony jest wspotosiowo wzgledem osi wktadki, a koniec
pomiarowy czujnika temperatury znajduje sie u wylotu otworu
przelotowego wkiadki i styka sie z dnem otworu nieprzelotowego
pierécienia pomiarowego (6), ponadto czes¢ (A) potaczona jest roz-
tacznie z czescia (B) na gwint, a czes¢ (A) posiada wewnetrzne wy-
branie o srednicy wewnetrznej i ptaszczyZnie bocznej, a czes¢ B) po-
siada wystep wewnetrzny majacy pfaszczyzne boczna, przy czym
ustréj pomiarowy umieszczony jest pomiedzy ptaszczyzng boczng
wybrania czesci (A) a pfaszczyzng boczng wystepu wewnetrznego
czesci (B), ponadto czesc (A) posiada wspdtosiowy otwor przeloto-
wy o $rednicy, a cze$¢ (B) posiada wspdtosiowy otwér przelotowy
o srednicy. Korzystnie pierscier pomiarowy (6) ma wewnetrzng
$rednice rownag Srednicy otwordw przelotowych czesci (A) i (B).

(21 zastrzezeri)
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Al (21) 446270 (22) 202309 29

(51) GOTN 29/04(2006.01)
GOTN 29/12(2006.01)
GOTN 29/14 (2006.01)

(71) ODLEWNIA KUTNO SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, taziska Gorne

(72) JACH DARIUSZ; KWIATKOWSKI MICHAL;
NOWOSIELSKI MACIEJ; CICHOROWSKI MARCIN;
RYDEL JAKUB; KWIATKOWSKI CEZARY; OPRZADEK JAN

(54) Stanowisko zrobotyzowane do kontroli jakosci
odlewéw metalowych

(57) Zgloszenie stanowi stanowisko zrobotyzowane do badania
jakosci odlewdw metalowych zawierajace robota ramieniowego
z efektorem, system wizyjny, transporter zatadowczy, procesor
wagowy, transporter testowy uktad automatyki sterowania robo-
tem ramieniowym oraz stanowisko odbioru wyrobdw gotowych
i stanowisko odbioru brakéw; stanowisko takie, ze efektor zawiera
trzypunktowy chwytak magnetyczny (10) oraz umieszczony mie-
dzy chwytakiem magnetycznym (10), a mocowaniem efektora (12),
w ramie nosnej efektora (14), mtotek modalny (11) z bijakiem mtot-
ka modalnego (15) o kierunku posuwu prostopadtym do ptaszczy-
zny wyznaczanej punktami podparcia (13abc) chwytaka magne-
tycznego (10).

(7 zastrzezer)

Al (21) 446260 (22) 202309 29

(51) GOTN 33/18(2006.01)
GOTN 35/00(2006.01)
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(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) BUDNY FILIP; JANCZAK DANIEL;
JAKUBOWSKA MALGORZATA;
MALINOWSKA ELZBIETA; GORSKI tUKASZ

(54) Modut monitorowania parametréw wody

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest modut monitorowania para-
metrow wody, zwtaszcza do ciagtego monitorowania parametrow
fizykochemicznych wody, zawierajacy obudowe, co najmniej jeden
czujnik, przytacze zrodta zasilania oraz ztacza sygnatowe, charak-
teryzuje sie tym, ze wewnatrz obudowy (1), prostopadle do $ciany
bocznej (1a) obudowy (1), zamocowane sa dwie rolki, rolka zasobni-
kowa (2) oraz rolka odbiorcza (3), na ktérych nawinieta jest folia (4)
rozciggajaca sie od rolki zasobnikowej (2) do rolki odbiorczej (3),
a na folii (4) znajduije sie co najmniej jeden czujnik (6), przy czym rol-
ka odbiorcza (3) potaczona jest z silnikiem krokowym (5), a do rolki
odbiorczej (3) przylega kanat pomiarowy (7) majacy otwér (8), zas
pomiedzy rolka zasobnikowga (2) a rolkg odbiorcza (3), do sciany
bocznej (1a) obudowy (1) zamocowany jest blok pomiarowy (15)
usytuowany prostopadle do powierzchni folii (4).

(8 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2024 03 29

Al (21) 446214 (22) 202309 25

(51) GOTN 33/68(2006.01)
GOTN 33/543(2006.01)
GOTN 33/574(2006.01)
GOTN 33/566 (2006.01)
GOTN 27/02 (2006.01)
GOTN 27/327 (2006.01)

(71) INSTYTUT BIOTECHNOLOGI!
I MEDYCYNY MOLEKULARNEJ, Gdarisk

(72) LEWANDOWSKA WIOLETA; GRELA ANNA;
SIEDLAR ALEKSANDRA; NIDZWORSKI DAWID;
ZOkEDOWSKA SABINA; SZEMIAKO KASJAN

(54) Czujnik oraz sposéb do wykrywania
biomarkera HER2

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
czujnik oraz sposéb wykrywania biatka HER2 w prébce biologiczne;j.
(9 zastrzezeri)
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Al (21) 446213 (22) 2023 09 25

(51) GO1P 15/08(2006.01)
GO1P 1/02 (2006.01)
GOTP 15/125(2006.01)

1) UNIWERSYTET +ODZKI, t 6d7
2) BEDNAREK STANISt AW
54) Czujnik przyspieszenia
(57) Przedmiotem zgloszenia jest czujnik przyspieszenia przezna-
czony do wykrywania zmian predkosci, zwfaszcza zachodzacych
nagle i majacy zastosowanie w uktadach elektronicznych urza-
dzen technicznych. Czujnik przyspieszenia zawiera trzy moduty,
majace ksztatt prostopadtoscianéw o takich samych rozmiarach,
ustawionych w ten sposob, ze najdtuzsze boki prostopadtoscianow
sq wzajemnie prostopadte do siebie. Prostopadtosciany s potgczo-
ne ze sobg scianami o najmniejszej powierzchni. Kazdy z modutéw
sktada sie z obudowy (4) z prostopadtoscienng wneka (5) umiesz-
czong symetrycznie wzgledem scian obudowy (4). Wneka (5) jest
zamknieta szczelnie od gory pokrywa (6) w ksztatcie prostopadto-
$ciennej ptytki. Na dnie wneki (5) w kazdym z modutow jest umiesz-
czona prostokatna ptytka (7) wykonana z monokrystalicznego
krzemu o takich samych rozmiarach, jak dno wneki (5). Ptytka (7)
jest pokryta od gory warstwg (8) ditlenku krzemu SiO,, na kto-
rej jest osadzona od gory warstwa grafenu (9), pokrywajaca caty
powierzchnie prostokatnej ptytki (7). Z przeciwlegtymi, krotszymi
bokami warstwy grafenu (9) kontaktuja wewnetrzne korice wypro-
wadzen (10) zagiete pod katem prostym i skierowane réwnolegle
do ptytki (7), znajdujacej sie w kazdym z modutow. Wyprowadze-
nia (10) wychodzg z wnek (5) przez $ciany obuddéw (4) na zewnatrz
kazdego z modutéw i sg skierowane wzdtuz $cian modutdw.

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 446232 (22) 2023 09 27

(51) GO1P 15/08(2006.01)
GO1P 1/02 (2006.01)
GO1P 15/125(2006.01)

1) UNIWERSYTET +tODZKI, t6dz

2) BEDNAREK STANISLAW

54) Czujnik przyspieszenia

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest czujnik przyspieszenia przezna-
czony do wykrywania zmian predkosci, zwlaszcza zachodzacych
nagle i majacy zastosowanie w ukfadach elektronicznych urzadzen
technicznych. Czujnik przyspieszenia zawiera trzy moduty, majace
ksztatt prostopadtosciandw o takich samych rozmiarach, ustawio-
nych w ten sposéb, ze najdtuzsze boki prostopadtosciandw sg wza-
jemnie prostopadfe do siebie. Prostopadtosciany sg potaczone
ze sobg $cianami o najmniejszej powierzchni i kazdy z modutow
sktada sie zobudowy (4) z prostopadtoscienng wneka, umieszczong
symetrycznie wzgledem $cian obudowy (4). Wneka jest zamknie-
ta szczelnie od gory pokrywa (6) w ksztatcie prostopadtosciennej
ptytki. Obudowy (4) i pokrywy (6) s wykonane z materiatu elek-
troizolacyjnego. Moduty, obudowy (4) i pokrywy (6) sa potaczone
ze soba klejem epoksydowym. Do dna wneki w kazdym z modu-
tow (1, 2, 3) jest przyklejony dolny magnes trwaty (7), a do pokry-
wy (6) jest przyklejony gorny magnes trwaty (8), przy czym oba
magnesy trwate (7, 8) maja ksztatt prostokatnych ptytek o takiej sa-
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mej grubosci oraz takich samych powierzchniach dolnych, jak po-
wierzchnia dna wneki. Kierunki namagnesowania obu magneséw
trwatych (7, 8) sg zwrdécone zgodnie i prostopadle do dna wneki.
Miedzy magnesami trwatymi (7, 8) sq zwory, umieszczone wzdtuz
ich krotszych krawedzi przy przeciwlegtych scianach wnekii zwory
majg ksztatt prostopadtosciandw.

(5 zastrzezer)
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Al (21) 449468 (22) 2024 08 07

(51) GOTR 19/25(2006.01)
H02J 13/00 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) tUKASZEWSKI ROBERT, DOWALLA KRZYSZTOF;
KOWALIK RYSZARD; WOJCIK AUGUSTYN

(54) Urzadzenie i sposéb do detekcji zmiany trybu pracy
oraz identyfikacji odbiornikéw elektrycznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do detekgji zmiany
trybu pracy oraz identyfikacji odbiornikéw elektrycznych i sposéb
detekgji zmiany trybu pracy oraz identyfikacji odbiornikéw, w szcze-
gdInosci z ukladami uczenia i detekcji zmian tych stanow. Urzadzenie
do detekdji zmiany trybu pracy oraz identyfikacji odbiornikow ener-
gii elektrycznej OEE w sieci elektroenergetycznej zawiera tor napie-
ciowy, ktéry zawiera modut pomiaru napiecia (22). Wejscie modutu
pomiaru napiecia (22) jest dotaczone réwnolegle do sieci elektro-
energetycznej, a wyjscie poprzez modut detekgji fazy (10) do modu-
tu wyboru prébek (9). Urzadzenie zawiera tor pradowy, ktéry zawiera
modut pomiaru pradu (32), ktérego wejscie potaczone jest w sposob
szeregowy do sieci elektroenergetycznej, a wyjscie do modutu wy-
boru prébek (9). Wyjscie modutu wyboru probek (9) jest dotagczone
do modutu formowania macierzy (11), przy czym macierz prébek
z modutu formowania macierzy (11) zawiera wstepnie okreslong licz-
be ostatnich K okreséw sygnatu napiecia oraz m prébek chwilowe]
wartosci pradu dla kazdego z ostatnich K okresow. Wyjscie modutu
formowania macierzy (11) poprzez modut filtracji (12) i poprzez mo-
dut detekgji potencjalnych zdarzen (13) jest dotaczony do modutu
wyznaczania wektorow zmian (15). Modut detekgji potencjalnych
zdarzen (13) jest przystosowany do przekazywania na wejécie mo-
dutu wyznaczania wektora zmian (15) macierzy prébek z modutu for-
mowania macierzy (11) oraz dodatkowej informacji o numerze okre-
su, w ktorym wystapita potencjalna zmiana trybu pracy OEE. Modut
wyznaczania wektoréw zmian (15) jest przystosowany do wyznacza-
nia wektoréw zmian, ktére to wektory zmian sg przez wyjscie modu-
tu wyznaczania wektorow zmian (15) przekazywane do wejscia mo-
dutu decyzyjnego (18). Ponadto na wejscie modutu decyzyjnego (18)
dotaczone jest wyjscie modutu pamieci wzorcdw (17) OEE. Wyjscie
modutu decyzyjnego (18) zapewnia informacje o detekgji zmiany
trybu pracy lub identyfikacji odbiornikéw energii elektrycznej OEE.
(24 zastrzezenia)

Al (21) 446551 (22) 20231030

(51) G02C 11/06 (2006.01)
HO4R 25/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
OSTROWSKI IGOR; KAROLAK MATEUSZ

Imak aparatu stuchowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest imak aparatu stuchowego, ktéry
charakteryzuje sie tym, ze imak (1) stanowi bryte trapezoidalng z za-
oblonymi krawedziami zawierajaca pierwszy kanat przelotowy (2)
i drugi kanat przelotowy (3). Pierwszy kanat przelotowy (2) i drugi
kanat przelotowy (3) sg utworzone pomiedzy pierwsza $ciang i dru-
g3 sciang, ktére sa réwnolegte do siebie.

(9 zastrzezen)

Al (21) 446247 (22) 2023 09 28

(51) GO5D 23/19(2006.01)
HO2P 29/40(2016.01)

(71) TERMOPLAZA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) KUSHNIR OLEKSANDR; OKHONKO VITALII

(54) Sposéb adaptacyjnego ogrzewania pomieszczen

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob adaptacyjnego ogrze-
wania pomieszczen, w ktorym wykorzystuje sie uktad zawieraja-
cy: czujnik (1) potaczony z mikrokontrolerem (2), do ktérego pota-
czony jest panel sterowania (3), przy czym mikrokontroler (2) jest
potaczony z triakiem (5), ktory z kolei potaczony jest z elementem
grzewczym (4), a takze zasilacz (6) potaczony z czujnikiem (1) oraz
mikrokontrolerem (2). Sposob ten charakteryzuje sie tym, ze re-
gulacja mocy (P) dostarczanej do elementu grzewczego (4) reali-
zowana jest przez triak (5), poprzez pomijanie okreséw napiecia
sieciowego pradu przemiennego tak, ze dla danej procentowej
wartosci mocy (P) stopniowanej w krokach co 5%, prad zasilaja-
cy element grzewczy (4) przeptywa co 100/P okreséw napiecia
sieciowego.

(3 zastrzezenia)

7b
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DZIAL H

ELEKTROTECHNIKA

Al (21) 447463 (22) 2024 01 03

(51) HO1G 9/022(2006.01)
HO1G 9/035 (2006.01)
HO1G 11/54(2013.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
MACKOWIAK ADAM; JEZOWSKI PAWEY; FIC KRZYSZTOF

Hybrydowy kondensator litowo-jonowy

57) Przedmiotem zgtoszenia jest hybrydowy kondensator lito-
wo-jonowy sktadajacy sie z umieszczonych w bezwodnym, orga-
nicznym elektrolicie elektrody ujemnej oraz dodatniej, przedzielo-
nych separatorem, gdzie elektroda dodatnia wykonana jest z wegla
0 wysoce rozwinietej powierzchni wiasciwej, a elektroda ujemna
wykonana jest z grafitu. Elektrolit zawiera octan litu o wzorze 1.

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 447465 (22) 2024 01 03

(51) HO1G 9/022(2006.01)
HO1G 9/035 (2006.01)
HO1G 11/62(2013.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
MACKOWIAK ADAM; JEZOWSKI PAWEY; FIC KRZYSZTOF

Hybrydowy kondensator potasowo-jonowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest hybrydowy kondensator po-
tasowo-jonowy sktadajacy sie z umieszczonych w bezwodnym,
organicznym elektrolicie elektrody dodatniej oraz ujemnej, oddzie-
lonych od siebie separatorem, gdzie elektroda ujemna wykonana
jest z materiatu grafitowego, a elektroda dodatnia wykonana jest
z materiatu weglowego o silnie rozwinietej powierzchni wiasciwej.
Elektrolit zawiera octan potasu o wzorze 1.

(3 zastrzezenia)

0
H4C K

O

Wzér 1

Al (21) 447466 (22) 2024 01 03

(51) HO1G 9/022(2006.01)
HO1G 9/035 (2006.01)
HO01G 11/62(2013.01)
1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznarn
MACKOWIAK ADAM; JEZOWSKI PAWEY; FIC KRZYSZTOF
Hybrydowy kondensator sodowo-jonowy

57) Przedmiotem zgloszenia jest hybrydowy kondensator sodo-
wo-jonowy sktadajacy sie z umieszczonych w bezwodnym, orga-

nicznym elektrolicie elektrody ujemnej oraz dodatniej przedzielo-
nych separatorem, gdzie elektroda dodatnia wykonana jest z wegla
0 wysoce rozwinietej powierzchni wiasciwej, a elektroda ujemna
wykonana jest z miekkiego albo wegla twardego. Elektrolit zawiera
octan sodu o wzorze 1.

(3 zastrzezenia)
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O

Wzor 1

Al (21) 448137 (22) 2024 03 28

(51) HO1M 8/026 (2016.01)
HO1M 8/0263 (2016.01)
HO1M 8/0276 (2016.01)
HO1M 8/0202 (2016.01)
HO1M 8/02 (2016.01)

(71)  FUEL CELL POLAND SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Putawy

(72)  MILEWSKI JAROSEAW; MARTSINCHYK ALIAKSANDR;
SIENKO ARKADIUSZ; SZCZESNIAK ARKADIUSZ;
SHUHAYEU PAVEL

(54) Uktad i sposéb doprowadzania i odprowadzania
gazu do i z ogniwa paliwowego

(57)  Przedmiotem wynalazku jest uktad doprowadzania i odprowa-
dzania gazu do i z ogniwa paliwowego, szczegdlnie weglanowego
ogniwa paliwowego, obejmujacy element do doprowadzania gazu
oraz uszczelke elastyczng, znamienny tym, ze element do doprowa-
dzania gazu ma postac ptaskiej ptytki (1) odpowiednio uksztattowa-
nej, za$ uktad dodatkowo obejmuije elastyczng uszczelke (3) odpo-
wiednio uksztattowana i utozong na ptytce (1). Wynalazek obejmuje
takze sposob doprowadzania i odprowadzania gazu do i z ogniwa
paliwowego, szczegdlnie weglanowego ogniwa paliwowego,
zgodnie z ktérym gaz doprowadza sie do wspomnianego ogniwa
i/lub odprowadza sie ze wspomnianego ogniwa przez taki ukfad.

(9 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2024 12 17

Al (21) 446238 (22) 2023 09 27

(51) HO2H 7/18(2006.01)
HO2H 3/24 (2006.01)
H02J 7/00 (2006.01)

71) POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce
72) GORYCA ZBIGNIEW; BAK tUKASZ; GORYCA KRZYSZTOF

)
54) Uktad kontroli napiecia magazynu energii
)

7) Uktad kontroli napiecia magazynu energii, wyposazonego
w kwasowe akumulatory charakteryzuje sie tym, ze zbudowa-
ny jest z dwéch uktadow w postaci timerow555 (U1, U2), ktorych
wejscia (Trg) potaczone sg z suwakami rezystorow, tak ze wejscie
uktadu pierwszego (U1) pofgczone jest z suwakiem rezystora dru-
giego (R2) i z biegunem dodatnim kondensatora czwartego (C4),
a wejscie uktadu drugiego (U2) potaczone jest z suwakiem rezy-
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stora trzeciego (R3) i z biegunem dodatnim kondensatora trzecie-
go (C3), przy czym wyjscie (Out) uktadu pierwszego (U1) potgczone
jestzjednym z wejs¢ uktadu (U3B) i z rezystorem szostym (R6), ktory
pofaczony jest z baz tranzystora trzeciego (Q3), przy czym wyj-
$cie (Out) uktadu drugiego (U2) potaczone jest z drugim wejsciem
uktadu (U3B) i z rezystorem pigtym (R5), ktory potaczony jest z bazg
tranzystora drugiego (Q2), przy czym kolektor tranzystora drugie-
go (Q2) pofaczony jest z jednym z wejs¢ uktadu (U3A) i z rezystorem
siodmym (R7), za$ kolektor tranzystora trzeciego (Q3) potaczony
jest z drugim wejsciem uktadu (U3A) i z rezystorem 6smym (R8),
przy czym wyjscie uktadu (U3B) potaczone jest z jednym z wejs¢
uktadu (U3Q), a drugie wejscie uktadu (U3B) pofaczone jest z wyj-
$ciem uktadu (U3D) i z bramka tranzystora czwartego (Q4), za$ wyj-
$cie uktadu (U3A) potaczone jest z jednym z wejs¢ ukfadu (U3D),
a drugie wejscie uktadu (U3D) potaczone jest z wyjsciem ukta-
du (U3Q), przy czym dren tranzystora (Q4) potaczony jest z uzwoje-
niem przekaznika (RLY1), a drugi koniec uzwojenia tego przekaznika
potaczony jest zemiterem uktadu (U4) i zdodatnim biegunem kon-
densatora drugiego (C2), przy czym ukfad (U4) jest stabilizatorem
napiecia zasilania uktadéw pierwszego i drugiego (U1, U2), a wej-
$cie ukfadu (U4) potaczone jest z dodatnim biegunem magazynu
energii i zdodatnim biegunem kondensatora pierwszego (C1), za$
styk zwierny (STRLY1) przekaznika (RLY1) potaczony jest z magazy-
nem energii i zodbiornikiem energii (ODB).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 446234 (22) 2023 09 25

(51) HO4N 17/00(2006.01)
HO4N 5/33(2023.01)
G01J 5/00(2022.01)
G01J 1/42(2006.01)
HO04N 23/00(2023.01)

MILTON ESSEX SPOEKA AKCYINA, Warszawa
) STEPIEN JACEK

Metoda i system rozmieszczenia sensoréw
temperatury wewnatrz obudowy pomiarowej
kamery termowizyjnej, pozwalajacy

na niezaktécony pomiar temperatury

z dokfadnoscia +0,3°C

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przedstawiony na rysunkach
system poétprzewodnikowych sensoréw temperatury zainstalowa-
nych wewngatrz obudowy pomiarowej kamery termowizyjnej i jego
zastosowanie do rozwigzania problemu kontroli zjawiska dryftu
temperaturowego niechtodzonej matrycy mikrobolometrycznej,
tworzacej optoelektroniczny przetwornik ukfadu pomiarowego
kamery termowizyjnej, pracujacej w zakresie dalekiej podczer-
wieni, obejmujacej spektrum fali elektromagnetycznej o dtugosci
od 75 do 14 um. Sensoréw zainstalowanych w obudowie kame-
ry jest od 6 do 15 oraz mierza one temperature z doktadnoscig
co najmniej 0,1°C w zakresie od 0°C do 50°C w celu dostarczenia
danych do procesora przetwarzajacego sygnat z termodetektoréw
matrycy mikrobolometrycznej, o rzeczywistej temperaturze w wy-
branych miejscach wewnatrz obudowy kamery oraz wokét ptasz-
czyzny obudowy matrycy mikrobolometrycznej oraz o temperatu-
rze otoczenia, w celu przeprowadzenia obliczert kompensujacych
negatywny wptyw wewnetrznych i zewnetrznych Zrédet ciepta
w kamerze termowizyjnej, powodujacych nagrzewania sie matrycy
mikrobolometrycznej i wywotujacych zjawisko dryftu temperatu-
rowego, znieksztatcajgcego sygnat wyjsciowy z mikrobolometréw
oraz umozliwienia niezakibconego pomiaru temperatury za po-
mocag mikrobolometrycznej termowizyjnej kamery pomiarowe]
z doktadnoscia £0,3°C w zmieniajacych sie warunkach termicznych.

(6 zastrzezen)
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Al (21) 446219 (22) 202309 26

(51) HO5B 3/20(2006.01)
F24D 13/02 (2006.01)

ML SYSTEM SPOtKA AKCYINA, Zaczemie
CYCON DAWID; KWASNICKI PAWEL

4) Elektryczny panel grzewczy o zwiekszonej
efektywnosci konwersji energii elektrycznej
na energie cieplng i sposéb wytwarzania
elektrycznego panelu grzewczego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest elektryczny panel grzewczy
0 zwiekszonej efektywnosci konwersji energii elektrycznej na ener-
gie cieplna i sposdb wytwarzania elektrycznego panelu grzewcze-
go. Panel ten sktada sie z tafli szklanej (1) z nadrukowana na jej gor-
ng powierzchnie teksturowang warstwg ceramiczng (2) o grubosci
gl =50 um — 480 um oraz z tafli szklanej (3) z osadzona na jej gor-
nej powierzchni transparentng grzewcza warstwg (4) - FTO, ITO,
AZO o grubosci g3 = 180 um — 700 um, sktadajaca sie z tlenkdw
metali: cyny, cynku, indu. Na grzewczej warstwie (4) osadzone
s dwie elektrody (5) o szerokosci ST =3 mm - 15 mm i o grubo-
$ci g4 = 50 um - 500 um oraz o rezystancjach na dtugosciach T m
nie przekraczajacych 1 Q), ktérych jedne konce pofaczone sg z kon-
taktowymi wyprowadzeniami elektrycznymi (6). Ponadto na grzew-
czej warstwie (4) osadzony jest czujnik temperatury (7) potaczony
miedzianym przewodem elektrycznym (8) z zasilanym z zewnatrz
uktadem sterujacym, umieszczonym w tworzywowej obudowie (14)
pofaczonej nieroztacznie z dolng powierzchnig tafli szklanej (3). Dol-
na powierzchnia (10) tafli szklanej (1) i grzewcza warstwa (4) osadzo-
na na gérnej powierzchni tafli szklanej (3) zlaminowane sg ze soba
za pomocy foliowego polimeru laminacyjnego (9) o grubosci
g5 =300 pm - 0,85 mm.
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(13 zastrzezeri)
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DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

UT (21) 131684 (22) 2023 09 26
B23K 37/04 (2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO-UStUGOWE
7AP-ROBOTYKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Ostrow Wielkopolski

(72) FLUDER DAMIAN

(54) Pozycjoner typu ,L" z przestawng belka pozioma

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pozycjoner typu L z przestawng
belkg poziomg wspomagajacego obstuge obiektéw $rednio-ga-
barytowych. Pozycjoner zbudowany jest z podstawy (1), do ktérej
zamocowana jest kolumna napedowa (2). W kolumnie napedowej
znajduje sie przektadnia z napedem. Do przektadni zamocowana
jest belka pionowa (4). Na belce pionowej umieszczona jest prze-
ciwwaga (3). Belka pionowa umozliwia zamocowanie do niej belki
poziomej (5) - osi roboczej, w kilku wariantach wysokosci, zaleznie
od obrabianego przedmiotu (zmienny wymiar A). Na belce pozio-
mej umieszczona jest tarcza z przektadnia i napedem, umozliwiaja-
ca obrét detalu/przyrzadu. Przedstawiony pozycjoner wyréznia in-
nowacyjne rozwigzanie, nieobserwowane w rozwiazaniach innych
producentéw dotyczace zmiany wysokosci oraz zakresu przestrze-
ni roboczej. Jest to mozliwe dzieki mozliwosci przesuwania pozio-
mej belki ramienia L i regulacje przeciwwagi.

(1 zastrzezenie)

Ut (21) 131688 (22) 2023 09 29

B32B 7/04 (2019.01)
B32B 7/12(2006.01)
GO9F 3/10(2006.01)
C09J 7/29(2018.01)

1) CHROBAK ARTUR V8, Gliwice
CHROBAK ARTUR

Tasma ochronna

(57) Ta$ma ochronna skutecznie chroni krawedzie i powierzchnie
zewnetrzne obiektow w miejscach prowadzonych prac remon-
towych i instalacyjnych podczas uzywania urzadzen sciernych,
w tym cykliniarek i polerek. Tasma ma wierzchnig warstwe ochron-
na (1), a od spodu posiada warstwe klejowa (6) ostonietg od ze-

UZYTKOWE

wnatrz ostong zabezpieczajacy (7). Przezroczysta druga warstwa
ochronna (3), po zdarciu wierzchniej warstwy ochronnej (1), chroni
dang powierzchnie przed uszkodzeniem, a jednoczesnie sygnali-
zuje miejsce uszkodzenia poprzez pojawienie sie barwnej warstwy
informacyjnej (5).

(1 zastrzezenie)

Ul (21) 131952 (22) 2024 02 02
(51) B65D 47/36 (2006.01)
B65D 43/02 (2006.01)
B65D 85/72 (2006.01)
(31) W.131680 (32) 20230925 (33 PL
(71) SWEET WORLD SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Chréstnik
(72) MALODOBRY-STASIAK KRZYSZTOF
(54) Pokrywka pojemnika do napoju
(57) Pokrywka (1) pojemnika do napoju zaopatrzona jest w kot
nierz (2), powierzchnie gorng i otwor (4), przy czym na powierzchni
goérnej pokrywki (1) za pomoca kleju przymocowana jest folia (5),
ktérej fragment zakrywajacy otwor (4) jest wolny od kleju.

(2 zastrzezenia)
1
4
Xj 2
\__'/!

DZIAL D

WLOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

Ul (21) 131936  (22) 202401 12

(51) DO5B 19/00 (2006.01)
DO05B 69/00 (2006.01)
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(31) 112210502 (32) 20230927 (33 TW

1) ZENG HSING INDUSTRIAL CO,, LTD, Taichung City, TW
2) PAN CHUN-HAN, TW; HONG WEI-JIE, TW;

JJANG MING-YEN, TW; LI YU-TING, TW;

CHOU CHUN-SHEN, TW

(54) Maszyna do szycia

(57) Maszyna do szycia jest przystosowana do zasilacza zewnetrz-
nego USB-C (900) wyposazonego we wtyczke USB-C (901). Maszyna
do szycia posiada rame, igte, zespét silnikowy, zespdt napedowy (7)
i modut interfejsu USB-C (8). Igta jest zamontowana na ramie i jest
przystosowana do poruszania sie w kierunku w goére-w dot. Zespot
silnikowy jest zamontowany na ramie i jest skonfigurowany do na-
pedzania igty tak, zeby poruszata sie w kierunku w gére-w doét.
Zespot napedowy (7) jest potaczony elektrycznie z zespotem silni-
kowym i jest skonfigurowany do generowania i wysytania sygnatu
sterujgcego do zespotu silnikowego w celu wydawania zespotowi
silnikowemu polecen dotyczacych napedzania igty tak, zeby poru-
szafa sie w kierunku w goére-w dot. Modut interfejsu USB-C (8) zawie-
ra konicowke zasilania (81), ktéra jest potaczona elektrycznie z ze-
spotem napedowym (7) oraz port wejéciowy zasilania USB-C (82),
ktéry stuzy do wiaczania w niego wtyczki USB-C (901).

(7 zastrzezen)
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DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

UT (1) 132207 (22) 2024 06 24

(51) E04H 9/02 (2006.01)
E04B 1/98 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KAZEMIFARZIN; ASGARKHANI NEDA;
LASOWICZ NATALIA

(54) Rdzen do elementu ttumigco-stezajacego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rdzen elementu ttumigco-ste-
Zajacego SSD-DYB bedacy do ttumienia drgan, ktory jest stalowy
i w ktérym wykonane s3 zréznicowanej wielkosci otwory przelo-
towe, charakteryzujacy sie tym, ze stalowy rdzen SSD-DYB ma
dtugosci od 250 cm do 550 cm i wysoko$¢ od 20 cm do 50 cm
w zaleznosci od projektowanej nosnosci elementu ttumigco-steza-
jacego, gdzie im wieksza wymagana no$nos¢ elementu, tym pole
przekroju elementu jest wieksze, ponadto zawiera: wyodrebnione
na powierzchni obszary, w ktérych wyréznia sie obszar o wysoko-
$ci rownej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) z wykonanymi
matymi otworami (7) stanowiacy dtugos¢ 13% catej dtugosci rdze-

nia SSD-DYB (4) potozony obok matego segmentu (5) stanowiace-
go dtugos¢ 15,8% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) o wysokosci
rownej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4), z wykonanymi
w dwdch rzedach od 19 do 49 otworami przelotowymi owalnymi
w przekroju podtuznym o szerokosciod 1 cmdo 2,5 cmw odstepach
od 1cmdo 2,5 cm,zdwoma przewezeniami o wysokosci stanowia-
cej 21% wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebniony
jest obszar z wykonanymi przelotowo otworami srodkowymi (9)
o wysokosci rownej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) sta-
nowigcy dtugosc¢ 8,3% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), po kto-
rym wyodrebniono przewezenie (6) na dtugosci 23% catej dtugosci
rdzenia SSD-DYB (4) o wysokosci stanowiacej od 1,5 cm do 38% cat-
kowitej wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktorym wyodrebniony
jest obszar zwykonanymi duzymi otworami (8) stanowiacy dtugos¢
14,1% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), a ponadto po obu stro-
nach rdzenia SSD-DYB (4) wyodrebniona jest przestrzen, w ktérej
wykonane sg otwory taczace (10a, 10b) do mocowania do konstruk-
gji ramy stalowej budynku oraz zamocowane s3 trojkatne w prze-
kroju poprzecznym blachy usztywniajace (11a, 11b) do mocowania
do konstrukcji ramy stalowej budynku, a ponadto dtugo$¢ mate-
go segmentu (5) wynosi co najmniej 60 cm, a ponadto wykonane
mate otwory (7) do kontroli deformacji obszaru ich wykonania maja
dtugos¢ od 3 cm do 8 cm, a duze otwory (8) do kontroli deformacji
obszaru ich wykonania maja dtugos¢ od 8 cm do 16 cm i dtugos¢
duzych otwordw (8) jest co najmniej dwukrotnie wieksza od dtugo-
$ci matych otwordw (7).

(7 zastrzezen)

Ul (21) 132208 (22) 2024 06 24

(51) E04H 9/02 (2006.01)
E04B 1/98 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KAZEMIFARZIN; ASGARKHANI NEDA;
LASOWICZ NATALIA

(54) Rdzen do elementu ttumigco-stezajacego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest rdzen do elementu tlumia-
co-stezajgcego SSD-DYB do ttumienia drgan, ktory jest stalowy
i w ktérym wykonane sg zréznicowanej wielkosci otwory prze-
lotowe, charakteryzujacy sie tym, ze stalowy rdzert SSD-DYB ma
dtugosci od 250 cm do 550 cm i wysokos¢ od 20 cm do 50 cm
w zaleznosci od projektowanej nosnosci elementu ttumigco-steza-
jacego, gdzie im wieksza wymagana no$nosc elementu, tym pole
przekroju elementu jest wieksze, ponadto zawiera: wyodrebnione
na powierzchni obszary, w ktérych wyréznia sie obszar o wysoko-
$ci réwnej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) z wykonanymi
matymi otworami (7) stanowiacy dtugos¢ 13% catej dtugosci rdze-
nia SSD-DYB (4) potozony obok matego segmentu (5) stanowiace-
go dtugos¢ 15,8% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) o wysokosci
réwnej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4), z wykonanymi
od 19 do 49 otworami przelotowymi owalnymi w przekroju po-
dtuznym o szerokosci od 1 cm do 2,5 cm w odstepach od 1 cm
do 2,5 cm, zdwoma przewezeniami o wysokosci stanowiacej 21%
wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebniony jest ob-
szar z wykonanymi przelotowo otworami srodkowymi (9) o wyso-
kosci réwnej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) stanowiacy
dtugosc 8,3% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyod-
rebniono przewezenie (6) na dtugosci 23% catej dtugosci rdzenia
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SSD-DYB (4) o wysokosci stanowigcej od 1,5 cm do 38% catkowi-
tej wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktorym wyodrebniony jest
obszar z wykonanymi duzymi otworami (8) stanowiacy dtugo$¢
14,1% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), a ponadto po obu stro-
nach rdzenia SSD-DYB (4) wyodrebniona jest przestrzen, w ktérej
wykonane sg otwory taczace (10a, 10b) do mocowania do konstruk-
¢ji ramy stalowej budynku oraz zamocowane s3 trojkatne w prze-
kroju poprzecznym blachy usztywniajgce (11a, 11b) do mocowania
do konstrukcji ramy stalowej budynku, a ponadto dtugo$¢ mate-
go segmentu (5) wynosi co najmniej 60 cm, a ponadto wykonane
mate otwory (7) do kontroli deformacji obszaru ich wykonania maja
dtugos¢ od 3 cm do 8 cm, a duze otwory (8) do kontroli deformaciji
obszaru ich wykonania majg dtugos¢ od 8 cm do 16 cm i dtugosc
duzych otwordw (8) jest co najmniej dwukrotnie wieksza od dtugo-
$ci matych otwordw (7).

(6 zastrzezen)

UT (21) 132209 (22) 2024 06 24

(51) E04H 9/02 (2006.01)
E04B 1/98 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KAZEMIFARZIN; ASGARKHANI NEDA;
LASOWICZ NATALIA

(54) Rdzen do elementu ttumigco-stezajacego

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest rdzen do elementu ttumig-
co-stezajagcego SSD-DYB do ttumienia drgan, ktéry jest stalowy
i w ktérym wykonane s3 zréznicowanej wielkosci otwory prze-
lotowe, charakteryzujacy sie tym, Ze stalowy rdzeri SSD-DYB ma
dtugosci od 250 cm do 550 cm i wysoko$¢ od 20 cm do 50 cm
w zaleznosci od projektowanej nosnosci elementu ttumigco-steza-
jacego, gdzie im wieksza wymagana no$nosc¢ elementu, tym pole
przekroju elementu jest wieksze, ponadto zawiera: wyodrebnione
na powierzchni obszary, w ktérych wyrdznia sie obszar o wysoko-
$ci rownej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) z wykonanymi
matymi otworami (7) stanowiacy dtugos¢ 13% catej dtugosci rdze-
nia SSD-DYB (4) potozony obok matego segmentu (5) stanowigcego
dtugos¢ 15,8% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) o wysokosci réw-
nej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4), z wykonanymi od 19
do 49 otworami przelotowymi w ksztalcie szesciokata w przekroju
podtuznym o szerokosci od 1 cm do 2,5 cm w odstepach od 1 cm
do 2,5 cm, z dwoma przewezeniami o wysokosci stanowiacej 21%
wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebniony jest ob-
szar z wykonanymi przelotowo otworami srodkowymi (9) o wyso-
kosci réwnej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) stanowiacy
dtugos¢ 8,3% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyod-
rebniono przewezenie (6) na dtugosci 23% catej dtugosci rdzenia
SSD-DYB (4) o wysokosci stanowigcej od 1,5 cm do 38% catkowi-
tej wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktorym wyodrebniony jest
obszar z wykonanymi duzymi otworami (8) stanowiacy dtugo$¢
14,1% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), a ponadto po obu stro-
nach rdzenia SSD-DYB (4) wyodrebniona jest przestrzen, w ktérej
wykonane sg otwory taczace (10, 10b) do mocowania do konstruk-
¢ji ramy stalowej budynku oraz zamocowane s3 trojkatne w prze-
kroju poprzecznym blachy usztywniajgce (11a, 11b) do mocowania
do konstrukcji ramy stalowej budynku, a ponadto dtugo$¢ mate-
go segmentu (5) wynosi co najmniej 60 cm, a ponadto wykonane
mate otwory (7) do kontroli deformacji obszaru ich wykonania majg

dtugos¢ od 3 cm do 8 cm, a duze otwory (8) do kontroli deformacji
obszaru ich wykonania majg dtugos¢ od 8 cm do 16 cm i dtugos¢
duzych otwordéw (8) jest co najmniej dwukrotnie wieksza od dtugo-
$ci matych otwordw (7).

(7 zastrzezeri)

Ul (21) 132210  (22) 2024 06 24

(51) E04H 9/02 (2006.01)
E04B 1/98 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KAZEMIFARZIN; ASGARKHANI NEDA;
LASOWICZ NATALIA

(54) Rdzen do elementu ttumigco-stezajacego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest rdzen do elementu tlumia-
co-stezajgcego SSD-DYB do ttumienia drgan, ktory jest stalowy
i w ktorym wykonane sg zroznicowanej wielkosci otwory prze-
lotowe, charakteryzujacy sie tym, Ze stalowy rdzer SSD-DYB ma
dtugosci od 250 cm do 550 cm i wysokos¢ od 20 cm do 50 cm
w zaleznosci od projektowanej nosnosci elementu tlumigco-steza-
jacego, gdzie im wieksza wymagana no$nosc elementu, tym pole
przekroju elementu jest wieksze, ponadto zawiera: wyodrebnione
na powierzchni obszary, w ktérych wyréznia sie obszar o wysoko-
$ci rownej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) z wykonanymi
matymi otworami (7) stanowiacy dtugos¢ 13% catej dtugosci rdze-
nia SSD-DYB (4) potozony obok matego segmentu (5) stanowiace-
go dtugos¢ 15,8% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) o wysokosci
rownej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4), z wykonanymi
od 19 do 49 otworami przelotowymi w ksztatcie elipsy w przekroju
podtuznym o szerokosci od 1 cm do 2,5 cm w odstepach od 1.cm
do 2,5 cm, z dwoma przewezeniami o wysokosci stanowiacej 21%
wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebniony jest ob-
szar z wykonanymi przelotowo otworami srodkowymi (9) o wyso-
kosci réwnej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) stanowiacy
dtugos¢ 8,3% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyod-
rebniono przewezenie (6) na dtugosci 23% catej dtugosci rdzenia
SSD-DYB (4) o wysokosci stanowigcej od 1,5 cm do 38% catkowi-
tej wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktorym wyodrebniony jest
obszar z wykonanymi duzymi otworami (8) stanowigcy dtugos¢
14,19% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), a ponadto po obu stro-
nach rdzenia SSD-DYB (4) wyodrebniona jest przestrzen, w ktorej
wykonane sg otwory faczace (10a, 10b) do mocowania do konstruk-
gji ramy stalowej budynku oraz zamocowane s3 trojkatne w prze-
kroju poprzecznym blachy usztywniajace (11a, 11b) do mocowania
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do konstrukcji ramy stalowej budynku, a ponadto dtugos¢ mate-
go segmentu (5) wynosi co najmniej 60 cm, a ponadto wykonane
mate otwory (7) do kontroli deformacji obszaru ich wykonania maja
dtugos¢ od 3 cm do 8 cm, a duze otwory (8) do kontroli deformaciji
obszaru ich wykonania maja dtugos¢ od 8 cm do 16 cm i dtugos¢
duzych otwordw (8) jest co najmniej dwukrotnie wieksza od dtugo-
$ci matych otworow (7).

(6 zastrzezen)

Ul (1) 132211 (22) 2024 06 24

(51) E04H 9/02 (2006.01)
E04B 1/98 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KAZEMIFARZIN; ASGARKHANI NEDA;
LASOWICZ NATALIA

(54) Element ttumigco-stezajacy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest element tlumigco-stezajacy
do ttumienia drgan zawierajacy bocznie usytuowane ksztattowniki
w przekroju zblizonym do litery U, w ktérych wykonane sg wzmac-
niajace zebra usztywniajace, za$ pomiedzy ksztattownikami usytu-
owany jest rdzer SSD-DYB mocowany do ramy konstrukgji budynku,
w ktorym wykonane sg zréznicowanej wielkosci otwory przelotowe,
charakteryzujacy sie tym, ze stalowy element tlumigco-stezajacy
ma dtugos¢ od 250 cm do 550 cm, szerokos¢ i wysokos¢ od 20 cm
do 50 cm w zaleznosci od projektowanej nosnosci, gdzie im wieksza
wymagana nosnos¢ elementu, tym pole przekroju elementu jest
wieksze, a ponadto zawiera: stalowy rdzeri SSD-DYB (4) o wysokosci
od 20 cm do 50 cm z wyodrebnionymi na powierzchni obszarami,
w ktorych wyrdznia sie obszar o wysokosci réwnej wysokosci stalo-
wego rdzenia SSD-DYB (4) z wykonanymi matymi otworami (7) sta-
nowigcy dtugos¢ 13% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) potozony
obok matego segmentu (5) 0 wysokosci rownej wysokosci stalowe-
go rdzenia SSD-DYB (4), z wykonanymi od 19 do 49 otworami prze-
lotowymi owalnymi w przekroju podtuznym o szerokosci od 1 cm
do 2,5 cm w odstepach od 1 cm do 2,5 cm, z dwoma przeweze-
niami o wysokosci stanowigcej 21% wysokosci rdzenia SSD-DYB (4),
po ktérym wyodrebniony jest obszar z wykonanymi przelotowo
otworami srodkowymi (9) o wysokosci réwnej wysokosci stalowego
rdzenia SSD-DYB (4), stanowiacy dtugos¢ 8,3% catej dtugosci rdzenia
SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebnionej przewezenie (6) na dtugo-
4ci 23% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) o wysokosci stanowigcej
od 1,5 cm do 38% catkowitej wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po kto-
rym wyodrebniony jest obszar z wykonanymi duzymi otworami (8)
stanowiacy dtugos¢ 14,1% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), a po-
nadto po obu stronach rdzenia SSD-DYB (4) wyodrebniona jest
przestrzen w ktérej wykonane sg otwory faczace (10a, 10b) do mo-
cowania do konstrukcji ramy stalowej budynku oraz zamocowane
sg tréjkatne w przekroju poprzecznym blachy usztywniajace (11a,
11b) do mocowania do konstrukgji ramy stalowej budynku, a ponad-
to dlugos¢ matego segmentu (5) wynosi co najmniej 60 cm, a po-
nadto wykonane mate otwory (7) do kontroli deformacji obszaru
ich wykonania majg dtugos¢ od 3 cm do 8 cm, a duze otwory (8)
do kontroli deformacji obszaru ich wykonania maja dtugos¢ od 8 cm
do 16 cmii dtugos¢ duzych otwordw (8) jest co najmniej dwukrotnie
wieksza od dtugosci matych otwordw (7); dwa ksztattowniki stalo-
we w przekroju zblizonym do litery U (1a, 1b) z rdzeniem SSD-DYB
pomiedzy (4), stanowiace rame, ktére usytuowane sa w stosunku
do siebie stronami grzbietowymi przeciwlegle tak, ze ksztattow-
niki (Ta, 1b) i rdzert SSD-DYB pofaczono ze sobg z wykorzystaniem
kwadratowych blach dolnych (3b) w przekroju i kwadratowych
blach gérnych (3a) w przekroju o grubosci od 0,5 cm do 2 cm w licz-
bie od 14 do 30 sztuk mocowanych od géry i od dotu réwnolegle
do siebie roztacznie odpowiednio do $ciany dolnej i $ciany gérnej
ksztattownikéw (1a, 1b) w obszarach wykonania otwordéw, a ponad-
to na powierzchni przeciwlegtej do potozenia rdzenia SSD-DYB (4)
zamocowane trwale sg pionowe zebra usztywniajace na catej wyso-
kosci kazdego ksztattownika (1a, 1b) symetrycznie w kazdym ksztat-
towniku (1a, 1b), za$ liczba zeber w ksztattowniku lewym (1a) i pra-
wym (1b) jest taka sama i wynositacznie od 13 do 27 sztuk na kazdym
z ksztattownikow; przy czym grubosc kazdego ksztattownika (1a, 1b)
wynosi od 1 cm do 4 cm tak, ze im nosnos¢ elementu wieksza, tym

jest wieksze pole przekroju, zas dtugosc ksztattownikdw (13, 1b) jest
od 2 cm do 15 cm krotsza od rdzenia SSD-DYB (4).
(6 zastrzezen)

Ul (21) 132212 (22) 2024 06 24

(51) E04H 9/02(2006.01)
E04B 1/98 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KAZEMIFARZIN; ASGARKHANI NEDA;
LASOWICZ NATALIA

(54) Element ttumigco-stezajacy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest element ttumigco-stezajacy
do tlumienia drgan zawierajacy bocznie usytuowane ksztattowniki
w przekroju zblizonym do litery U, w ktérych wykonane sg wzmac-
niajace zebra usztywniajace, za$ pomiedzy ksztattownikami usytu-
owany jest rdzer SSD-DYB mocowany do ramy konstrukcji budynku,
w ktorym wykonane sg zréznicowanej wielkosci otwory przelotowe,
charakteryzujacy sie tym, Ze stalowy element ttumigco-stezajacy
ma dtugosci od 250 cm do 550 cm, szerokos¢ i wysokos¢ od 20 cm
do 50 cm w zaleznosci od projektowanej nosnosci, gdzie im wiek-
sza wymagana nosno$¢ elementu, tym pole przekroju elementu
jest wieksze, a ponadto zawiera: stalowy rdzen SSD-DYB (4) o wyso-
kosciod 20 cm do 50 cm z wyodrebnionymi na powierzchni obsza-
rami, w ktérych wyrdznia sie obszar o wysokosci réwnej wysokosci
stalowego rdzenia SSD-DYB (4) z wykonanymi matymi otworami (7)
stanowigcy dtugosc 13 % catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) poto-
zony obok matego segmentu (5) o wysokosci rownej wysokosci
stalowego rdzenia SSD-DYB (4), z wykonanymi w dwaéch rzedach
od 19 do 49 otworami przelotowymi owalnymi w przekroju po-
dtuznym o szerokosci od 1 cm do 2,5 cm w odstepach od 1 cm
do 2,5 cm, z dwoma przewezeniami o wysokosci stanowiacej 21%
wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebniony jest ob-
szar z wykonanymi przelotowo otworami srodkowymi (9) o wyso-
kosci réwnej wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) stanowiacy
dtugosc 8,3% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyod-
rebnione przewezenie (6) na dlugosci 23% catej dtugosci rdzenia
SSD-DYB (4) o wysokosci stanowigcej od 1,5 cm do 38% catkowi-
tej wysokosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktorym wyodrebniony jest
obszar z wykonanymi duzymi otworami (8) stanowigcy dtugos¢
14,19 catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), a ponadto po obu stro-
nach rdzenia SSD-DYB (4) wyodrebniona jest przestrzen, w ktorej
wykonane sg otwory faczace (10a, 10b) do mocowania do konstruk-
gji ramy stalowej budynku oraz zamocowane s3 trojkatne w prze-
kroju poprzecznym blachy usztywniajace (11a, 11b) do mocowania
do konstrukcji ramy stalowej budynku, a ponadto dtugos¢ mate-
go segmentu (5) wynosi co najmniej 60 cm, a ponadto wykonane
mate otwory (7) do kontroli deformacji obszaru ich wykonania majg
dtugos¢ od 3 cm do 8 cm, a duze otwory (8) do kontroli deformacji
obszaru ich wykonania majg dtugos¢ od 8 cm do 16 cm i dtugos¢
duzych otwordw (8) jest co najmniej dwukrotnie wieksza od dtu-
gosci matych otwordw (7); dwa ksztattowniki stalowe w przekroju
zblizonym do litery U (1a, 1b) z rdzeniem SSD-DYB pomiedzy (4),
stanowigce rame, ktére usytuowane sg w stosunku do siebie stro-
nami grzbietowymi przeciwlegle tak, ze ksztattowniki (1a, 1b)
i rdzery SSD-DYB potfaczono ze soba z wykorzystaniem kwadrato-
wych blach dolnych (3b) w przekroju i kwadratowych blach gor-
nych (3a) w przekroju o grubosci od 0,5 cm do 2 cm w liczbie od 14
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do 30 sztuk mocowanych od gory i od dotu réwnolegle do siebie
roztacznie odpowiednio do sciany dolnej i $ciany gdrnej ksztat-
townikéw (1a, 1b) w obszarach wykonania otworéw, a ponadto
na powierzchni przeciwlegtej do potozenia rdzenia SSD-DYB (4)
zamocowane trwale sg pionowe Zebra usztywniajace na catej wy-
sokosci kazdego ksztattownika (1a, 1b) symetrycznie w kazdym
ksztattowniku (1a, 1b), za$ liczba Zzeber w ksztattowniku lewym (1a)
i prawym (1b) jest taka sama i wynosi fgcznie od 13 do 27 sztuk
na kazdym z ksztattownikow; przy czym grubosc¢ kazdego ksztat-
townika (1a, 1b) wynosi od 1 cm do 4 cm tak, Ze im nosnosc¢ ele-
mentu wieksza, tym jest wieksze pole przekroju, zas dtugosc
ksztattownikow (1a, 1b) jest od 2 cm do 15 cm krétsza od rdzenia
SSD-DYB (4).

(6 zastrzezen)

UT (1) 132214 (22) 2024 06 24

(51) E04H 9/02 (2006.01)
E04B 1/98 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KAZEMIFARZIN; ASGARKHANI NEDA;
LASOWICZ NATALIA

(54) Element ttumiagco-stezajacy

(57) Przedmiotem zgloszenia jest element tlumigco-stezajacy
do ttumienia drgan zawierajacy bocznie usytuowane ksztattowniki
w przekroju zblizonym do litery U, w ktérych wykonane sa wzmac-
niajace zebra usztywniajace, za$ pomiedzy ksztattownikami usytu-
owany jest rdzer SSD-DYB mocowany do ramy konstrukgji budynku,
w ktérym wykonane sg zréznicowanej wielkosci otwory przelotowe,
charakteryzujacy sie tym, ze stalowy element ttumigco-stezajacy
ma dugosci od 250 cm do 550 cm, szerokos¢ i wysokos¢ od 20 cm
do 50 cm w zaleznosci od projektowanej nosnosci, gdzie im wieksza
wymagana nosnos¢ elementu, tym pole przekroju elementu jest
wieksze, a ponadto zawiera: stalowy rdzeri SSD-DYB (4) o wysokosci
od 20 cm do 50 cm z wyodrebnionymi na powierzchni obszarami,
w ktorych wyrdznia sie obszar o wysokosci rownej wysokosci stalo-
wego rdzenia SSD-DYB (4) z wykonanymi matymi otworami (7) sta-
nowigcy dtugos¢ 13% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4) potozony
obok matego segmentu (5) 0 wysokosci rownej wysokosci stalowe-
go rdzenia SSD-DYB (4), z wykonanymiw dwdch rzedach od 19 do 49
otworami przelotowymi w ksztatcie elipsy w przekroju podtuznym
o szerokosci od 1 cm do 2,5 cm w odstepach od 1 cm do 2,5 cm,
7 dwoma przewezeniami o wysokosci stanowigcej 21% wysokosci
rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebniony jest obszar z wyko-
nanymi przelotowo otworami srodkowymi (9) o wysokosci rownej
wysokosci stalowego rdzenia SSD-DYB (4) stanowiacy dtugosc
8,3% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebnione
przewezenie (6) na dtugosci 23% catej dtugosci rdzenia SSD-DYB (4)
0 wysokosci stanowiacej od 1,5 cm do 38% catkowitej wysokosci
rdzenia SSD-DYB (4), po ktérym wyodrebniony jest obszar z wykona-
nymi duzymi otworami (8) stanowiacy dtugos¢ 14,1% catej dtugosci
rdzenia SSD-DYB (4), a ponadto po obu stronach rdzenia SSD-DYB (4)
wyodrebniona jest przestrzen, w ktérej wykonane sg otwory tacza-
ce (10a, 10b) do mocowania do konstrukgji ramy stalowej budynku
oraz zamocowane s3 tréjkatne w przekroju poprzecznym blachy
usztywniajace (11a, 11b) do mocowania do konstrukcji ramy stalowe;j
budynku, a ponadto dtugos¢ matego segmentu (5) wynosi co naj-
mniej 60 cm, a ponadto wykonane mate otwory (7) do kontroli

deformacji obszaru ich wykonania majg dtugos¢ od 3 cm do 8 cm,
a duze otwory (8) do kontroli deformacji obszaru ich wykonania
majg dhugos¢ od 8 cm do 16 cm i dtugos¢ duzych otwordw (8)
jest co najmniej dwukrotnie wieksza od dtugosci matych otwo-
réw (7); dwa ksztattowniki stalowe w przekroju zblizonym do lite-
ry U (Ta, 1b) z rdzeniem SSD-DYB pomiedzy (4), stanowiace rame,
ktore usytuowane sg w stosunku do siebie stronami grzbietowymi
przeciwlegle tak, ze ksztattowniki (1a, 1b) i rdzert SSD-DYB pofaczo-
no ze sobg z wykorzystaniem kwadratowych blach dolnych (3b)
w przekroju i kwadratowych blach gérnych (3a) w przekroju o gru-
bosci od 0,5 cm do 2 cm w liczbie od 14 do 30 sztuk mocowanych
od gory i od dotu réwnolegle do siebie roztacznie odpowiednio
do $ciany dolnej i $ciany gornej ksztattownikéw (1a, 1b) w obsza-
rach wykonania otwordw, a ponadto na powierzchni przeciwlegtej
do potozenia rdzenia SSD-DYB (4) zamocowane trwale sg pionowe
zebra usztywniajgce na catej wysokosci kazdego ksztattownika (13,
1b) symetrycznie w kazdym ksztattowniku (1a, 1b), zas$ liczba zeber
w ksztattowniku lewym (1a) i prawym (1b) jest taka sama i wynosi
tacznie od 13 do 27 sztuk na kazdym z ksztattownikéw; przy czym
grubosc¢ kazdego ksztattownika (1a, 1b) wynosi od 1 cm do 4 cm tak,
7e im nos$nos¢ elementu wieksza, tym jest wieksze pole przekroju,
za$ diugos¢ ksztattownikow (1a, 1b) jest od 2 cm do 15 cm krétsza
od rdzenia SSD-DYB (4).

(6 zastrzezen)

Ut (21) 131687  (22) 2023 09 29

(51) E06B 3/70(2006.01)
E04C 2/292 (2006.01)

1) PROCH KRZYSZTOF VARIAL, Wioszczowa
2) PROCHKRZYSZTOF

54) Panel wypetniajacy do drzwi

(57) Panel wypetniajacy do drzwi skfadajacy sie z obu stron z me-
talowych blach pokrytych od wewnatrz warstwg spoiwa, charak-
teryzuje sie tym, ze jako wypetnienie miedzy blachami (1) stanowi
szkto piankowe (2).

(1 zastrzezenie)
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zyska tworzy obwodowe olejowe kanaty zasilajace. Umozliwia tak-
Ze tatwy dostep do opomiarowania i odprowadzenia przewodow
instalacji opomiarowania.

DZIAL F

(2 zastrzezenia)

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ut (1) 131685 (22) 2023 09 27

(51) F16C 33/72(2006.01)
F16L 5/02 (2006.01)
F16J 15/00 (2006.01)

(71) INSTYTUT MASZYN PRZEPLYWOWYCH
IM. ROBERTA SZEWALSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Gdansk;
INTECH ENGINEERING SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdarisk

(72) BONDYRA MIROStAWA; RZADKOWSKI ROMUALD;
DOMINICZAK KRZYSZTOF

(54) Wkiadka posrednia

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wkiadka posrednia (1) kanatu
zasilajacego tozysko oporowe, ktéra wraz ze scianami obudowy fo-




WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr . Int. Cl. Strona Nr . Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3 1 2 3
444853 A23L (2016.01) 6 446263 A01C (2006.01) 5 447664 | A61G (2006.01) 6
446212 A01C (2006.01) 5 446264 B07B (2006.01) 9 447665 | A61G (2006.01) 7
446213 GO1P (2006.01) 25 446267 C07H (2006.01) 14 447666 | A61G (2006.01) 6
446214 | GOTN (2006.01) 25 446268 CO7H (2006.01) 14 447680 | B62M (2006.01) 11
446215 E06B (2006.01) 17 446269 B29C (2006.01) 10 447681 F04D (2006.01) 19
446216 A61L (2006.01) 8 446270 | GOTN (2006.01) 24 447682 F24F (2018.01) 20
446217 A61K (2006.01) 8 446271 E01B (2006.01) 16 447683 F24F (2018.01) 20
446218 A61J(2006.01) 8 446272 B61K (2006.01) 10 447858 B65G (2006.01) 12
446219 HO5B (2006.01) 28 446273 B61K (2006.01) 11 447997 C07C (2006.01) 13
446223 A23L (2016.01) 5 446274 FO03B (2006.01) 19 448137 | HOIM (2016.01) | 27
446226 | A21D (2006.01) 5 446275 A61B (2006.01) 6 448171 C07C (2006.01) 14
446232 GO1P (2006.01) 25 446277 F25B (2006.01) 21 448212 C07D (2006.01) 14
446233 C03C (2006.01) 12 446278 FO1D (2006.01) 18 448360 F42B (2006.01) 23
446234 | HO4N (2006.01) 28 446284 E04B (2006.01) 17 448373 F26B (2006.01) 21
446235 E05B (2006.01) 17 446286 B29C (2006.01) 10 448692 B67B (2006.01) 12
446237 B67B (2006.01) 12 446551 G02C (2006.01) 26 448964 EOTD (2006.01) 17
446238 | HO2H (2006.01) 27 446883 F25B (2006.01) 21 448977 FO1C (2006.01) 18
446239 F16L (2006.01) 20 446884 F16F (2006.01) 19 449468 GOTR (2006.01) 26
446241 C12Q (2018.01) 15 447326 C22F (2006.01) 15 449684 | GOTN (2006.01) 23
446245 F27B (2006.01) 21 447354 | A61G (2006.01) 7 449699 | GOTN (2006.01) 24
446247 GO05D (2006.01) 26 447463 HO1G (2006.01) 27 449701 GOITN (2006.01) 24
446251 B21D (2006.01) 9 447465 HO1G (2006.01) 27 449840 | D21H (2006.01) 16
446254 C07C (2006.01) 13 447466 | HO1G (2006.01) 27 449887 F28D (2006.01) 22
446256 B65D (2006.01) 11 447659 C07C (2006.01) 13 449888 F28D (2006.01) 22
446258 B21C (2006.01) 9 447660 C07C (2006.01) 14 449889 F28D (2006.01) 22
446259 C22F (2006.01) 15 447661 C07C (2006.01) 13 449895 B23K (2006.01) 9
446260 | GOTN (2006.01) 24 447662 B02C (2006.01) 8 449905 F16B (2006.01) 19
446262 C12N (2010.01) 15 447663 | A61G (2006.01) 7 449909 C23C(2006.01) 16

WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH

/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

N Int. Cl. Strona N Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia

1 2 3 1 2 3
131684 B23K (2006.01) 29 132208 E04H (2006.01) 30
131685 F16C (2006.01) 34 132209 E04H (2006.01) 31
131687 E06B (2006.01) 33 132210 E04H (2006.01) 31
131688 B32B (2019.01) 29 132211 E04H (2006.01) 32
131936 | D05B(2006.01) | 29 132212 E04H (2006.01) 32
131952 | B65D (2006.01) | 29 132214 | E04H (2006.01) 33
132207 E04H (2006.01) 30
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